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Sposéb zgrzewania oporowego poprzez warsiwe klejowa
w stanie stalym, a zwlaszcza w postaci folii
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Przedmiot wynalazku dotyczy sposobu zgrzewa-
nia oporowego poprzez warstwe klejowa w sta-
nie -stalym, a zwlaszcza w postaci folii, przez
uprzednie wyci§niecie kleju w miejscu wytwarza-
nia zgrzeiny.

W procesach produkcyjnych do laczenia po-
szczegolnych czeSci konstrukceji metalowych sto-
suje sie zlacza Kklejono-zgrzewane. W zlgczach
klejono-zgrzewanych zasadniczg funkcje przenie-
sienia obcigzenia przejmuje klej, natomiast
zgrzeiny przede wszystkim zapewniajg konieczny
technologiczny docisk w procesie utwardzania kile-
ju. Dotychczas w celu wykonania zgrzein w zig-
czach Kklejono-zgrzewanych wycinano w war-
stwach klejowych otwory, poprzez ktére nastepo-
powato zgrzewanie cze§ci lgczonych. Inny spo-
s6b polegal na zgrzewaniu cze$ci lgczonych obok
warstwy klejowej wlozonej pomiedzy te czeSci.
Oba te sposoby posiadaly pewne niedogodnosci.
Zgrzewanie poprzez wyciete otwory wymagato do-
kladnego ustawienia otworéw wzgledem elektrod
zgrzewarki, pociggajacego za soba wykonanie
wezornikéw, natomiast zgrzewanie obok warstwy
klejowej mie zapewnialo wymaganego docisku na
calej powierzchni kleju.

Wedlug wynalazku unika sie tych niedogodno$-
ci, poniewaz zgrzewanie czeéci lgczonych naste-

51262

10

15

]

puje bezpoSrednio poprzez warstwe klejowg.
Uzyskuje si¢ to w ten sposbb, ze podczas zgrze-
wania czeSci lqczone, pomiedzy ktérymi znajdu-
je sie warstwa kleju w stanie stalym, sq pola-
czone za pomocg dowolnego elementu bocznikujace-
g0 zapewniajacego przeplyw pradu elektrycznego.
Przeptywajacy prad podgrzewa klej w miejscu do-
cisku elektrody az do wyciéniecia kleju i zetkniecia
czeSci laczonych. Po zetknieciu sie cze$ci lqczo=
nych nastepuje zasadnicze zgrzewanie. Podczas
wykonywania nastepnych zgrzein role elementu
bocznikujgcego spelniajg wykonane juz zgrzeiny.
w zwigzku z czym element bocznikujacy odig-
cza sig. Spos6b ten jest bardzo prosty i nie wy-
maga dodatkowego oprzyrzgdowania.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb zgrzewania oporowego poprzez warstwe
klejowa w stanie stalym, a zwlaszcza w postaci
folii, znamienny tym, e podczas zgrzewania czes-
ci laczone, pomiedzy ktérymi znajduje sie war-
stwa kleju w stanie stalym, bocznikuje sie do-
wolnym elementem, zapewniajgcym przeplyw
pradu elektrycznego w celu podgrzania kleju w
miejscu docisku elektrod az do wyciSniecia kle-
ju i zetkniecia czeéci laczonych.
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