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Vynédlez se tykd formy na odlévani prefabrikovaného stojanu
brusky, zejménma betonovéhd atojanu brusky na otvory.

Dosud znéméd konstrukéni YeSeni forem na odlévani prefabri-
kovanych stojand brusek, sestédvajici z rozebiratelnych 4ilh spo-
jenych v pevny celek, jsou vytvoieny ze drfeva, z ocell a ze sli-
tin hliniku. Punkéni plochy forem jsou zhotovemy z piekliZek vy~
ztuZenych profilovym Zelezem, z plechu, lamindtu a vnit¥ai jadra
maji velké dkosy a sty&né plochy jsou opatPovday rGzaymi separd-
tory. Znéméd jsou i YeSeni forem, kdy jddro tvoPi zality blok z pé-
nového polystyrenu.

Nevyhodou forem, jejichZ funkéni plochy jsou zhotoveny
z pheklifek a lamindtd je mald %ivotnost. Formy zhotovené z kovd'
maji velkou hmotncst. Formy z lehkych slitin jsou drahé. Sepa-
_ rétory slouZici k zamezeni p¥ilnavosti odlitku k formé se pracné
odstranuji omyvérim, obrudovénim a podobn&. P¥i pouZiti Sroubo-

. v¥ch spojt se spoje zadiraji a manipulace s nimi je zdlouhavi.

P¥i demontdZi ddchdézi k jejich poskozeni.

Nedostatky tSchto PeSeni do znadné miry odstramuis forma

na odlévéni prefabrikovaného astojanu brusky podle vymalezh, Jjee
ho% podetata spolivd v tom, Ze spodni Cdst formy tvo¥i mosaé

loZe brusky uspoiddané na manipuladni paleté opat¥ené si¥edici-
mi vystupky a bodni &dati formy tvo¥i vnEj8i rémy a délené Méaro

z kovovych profild priYezu "U", k nimZ jsou spojovacimi elemem-
ty pPipevnény desky z polypfopylenu, p¥idemZ vait¥ai rdmy tvoii-
ci d8lené jéddro jJsou spojeny d8licimi vloikaml a vnéjsi rémy jsou
spojeny v jeden celek jednak spojovacimi dily z kovovyoh profi-
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14 prifezu "U" opat¥enymi pevn& uspoiddanymi Eepy s otvory a Jjed=
nak samosvofnjmi upinacimi kliny.

Dal¥i vyznak vynélezu mize spodivat v tom, Ze mezl vn&jsim
rémem a délenym jédrem jsou uspordddna vyjimatelnd jddra opatie-
nda Gkosy.

ReSeni formy podle vyndlezu umofnuje opakovamé odliti pre-
fabrikovanych stojant brusek a to i u zmatné sloZitych tvari.
Prefabrikované stojany mohou byt odlity 1 jednotlivé ze Zelezo~
betonu nebo plastbetomm. Spojovéni i demontd’ vdech 4ild formy
umo¥nuje jednoduché provedeni témé¥ shodnych upimacich elemen-
td, Manipulalni paleta usnadnuje p¥epravu odlitku po odliti
e zhutndni a vyzrdni smési. Povrch di1G vnéjsiho pléste, jdédra
i vloZek je z polypropylenovych desek, které jsou nepPilnavé,
pruzné a odolpé proti otéru i chemickym viivim. Pouziti poly~-
propylencvych desek odstranuje nebo sniZuje pot¥ebu separalnich
nétSra Sinnyoh &dsti formy a zvyduje jeji Zivotnost. Folypropy-
lenové desky lze vyméait v p¥ipadé opot¥ebeni. Nejsou nutné vel-
ké dkosy pro vyjiméni jader. Refeni podle vyndlezu znefné sniZu-
je hmotnost dild formy oproti dosud pouZivanym FeSenim.

P¥iklad provedeni formy na odlévéni prefabrikovaného stoja-
nu brusky podle vyndlezu je zndzornén na priloZenych vykresech,
kde obr. 1 predstavuje Yez formou v roviné A-A dle obr. 2, obrs
2 predstavuje pidorysny pohled na formu a obr. 3 predstavuje Cda=-
tedny Yez formou v roving B-B dle obr. 2 ve zvétSeném provedendi.

Jak vyplyvd z obr. 1 af 3 Je epodni &dst formy lytvorena
rosnym loZem brusky 2 uloZenym a ustiedénym na manipuladni pale= .
t& 3, opat¥ené stFedicimi vystupky 4, pridemZ nosné loZe brus-
ky 2 smé¥uje svym podélaym a pFiénym vedenim 5 k manipuladni pa-
letd 3. Manipulalni paleta 3 Je zhotovena z lehkého materidlu
nap¥iklad ze dieva. Nosné loZe brusky g vytvorené ze Sedé liti-
ny anebo z ocelového plechu mi%e byt opatfeno pevné usporddanym
nenaznadenym armovacim drdtem nebo siti, kterd je p¥l 0dlévéni
odlitku stojanu 18 zalito betonem anebo plastbetonem. Boéni Cde-
ti formy 6 tvo¥i vnejsi rémy T. Vait¥al rémy 8 a d§lici vloZky
9 vytvo¥{ délené jddro 10, ktéré lze glozit a rozloZit. VnéJ&i.
rémy 7 a vaitfni rdmy 8 jsou vytvoteny z kovovych profild priw
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Fezu "U", které mohou byt jesté vyétuéeny dalsim profilovym ko=
vovym miteridlem nebo latdmi. Vndjsi rémy T jsou spojeny v pev-
ny celek spojovacimy dfly 11 z kovovych profild.pra¥ezu "U"
opat¥enymi peva& uspo¥ddanymi Cepy 12 s otvory 13, do ktérjeh
jsou zasunuty samosvorné upinaci kliny 14, DE&lené jédro 10
vytvérejici pevay celek je sloZeno z vnit¥nich rdmh 8 spoje-
nych délicimi vlofkemi 9 a samosvornymi upinacimi kliny 14 za-
. sunutymi do otvord 13 3epl 12 pevné uspoiddanych na vait¥aich
rémech 8, Funkdni povrch formy tvoii desky 15 z polypropylenu
pPipevnéné spojovacimi elementy 16 k vn&jdimu rému 7, vnit¥nim
rémim 8 a k d81icim vloZkém 9. Mezil vnéjSim rdmem ] 'a délenym
jédrem 10 jsou uspoPédédna jédra 17, zhotovend z polypropylenu.
Jédra 17 Jjsou opat¥ena ukoay usnadnujici jejich vytaZeni z for-
my po odliti odlitku stojanu 18..Po vytaZeni. jader 17 vzailknou
v 0dlitém stojanu poZadované ofvory a dutiny.
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1. Forma na odlévéni prefabrikovaného stojanu brusky ses-
tévajici z rozebiratelmych dilt spojenych v pevay celek vyzna=-
sujici se tim, e spodni &dst formy (1) tvo¥i nosné loZe brus-
ky (2) uspo¥ddané na manipuladni palétd (3) opat¥ené stFedici-
mi vystupky (4) a bodni Zdsti formy (6) tvori vn&jsi rdmy (7)

a d8lend Jédro (10) z kovovych profild pri¥ezu "U" k nimZ
jaou spojovacimi elementy (16) p¥ipevaény desky (15) z polypro-
pylenu; p¥ifemf vait¥ni rémy (8) tvo¥ici dé€lené jddro (10) jsou
spojeny délicimi vloZkami (9) a vanejsi rémy (7) jsou spojeny

v jeden celek jednak spojovacimi dfly (11) z kovovych profild
prabezu "U" opat¥enymi pevnS usporddanymi cepy (12) s otvory
(13) a jédhak samosvoraymi upinacimi kliny (14).

2., Forma na odlévéni prefabrikovandho stojanu brusky podle
bodu 1 vyznadujici se tim, Ze mezi vnéjSim rémem (7) a d&lenym
jédrem (10) jsou uspo¥iddna vyjimatelnd jddra (17) opatrend
dkosy (C).

3 vykresy
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