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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
obrébki wyrobéw ze stali austenitycznej,
jak np. zaworéw silnikéw spalinowych,
ktére oprécz odpowiedniej twardosci po-
winny posiadaé odporno$é mna dziatanie
czynnikéw chemicznych i mechanicznych,
zaréwno w temperaturach zwyczajnych jak
i wyzszych. Do wyrobéw tego rodzaju sto-
suje sie stal chromowo-niklowa, ktéra mo-
ze zawieraé rowniez i inne domieszki, jak
np. wolfram, wanad, molibden, tytan, krzem
i t. d. Budowa takiej stali wykazuje w tem-
peraturach normalnych oprécz austenitu
pewna ilo$é strukturalnie swobodnych we-
glikow. Osiagniecie wymaganej twardosci
wyrobow z tej stali zalezy zwlaszcza od
rozdzialu i wielkosci czasteczek weglikow

w masie austenitu. Mianowicie twardosé
jest tem wigksza, im drobniejsze sg cza-
steczki weglikéw i im wigksza jest réwmo-
mierno$é ich rozdzialu w austenicie, pod-
czas gdy przy skupieniu takich czasteczek
w wigksze, rzadko rozrzucone brytki, twar-
do$é zmniejsza sie.

W celu uzyskania wymaganej twardo-
$ci, a wiec réwnomiernego rozdzialu cza-
steczek weglikéw w austenicie, gotowe, od-
kute wyroby z wymienionej stali ogrzewa-
no dotychczas do temperatury, w ktérej
czesé lub catkowita ilos¢ weglikéw rozpu-
szcza si¢ w austenicie, poczem hartowano
wyroby od tej temperatury i odpuszczano,
wskutek czego z przesyconego roztworu
wydzielaly sie¢ czasteczki weglikéw w po-
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staci, sprzyjajacej zwiekszeniu sie twardo-
$ci. Przy tej obrébge jednak budowa stali

sta]e asn; grubomarmsta,, weg11k1 czgSciowo,

wydzwla;a si¢ na gramcach ziarn, co jest
szczegblnie szkodliwe, wyroby traca wiec
odpornos¢ na dzialanie chemiczne, a zwta-
szcza na dzialanie korozji mle,dzykrylsta-
licznej. Gruboziarnisto$é jest réwniez po-

wodem pogarszania si¢ pewnych wlasciwo-

$ci mechanicznych stali.

Przeprowadzone badania wykazaly, ze
rozpuszczalno$§¢ ‘weglikow w austenicie
chromowo-niklowym wzrasta w znaczniej-
szym stopniu dopiero .w razie ogrzewania
stali powyzej 950 — 1000%, a dolna granica
temperatur, w ktérych mozna przeprowa-
dzaé¢ kucie wyrobow z takiej stali, wynosi
800 — 850°. Jezeli wigc pétfabrykat, pod-
dany wyzej opisanej .obrébce cieplnej, zo-
stanie przekuty w temperaturach, nieprze-
kraczajacych temperatury wzrostu rozpu-
szczalnosci weglikéw, korzystna postaé we-
glikéw zostanie zachowana, natomiast gru-
boziarnisto$¢ i zwiazane z nig wady oraz
wydzielanie weglikéw na granicach ziarn
zostana usuniete przez kucie. Wyréb stanie

Druk L. Bogustawskiego i Ski,

sie¢ wiec odporny na dzialanie chemiczne,
jako tez i korozji m'edzykrystalicznej. Row-

nomierny rozdzial weglikow w austenicie,

zapewniajgcy osiagnigcie pozadanej twar-
dosci, zostaje przytem utrzymany.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb obrébki wyrobéw ze stali auste-
nitycznej, znamienny tem, ze wyroby te,
obrobione cieplnie w znany sposéb przez
ogrzewanie ich do temperatury rozpuszcza-
nia sie weglikow w austenicie, hartuje sie od
tej temperatury i odpuszcza, poczem do-
piero poddaje si¢ je przekuciu w tempera-
turach, nieprzekraczajacych temperatury
wzrostu rozpuszczalnosci weglikow w au-
stenicie, t. j. 950 — 1000°C.
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