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(57)  La présente invention est relative a des dispo-
sitifs principal et secondaire de séparation des déchets
pour aspirateur comportant notamment un groupe mo-
to-ventilateur, lesdits dispositifs étant logés dans le bati
de l'aspirateur et étant constitués, d'une part par un con-
duit (36) comportant une multitude d'ouvertures et dis-
posé dans une chambre principale de séparation par
inertie en formant un tore, ledit conduit (36) étant en re-
lation aéraulique avec la chambre de séparation par ces

Dispositifs de séparation des déchets pour aspirateur

seules ouvertures (40), et étant relié par ailleurs au
groupe moto-ventilateur, et d'autre part par un récepta-
cle (38) dans lequel est logé un filtre fin, constituant le
dispositif secondaire de séparation des déchets, ledit fil-
tre étant interposé dans le trajet aéraulique entre le con-
duit (36) et le groupe moto-ventilateur, caractérisé en ce
que ces deux dispositifs sont liés mécaniquement I'un
a l'autre par des moyens d'accroche constituant un ver-
rouillage mécanique et en ce que ces dispositifs sont
amovibles du bati de l'aspirateur.
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Description

[0001] La présente invention concerne les appareils
récupérateurs de déchets de type aspirateurs, et plus
particulierement ceux utilisant une séparation des dé-
chets par centrifugation.

[0002] Laprésenteinvention estune amélioration des
systemes de séparation et de collecte des déchets dans
un aspirateur et décrit dans la demande WO 03/047412.
Selon cette demande, I'un des ensembles comprend un
conduit d'entrée d'air débouchant selon une direction
tangentielle dans une chambre de séparation des dé-
chets définissant un volume interne ayant sensiblement
la forme d'un cylindre. Dans la partie centrale de cette
chambre est agencée au moins une ouverture débou-
chant sur un conduit en liaison avec le groupe d'aspira-
tion, ledit conduit comportant notamment un groupe de
filtration.

[0003] La chambre posséde par ailleurs un canal
d'évacuation des déchets selon une direction radiale,
ledit canal étant relié a un bac étanche collecteur des
déchets centrifugés.

[0004] Une des particularités de cette invention est
d'avoir le canal d'entrée d'air et le canal d'évacuation
des déchets agencés sensiblement a la méme hauteur
dans la chambre de séparation des déchets, et d'avoir
réduit considérablement la section diamétrale de la
chambre entre une fois et quatre fois la plus petite sec-
tion des canaux d'amenée des déchets depuis le su-
ceur.

[0005] Une telle disposition permet a cet ensemble de
séparation de présenter un encombrement réduit, sans
altérer I'efficacité de séparation des déchets.

[0006] Selon I'un des modes de réalisation, la partie
centrale de la chambre comprend un second dispositif
de filtration accessible par un couvercle fermant ladite
partie centrale.

[0007] La présente invention vise a améliorer I'ergo-
nomie, la facilité d'acces et I'agencement de ces dispo-
sitifs de filtration afin de permettre son nettoyage et/ou
son remplacement de fagon simple et hygiénique.
[0008] La présente invention est atteinte a l'aide de
dispositifs principal et secondaire de séparation des dé-
chets pour aspirateur comportant notamment un groupe
moto-ventilateur, lesdits dispositifs étant logés dans le
bati de l'aspirateur et étant constitués, d'une part par un
conduit comportant une multitude d'ouvertures et dispo-
sé dans une chambre principale de séparation par iner-
tie en formant un tore, ledit conduit étant en relation aé-
raulique avec la chambre de séparation par ces seules
ouvertures, et étant relié par ailleurs au groupe moto-
ventilateur, et d'autre part par un réceptacle dans lequel
est logé un filtre fin, constituant le dispositif secondaire
de séparation des déchets, ledit filtre étant interposé
dans le trajet aéraulique entre le conduit et le groupe
moto-ventilateur, caractérisé en ce que ces deux dispo-
sitifs sont liés mécaniquement I'un a l'autre par des
moyens d'accroche constituant un verrouillage mécani-
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que et en ce que ces dispositifs sont amovibles du bati
de l'aspirateur.

[0009] En présentant un sous-ensemble composé
des dispositifs de filtration et de séparation des déchets
amovible de l'aspirateur, le nettoyage de ces éléments
s'en trouve facilité puisqu'il suffit de sortir du bati de I'as-
pirateur ce sous-ensemble pour le nettoyer et en quel-
que sorte régénérer I'ensemble de filtration de I'appareil.
[0010] Avantageusement, les moyens d'accroche
peuvent étre déverrouillés afin de séparer le réceptacle
du conduit. En proposant un tel déverrouillage, .I'opéra-
tion de nettoyage des divers éléments s'en trouve plus
aisée par cette séparation.

[0011] Avantageusement, la préhension des disposi-
tifs de séparation des déchets est facilitée par le fait que
le conduit est fermé en partie supérieure et comporte
des empreintes permettant ainsi a I'utilisateur de saisir
les dispositifs en évitant les zones poussiéreuses.
[0012] Selon I'un des modes préférés de mise en
oeuvre de l'invention, le conduit central comporte, a sa
base, une couronne périphérique sensiblement perpen-
diculaire au conduit, cette couronne faisant partie de la
chambre de séparation par I'une de ses faces, et dont
la face opposée dispose de moyens d'accroche du ré-
ceptacle du filtre.

[0013] Cette disposition permet un gain de place et
assure une tenue mécanique importante entre le récep-
tacle et le conduit.

[0014] Il est par ailleurs possible de proposer une so-
lution favorisant le nettoyage pratique du dispositif se-
condaire de séparation ayant également une fonction
de stockage de déchets en rendant le filtre amovible du
réceptacle.

[0015] Avantageusement, le conduit comporte une
pluralité de parois inclinées dirigées vers la chambre de
séparation, dans le sens du mouvement de l'air, I'extré-
mité de chaque paroi comportant une ouverture sensi-
blement plane et sensiblement paralléle au conduit
sous-jacent, et en ce que les ouvertures du conduit sont
situées a l'aplomb des ouvertures de paroi.

[0016] La présence de parois inclinées au niveau des
ouvertures du conduit éloigne les particules du conduit
d'aspiration de I'air. Toutefois, la présence d'ouvertures
sur ces parois en leur extrémité minimise les pertes de
charge en facilitant le passage de I'air dans le conduit.
Une telle solution permet donc d'associer I'effet de trem-
plin pour les particules, occasionné par les parois, a une
certaine facilité de I'air pour pénétrer dans le conduit.
[0017] En effet, chaque ouverture se comporte com-
me un petit séparateur a part entiére du fait de sa capa-
cité a séparer les trajectoires des particules de I'air. La
multiplicité des ouvertures permet de réduire les vites-
ses d'air au niveau de chaque ouverture ce qui limite les
pertes de charge sans pour autant réduire I'efficacité de
centrifugation qui est liée d'une part a la vitesse de l'air
mais également au rayon de courbure de la trajectoire
de I'air. En réduisant significativement le rayon de cour-
bure comme c'est le cas ici, on peut donc obtenir une
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bonne performance de centrifugation tout en limitant les
pertes de charge.

[0018] Avantageusement, les parois sontbordées, de
part et d'autre, de flancs latéraux prenant appui sur le
conduit. La présence de ces flancs évite que les parti-
cules passent a coté des parois inclinées et ne péne-
trent dans les ouvertures des conduits en réalisant, en
quelques sorte, un court-circuit aéraulique. La sépara-
tion des particules s'en trouve améliorée.

[0019] La géométrie des parois inclinées est définie
également de telle sorte qu'elles ne se chevauchent pas
les unes des autres afin de ne pas créer de zones mor-
tes ou la poussiére parviendrait a s'accumuler. Ainsi on
conserve un léger flux d'air circulant de chaque coté
desdites parois sans pour autant pénétrer directement
dans les ouvertures grace a la présence des flancs la-
téraux.

[0020] Préférentiellement les trous sont disposés en
quinconce pour une meilleure couverture sur la hauteur
du conduitdans le sens perpendiculaire au sens de pas-
sage de l'air.

[0021] Selon une variante de réalisation, les ouvertu-
res au niveau du conduit sont allongées dans le sens
de rotation de I'air, de maniére a dépasser I'aplomb des
parois inclinées. Cette disposition permet de limiter da-
vantage les pertes de charge principalement en aug-
mentant la surface de passage de l'air ce qui diminue
localement sa vitesse.

[0022] Une autre variante de réalisation consiste a
configurer les ouvertures, non pas en les allongeant
dans le sens de rotation de I'air, mais en les allongeant
dans le sens perpendiculaire a I'écoulement, ce qui évi-
te d'augmenter la possibilité qu'une particule ne puisse
incurver sa trajectoire pour pénétrer dans l'ouverture,
tout en augmentant la taille des ouvertures de passage
de l'air.

[0023] La possibilité de déverrouiller le dispositif prin-
cipal de séparation des déchets du dispositif secondaire
trouve tout son avantage selon le mode de réalisation
ou le conduit dispose de parois inclinées comportant,
ou non, les flancs latéraux. En effet, le déverrouillage
permet, compte tenu de la différence de structure des
deux dispositifs, de nettoyer plus énergiquement I'un
que l'autre. Le dispositif principal peut notamment étre
brossé sous I'eau, voire passer au lave-vaisselle, ce qui
n'est guére possible pour le réceptacle comportant le
filtre qui risquerait de se détériorer.

[0024] Selon ce mode de réalisation, la complexité
accrue du dispositif, par la présence des parois, voire
des flancs latéraux, rend son nettoyage plus fastidieux.
En le séparant du réceptacle contenant le filtre, on faci-
lite grandement cette opération de nettoyage, tout en
améliorant l'efficacité de séparation des poussiéres.
[0025] La présente invention a également pour objet
un aspirateur électrique comportant un bati, a l'intérieur
duquel est logé un groupe moto-ventilateur, ledit bati
comportant une entrée d'air susceptible d'étre reliée,
par une tubulure appropriée terminée par un suceur, a
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la surface a nettoyer, ladite entrée d'air communiquant,
a l'intérieur du bati, avec une chambre de séparation
des déchets dans laquelle elle débouche tangentielle-
ment, caractérisé en ce que l'aspirateur comporte des
dispositifs de séparation des déchets tels que précé-
demment définis.

[0026] Avantageusement, la chambre de séparation
est fermée, en partie supérieure, par un couvercle ac-
cessible depuis I'extérieur de I'aspirateur et masquant
la partie supérieure du conduit d'évacuation de I'air épu-
ré et permettant d'accéder facilement aux dispositifs de
séparation, tout en évitant au maximum le contact avec
la poussiére résiduelle, en majorité localisée, par gravi-
té, en partie inférieure du dispositif de séparation.
[0027] Selon I'une des réalisations possibles de I'in-
vention au sein d'un aspirateur, la chambre de sépara-
tion est en liaison avec un bac étanche de récupération
des déchets amovible et distinct de ladite chambre par
un canal d'évacuation orienté selon une direction radia-
le ou tangentielle par rapport a la chambre de sépara-
tion. Une telle disposition permet de retirer le bac con-
tenant les déchets séparés par le dispositif principal de
séparation, sans avoir a retirer les dispositifs de sépa-
ration.

[0028] Avantageusement, les dispositifs de sépara-
tion des déchets sont indépendants du canal d'évacua-
tion ainsi que du bac étanche amovible de récupération
des déchets.

[0029] Ainsi, contrairement a de nombreux autres ap-
pareils, cette disposition évite de devoir retirer le bac de
récupération des déchets pour nettoyer les dispositifs
de séparation, limitant alors les risques de fuite et de
réintroduction de la poussiere séparée dans la piece a
nettoyer

[0030] La présente invention sera mieux comprise a
I'aide de la description qui va suivre, en référence aux
figures annexées, parmi lesquelles :

- la figure 1 montre un aspirateur en perspective
comportant la présente invention,

- lafigure 2 estune vue partiellement éclatée des dis-
positifs de séparation conformes a la présente in-
vention dans leur environnement fonctionnel,

- lafigure 3 est une vue détaillée en perspective des
dispositifs de séparation isolés,

- la figure 4 est une vue analogue a la figure 3, ou
certains éléments ont été éclatés,

- lafigure 5 est une vue éclatée de I'un des dispositifs
de séparation selon l'invention,

- lafigure 6 est une vue d'une variante avantageuse
de I'un des dispositifs de séparation,

- lafigure 7 représente le méme élément que la figure
6, dans une vue de face,

- lafigure 8 est une vue de I'élément représenté a la
figure 7, selon la coupe A-A de cette méme figure,

- lafigure 9 représente le détail B de la figure 8,

- la figure 10 est une vue détaillée en perspective
d'une amélioration d'un des dispositifs de sépara-
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tion selon l'invention.

[0031] La figure 1 illustre d'une maniére générale un
aspirateur comportant les dispositifs de séparation se-
lon l'invention.

[0032] Un tel aspirateur 10 comporte un bati 11 repo-
sant sur plusieurs roues dont notamment deux roues ar-
riére. 12. Un raccord aéraulique 14 relie le bati de I'ap-
pareil a un suceur en contact avec la surface a nettoyer
et permettant l'introduction des déchets dans le bati de
I'appareil. Ce dernier est pourvu d'un groupe moto-ven-
tilateur, non représenté, permettant de générer un flux
d'air apte a récolter les déchets souillant la surface a
nettoyer. Un bouton 16 permet la mise en marche et l'ar-
rét du moteur.

[0033] Selon I'un des aspects de l'invention, I'aspira-
teur comporte une chambre de séparation par inertie.
Cette chambre est accessible par un couvercle de pro-
tection 18 qui permet également de fermer la chambre
de séparation. Les déchets séparés par le dispositif sont
évacués par un conduit 39 vers un bac 22 facilement
accessible par I'utilisateur et présentant une poignée de
préhension 20. Cette poignée fait également office de
poignée de transport de I'appareil, l'inclinaison globale
de I'appareil et la présence de cette poignée en position
haute favorisant sa préhension tout en évitant un mou-
vement de basculement de I'appareil au niveau de son
centre de gravité. Un bouton 24 de déblocage du bac
22 estprévu sur le coté de I'appareil. Avantageusement,
un tel bouton de déverrouillage est présent de chaque
coté de l'appareil.

[0034] Selon I'exemple proposé, le bac 22 peut étre
vidé par I'un ou l'autre de ses cotés latéraux, ces der-
niers étant chacun obstrué par un couvercle 21 amovi-
ble. Cette disposition permet a tout a chacun, qu'il soit
droitier ou gaucher, de pouvoir vider le bac facilement.
[0035] Tel que détaillé figure 2, I'ensemble des
moyens de séparation 30 des déchets comporte un con-
duit d'entrée d'air 32 débouchant dans une chambre de
séparation 33 s'apparentant a un tore de section diamé-
trale rectangulaire. Avantageusement, le conduit d'en-
trée d'air 32 comporte un coude 132 permettant de ré-
duire la probabilité pour que certains déchets n'aillent
directement percuter le conduit central définissant le to-
re.

[0036] La sectionde passage du flux dans la chambre
est délimitée par une paroi circulaire extérieure 34, une
paroi circulaire intérieure 35, une paroi supérieure qui
est le couvercle 18, ainsi qu'une paroi de fond 37.
[0037] La paroi circulaire intérieure définit le conduit
36 d'évacuation de l'air, la liaison aéraulique entre la
chambre et l'intérieur du conduit 36 étant réalisée par
une multitude d'ouvertures 40. Le conduit 36 est fermé
en partie haute et est en liaison aéraulique, en partie
basse, avec un réceptacle 38 comportant un filtre, de
préférence un filtre plissé. Ce réceptacle est également
en liaison aéraulique avec le groupe moto-ventilateur.
Une telle configuration permet d'avoir plus de latitude
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quant au dimensionnement du filtre.

[0038] Ce mode de mise en oeuvre de l'invention pré-
sente également|'avantage de clairement mettre en évi-
dence la faible hauteur de la chambre de séparation par
rapport au conduit 32 d'entrée des déchets. La section
de la chambre de séparation reste dans un rapport de
1 a 4 fois la plus petite section d'amenée des déchets
depuis le suceur, tel qu'enseigné par la demande WO
03/047412. Bien entendu des moyens d'étanchéité sont
prévus pour éviter toute fuite d'air au niveau de la cham-
bre de séparation.

[0039] Par la suite, le conduit 36 muni de ses ouver-
tures, sera dénommé dispositif principal de séparation,
le réceptacle 38 et son filtre étant dénommé dispositif
secondaire de séparation.

[0040] Conformément a la présente invention et tel
qu'illustré figure 3, le conduit 36 est lié mécaniquement
au réceptacle 38 du filtre fin. Par ailleurs, le conduit 36
comporte, en partie haute, des empreintes 42 de pré-
hension symétriques en arc de cercle permettant I'ex-
traction des dispositifs de séparation par I'utilisateur en
évitant les zones en contact avec la poussiére que sont
les parois du conduit et la paroi de fond 37.

[0041] Les dispositifs de séparation peuvent donc
étre extraits en méme temps. Par ailleurs, seul le cou-
vercle 18 ferme la chambre de séparation. Il suffit donc
d'éter ce couvercle pour avoir accés aux dispositifs de
séparation, ce qui facilite grandement leur extraction.
[0042] De plus, ces derniers sont simplement posés
a l'intérieur de I'aspirateur, et aucun outillage n'est né-
cessaire pour les extraire de I'appareil.

[0043] Avantageusement, tel que présenté figure 4,
le réceptacle 38 peut étre séparé du conduit 36, la
liaison mécanique entre les deux éléments pouvant étre
déverrouillée.

[0044] Selon lI'exemple proposé, le conduit 36 et la
paroi de fond 37 ne forment qu'une seule piece, ce qui
évite notamment les problemes d'étanchéité a ce ni-
veau. De la sorte, le verrouillage du réceptacle 38 sur
le conduit 36 est réalisé sur la paroi de fond 37. Cette
derniére comprend alors des crochets 52, visibles figure
7, coopérant avec des ouvertures 50 ménagées sur une
paroi supérieure du réceptacle 38. Ce montage, de type
baionnette, permet un maintien mécanique simple, pou-
vant étre manoeuvré facilement par I'utilisateur.

[0045] D'autres moyens de maintien mécanique peu-
vent étre envisagés entre le réceptacle 38 et le conduit
36, tel le clipage, I'emboitage, ...

[0046] Par ailleurs, la présence de la paroi de fond 37
n'est pas indispensable a la réalisation de la liaison mé-
canique entre le conduit 36 et le réceptacle 38, il est
notamment possible d'envisager un méme systéme de
blocage par baionnette du conduit directement dans un
réceptacle cylindrique, le systéme de blocage pouvant
étre disposé sur les parois dudit réceptacle 38.

[0047] Selon cette configuration, un joint est prévu en-
tre le conduit et le réceptacle et est réalisé par surmou-
lage d'un matériau élastomeére sur la périphérie de la
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paroi de fond 37, du cbté des crochets 52. En alternative
et/ou complément, un joint peut étre prévu sur la péri-
phérie de la collerette supérieure du réceptacle 38.
[0048] Selon I'exemple proposé, le réceptacle est de
forme parallélépipédique et recoit un filtre plissé 46 qui
permet une filtration élevée afin d'arréter les poussiéres
les plus fines.

[0049] Avantageusement, une pré-filtration est réali-
sée par une mousse 44 disposée entre le filtre 46 et le
conduit 36. Cette mousse est amovible du réceptacle
38.

[0050] Selon I'exemple proposé, une grille 48 est dis-
posée entre le filtre 46 et la mousse 44, permettant de
maintenir le filtre en place. Cette grille permet égale-
ment de protéger le filtre contre de mauvaises manipu-
lations lors de son nettoyage. La grille est alors collée
aux parois intérieures du réceptacle 38. Le filtre est lui
méme collé au réceptacle 38 pour assurer I'étanchéité
de cette filtration. Une seule opération de collage est
alors réalisée : la grille est mise en place juste aprés le
collage du filtre, lorsque la colle est encore molle, ce qui
permet de rendre solidaire I'ensemble constitué du ré-
ceptacle 38, du filtre 46 et de la grille 48.

[0051] Dans une version simplifiée, la grille est omise
et le filtre seul est collé dans le réceptacle 38.

[0052] |l est également possible, par exemple par un
systeme de clipage de la grille, de rendre le filtre amo-
vible, tel qu'illustré figure 5, ce qui facilite son nettoyage,
voire son remplacement.

[0053] Lesfigures 6 a 10 présentent une variante per-
fectionnée du dispositif principal de séparation des dé-
chets. Selon cette variante, le conduit 56 comporte tou-
jours la collerette périphérique 57 formant partie de la
chambre de séparation ainsi que les empreintes 62 de
préhension des dispositifs de séparation. Toutefois, par
rapport a la version expliquée précédemment, il com-
porte des séparateurs 70 définis comme suit et présen-
tés, isolément, figure 10. Selon le sens F de circulation
de I'air dans la chambre, des parois 66 sont disposées
devant chaque ouverture 64 ménagées dans le conduit
56. Ces parois inclinées présentent en leur extrémité li-
bre une ouverture 68 sensiblement parallele au conduit
sous-jacent, en liaison avec les ouvertures 64 par le
bord libre frontal 69.

[0054] Avantageusement, les parois 66 comportent
des flancs latéraux 67 prenant appui sur le conduit 56
et évitant que les particules pénétrent dans les ouver-
tures 64 en contournant les parois inclinées 66. Ces
flancs constituent donc des bords longitudinaux des pa-
rois inclinées.

[0055] Par cette disposition, la trajectoire des particu-
les les plus fines suit les parois inclinées 66 et s'éloigne
ainsi du conduit 56. Les particules sont en quelque sorte
éjectées par le tremplin formé par les parois inclinées
66.

[0056] Cependant, par I'ouverture 68 réalisée dans la
paroi, I'air peut rejoindre le conduit d'évacuation sans
avoir a modifier considérablement sa trajectoire. Com-
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me le montre le trajet G de I'air figure 9, la sortie de l'air
au travers des ouvertures du conduit est facilitée par la
présence des ouvertures 68, sans dégrader sensible-
ment la séparation des particules.

[0057] Selon ce mode de réalisation, les pertes de
charge sont minimisées en augmentant la taille des
ouvertures au niveau du conduit. Ainsi, tel qu'il est visi-
ble sur la figure 10, les ouvertures 64 s'étendent en aval
de la paroi 56, selon le sens de déplacement général
du flux d'air dans la chambre de séparation. Cette dis-
position permet a l'air d'atteindre les ouvertures 64 en
courbant moins sa trajectoire, ce qui signifie donc des
pertes de charge réduites.

[0058] En protégeant ainsi les ouvertures 64 et en
multipliant les parois inclinées, les particules sont for-
cées sur lesdites parois ou elles sont projetées a dis-
tance des ouvertures 64.

[0059] En fonctionnement, aprés une opération de
nettoyage des sols, l'utilisateur arréte le moto-ventila-
teur. Il peut alors vider le réceptacle principal 22, en le
déverrouillant par appui sur le bouton 24.

[0060] S'il désire nettoyer les dispositifs de filtration,
il retire alors le couvercle 18 et se saisit des dispositifs
au niveau des empreintes 42, 62. |l peut alors, dans un
premier temps, secouer l'ensemble au-dessus d'une
poubelle, puis séparer les deux dispositifs en effectuant
une légeére rotation du conduit par rapport au réceptacle.
Le conduit ainsi libéré peut étre passé sous I'eau et net-
toyer énergiquement par exemple a I'aide d'une brosse.
En effet, ce conduit est couramment réalisé en plastique
et supporte les sollicitations mécaniques d'une brosse
de nettoyage et d'agents lessiviels. Cet aspect de net-
toyage est d'autant plus important que le conduit com-
porte les séparateurs 70 définis précédemment, qui, en
complexifiant I'architecture du dispositif, nécessitent un
nettoyage plus en profondeur. De ce fait, la possibilité
de séparer le conduit du réceptacle 38 comportant le
filtre fin permet de pouvoir utiliser des moyens plus éner-
giques, et donc plus efficaces, afin de ne pas rendre la
tache de nettoyage trop longue et fastidieuse.

[0061] Le dispositif secondaire de séparation et son
filtre plissé peuvent étre secoués, voire passer sous
I'eau si le type de filtre plissé le permet. La mousse 44
peut étre séparée du réceptacle 38 et peut également
se nettoyer sous I'eau simplement, telle une éponge.
[0062] Selon I'exemple proposé, le remplacement du
filtre s'effectue en changeant le réceptacle 38 puisque
le filtre, dans ce cas de figure, est collé au réceptacle.
[0063] Le remontage des divers éléments est simple
et ne nécessite pas d'outillage, incitant ainsi I'utilisateur
a réaliser fréquemment cette opération, ce qui permet
d'éviter tout dysfonctionnement des dispositifs et donc
de l'appareil.

Revendications

1. Dispositifs principal et secondaire de séparation
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des déchets pour aspirateur (10) comportant no-
tamment un groupe moto-ventilateur, lesdits dispo-
sitifs étantlogés dans le bati (11) de I'aspirateur (10)
et étant constitués, d'une part par un conduit (36,
56) comportant une multitude d'ouvertures (40, 64)
et disposé dans une chambre principale (33) de sé-
paration par inertie en formant un tore, ledit conduit
(36, 56) étant en relation aéraulique avec la cham-
bre (33) de séparation par ces seules ouvertures
(40, 64), et étant relié par ailleurs au groupe moto-
ventilateur, et d'autre part par un réceptacle (38)
dans lequel est logé un filtre fin (46), constituant le
dispositif secondaire de séparation des déchets, le-
ditfiltre (46) étantinterposé dans le trajet aéraulique
entre le conduit (36, 56) et le groupe moto-ventila-
teur, caractérisé en ce que ces deux dispositifs
sont liés mécaniquement l'un a l'autre par des
moyens d'accroche (50, 52) constituant un ver-
rouillage mécanique et en ce que ces dispositifs
sont amovibles du bati (11) de l'aspirateur (10).

Dispositifs principal et secondaire de séparation
des déchets pour aspirateur (10) selon la revendi-
cation précédente, caractérisé en ce que les
moyens d'accroche (50, 52) peuvent étre déver-
rouillés afin de séparer le réceptacle (38) du conduit
(36, 56).

Dispositifs principal et secondaire de séparation
des déchets pour aspirateur (10) selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le conduit (36, 56) est fermé en partie supérieure et
comporte des empreintes (42, 62) permettant la
préhension facilitée des dispositifs de séparation.

Dispositifs principal et secondaire de séparation
des déchets pour aspirateur (10) selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le conduit central (36, 56) comporte, a sa base, une
couronne périphérique (37) sensiblement perpen-
diculaire au conduit (36, 56), cette couronne (37)
faisant partie de la chambre de séparation (33) par
I'une de ses faces, et dont la face opposée dispose
de moyens d'accroche (52) du réceptacle (38) du
filtre (46).

Dispositifs principal et secondaire de séparation
des déchets pour aspirateur (10) selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le filtre (46) est amovible du réceptacle (38).

Dispositifs principal et secondaire de séparation
des déchets pour aspirateur (10) selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le conduit (56) comporte des parois inclinées (66)
dirigées vers la chambre de séparation (33), dans
le sens du mouvement (F) de I'air, et en ce que |'ex-
trémité de chaque paroi (66) comporte une ouver-
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ture (68) sensiblement plane et sensiblement paral-
lele au conduit (56) sous-jacent, et en ce que les
ouvertures (64) du conduit (56) sont situées a
I'aplomb des ouvertures (68) de paroi (66).

Dispositifs principal et secondaire de séparation
des déchets pour aspirateur (10) selon la revendi-
cation précédente, caractérisé en ce que les pa-
rois (66) sont bordées, de part et d'autre, de flancs
latéraux (67) prenant appui sur le conduit (56).

Dispositifs principal et secondaire de séparation et
de collecte des déchets pour aspirateur (10) selon
I'une des revendications 6 ou 7, caractérisé en ce
que les ouvertures (64) au niveau du conduit (56)
sont allongées, dans le sens de rotation (F) de l'air
de maniere a dépasser I'aplomb des parois (66) in-
clinées, ou perpendiculairement au sens (F) de ro-
tation de l'air.

Aspirateur (10) électrique comportant un bati (11),
a l'intérieur duquel est logé un groupe moto-venti-
lateur, ledit bati (11) comportant une entrée d'air
susceptible d'étre reliée, par une tubulure (32, 132)
appropriée terminée par un suceur, a la surface a
nettoyer, ladite entrée d'air communiquant, a l'inté-
rieur du bati, avec une chambre (33) de séparation
des déchets dans laquelle elle débouche tangen-
tiellement, caractérisé en ce que |'aspirateur (10)
comporte des dispositifs de séparation des déchets
selon I'une des revendications 1 a 8.

Aspirateur (10) électrique selon la revendication
précédente, caractérisé en ce que lachambre (33)
de séparation est fermée, en partie supérieure, par
un couvercle (18) accessible depuis I'extérieur de
I'aspirateur (10) et masquant la partie supérieure du
conduit (36, 56) d'évacuation de I'air épuré.

Aspirateur (10) électrique selon I'une des revendi-
cations 9 ou 10, caractérisé en ce que la chambre
(33) de séparation est en liaison avec un bac étan-
che (22) de récupération des déchets amovible et
distinct de ladite chambre, par un canal d'évacua-
tion (39) orienté selon une direction radiale ou tan-
gentielle par rapport a la chambre (33) de sépara-
tion.

Aspirateur électrique selon la revendication précé-
dente, caractérisé en ce que les dispositifs de sé-
paration des déchets sont indépendants du canal
d'évacuation (39) ainsi que du bac étanche amovi-
ble (22) de récupération des déchets.
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