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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 4月 24日 (2006.4.24)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 以 上 の よ う に 、 本 発 明 の ラ ミ ネ ー ト 電 池 で は 、 前 記 第 二 の 被 覆 材 に タ ブ お よ び ラ ミ ネ ー
ト 外 装 体 、 並 び に 前 記 第 一 の 被 覆 材 に 対 し て 熱 溶 着 性 を 有 す る 材 料 を 用 い る こ と に よ っ て
、 例 え 従 来 の ラ ミ ネ ー ト 電 池 の 保 護 テ ー プ と 同 様 に 前 記 第 二 の 被 覆 材 が 封 止 部 へ 噛 み 込 み
を 起 こ し て も 、 外 装 体 の 周 縁 を 熱 溶 着 し て 封 止 部 を 形 成 す る 際 に 、 前 記 第 二 の 被 覆 材 が タ
ブ お よ び ラ ミ ネ ー ト 外 装 体 と 良 好 に 溶 着 す る の で 、 封 止 部 の 封 止 信 頼 性 を 損 な う こ と が な
い 。 し た が っ て 、 良 好 な 電 池 製 造 が 実 現 さ れ る よ う に な っ て い る 。 こ こ で 具 体 的 に 、 第 一
の 被 覆 材 は タ ブ を 両 面 か ら 覆 う タ ブ 樹 脂 と し て 使 用 さ れ 、 第 二 の 被 覆 材 は 溶 着 性 の 保 護 テ
ー プ と し て 、 タ ブ の 片 面 を 覆 う た め に 使 用 さ れ る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ラ ミ ネ ー ト 外 装 体 １ ０ は 、 一 例 と し て 、

構 造 の ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム （ 厚 み 約 １ ０ ０ μ ｍ ） か ら 構 成 さ れ る 。 こ の ラ ミ
ネ ー ト フ ィ ル ム を 帯 状 体 に 切 り 出 す と と も に 、 長 手 方 向 の 中 央 で 半 分 に 折 り 返 し 、 幅 方 向
両 端 部 を 熱 圧 着 処 理 し て サ イ ド 封 止 部 １ ０ ｃ を 形 成 し 、 い っ た ん 封 筒 状 に 成 型 さ れ る 。 そ
し て こ の 封 筒 状 態 で 、 内 部 に 電 極 体 ２ ０ が 収 納 さ れ 、 最 終 的 に タ ブ １ １ 、 １ ２ を 横 切 る よ
う に ラ ミ ネ ー ト 外 装 体 １ ０ の 周 縁 を 熱 圧 着 す る こ と に よ り 、 ト ッ プ 封 止 部 １ ０ ２ が 形 成 さ
れ る よ う に な っ て い る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更

も し く は 両 面
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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま た 、 巻 回 体 ２ ０ は こ の 他 に 短 冊 状 の 正 極 板 、 負 極 板 を セ パ レ ー タ を 介 し て 積 層 す る こ
と に よ り 構 成 し て も よ い 。
　 正 極 板 ２ ２ は 、 一 例 と し て 帯 状 の ア ル ミ ら な る 芯 体 ２ ２ ０ に 活 物 質 ２ ２ １ と し て コ
バ ル ト 酸 リ チ ウ ム Ｌ ｉ Ｃ ｏ Ｏ 2 を 塗 布 し て な る 。
　 負 極 板 ２ ３ は 、 一 例 と し て 帯 状 の 銅 箔 か ら な る 芯 体 に 活 物 質 と し て 黒 鉛 （ グ ラ フ ァ イ ト
） 粉 末 を 塗 布 し て な る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の 電 極 体 ２ ０ に は 、 非 水 電 解 液 と し て ゲ ル 状 の ポ リ マ ー 電 解 質 が 含 浸 さ れ て い る 。
　 当 該 ポ リ マ ー 電 解 質 と し て は 、 例 え ば ポ リ エ チ レ ン グ リ コ ー ル ジ ア ク リ レ ー ト と Ｅ Ｃ ／
Ｄ Ｅ Ｃ 混 合 物 （ 質 量 比 ３ ０ ： ７ ０ ） を １ ： の 割 合 で 混 合 し 、 こ れ に Ｌ ｉ Ｐ Ｆ 6 を １ ｍ
ｏ ｌ ／ ｌ 添 加 し て 、 加 熱 重 合 し 、 ゲ ル 化 さ せ た も の を 用 い る こ と が き る 。
　 そ し て 図 ２ に 示 す よ う に 、 電 極 体 ２ ０ は 、 タ ブ １ １ 、 １ ２ の 先 端 を 外 部 へ 約 １ ． ６ ｃ ｍ
の 長 さ で 延 出 し た 状 態 で ラ ミ ネ ー ト 外 装 体 １ ０ に 収 納 さ れ る 。 こ の と き タ ブ １ １ 、 １ ２ に
は 、 ラ ミ ネ ー ト 外 装 体 １ ０ の ト ッ プ 封 止 部 １ ０ ２ と な る 領 域 に 対 応 し て 、 予 め 第 一 の 被 覆
材 と し て 、 タ ブ 樹 脂 （ 「 熱 溶 着 性 フ ィ ル ム 」 ま た は 「 集 電 端 子 フ ィ ル ム 」 と も 言 う 。 ） １
０ ３ 、 １ ０ ４ が 被 覆 す る よ う に 配 設 さ れ る 。 こ の タ ブ 樹 脂 １ ０ ３ 、 １ ０ ４ は 、 元 は 幅 １ ｃ
ｍ 程 度 の 帯 状 フ ィ ル ム を 環 状 に 繋 い で お き 、 こ れ を 側 面 か ら 矩 形 状 に 押 し 潰 し 、 タ ブ １ １
、 １ ２ に 挿 通 し て 配 設 す る こ と が で き る 。 タ ブ 樹 脂 １ ０ ３ 、 １ ０ ４ は 、 理 想 的 に は 前 記 保
護 テ ー プ １ ５ ０ 、 １ ６ ０ の 端 部 と 近 接 し て 設 け ら れ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 さ ら に ポ リ マ ー 電 解 質 を 以 下 の 手 順 で 作 製 し た 。 す な わ ち エ チ レ ン カ ー ボ ネ ー ト （ Ｅ Ｃ
） 、 ジ エ チ ル カ ー ボ ネ ー ト （ Ｄ Ｅ Ｃ ） と を 体 積 比 ３ ０ ： ７ ０ と な る 割 合 で 混 合 し 、 さ ら に
電 解 質 と し て ６ フ ッ 化 リ ン 酸 リ チ ウ ム （ Ｌ ｉ Ｐ Ｆ 6 ） を １ ． ０ ｍ ｏ ｌ ／ Ｌ と な る 割 合 で 溶
解 す る こ と に よ り 、 非 水 電 解 液 を 作 製 し た 。
　 続 い て 、 前 記 非 水 電 解 液 １ ５ 質 量 部 に 対 し 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン グ リ コ ー ル ア ク リ レ ー ト
（ 化 学 式 １ ） 、 も し く は ポ リ プ ロ ピ レ ン グ リ コ ー ル メ タ ク リ レ ー ト （ 化 学 式 ２ ） 等 の 重
合 化 合 物 を １ 質 量 部 混 合 し た 。 そ の 後 、 ビ ニ レ ン カ ー ボ ネ ー ト を 加 え て 混 合 し 、 さ ら に 重
合 開 始 剤 と し て ｔ － ブ チ ル パ ー オ キ シ ピ バ レ ー ト を ５ ０ ０ ０ ｐ ｐ ｍ 添 加 し 、 ポ リ マ ー 電 解
質 前 駆 体 と し た 。

　 ［ 化 学 式 １ ］
Ｃ Ｈ 2 ＝ Ｃ Ｈ Ｃ Ｏ － Ｏ － （ Ｃ Ｈ （ Ｃ Ｈ 3 ） Ｃ Ｈ 2 － Ｏ ） － Ｃ Ｏ Ｃ Ｈ ＝ Ｃ Ｈ 2

　 ［ 化 学 式 ２ ］
Ｃ Ｈ 2 ＝ Ｃ （ Ｃ Ｈ 3 ） Ｃ Ｏ － Ｏ － （ Ｃ Ｈ （ Ｃ Ｈ 3 ） － Ｃ Ｈ 2 － Ｏ ） ｎ － Ｃ Ｏ Ｃ （ Ｃ Ｈ 3 ） ＝ Ｃ
Ｈ 2

　 （ 但 し ｎ は ３ 以 上 の 整 数 ）
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　 な お 、 ポ リ マ ー 電 解 質 と し て は 、 Ｌ ｉ Ｐ Ｆ 6 の 他 に Ｌ ｉ Ｂ Ｆ 4 、 Ｌ Ｉ Ｎ （ Ｓ Ｏ 2 Ｃ Ｆ 3 ） 2

、 Ｌ ｉ Ｎ （ Ｓ Ｏ 2 Ｃ 2 Ｆ 5 ） 2 、 お よ び こ れ ら の い ず れ か １ 種 以 上 を 混 合 し て 用 い る こ と が で
き る 。
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