e —r—

- POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

Eex. SEU2np ¥y

OPIS PATENTOWY

65679

Patent -dodatkowy

do patentu
Zgloszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P R I. Opublikowano:

17.VIL.1967 (P 121 751)

20.V1.1972

KL g0a, 48/05

MKP B28d 1/30

UKD

Twoérca wynalazku: Henryk Lewa

Wlasciciel patentu: Torunskie Przedsiebiorstwo Budownictwa Ogolnego,

Torun (Polska)

Urzadzenie do formowania podkladek betonowych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do for-
mowania podkladek betonowych pod zbrojenia
budowlane stosowane w budownictwie i w prze-
mysle prefabrykatéw budowlanych.

Znane urzadzenie do formowania elementow
betonowych sklada sie ze skrzynki formierskiej,
wyposazonej w wysuwane przegrody mocowane w
wycieciach §cianek skrzynki. Na dnie skrzynki jest
umieszczona ruchoma platforma, podnoszona przy
pomocy Trecznej dzwigni. Elementy betonowe sa
formowane pod naciskiem recznej prasy. Wadg te-
go urzgdzenia jest to, ze przy wyciskaniu zafor-
mowanych elementéw nalezy usuwaé przegrody
dzialowe w wyniku czego elementy te ulegajag zaie-
ksztalceniu. Ponadto urzadzenie to umozliwia jed-
noczesne formowanie tylko malej ilo$ci elementow
co jest réwniez jego wada. Znane jest rowniez
urzgdzenie do formowania elementéw betonowych
zlozone z konstrukcji wsporczej, na ktorej jest
umocowana obrotowa forma oraz paleta sluzgca
do odbierania zaformowanych elementéw.

Zastosowana obrotowa forma nie posiada urzag-
dzenia do wyciskania zaformowanych elementéw
co jest wadag tego rozwigzania. Zaformowane ele-
menty wypadajg z obréconej o 180° formy pod wla-
snym ciezarem, co w przypadku formowania ma-
lych podkladek oraz duzej przyczepnosci materialu
w stosunku do ich ciezaru uniemoZliwia wyrzuca-
nie tych podkladek z komér formy. Wspblng wada
znanych urzadzen jest to, ze za ich pomocg mozna
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formowaé elementy tylko w ksztalcie prostopadlo-
§cianu lub szedcianu o bokach plaskich, co nie za-
bezpiecza przed przesuwaniem sie i opadaniem
zbrojenia na dno formy przy produkcji elementéw
stropowych.

Ponadto znana jest forma do odlewania masy
z lekkiego betonu, ktére sg nastepnie ciete po od-
laniu na mniejsze bloki i plyty za pomocg specjal-
nego urzgdzenia.

Forma ta skilada sie z dwoch réownoleglych Scian
bocznych i dwdéch $cian koncowych, ktére po po-
laczeniu ze isobg tworza zamknietg rame formy.
Dno formy stanowig odlgczalne odcinki mocowane
swymi koncami w rowkach wykonanych w podluz-
nych $cianach bocznych.

Odcinki denne sa oddzielone od siebie szczelina-
mi, ktére podczas odlewania masy sg zamkniete za
pomocg listew uszczelniajgcych.

Forma ta sluzy do ulatwienia pracy przy stoso-
waniu urzadzenia do ciecia masy i nie ma zastoso-
wania przy formowaniu oddzielnych elementéw be-
tonowych.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wad i niedogodnosci. Aby osiggngé ten cel wyty-
czono sobie zadanie skonstruowania urzadzenia
umozliwiajgcego formowanie betonowych podkladek
o réznych wysoko$ciach oraz odpowiednim kisztal-
cie w zalezno$ci od Srednicy stosowanego zbrojenia.

Zadanie to zostalo rozwigzane przez zastosowarie
w obrotowej formie nastawnego dna segmentowe-
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go zlozonego z wyprofilowanych segmentéw, pola-
czonych plaskownikiem i spelniajgcych jednoczes-
nie role wypychaczy zaformowanych podkladek be-
tonowych. W celu formowania podkladek o réznych
wysokoSciach, dno segmentowe jest odpowiednio
ustawione za pomocg zestawu otworéw umieszczo-
nych 'w bocznych $cianach formy.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia jedno-
czesne formowanie duzej iloSci uniwersalnych pod-
kladek betonowych o ksztalcie pozwalajgcym na
ich stosowanie do podtrzymywania zbrojenia wyko-
nanego z pretéw i drutéw o Srednicach od 3 do
30 mm i uniesienie Zbrojenia na wysoko$é od 10 do
40 mm od dna formy. Zastosowanie regulacji seg-
mentowego dna formy pozwala na otrzymywanie
betonowych podkladek o réznych wysoko$ciach.
Niezaleznie od cigzaru formowanych podkiadek,
urzadzenie umozliwia ich wypychanie z dna formy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1
przedstawia urzadzenie do formowania w widoku
z boku, fig. 2 — urzadzenie w widoku z przodu,
fig. 3 — urzadzenie w widoku z gory, fis. 4 —
uklad segmentéw dna formy (szczeg6él A na fig. 3),
a fig. 5 — forme obrotowa w widoku z boku z
uwzglednlieniem ukladu otworéw umozliwiajgcych
regulacje poloZenia segmentowego dna formy.

Urzadzenie do formowania wedlug wynalazku
sktada sie z konstrukcji wisporczej 1, na ktérej jest
umocowany pojemnik 2 na mieszanke betonowg
oraz obrotowa forma 8 umieszczona na trzpie-
niach 9.

Do odblierania zaformowanych podkladek betono-
wych z formy 8 zastosowano palete 7 umocowang
na ramie 3 za pomocg amortyzatoré6w 6. Rama 3
jest ruchomo zawieszona na konstrukcji wsporczej
1 za pomoca trzpienia 10 i sprezyny 5.

Obrotowa forma 8 sklada si¢ z ramowej skrzyn-
ki 11 podzielonej na przestrzenne komory 12, w
ktérych sa umieszczone wyprofilowane przesuwne
segmenty 13 polgczone plaskownikiem 14 i stano-
wigce ruchome dno formy. Ustawienie polozenia
segmentowego dna formy 8 odbywa sie za pomoca
trzpieni 20 i otworéw 21.
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Wypychanie zaformowanych podkladek betono-
wych z komér 12 formy 8 odbywa sie za pomocag
segmentow 13 uruchamianych dzwignig 15 wypo-
sazong W reczne uchwyty 16. Dzwignia 15 jest
umocowana do formy 8 i zabezpieczona przed przy-
padkowym j€j uruchomieniem za pomocg blokujg-
cych elementow 17.

Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku jest na-
stepujgce. Po wustawieniu polozenia segmentowego
dna formy 8 na odpowiednig wysoko$é za pomoca
trzpieni 20 i otworéw 21, nakladamy malise betono-
wa z pojemnika 2 do obrotowej formy 8 gdzie na-
stepuje zaformowanie podkladek.

Nastepnie naciskamy nogg na pedal dzwigni 4
powodujgc ugiecie wahliwe ruchomej ramy 3 i
opuszczenie palety 7.

Po obroceniu formy 8 o 180° zwalniamy dzwig-
nie 4, co umozliwia powrdt palety 7 na swoje
miejsce. Za pomocg dzwigni 15 wywieramy nacisk
na segmenty 13, ktéore wypchng zaformowane w
formie 8 betonowe podkladki na palete 7. W za-
leznosci od usytuowania $rub 18 w otworach 19
uzyskuje sie rézne wielkosci skokow segmentow 13
podczas ich wypychania.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do formowania podkladek betono-
wych pod zbrojenia budowlane stosowane w bu-
downictwie i w przemys$le prefabrykatéw budo-
wlanych zlozone z obrotowej formy i ruchomej
palety, znamienne tym, ze obrotowa forma (8) po-
siada nastawne dno segmentowe zlozone z segmen-
téw (13) polgczonych plaskownikiem (14) przy
czym ustawienie segmentowego dna w formie (8)
do formowania podkladek o réznych wysokosciach
odbywa sie za pomocg trzpieni (20) i otworédw (21).

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze znane wypychanie zaformowanych podkladek
betonowych z obrotowej formy odbywa sie za po-
mocg segmentéow (13) uruchomionych dzwignig (15),
przy czym rézng wielko$¢ skokéw segmentow (13)
podczas ich wypychania uzyskuje sie przez usta-
wienie $rub (18) w odpowiednich otworach (19).
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