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本实用新型公开了一种五金工具钳，包括第

一钳体、第二钳体和第一销轴，所述第一钳体包

括依次连接的第一钳嘴、第一钳腮和第一手柄，

所述第二钳体包括依次连接的第二钳嘴、第二钳

腮和第二手柄，所述第一钳嘴呈V字形，且所述第

一钳嘴开设有一条缝隙，所述缝隙将第一钳嘴分

成两个V形部；所述第二钳嘴设有刀片，所述刀片

端部设有三角刀锋；所述第一销轴分别穿过第一

钳腮和第二钳腮转动连接，所述刀片的刀锋与第

一钳嘴的两个V形部的开口一端相对，且所述刀

片的刀锋收容于缝隙内。本实用新型提供一种五

金工具钳，剪切过程相对省力。
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1.一种五金工具钳，包括第一钳体和第二钳体，所述第一钳体包括依次连接的第一钳

嘴、第一钳腮和第一手柄，所述第二钳体包括依次连接的第二钳嘴、第二钳腮和第二手柄，

其特征在于，所述第一钳嘴呈V字形，且所述第一钳嘴开设有一条缝隙，所述缝隙将第一钳

嘴分成两个V形部；

所述第二钳嘴设有刀片，所述刀片端部设有三角刀锋；

还包括第一销轴，所述第一销轴分别穿过第一钳腮和第二钳腮转动连接，所述刀片的

刀锋与第一钳嘴的两个V形部的开口一端相对，且所述刀片的刀锋收容于缝隙内。

2.如权利要求1所述的五金工具钳，其特征在于，所述第二钳嘴还包括多个紧固件，所

述刀片通过紧固件固定于第二钳嘴侧壁上。

3.如权利要求1所述的五金工具钳，其特征在于，所述第二钳体还包括第二销轴和锁紧

块，所述第二销轴穿过锁紧块一端转动连接于第二手柄，所述第二销轴靠近第二钳腮，所述

锁紧块远离第二销轴一端顶触第一钳腮侧壁。

4.如权利要求1-3任一项所述的五金工具钳，其特征在于，所述第一钳嘴、第一钳腮和

第一手柄一体成型，所述第二钳嘴、第二钳腮和第二手柄一体成型。

5.如权利要求1-3任一项所述的五金工具钳，其特征在于，所述第一手柄和第二手柄均

呈圆弧状，且所述第一手柄和第二手柄的凹面相对。
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五金工具钳

技术领域

[0001] 本实用新型涉及五金工具技术领域，尤其涉及一种五金工具钳。

背景技术

[0002] 五金工具钳，是一种用于夹持、固定加工工件或者扭转、弯曲、剪断金属丝线的手

工工具。钳子的外形呈V形，通常包括手柄、钳腮和钳嘴三个部分。

[0003] 目前，市面上剪切钢丝所使用的的工具钳如中国专利CN201620121050.X公开的一

种手工工具，具体地说，一种多功能钢丝钳。包括两个半钳体和铆接轴，所述半钳体包括钳

柄和钳头，所述钳柄与钳头为一体结构，钳柄的外部包裹有钳柄套，所述两个半钳体的钳头

通过铆接轴相铰接；所述两个钳头对合后形成的钳嘴中设有锯齿形的压线钳口，所述压线

钳口的下方设有切线刀；所述压线钳口的上方设有剥线孔；所述铆接轴下方设有纵向的锯

齿状的拉线槽，所述拉线槽的横向宽度为1mm。

[0004] 但是，该种工具钳在剪切钢丝的时候，主要靠用户手部握持的压力进行，而平直的

切线刀将均匀的作用于钢丝上，在剪切过程中较为费力。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于提供一种五金工具钳，剪切过程相对省力。

[0006] 本实用新型公开的五金工具钳所采用的技术方案是:

[0007] 一种五金工具钳，包括第一钳体、第二钳体和第一销轴，所述第一钳体包括依次连

接的第一钳嘴、第一钳腮和第一手柄，所述第二钳体包括依次连接的第二钳嘴、第二钳腮和

第二手柄，所述第一钳嘴呈V字形，且所述第一钳嘴开设有一条缝隙，所述缝隙将第一钳嘴

分成两个V形部；所述第二钳嘴设有刀片，所述刀片端部设有三角刀锋；所述第一销轴分别

穿过第一钳腮和第二钳腮转动连接，所述刀片的刀锋与第一钳嘴的两个V形部的开口一端

相对，且所述刀片的刀锋收容于缝隙内。

[0008] 作为优选方案，所述第二钳嘴还包括多个紧固件，所述刀片通过紧固件固定于第

二钳嘴侧壁上。

[0009] 作为优选方案，所述第二钳体还包括第二销轴和锁紧块，所述第二销轴穿过锁紧

块一端转动连接于第二手柄，所述第二销轴靠近第二钳腮，所述锁紧块远离第二销轴一端

定触第一钳腮侧壁。

[0010] 作为优选方案，所述第一钳嘴、第一钳腮和第一手柄一体成型，所述第二钳嘴、第

二钳腮和第二手柄一体成型。

[0011] 作为优选方案，所述第一手柄和第二手柄均呈圆弧状，且所述第一手柄和第二手

柄的凹面相对。

[0012] 本实用新型公开的五金工具钳的有益效果是：第一钳体包括依次连接的第一钳

嘴、第一钳腮和第一手柄，第二钳体包括依次连接的第二钳嘴、第二钳腮和第二手柄。第一

钳嘴呈V字形，且第一钳嘴开设有一条缝隙，缝隙将第一钳嘴分成两个V形部。第二钳嘴设有
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刀片，刀片端部设有三角刀锋。第一销轴分别穿过第一钳腮和第二钳腮转动连接，刀片的刀

锋与第一钳嘴的两个V形部的开口一端相对，且刀片的刀锋收容于缝隙内。在剪切钢丝时，

拨动第一手柄或者第二手柄，使第一钳嘴和第二钳嘴绕第一销轴转动，直至刀片的刀锋离

开缝隙。将钢丝待裁剪部位放入两个V形部底部。由于V形底部属于尖角，因此，钢丝很容易

卡住固定。再反方向拨动第一手柄或者第二手柄，使刀片的三角刀锋首先接触钢丝，三角刀

锋的接触面积相对小于常规的直线式的刀锋，即三角刀锋单位面积所承受的压力相对较

大。因此，很容易扎入钢丝内部，剪切钢丝过程相对省力。

附图说明

[0013] 图1是本实用新型五金工具钳的结构示意图。

[0014] 图2是本实用新型五金工具钳的侧视图。

[0015] 图3是本实用新型五金工具钳的正视图。

具体实施方式

[0016] 下面结合具体实施例和说明书附图对本实用新型做进一步阐述和说明:

[0017] 请参考图1，一种五金工具钳包括第一钳体10、第二钳体20和第一销轴31。

[0018] 第一钳体10包括依次连接的第一钳嘴11、第一钳腮12和第一手柄13，

[0019] 第二钳体20包括依次连接的第二钳嘴21、第二钳腮22和第二手柄23。

[0020] 请参考图2，第一钳嘴11呈V字形，且第一钳嘴11开设有一条缝隙111，缝隙111将第

一钳嘴11分成两个V形部。第二钳嘴21设有刀片211，刀片211  端部设有三角刀锋。

[0021] 第一销轴31分别穿过第一钳腮12和第二钳腮22转动连接，刀片211的刀锋与第一

钳嘴11的两个V形部的开口一端相对，且刀片211的刀锋收容于缝隙111内。

[0022] 请参考图3，在剪切钢丝40时，拨动第一手柄13或者第二手柄23，使第一钳嘴11和

第二钳嘴21绕第一销轴31转动，直至刀片211的刀锋离开缝隙  111。将钢丝40待裁剪部位放

入两个V形部底部。由于V形底部属于尖角，因此，钢丝40很容易卡住固定。再反方向拨动第

一手柄13或者第二手柄23，使刀片211的三角刀锋首先接触钢丝40，三角刀锋的接触面积相

对小于常规的直线式的刀锋，即三角刀锋单位面积所承受的压力相对较大。因此，很容易扎

入钢丝40内部，剪切钢丝40过程相对省力。

[0023] 第二钳嘴21还包括多个紧固件212，刀片211通过多个可拆卸式紧固件  212固定于

第二钳嘴21侧壁上。当刀片211的刀锋被磨平时，用户可以拆卸紧固件212进行刀片211的替

换，可以保证刀片211高效剪切钢丝40。

[0024] 第二钳体20还包括第二销轴32和锁紧块33，第二销轴32穿过锁紧块33  一端转动

连接于第二手柄23，第二销轴32靠近第二钳腮22。当不使用工具钳时，将锁紧块33远离第二

销轴32一端顶触第一钳腮12侧壁锁紧，防止第一钳体10和第二钳体20发生相对转动。当需

要使用工具钳时，拨动锁紧块33  绕第二销轴32转动，使锁紧块33与第一钳腮12侧壁分离，

此时，第一钳体  10和第二钳体20可以发生相对转动，进行剪切操作。

[0025] 第一钳嘴11、第一钳腮12和第一手柄13一体成型，第二钳嘴21、第二钳腮22和第二

手柄23一体成型。以提升第一钳体10和第二钳体20的刚性。

[0026] 第一手柄13和第二手柄23均呈圆弧状，且第一手柄13和第二手柄23的凹面相对。
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有效的贴合用户手掌，使用户握持更加舒适。

[0027] 本实用新型提供一种五金工具钳，第一钳体包括依次连接的第一钳嘴、第一钳腮

和第一手柄，第二钳体包括依次连接的第二钳嘴、第二钳腮和第二手柄。第一钳嘴呈V字形，

且第一钳嘴开设有一条缝隙，缝隙将第一钳嘴分成两个V  形部。第二钳嘴设有刀片，刀片端

部设有三角刀锋。第一销轴分别穿过第一钳腮和第二钳腮转动连接，刀片的刀锋与第一钳

嘴的两个V形部的开口一端相对，且刀片的刀锋收容于缝隙内。在剪切钢丝时，拨动第一手

柄或者第二手柄，使第一钳嘴和第二钳嘴绕第一销轴转动，直至刀片的刀锋离开缝隙。将钢

丝待裁剪部位放入两个V形部底部。由于V形底部属于尖角，因此，钢丝很容易卡住固定。再

反方向拨动第一手柄或者第二手柄，使刀片的三角刀锋首先接触钢丝，三角刀锋的接触面

积相对小于常规的直线式的刀锋，即三角刀锋单位面积所承受的压力相对较大。因此，很容

易扎入钢丝内部，剪切钢丝过程相对省力。

[0028] 最后应当说明的是，以上实施例仅用以说明本实用新型的技术方案，而非对本实

用新型保护范围的限制，尽管参照较佳实施例对本实用新型作了详细地说明，本领域的普

通技术人员应当理解，可以对本实用新型的技术方案进行修改或者等同替换，而不脱离本

实用新型技术方案的实质和范围。
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图1
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图2
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图3
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