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ROYAUME DEBELGQUE  BREVET D'INVENTION

rl N° ss1.628

MIMISTRRE DES APPAINES SCONOMIGUES Classit. Internat.: P (8D

Mis en lecture lo:

08 -06-to

Le Ministre des Affalres Economiques,

Vu la loi du 26 mai 1854 sur les brevets o invention;

Vu le procés-verbal dressé le 8 février 19880 4 15 MO0

au Service de la Propriété industrielle;

ARRETE :

Article 1. — 2l est déivé @ la Sté dite : SCHOLLE CORPORATION,

19500 Jamboree Boulevard, Irvine, Californie, (Etats-Unis
d'Amérique),

7.2-D

repr. par le Bureau Gevers S.A. & Bruxelles,

un brevet dinvention powr: Embout de distribution pour matiére visqueuse,

(Inv. : W.R. Scholle)

Article 2. — Ce brevet lul est délimé sans examen préalable, @ sus risques et
périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de tinvention, soi
de Pexactitude de la description, et sans pedjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de Linvention
(mémoire descriptif et éventuellemens dessins) signés par lintéressé et déposés & Tappui
de sa demande de brevet.

Bruxelles, le 8 aoilt 19%80
PAR DELEGATION SPECIALE :
Ls Directeur

L. SALPETEUR
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BREVET D'INVENTION

Embout de distribution pour matiére visqueuse.
Invention : Monsieur SCHOLLE William Re

Société dite 3
SCHOLLE CORPORATION
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1 ia présente invention concerné en ewbout de Aistridus
tion pour matiére visqueuse. ' ’ -
D*une manidre générale, on sait que 1’emballage sac-

en=bolte de divars produits a un succds croissant étant
donné son économie, B2 comnodité et son aptitude au stockage.
I.'cmball.agé. qui est entidresment jetible, est formé d'un

sac en matidre plastique flexible destiné & loger le produit
dans un milieu stérile, exempt d‘air st non polluant et

une bofte en carton destinde & recevoir le sac rempli

pour faciliter son transpoxt et sa manipulation dans des

"conditions de sécurité. Le sac est équipé d'un col tubulaire

A travers lequel on peut remplir le sac et ensuite distri-
buer le contenu,et la potte est munie, au voisinage de
1'emplacement du col, de pattes perforées permettant
d'accéder plus facilement au col et de le monter dans une !

'paroi de la bofte, prés du fond de celle=-ci, pour distribuer

le contenu. Des exemples de produits que 1'on conditionne .
économiquenent de cstte manidre sont des produits liquides
tels que le lait, le Jus et le vin et des produits visqueux
comme la purée de tomate, le  ketchup etCeee

Pour une distribution commode du contenu liquide par
gravité, le col est habituellement équipé d'une valve ou
a'un embout. Une forme d'embout actuellement employée
comprend un &lément d'une seule pidce en élastomére
définissant une paroi transversale en forme de diaphragme -
A concavité profonde, congue pour g'insérer dans le col
en s'adaptant de fagon étanche 4 1'extrémité extérieure
de 1a ldvre du col et comportant sur sa parol un organe
que 1'cn peut manipuler avec les doigts pour en déformer <
une partie en lui donnant une configuration convexe au
lieu de concave et dégager cette partie de la ldvre du
col ce qui permet la distribution du contenu par grav:l.t&.'
la paroi revenant élasticuement 4 sa position dtétanchéité
lorsqu'on relfiche la pression des doigts. Cet embout
est représenté et décrit dans le brevet US 3 400 866 et
en une version améliorée dans le brevet US 3 443 728,
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| coma expliqut dans 1¢ pr&ubuh au ptunhr brevet
cité, cet embout a 1l'avantage 4'dtre suffisamment peu
cofiteux pour étre incorporé i un récipient jetable du type
décrit plus haut, i1 est pratique et efficace pour le
transport, le stockage et la distribution d'une large .
variété de produitl‘ alimentaires liquides tels que le lait,
les jus et le vin, il peut servir aux températures de
réfrigération des aliments, il a une apparence nette et
esthétique, son utilisation exclut les fausses manoeuvres,
il est facile A actionner et permet d'cbtenir un écoulement
de liquide en exergant une pression des doigts d'une seule
main, l'autre main restant libre pour tenir un récipient
récepteur, il se ferme rapidement et automatiquement
lorsqu'on reliche la pression du doigt, il ne donne génée-
ralement pas de gouttes résiduelles une fois fermé et n'a
généralement pas tendance A fuir avec le temps ni lorsqu'il
est e*poné 4 un effort de choc. En cutre, étant donné que
l'embout est facile 4 glisser sur le col et A retirer, il
permet de remplir des récipients par le col de distribution
au moyen de machines automatiques 4 grande vitesse, la :
fermeture du récipient s'effectuant aprés remplissage par

: 'adaptation de 1l'embout par déclic, 1l'embout étant simulta-

nément poussé & une position de fermeture avec précharge.

Il serait désirable d'avoir une forme similaire
d'embout de distribution pour les matidres visqueuses telles
que le ketchup. Cependant, 1'embout selon le brevet US 1
3 400 866 Aé3jA cité ne permet pas de distribuer des matidres
relativement visqueuses. En particulier, étant donné que
1'ouverture de distribution de 1l'enbout est petite et ne -
présenté qu'un petit pourcentage de l'aire totale 4u col, :
les matidres v:!,squouui ne psuvent, tout au plus, s'écouler
par gravité & travers l'embout qu'a un:@ébit excessivement
réduit. Par conséquent, pour les matidxes visqueuses, il
est usuel de fermer le col pour le transport au noyea
d'une simple capsule ou 4d'un simple boachage et de distribuer
le contenu en retirant la capsule et ehA versant ou en pompant
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" le contenu du sac & travers le eél.

Un autre inconvénient que l'on rencontre avec les
bouchages en &lastomére, qu'il s'agisse de simples capsules
ou d'embouts de distribution, est la transmission d‘air
& travers le bouchage et par conséquent l‘oxydation du
contenu de l'emballage, Par exemple, dans le bouchage selon
le brevet US 3 400 866 d&jd cité, 1l'étanchéité sur la livre
du col s'établit essentiellement sur une ligne circulaire
de contact avec le col, ce qui fait que 1'’embout n'est
pas capable de résister & de grandes pressions intérieures
sans que de 1'air ne s'infiltre dans le produit, Par suite,
1'embout ne protége pas convenablement le contenu contre
1'oxydation lorsqu'on le stocke un temps prolongé avant la:
distribution.

Un effort visant & surmonter le défaut susdit des
1nfiltfations d*air est décrit dans le brevet US 3 972 452:
Comme 1'indique ledit brevet, & la paroi fortement concave .
de 1'embout selon le brevet US 3 400 866 déji cité est en
outre adjointe une paroi en forme de rebord dirigée
axialement vers l'intérieur et qui a pour r8le d'assurer
une surface d®appui et d'étanchéité supplémentaire sur .
la surface intérieure du col, |

Selon la présente invention, on propose un embout

- de distribution pour matidres visqueuses dans lequel

1'¢1ément d'une seule pidce en élastomére selon le brevet
US 3 400 866 Aé3ja cité (ou tout bouchage comparable) est .
congu pour s8'insérer de facon étanche dans le col par sa
paroi transversale et présente une paroi annulaire ou
rebord dirigée radialement vers 1'extérieur 3 1'extrémité
extérieure de la paroi transversale et ce rebord radial
est muni d'une fente en arc s'étendant:aur une part notable
de son pourtour, de préférence sur la moitié environ. Des

' moyens pouvant é&tre mipui‘l manuellement, comprenant
un organe de prise; sont prévus sur la:paroi transversale

pour courber radialement vers l'intérieur et axialement
vers l'extérieur du col une partie de la paroi et la partie
;-
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fendue du rebord de manidre & cuvrir la fente et & former
4 travers l'embout une grande ouverture de distribution
dont l'aire représente environ la moitié de celle du col
de sorte que des matiéres visqueuses peuvent étre commodé-
ment distribuées par gravité 3 travers l'embout. Comme
dans le brevet US 3 400 866 dé3ja cité, lorsqu'on rellche
la pression des doigts, les parties courbées de la paroi
transversale et du rebord retournent élastiquement 3 leur
position de bouchage du col. ' _

On peut former initialement 1'embout sans perforation
pour assurer 1'intégrité du produit emballé jusqu'au moment
ol i1 s‘agit de distribuer le contenu @ 1'utilisateur ou
acheteur final coupe alors 1'embout suivant un arc indiqué
sur le rebord par une margue, une rayure ou un creux formés
au préalable. Puis, en tirant ou en manipulant l'organe
de prise, il peut ouvrir 1l'embout 3 raison de 50% de son
aire ou davantage. Ou encore, pour assurer l'intégrité
de l'emballage dans le cas od la fente .est préformée dans
1'embout, on peut souder au rebord et en travers de celui-ci
un revétement de matiére thermoplastique ou autre pour
fermer la fente ce qui fait que 1l'on peut utiliser en
toute sécurité l'embout fendu comme éapuule de transport
d'un récipient rempli. Par la suite, on peut simplement
retirer ou décoller le revétement de l'embout lorsqu’on
désire distribuer le contenu. )

En outre, selon l'invention, la transmission de gaz
atmosphériquesa travers un bouchage en:élastomére, qu'il
s'agisse d'une simple capsule ou d'un embout de distribution,
est fortement diminuée grfice au revétenent soudé au bouchage
et formé d'une matiére imperméable iux gaz et gréce d
1'introduction d'un composé £ixateur dloxygéne ou d'un
gaz inerte dans la cavité définie entre la revétement et
la parol transversale évidde ou concave du bouchage, Dans
un. autre mode d‘exécutibn. pour rendre aussi bien le col
que le bouchage compldtement imperméables aux gaz, on
enforme le tout dans une matidre inperméable aux gaz, -oudt_o ‘
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au récipiént, de préférence par l'intermédiaire d'un rebord
intérieur du col, relié au récipient. La matiére imperméable
aux gaz peut aussi &tre soudée au rebord annulaire extérieur
de 1'embout et/ou un composé fixateur d'oxygéne ou un gaz

' inerte peut 8tre injecté dans 1'intérieur étanche de la

matiére imperméable aux gaz.

Par conséquent, 1l'embout de 1l'invention peut permettre
des débits bien plus gtands' de matiéres visqueuses ou autres,
que des embouts de type similaire antérieurement connu,.
lorsqu’il est muni d'un revétement imperméable aux gaz avec
ou sans composé fixateur d'oxygéne ou gaz inerte, 1’ embout !
a des vitesses notablement moindres de transmission d'oxy=-:
géne, ce qui est trés important dans 1l‘emballage de produits
alimentaires sujets: & la détérioration par oxydatiocn et on
peut 1'utiliser comme capsule de transport aussi peu sujette

_aux fuites que poasible méme lorsqu’il s'agit de conditionner

des liquides ayant une forte tendance 3 fuir comme le vin,:

D'autres buts,:avantages et particularités de 1'inven=
tion, apparaitront dans la description détaillée ci-aprés
congidérée paraliélement aux dessins annexés sur lesquels s
, La figure 1 est une vue de face d‘un mode d'exécution
préférentiel d'embout selon 1'invention, représenté en
position fermé sur un col g

lLa figure 2 est une vua de face de l'embout en position
ouverte, percé d'une ouverture de grande surface ¢

La figure 3 est une coupe verticale de 1‘embout et )
du col associé, essentiellement suivant la ligne 3-3 de
la figure 1, 1'embout étant en position fermée

La figure 4 est une coupe verticale de l'embout et
du col, essentiellement suivant la ligne 4=4 de la figure :
2, l'embout étant en position ouverte g

La figure 5 est une perspective de 1'embout selon
un mode d'exécution’de 1l'invention dans lequel un revétement
de matidre imperméable aux gaz ou autre matidre est soudé :
4 une extrémité extérieure de 1'embout!)

La figure 6 est une coupe verticale essentiellement

D . 1.
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 guivant 1a ligne 6-6 de la figure 5 i1lustrant la liaison -

entre le revétement et 1'enbout 3
La figure 7 est une perspective de 1'embout selon un.

autre mode d'exécution de 1'invention dans lequel un revéte~

ment de matiére impernéable aux gat ou autre matidre, enferme
la totalité de 1'embout st du col sur lequel il est placé,

‘et

La figure 8 est une coupe verticale assentiellement
suivant la ligne g-8 de la figure 7, {llustrant la liaison
du revétement autour d'un rebord intérieur du col, relié
a un récipient. : ,

~ Sur les dessins, la référence 10 désigne un embout
tubulaire ouvert aux deux extrénités et présentant 3 son
extrémité intérieure un rebord 12 de aiamétre relativement.
grand, dirigé vers 1'extérieur, pour la 1jaison étanche
avec un récipient tel qu'un sac en matiére plastique
flexible utilisé pour 1'emballage sac—en-botte, IL'embout
peut étre moulé par injection en matiére plastique
résineuse semi-rigide telle que le polyéthyléne, une
résine vinylique etCee. et entre ses extrémités, il
présente au moins deux rebords 1 dirigén radialement vers
1'extérieur, espacés axialement, qui sérvent de fagon connue
A faciliter le remplissage du sac & travers le col et 3
monter et & bloquer le col dans une ouverture adjacente
au fond de la bofte lorscquon désire distribuer le contenu
du sac. A son extrémité extérieure ou lavre, le col comprend
un rebord 16 de diamétre relativement petit, dirigé radia- -
lement vers l'extérieur, qui aide & yatenir 1'embout sur
le col comme on 1'expliquera. '

Un embout d'une structure qui peut avantageusement
réaliser 1'enseignement de 1l'invention:est indiqué par la
rétérence générals 20 et comprend un élément en élastomére:
moulé d'une seule piédce, présentant une paroi transversale
en forme de diaphragme 22 & concavité profonde congue pour
s'insérer dans le col pour le distendrs en venant s'appliquer
de fagon stanche contre 1'extrémité oxt&rieuré ou lévre 24-

1 »
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au col pour boucher 1'embout et ‘Le col. Selon 1'1niu‘nt£6h;
un rebord annulaire extérieur ou paroi se dirige radialement

vers 1'extérieur en partant de

1' extrémité extérieure de

1a paroi en forme de diaphragme.

Pour monter 1°embout sur le col, fermement mals de
facon détachables 1'embout comprend une paroi périphérique
cylindrique ou jupe tubulzire 28 se dirigeant axialement
vers l'intérieur &n partant d'un point généralement situéd
au centre du rebord 26 et présentant la grandeur voulue
pour se télescoper sur 1'extrémité extérieure du col 10.
Les parois 22, 26 et 28 aéfinissent ensemble un évidement
généralement tronconique destind & recevoir avec pou:l.bil.:l.ti
de coulissement la 1dvre et les autres partiel du col. Ia
jupe a la iongueur voulue pour buter contre le rebord 14
situd le plus & 1 *extérieur, de manidre & Aéfinir une butée
servant & prédéterminer Ja degré A'insertion de 1‘'embout
gur le col. La jupe est aussi munie, du. c8té intérieur
du rebord 16 du col, d'un rebord annulaire conplémentaire
30 permettant de bloquer 1'embout de £acon détachable sur
le col. £ 3

L' embout peut 8tre formé d'une seule pidce par moulage
par injection, en toute matidre résineuse plastique appro= .
priée ayant des propriétés élastoméres conme les polyolé=
fines, les matitres: polyvinyliques, les: polyuréthanes, les
copolyméres &thyléne/acétate de vinyle etC... 8OUS 1a forme
d* une structure unitaire coiffant 1'extrémité libre de
1" embout 10. En conséquence, lorsqu'on pousse 1‘embout
sur le col, la parol en forme de diaphragme 22 subit 1'action

de la lavre du col st se distend en entrant en contact
étanche avec celle-ci ot la pression exercée vers 1t'extérieur
par le liquide conditionné, contre la surface intérieure
relativenent grande de 1a paroi, engendre des pressions
dirigées radialement vers 1'extérieur qui poussent 1a paroi
contre le col, sugmentant 1'étanchéité.

Jusqu'ici, 1'embout 20 correspond & une capsule
existante de pouchage de col, d'une seule pidce, présentant

- des parois non perforées 22, 26 et 28 et congue pour former

¥
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un joint circulaire, par sa paroi en forme de diaphragme
22, avec la lévre 24 du col 10, essentiellement de la fagon
décrite dans le brevet US 3 400 866 aéjd cité. I diffdre
principalement de celui-ci par le fait que la paroi 28

est imperforée et ne présente pas d'ouverture radiale de
distributione.

Comme décrit dans le brevet cité, le col 10 et le
bouchage ou embout 20 sont compatibles avec les nécesasités
des machines automatiques de remplissage et d'emballage
A grande vitesse. En particulier, la gorge formée entre
les rebords adjacents 14 peut recevoir des pinces ou des
guides d'une telle machine, supportant le col en position :
droite pour remplir-le récipient. A cet effet, on peut
placer le bouchage ou embout sur le col aprés le ramplissage
ou bien, afin de maintenir 1'intégrité ou s'il y a lieu
1a stérilité du récipient, on peut disposer 1'embout sur
le col pendant la fabrication du récipient et le retirer
ensuite pour le remplissage. En tout cas, les parties des
rebords 26 qui se dirigent radialement vers 1'extérieur
en partant de la jupe 28 forment une région de prise
commode permettant de retirer le bouchage ou embout manuel=
lement ou automatiquement pour faciliter le remplissage
A travers le col et ensuite de remettre 1'embout sur le
col. Ainsi, on peut. appliquer 1'embout ou bouchage au col ;
au moment de la fabrication du récipient pour maintenir
(s'il y a lieu) la stérilisé intérieurs pendant le transport
et la manipulation du récipient vide ainsi qu'aprés le
remplissage. ; .

Selon l'invention, pour effectuer la distribuﬂon
de matidres vrelativpment visqueuses et:comme on le voit
surtout par la figuzxe 1, une fente arquée 32 est prévue
dans le rebord 26 de 1'embout, plus i 1'extérieur
radialement que la paroi 22, sur un arc notable du rebord,
de préférence un arc de 180° ou davantage. Grice & la
position et 1l'extension de 1a fente, on peut ouvrir
1'embout & raison de 50% ou davantage de 1'ajire du col,

{
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En particulier, pour 1 '‘ouverturs du col, un organe de
prise 34 pouvant 8tre manipulé avec les doigts fait corps
avec la parci en forme de diaphragne 22, L'organe & la
forme gbnérale d'une barre rectangulaire et occupe sur
la parci en forme de diaphragme une zone qui part radiale-
ment du centre de l'arc de la fente 32 vers l'extérieur
et vers un point bisecteur de 1'arc. Sur des cités opposés
de 1a barre 34 sont formées des crites 36 qui donnent
aux parois une surface de prise antidérapante et la barre
se dirige de la paroi en forme de diaphragms vers 1% exté=
rieur et vers la suyface extérieure axialement du rebord
26 mais de préférence sans dépasser celle~ci. Par conséquent,
1'organe de prise est logs entidrement 3 l'intérieur de
1'évidement ou cavité défini par la paroi en forme de dia=-
phragme de sorte qu'il ne peut pas dtre actionné acciden-
tellement ou par inadvertance pendant le transport, la
manipulation ocu le stockage du récipient. Il faut une
action nettement intentionnells d'un opérateur pour ouvrir
1'embout de sorte qu'il ne peut pas s'ouvrir fortuitement,
causant une perte du contenu, Mais par contre, spécialement
si l'embout ne doit:ipas servir de bouchage de transport,
1'organe de prise 3¢ peut dépasser axialement le rebord
4 1'extérieur,ce qui facilite encore 1t'actionnement de
1° embout. t (

Pour distribuet le contenu, 1'embout 20 étant orienté
vers le fond d'un récipient dans la position représentée
par les figures 3 et 4, une personne peut placer un
réceptacle sous 1'ektrémité extérieure de 1°embout, saisir
1a barre 34 entre le pouce et 1'index et tirer la barre
vers 1l'extérieur du:col et de 1'embout .« Lorsque 1'usager
tire sur la barre,.la partie arquée du: rebord 26, 3
1'intérieur de la fente 32, ainsi que les parties adjacentes
de la paroi en formé de diaphragne 22 suivent une trajectoire
en arc vers l'intérieur radialement et vers l'extérieur

t 1
£ .
t !
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mlmnt. par nppore au"col, jusqu'i co que h parci en -

forme de diaphragme prenne une configuration semblable
ou similaire 3 celle que montrent les figures 2 et 4. De
cette manidre, les parties de 1la paroi en forme de diaphragme
qui sont alignées sur la fente s'éloignent de la ldvre ou
surface d'étanchéité 24 du col, formant une ouverture ou
un parcours de sortie 38 de grande aire, communiquant avec
1l'intérieur du col, Quand la fente 32 s'étend sur un arc
d'au moins 180°, 1'uuiger peut former une ouverturs de
distribution dans l'embout sur 50X ou davantage de son
aire, ahnp].emenﬁ en: tirant sur l'organe de prise pour faire
passer une partie de la paroi en forme de diaphragme de
sa _configuz%ation concave normale & la configuration repré=-
sentée par les figures 2 et 4. Ou encore, 1'uu§or peut !
simplement pousser des bas en haut sur le bas de la barre
34 pour ouvrir la fante et Aistribuer le contenu. Dans un
mode de fonctionnement comme dans 1l'autre, lorsqu'on reléche
1'organe de prise, la paroli en forme de diaphragme fait
ressort vars sa position concave initiale contre la surface
d'étanchéité 24 du col, de manidre A rétablir normalement
1'étanchéité et & arréter la distribution du contenu '
du récipient. Toutefois, avec des matidres extrémement
visqueuses, il se psut aussi qu'il soit nécessaire de
pousser sur la barrs vers l'intérieur pour assurer & nouveau
la fermeture compléte et 1'étanchéité de 1'embout,

Lorsqu’on distribue des quantités copieuses d'un
produit emballé en vrac, il est parfois désirable de 1
verrouiller 1'embout en position cuverte. A cet effet, le
bord supérieur de la barre de prise 34 est encoché comme
indiqué en 37 de sorte que 1l'on peut faire pivoter et/ou
étirer la barre dans le sens de la fliche de la figure 4
et la verrcuiller par dessus la partio narginalc supérieure
du rebord 26. ! : . .

On voit donc que la distance relativement grande 2
entre las extrémités opposées de la ferite en arc 32, jointe
3 la position de la barre de prise 34 généralement dirigée

1
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‘"radialenent vers l'oxtérieur. du P°1m= central do 1a f"‘t‘

vers une position moyenne le long de celle—=ci, assure
l'ocuverture et la fermeture commodes d’un parcours de sortie
trds grand, permettant la distribution commode de matiires

- wisqueuses 3 un grand débit, sans formation de gouttes.

8i 1'on a décrit 1'embout 20 comme comportant une paroi
transversale concave en forme de diaphragme qui forme un
Joint avec la lévre du col, il est bien entendu que les
enseignements de l‘invont:lon' pourraient tout aussi facile-
ment &tre réalisés dans d'autres embouts du méme type
général mais de configurations différentes, par exemple
ceux qui ont une paroi généralement cylindrique pbuvant
s'introduire dans le col de maniére & former un joint en
un point éloigné axialement de la lévre AQu cel, '

Pour assurer 1’intégrité et l'efficacité de la fermeture
formée par 1’embout:et le col et assurer ainsi une plus
grande sécurité dans 1'utilisation de 1'embout comme
capsule de transport excluant iol gouttes, l'embout tel
qu'il est fourni 3 l'usager p&ut 8tre imperforé. En pareil
cas, le 'long du rebord 22, des mrqu'ea.. rayures ou' creux
sont formés 14 ol il faut former la fente 32 et l'usager
£inal, donc 1'acheteur du récipient rempli, peut alors
fendre 1'embout sur:l'arc de .180° ou davantage indiqué
par ces repéres. Ensuite, en tirant vers 1°extérieur ou
en poussant vers le haut sur 1'organe de prise 34, l"usager
peaut commander avantagcuumént la distribution du contenu -
par 1'ouverture de grande dimension formée dans 1l'embouts

Selon un autre' mode d’exécution de l'imrent:l.bn.
Teprésenté par les figures 5 et 6, au lieu que 1'embout
soit initialement impnrfori, un revétement 40 de matisre
thermoplastique,ou autre,peut §tre soudé au rebord 26 et
an travers de celuieci, 1')11;:- a l'extérieur radialement que
1a fente 32, de manidre & mintoi;ir 1'&tat aseptique du
récipient ot 3 permettre 4'utiliser sans risque 1'embout
fendu comme capsule de transport d'un récipient rempli.

Ls revidtement peut #tre socudé au rebord de toute manidre

t.
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appropriée maia de préférence il est t:hemououdé ot ut
muni d'une patte 42 permettant de le retirer ou de le
décoller facilement de 1'embout afin de distxibuer le
contenu. Le revétement protége aussi l'organe de prise 34
contre un déplacement fortuit pendant le transport et 1a
manipulation. .

Outre ce qui précéde, un autre inconvénient des
bouchages en élastomére du type général ici considéré
est que 1l’organe de bouchage, étant formé de matiéres
élastoméres et ayant un contact d'étanchéité relativement

'  limité avec 1l'intérieur du col, riaquo de laisser arriver
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A 1'intérieur du récipient des gar atmosphériques,
spécialement 1'oxygadne. Il est désirable de réduire au
minimun cette transmission de gaz, particuliérement lorsque

le contenu du récipient est d'un type qui s'altdre 4

l'oxydation comme la purée de tomates ou le vin. Quand
des produits de ce genre sont conditionnés dans un réci-

- plent flexible, le récipient peut 8tre formé de matiére

imperméable aux gaz, par exemple de plusieurs couches de
feuille thermcplastique ou d'une couche de feuille de métal
ou de feuille de polymére métallisée, confinée entre des
couches extérieures:de feuille thermoplastique, ce qui
diminue notablement’l'arrivée Q'oxygéne & 1'intérieur du
sac. En pareil cas,:une source principale d'infiltration
d'oxygéne dans le produit est le bouchage lui-midme.

Selon un autre:mode &°exécution de 1°'invention, pour
diminuer la transmission de gaz 4 travers 1l'embout ou le
col 20, le revitement 40 'est formé de matidre 1mpen|&ablo
aux gaz comme celle,que l'on 2 décrite plus haut pour un
récipient flexible.i Par lui-méms, ce revétement offre
une résistance consldérable aux passagesde gaz & travers

1'embout tout en assurant les avantages indiqués plus

haut. Toutefois, pour accroitre encore 1'efficacité de .
la barriére, un corps fixateur d’oxygdns tel qu'un su].!ito.
ou un gaz inerte, pouvent Stre enfernbs par 1le mltmnt
d l'intérieur de la: uv:lt‘ 44 formée dans la cone concave

¢
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déﬁnie par la paroi en forme de diaphragme. Un tel composé
ou gaz mainti.nt efficacement 1'intéqrité Au produit emballd,

" que la fente 32 soit formée initialement dans le rebord 26

ou cqu'clle soit formée ensuite par 1'usager, ou encore,
que le bouchage soit simplement une capsule au lieu d'un
embout de distribution. Dans la structure obtenue, le

' yevétement 40 et/ou le E£ixateur protigent la paroi en forme

de diaphragme 22 contre la transmission axiale de gaz et
les parties périphériques des parois multiples 22 et 28,
avec le col 10, empdchent la transmission latérale de
gaz. 3 . _
Dans un autre mode d'exécution, représenté par les
figures 7 et 8, une barriére compldte imperméable aux gaz
est prévue pour la totalité du col et de l'embout ou
bouchage de maniére.d assurer uis tésistance maximale &

1a transmission de gaz. En pareil cas, une feuille de
matiére impeméab;e aux gaz 46, qui peut &tre plane mais
qui est de préférence préformée de maniére & compléter
1'ambout et le col,: épouse la totalité de 1'ensemble de
bouchage et de col de manidre i 1'enfermer complétement.
Lorsqu'on donne & la feuille la forme du bouchage et du
col, on 1'évase vers 1'extérieur 4 ses pords terminaux pour

_ former une jupe 48 congue pour 8tre adaptée de fagon étanche

a4 un récipient, autbur du rebord 12 du col, de préférence
par 'fhemoaoudage et/ou soudage sous pression et qui, avec
un récipient formé de matiére imperméable aux gaz, forme
un emballage dont toutes les zones extérieures ont une
grande résistance au pauagi de gaz. Dans certains modes
d'exécution, le revétement 46 peut Gtre soudé directement
au rebord 12 du coli Toutefois, il ost plus ou moins usuel
que le rebord 12 soit f£ixé (de fagon connue) A la surface
intérieure de la matidre 50 en formant un sac flexible

 en matidre plastique, auquel ‘cas la jupe 48 du revitement !

46 est thermosoudéec et/ou socudée scus pression a la surface

th‘rieur. de la partie du sac S0 qui est . uupport&o par
‘10 :obord. comme on’ 1e voit sur la £:Lgu:c 8. On cuviuqo
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aussi de souder le sevtement au rebord 26 de. 1'embouty -
plus & 1'extérieur radialement cue la- fente 32 si ello
est privue, ce qui est avantageux si le bouchage est

" {nitialement muni d'une fente oOu si 1'on désire confiner

un gaz inerte ou un conposé fixateur de gaz dans la cavité
formée par la paroi en forme de diaphragme 22.

L’ invention fournit donc un embout perfccti.onné
pernettant de disttihucr' 4 un grand aébit des patiéres rela-
tivement visqueuses. Dans 1'utilisation de 1'embout comme
capsule 3 1‘épreuve des fuites pour la préservation du
contenu pendant le stockage, le transport et 1a manipulation,
1'embout peut &tre initialement imperforé, la fente devant |

~8tre pratiquée par 1'acheteur final du produit conditionné

ou bien un revétement peut étre simplement soudé a 1'extré-

mité extérieure de l'embout. Pour protéger le produit

conditionné contre 1'oxydation, avec ou sans fente prévue
initialement dans l'embout, le revétement peut 8tre formé
d'une matidre imperméable aux gaz et uni composé fixateur
d'oxygéno ou un gag.inerte peuvent atre enfermbs par le
revétenment. Le bouchage en embout présente ainsi tous las

_avantages des bouchages et embouts antérieurs du type t

général et aussi des caractéristiques fortement anéliorées
de distribution et de ‘préservation Au produit.
{
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REVENDICATTIONS

1.~ Embout de distribution pour récipient muni a‘un
col 10, comprenant un élément 20 4d'une seule pidce en
Slastomire muni d'une paroi transversale 22 et caractérisé
en ce que la paroi transversale 22 est congue pour s'insé-
rer de fagon étanche dans le col 10 et présente & une
extrémité extérieura un rebord 26 généralement transversal
3 cette paroi, et munie d‘une fente 32 située plus 3
1l'extérieur en direction transversale que la paroi trans-
versale 22 et que sur ladite paroi est prévu un organe de
prise 34 permettant de courber des parties de la paroi 22
et les parties fendues du rebord pour écarter lesdites
parties du col 10 et ouvrir la fente, formant ainsi &
travers l'embout une ouverture de distribution.

2,~ Embocut selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la fente 32 s'étend sur au moins 1a moitié environ
de l'extension marginale du rebord de sorte que l'ouverture
de distribution a une aire égale 4 au moins 50% environ
de celle du col, ¢ ’

3.~ Embout selon la revendication 1, caractérisé en
ce que 1'Glément en élastomére 20 est fabriqué sans 8tre
muni d'une fente 32 et porte des repéree permettant la
formation de la fente 32 par 1l'usager final.

4.~ Embout selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la fente 32 a une forme générale en axe, que l'organe
de prise 34 occupe une partie de la paroi transversale
qui se dirige radialement vers l'extérieur en partant A ,
peu prés du centre de l'arc de la fente 32 pour arriver i
un point bisecteur de cet arc et que lorsqu'on déplace
l'o:gane de prise 3¢ vers l'intérieur radialement et vers
1'extérieur axialement par rapport d 1'embout, il s'ensuit

 que la partie mentionnée de la paroi transversale 22 et la

partie fendue du rebord 26 se courbent vers l1l'intérieur

v radinlemenf. et vers l'extérieur axialement de manidre

s'écarter Au col 10, ouvrant la fente 32 et formant une
grande ouverture de distribution, les parties mentionnées
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" s 1a parol transversale 23 ot Au ¢
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élastiquement 3 leur position de bouchage du col lorsqu'on
1ibire l'organe de prise.

S.~ Embout selon la revendication 4, caractérisé en
ce que l'organe de prise 34 comporte un agencement de
verrouillage 37 pouvant coopérer de fagon libérable avee
les parties du rebord 26 qui sont opposées & la fente 32
de maniére & verrouiller 1'embout 20 de fagon libérable
en position ouverte.

6.- Embout selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il comprend un revitement de matidre en feuille
40 soudée au rebord 26, en travers de celui-ci, plus &
1'extérieur transversalement que la fente 32, de maniédre
4 empdcher le passage & travers l‘embout, ce revétement
pouvant 8tre retiré pour distribuer le contenu A travers
1'embout. _

7.- Bmbout selon la revendication 6, caractérisé en
ce que la paroi transversale 22 adfinit un évidement
entre elle-méme et le revitement 40 et qu'un composé arr8-
tant les gaz est enfermé dans l'évidement par le revétemant
40, . ' .
8.~ Embout de distribution 20 pour récipient muni d'un
col 10, comprenant un §lément d'une seule pidce en élasto-
mdre muni d'une parei transversale 22 en forme de diaphragme
de configuration creusée et caractérisé par le fait que
la paroi transversale 22 est congue pour s'insérer de fagon
étanche dans le col 10 et présente & une extrémité exté-
rieure un rebord annulaire 26 se dirigeant radialement et
mani d'une fente en:arc 32 situde plus d 1'extérieur
radialement que 1a paroil 22 et s'étendant sur un are
appréciable et que sur ladite parol 22 est nrévu un organe
de prise 34 permettant de courber des parties de la paroi !
22 et les parties fenduss du rebord 26 pour écarter lesdites
parties du col 10 et ouvrir la fente 32, formant ainsi &
travers 1'embout 20 une grande ouverture de distribution.

9.~ Brubout selon la revendication 8, caractérisé en

.
IS

rd 26 retournant

&w.
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ee que la fente 33 s'dtend sur in”
environ de sorte que 1'ouverturs de distribution a une aire
égale & au moins 50X environ de celle du col 10,
10.= Embout selon la revendication 8, caractérisé en
8 ce que l'organe de priss 34 est formé d'un levier occupant
une partie de la paroi transvexsale 22 qui se dirige
radialement vers 1°extérieur en partant du centre de l'arc
do la fente 32 et en direction d'un point bisecteur de
cet arc, et que l'on peut déplacer le levier 34 vers J_.':l.nté-
10 rieur radialement et vers l'extérieur axialement par rapport
4 1'embout 20 pour courber les parties mentionnées de la
parci 22 et les parties fendues du rebord de maniére & les
écarter du col 10 pour former l'ouverture de distribution. '
11.- Bouchage pour récipient muni 4°un col 10, compre-
13 nant un élément d'une seule pidce en élastomire muni d'une
paroi transversale 22 et caractérisé en ce que la paroi
transversale 22 est congue pour s'insérer de fagon étanche
~ dans le col 20 et présente autour de son extrémité exté-
rieure un rebord 26 se dirigeant vers 1?’intérieur et qu'une
20 feuille de revément: 40 formée de matidre imperméable aux
gag est soudée au rebord 26 et en travers de celui-ci,
12.= Bouchage selon la revendication 11, caractérisé
en ce que la parci transversale 22 présente la configuration
/ voulue pour former un évidement & 1'intérieur de son extré-
25 mité et qu'un composé arr8tant les gaz est enfermé dans
, 1'évidement par le revétement.
 13.~ Emballage destiné i un produit et muni d'un
embout de distribution selon l'une des revendications 1
a4 10 ou A'un bouchage selon 1'une des revendications 11 et
30 2. . ' ‘
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