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(54) Titlee METHOD FOR PROVIDING A BRUSH CARRIER OF A TOOTHBRUSH WITH TUFTS OF INDIVIDUAL BRIS-

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUM BEBORSTEN EINES BURSTENTRAGERS EINER ZAHNBURSTE MIT AUS EIN-
ZELNEN BORSTEN ZUSAMMENGESETZTEN BUSCHELN

(57) Abstract: The invention relates to a method
for producing functional elements (5) to be used in
a toothbrush, to corresponding functional elements
and to a corresponding toothbrush. The first part
of the invention relates to a method for producing
functional elements (5, 9, 10, 12) consisting, for
example, of individual tufts (5, 10) of bristles
(15) and/or massaging elements (12), interdental
cleaning elements (9), or other elements which are
to be fixed to a toothbrush and also adopt certain
special functions, said functional elements (5, 9, 10,
12) being provided with an anchoring, holding or
axle element (13) on the ends (22) thereof which
are to be fixed in a toothbrush. The inventive
method comprises the following steps: a plurality
of functional elements (5, 9, 10, 12) are introduced
into corresponding recesses of an injection mould,
said injection mould being connected, by means of
latticed or rod-shaped channels formed in the tool,
to the recesses in the region of the ends (22) of the
functional elements (5, 9, 10, 12) which are to be
fixed; liquefied plastic is injected into the latticed
or rod-shaped channels and onto or around the ends
(22) of the functional elements (5, 9, 10, 12) to be
fixed; the plastic material is cooled and a functional

element carrier (1) consisting of a latticed or rod-shaped plastic frame (2) and the functional elements (5, 9, 10, 12) is removed.
The inventive method can be easily carried out at low cost and without high additional costs, and enables a plurality of functional

& clements (5, 9, 10, 12) to be handled in a simple manner, in one individual working step in a second part of the invention. A

<

fourth part of the invention.

W

toothbrush which is produced according to one such method is economical and has a simple structure according to a third and

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, MK, MN, MW, SE, SK, TR), OAPI-Patent (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA,
MX, MZ, NO, NZ, OM, PH, PL, PT, RO, RU, SD, SE, SG, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

SI, SK, SL, TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, UZ, VN,

YU, ZA,ZM, ZW. Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht
(84) Bestimmungsstaaten (regional): ARIPO-Patent (GH,
GM, KE, LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, ZW), Zur Erkidrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen
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TM), européisches Patent (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, Codes and Abbreviations") am Anfang jeder reguliren Ausgabe
DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL, PT, der PCT-Gazette verwiesen.

(57) Zusammenfassung: Verfahren zum Herstellen von Funktionselementen (5) fiir den Einsatz in einer Zahnbiirste, sowie Funk-
tionselemente und eine Zahnbiirsten hierzu. Die erste Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von Funktionselementen (5,
9, 10, 12), die beispielsweise aus einzelnen aus Borsten (15) zusammengesetzten Biischeln (5, 10) und/oder aus Massage- (12),
Interdentalreinigungselementen (9) oder aus sonstigen auf einer Zahnbiirste zu befestigenden, auch bestimmte Sonderfunktionen
einnehmenden Elementen bestehen, wobei die Funktionselemente (5, 9, 10, 12) an ihren in einer Zahnbiirste zu verankernden Enden
(22) mit einem Verankerungs-, Halte- oder Achselement (13) versehen sind, wobei das Verfahren folgende Schritte aufweist: Ein-
setzen mehrerer Funktionselemente (5, 9, 10, 12) in entsprechende Ausnehmungen einer Spritzgussform, wobei die Spritzgussform
iber im Werkzeug ausgebildete gitter- oder stabférmige Kanédle mit den Ausnehmungen in den Bereichen der zu befestigenden Enden
(22) der Funktionselemente (5, 9, 10, 12) verbunden ist; Ausspritzen der gitter- oder stabférmigen Kanile und Anoder Umspritzen
der zu verankernden Enden (22) der Funktionselemente (5, 9, 10, 12) mit verfliissigtem Kunststoff; Abkiihlen des Kunststoffmate-
rials und Entnahme eines aus einem gitteroder stabférmigen Kunststoffrahmen (2) und aus den Funktionselementen (5, 9, 10, 12)
zusammengesetzten Funktionselementtrigers (1). Das erfindungsgemaésse Verfahren ist ohne grossen Aufwand und nennenswerten
Zusatzkosten einfach und leicht durchfithrbar und ermdglicht eine einfache Handhabung von vielen Funktionselementen (5, 9, 10,
12) in einem einzigen Arbeitsschritt in einer zweiten Erfindung. Eine mit einem derartigen Verfahren hergestellte Zahnbiirste ist
nach einer dritten und vierten Erfindung kostengiinstig und einfach in ihrem Aufbau.
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Verfahren zum Beborsten eines Biirstentrégers einer Zahnburste mit aus einzelnen Borsten

zusammengesetzten Buscheln

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer Zahnbrste mit Funkti-

onselementen geman Patentanspruch 1.

Aus dem Stand der Technik sind bereits Verfahren zum Herstellen von Zahnbursten aus
Kunststoff bekannt. So beschreibt beispielsweise die DE-OS 3403341 ein Verbindungsver-
fahren, bei dem ein Borstentrdger an der Borstenaufhahmeseite und ggf. die Borsten an
ihrem Befestigungsende durch Aufschmelzen in weichplastischen Zustand versetzt und an-
schlieRend unter Andruck zusammengefiihrt werden. Hierbei ist es ausreichend, den Bor-
stentrager nur bereichsweise an den Stellen aufzuschmelzen, an denen einzelne Borsten-
biindel befestigt werden. Beim Aufschmelzen der Borstenenden eines Borstenblndels flielt
der thermoplastische Kunststoff zu einer Verdickung zusammen, die zugleich die Grundlage
fur die Verbindung der Borsten untereinander bildet. Je nach Art der Werkstoffpaarung von
Borsten und Borstentrager entsteht eine Schweilverbindung, also eine stoffschlussige Ver-
bindung beider Werkstoffe, oder eine Fiigeverbindung, bei der die Borsten mit ihrem ver-
dickten Ende von dem weichplastischen Kunststoff des Borstentrdgers umschlossen sind

und auf diese Weise gehalten werden.

Aus der DE-OS 2812746 ist bekannt, einen Borstenendlosstrang an die Vorrichtung heran-
zuftihren, von dem Strang die Borstenbiindel in der gewiinschten Lénge abzuschneiden und
nach gleichzeitigem Erwarmen der Borstentrager-Aufnahmeseite und der Borstenenden,
diese zusammenzufithren und in der zusammengefihrten Lage zu fixieren, bis nach ausrei-
chender Abkuhlung eine feste Verbindung hergestellt ist. Bei diesem Verfahren erfolgt das
Zufiihren, Abschneiden, Aufschmelzen, Verbinden und Abkuhlen an einer einzigen Arbeits-

station.

Ferner offenbart die DE 19932377 A1 ein Verfahren zum Herstellen von Blrsten mit einem
Borstentrager aus Kunststoff und einem daran befestigten Borstenbesatz aus einzelnen oder
zu Bundeln zusammengefaRten Kunststoffborsten. Dabei werden die befestigungsseitigen
Enden der Borsten oder Biindel zu einer Verdickung aufgeschmolzen. Verdickungen be-
nachbarter Borsten oder Biindel werden durch Nachformen und Verdréngen von Kunst-
stoffmasse miteinander verbunden und die Verbindungen werden anschliefend in das
Kunststoffmaterial des Borstentrégers eingebettet. Hierbei werden die Verdickungen mittels

eines Formwerkzeugs zu einer definierten Tragstruktur aus benachbarten Verdickungen zu
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verbindenden Stegen umgeformt und anschlieBend die Tragstruktur und diese Uberragen-
den Borsten auf einer kurzen Lange in das Kunststoffmaterial des Borstentragers eingebet-
tet.

Ahnlich arbeitet das in der DE 19542393 A1 offenbarte Verfahren zum Herstellen von Bur-
sten. Bei diesem Verfahren werden Borstenbiindel in einer Anordnung entsprechend ihrer
Borstenfeldlage gehalten und ihre Befestigungsenden in dieser Lage anschlieBend ange-
schmolzen und mittels dieser Schmelzung zu einer Borsten-Blindel-Einheit verbunden wer-
den. Dabei wird beim Anschmelzen der Befestigungsenden aus dieser Schmelze auch das

die Befestigungsenden verbindende Teil erzeugt.

Die EP 0326634 A1 offenbart ein Verfahren zum Herstellen von Borstenwaren, bei dem Bor-
stenbiindel aus Einzelborsten oder Borstenstrangen durch Kanale und diese verléangernde
Hillsen in eine Form fiir den Borstentrager eingefiihrt werden. Diese Borstenbilischel werden
dann an ihrem an der Form befindlichen Ende zur Bildung einer Verdickung thermisch auf-
geschmolzen und die beim Aufschmelzen entstehende Verdickung an den Borstenenden zur
dichtenden Anlage an die Mindungséffnung der in die Form hinein ragenden Hulse ge-
bracht. Die Borsten und die Hulse werden wahrend des Ausflllens der Form, beispielsweise
durch SpritzgieRen, in ihrer Position gehalten. Dieses Verfahren wird auch als ,in mold®

Verfahren bezeichnet.

Die WO 99/11156 offenbart ein Verfahren zum Herstellen von Borstenfeldern. Auch hier
werden die Borsten im Bereich der Hinterschneidung derart erhitzt, dal® eine die Hinter-
schneidung ganz oder teilweise ausfiillende Schmelze oder plastische Masse aus dem
Kunststoff der Borsten entsteht und daR durch die danach erstarrende Masse aus Kunststoff
der Borstenformschluf® zwischen den Borsten oder Borstenblscheln und den Hinterschnei-
dungen und dadurch mit der Halteplatte gebildet wird. Damit kénnen die Hinterschneidungen
vor oder gleichzeitig mit dem Abschmelzen der zu verschmelzenden Enden der Kunststoff-

borsten gebildet werden.

Ferner schlagt DE 19937481 A1 ein Zweikomponenten-SpritzguBverfahren zum Herstellen
einer Birste, bestehend aus einem Borstentrager aus wenigstens zwei wesentlichen paral-
lelen Schichten auf unterschiedlichen Kunststoffen, vor, bei dem die Borsten an wenigstens
einer der Schichten befestigt werden. Dabei ist die den Borsten abgekehrte Schicht des Bor-

stentragers mit Durchbrechungen versehen, die umfangseitig geschlossen und mit dem
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Kunststoff der anderen Schicht geflllt sind. Hierdurch kommt es zu einer formfiUssigen Ver-

bindung zwischen den beiden unterschiedlichen Kunststoffschichten.

Nachteilig ist es bei den zuvor genannten Verdffentlichungen, daR die Funktionselemente
nach ihrer Herstellung zu ihrer weiteren Verarbeitung oft nur mit verhaltnismagig groflem
Aufwand vereinzelt und entsprechend ausgerichtet werden kénnen, um sie anschliefend in

einem Burstentrager in richtiger Stellung zu fixieren.

Aufgabe der vorliegenden ersten Erfindung ist es, ein verbessertes und vereinfachtes Ver-
fahren zum Herstellen von Funktionselementen fiir die Verwendung in Zahnbursten zur
Verfiigung zu stellen, mit dem die Funktionselemente einfacher und kostengtinstiger her-
stellbar sind. Dieses Verfahren soll insbesondere die kostengiinstige Herstellung und Inte-
gration von Funktionselementen bei der Zahnbirstenproduktion erméglichen. Des weiteren
sollen in einer zweiten Erfindung Funktionselemente gebildet werden, die nach dem oben
beschriebenen Verfahren hergestellt wurden und die wahrend ihrer weiteren Verarbeitung
besser handhabbar sind. SchiieRlich sollen auch noch in zwei weiteren Erfindungen Zahn-
bursten geschaffen werden, die auf einfache und kostengiinstige Weise mit leicht zu hand-

habenden Funktionselementen gemaf der ersten und/oder zweiten Erfindung besttickt sind.

Die erste Aufgabe wird gemaR der ersten Erfindung durch ein Verfahren zum Herstellen
eines Funktionselementtragers mit Funktionselementen fiir den Einsatz in einer Zahnbrste
nach den Merkmalen des Patentanspruchs 1 geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Wei-
terbildungen der ersten Erfindung werden in den Unteranspriichen 1 bis 10 beschrieben.
Durch die erfindungsgemafe Lésung wird ein vorteilhaftes Verfahren zur Verfligung gestellt,
das die einfache und kostengiinstige Herstellung von Zahnbursten mit Funktionselementen
ermoglicht. Unter Funktionselementen nach den Erfindungen werden sowohl Borstenbuschel
bzw. Tufts aus verschiedenen Filamenten als auch sonstige Elemente, die Sonderfunktion

auf einer Zahnbiirste einnehmen, verstanden.

Das erfindungsgemaf vorgeschlagene Verfahren ermdglicht die Anbringung auch von ver-
schiedenen Funktionselementen auf einem Funktionselementtrager, die dann aufgrund ihrer
vorgegebenen Ausrichtung eine einfache Integration und sichere Verankerung in einem Bur-
stenkopf oder in einem Giriffstiick einer Zahnbdrste ermé&glichen. So werden mehrere BU-
schel in eine SpritzguBform oder den Teil einer Spritzgulform eingesetzt. Die SpritzguRform
wird dabei auch als ,mold bar* bezeichnet. Wichtig ist dabei, daB alle Elemente durch Ka-

nale miteinander verbunden sind, die auch als ,hot runner* bezeichnet werden, um das flus-



WO 03/022097 PCT/EP02/09085

-4 -

sige thermoplastische Kunststoffmaterial an die jeweils vorgesehenen Stellen zu transportie-
ren. Die Funktionselemente selbst kénnen dabei vorzugsweise an den Gitterstaben, d.h., an

den Langs- und Querstreben des Kunststoffrahmens, angeordnet sein.

Das Muster der gitterformig angeordneten Kanéle kann mit seinen Abmessungen und Ab-
standen den spateren Stellen entsprechen, an denen die Funktionselemente spéter in einem
Burstenprodukt sitzen. Dies ist aber nicht notwendig. Vielmehr kann sich die Anordnung an
maschinelle Vorgaben, wie beispielsweise den entsprechenden Montageautomaten oder
shnliches, richten. Die Verbindungspunkte, an denen die Kanéle sich schneiden, werden im

folgenden als Gitterpunkte bezeichnet.

Durch das erfindungsgemaRe Verfahren werden in einem Arbeitsgang in einem Werkzeug
viele Buschel mit Verankerungseinrichtungen versehen und gleichzeitig mit einem Kunst-
stoffrahmen ausgebildet, so daB ein einfach zu handhabender Funktionselementtrager mit
ausgerichteten und sortierten Funktionselementen entsteht, mit dem viele Funktionsele-
mente in einem Arbeitsgang in ein Werkzeug eingesetzt und umspritzt werden kénnen, so
daR ein komplett fertiger Zahnburstenkopf entsteht. Durch dieses erfindungsgeméae Verfah-
ren kann die Taktzeit zur Herstellung eines Zahnbirstenkopfes erheblich reduziert werden.

Nach den Merkmalen des Patentanspruchs 2 werden die gitter- oder stabférmigen Kunst-
stoffrahmen entweder vor Einsetzen der Funktionselemente in ein Werkzeug oder nach Ein-
setzen im Werkzeug von den Funktionselementen getrennt, so daf® nur noch die Funktions-
elemente im Zahnbirstenkopf verbleiben. Dabei kénnen die einzelnen Funktionselemente
mit Kunststoffmasse umspritzt werden und dann einen fertigen Zahnbiirstenkopf bilden oder
die einzelnen Funktionselemente kénnen in einen bereits vorgespritzten Zahnbiirstenkopf in
vorgesehene Offnungen eingesetzt werden, wo sie dann entweder Hinterschneidungen hin-
tergreifen und so entweder drehbar, schwenkbar oder auch drehfest im Brstentrager befe-
stigt sind. Sie kénnen aber auch durch besondere Verankerungsmittel, wie Drahte, Kleber,
Keile oder auch durch Verstemmen etc., im Blrstentriger befestigt werden. Es ist aber auch

méglich, beide Teile so zu erhitzen, dal ein inniges Verschmelizen erfolgt.

Um die Funktionselemente leicht vom Kunststoffrahmen I6sen zu kdnnen, kénnen bei dem
Herstellverfahren an den Enden der Verankerungs-, Halte- oder Achselemente der Funkti-
onselemente gemaR Anspruch 3 Verjiingungen angeformt sein, die dann bei der weiteren
Verarbeitung beispielsweise als Bruch-, Schnitt- oder Trennstelle dienen. Das Vereinzeln der

Funktionselemente kann ebenfalls dadurch erfolgen, indem diese allesamt in Offnungen



WO 03/022097 PCT/EP02/09085

-5-

eines Folgespritzwerkzeuges aufgenommen werden und in einem Arbeitsgang die Verjln-
gungen durchtrennt werden. Anschlieend wird der abgetrennte Kunststoffrahmen aus dem
Folgespritzwerkzeug entfernt und die Funktionselemente kénnen in einen Blrstentréger ein-
gesetzt oder gleich im Folgespritzwerkzeug zur Bildung eines Birstenkopfes oder einer

kompletten Zahnburste umspritzt werden.

Die vorliegende erste Erfindung erméglicht das gleichzeitige Herstellen von Funktionsele-
menten von Biirstenprodukten mit integrierten Handhabungshilfen fur die spatere Weiterver-
arbeitung sowie die Méglichkeit, gemaR Anspruch 4, besondere Montagehilfen oder Funkti-
onsflachen an diese Funktionselemente anzuspritzen. Dies kénnen beispielsweise nach An-
spruch 5 Anker, Bewegungsachsen oder Ahnliches sein. Dartiber hinaus kénnen durch die-
sen ProzeR nach Anspruch 6 verschiedenste Materialkombinationen realisiert werden, bei-
spielsweise Borstenbuischel aus extrudierten Nylonfilamenten mit umspritzten Ankern oder

Achsen aus elastomerem Kunststoff, Massageelemente aus Weichmaterial etc..

Die Funktionselemente kénnen nach den Merkmalen des Patentanspruchs 7 mit Hinter-
schneidungen versehen werden, die beispielsweise bei Borstenbiischeln oder Tufts durch
Anschmelzen des hinteren Buschelelementes erzeugt werden. Im Falle von Massageele-
menten o.4., die entweder aus thermoplastischem Kunststoff oder aus einem elastomeren
Kunststoff oder gar einer Kombination aus mehreren unterschiedlichen Materialien herge-
stellt sind, kénnen derartige Hinterschneidungen bereits vorab konstruktiv vorgesehen sein
und in diesem Verfahrensschritt lediglich zur Weiterverarbeitung, beispielsweise durch Er-
warmen, vorbereitet werden. An diese Hinterschneidungen kann dann ein Verankerungs-,

Halte- oder Achsenelement mit fliissiger Kunststoffmasse angespritzt werden.

GemaRl den Merkmalen des Patentanspruchs 8 lassen sich die Funktionselemente beson-
ders einfach im Birstentrager integrieren. Dabei kann der gitterférmige Kunststoffrahmen
auch wie ein windschiefes Parallelogramm ausgebildet sein oder sonst irgend eine beliebige
Struktur annehmen, an dem die Funktionselemente befestigt sind. Dieser Freiheitsgrad
macht deutlich, daR je nach gewiinschter Anordnung und Lage der Funktionselemente auf
dem Burstentrager der Funktionselementtrager zuvor so hergestellt wird, dal seine Funkti-

onselemente bereits diese geometrische Endlage auf der Zahnbrste einnehmen.

Nach den Merkmalen des Patentanspruchs 9 wird ein Verfahren zur Verfugung gestellt, bei
dem die Funktionselemente im Kunststoffrahmen nach ihrer Herstellung und kurz vor der
Integration in einer Zahnburste durch Verschieben der Langsstreben zueinander noch derart
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im Kunststoffrahmen in gewissen Grenzen umgelenkt werden, wie sie anschliefend im Bur-
stenkopf angeordnet sein sollen. Dieses Verfahren hat den Vorteil, daf® nicht mit einzelnen
Funktionselementen, sondern mit einem die Funktionselemente tragenden Funktionsele-
menttrager hantiert wird, auf dem bereits alle fur einen Burstenkopf benétigten Funktions-
elemente angeordnet sind. Durch das Verschieben der Langsstreben gegeneinander kon-
nen die Funktionselemente so eng beieinander zu liegen kommen, wie dies bei dem Hantie-
ren einzelner Funktionselemente nicht moglich wére, weil zum Halten und Fuhren dieser
durch Greifeinrichtungen bestimmte Absténde zwischen den einzelnen Funktionselementen
erforderlich waren. Bei dieser erfindungsgeméRen Ausfilhrung wirden die Funktionsele-

menttrager mit im Birstenkopf eingespritzt werden.

Mit den Merkmalen des Patentanspruchs 10 kénnen auf einem Funktionselementtrager ver-
schiedenartigste Funktionselemente aus verschiedenen oder auch gleichen Materialien an-
geordnet sein. So kénnen beispielsweise Borstenblschel mit verschiedenen Filamenten,
Massageelemente oder sonstige verschiedene Sonderfunktionen einnehmenden Elemente
ausgebildet sein. Alle diese Funktionselemente kénnen spater in einem einzigen Arbeits-

gang in einen Birstenkdrper eingesetzt werden.

Gemal der zweiten Erfindung nach Anspruch 11 sind die Funktionselemente mit ihren in
einem Burstenkopf zu verankernden Enden an einem gitter- oder stabférmigen Kunst-
stoffrahmen befestigt, so dafk diese Einheit bei ihrer weiteren Verarbeitung leichter hand-
habbar ist. Es ist namlich mit dieser zweiten Erfindung moglich, einen kompletten Satz von
Funktionselementen in ein Werkzeug einzusetzen und mit einem Burstentrager zu verbin-
den, beispielweise durch Umspritzen oder durch mechanisches Einsetzen dieser in einem
bereits vorgefertigten Birstentrager. Hierdurch wird ein aufwendiges Vereinzeln der nach
der Herstellung in einem Sammelbehélter befindlichen und tber ihre Borsten ineinander ver-
klemmten Funktionselemente vermieden und gleichzeitig kénnen die Funkiionselemente
bereits diejenige geordnete Stellung einnehmen, die sie spater auf dem Burstentrager inne
haben. Die vorliegende zweite Erfindung erméglicht integrierte Handhabungshilfen fir die
spatere Weiterverarbeitung sowie die Mdglichkeit, besondere Montagehilfen oder Funktions-
flachen an diese Funktionselemente anzuspritzen (Anker, Bewegungsachsen etc.). Darliber
hinaus kénnen mit diesen Funktionselementen verschiedenste Materialkombinationen reali-

siert werden.

Nach den Merkmalen des Patentanspruchs 12 sind an den Gitterpunkten des ‘Kunst-

stoffrahmens Verjiingungen ausgebildet, die ein besseres Vereinzeln der Funktionselemente
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aus dem Kunststoffrahmen erméglichen, d.h., die einzelnen Funktionselemente kénnen
leichter herausgebrochen, herausgeschnitten oder sonstwie aus dem Kunststoffrahmen

entfernt werden.

Nach den Merkmalen des Patentanspruchs 13 ist vorgesehen, an den einzelnen Funktion-
selementen zusatzliche Montagehilfen oder Funktionsflachen anzuformen. Derartige Monta-
gehilfen oder Funktionsflachen kénnen beispielsweise Anker, Bewegungsachsen oder son-
stige Elemente sein, die eine Befestigung bzw. Lagerung der Funktionselemente im spater

eingesetzten Birstentrager erméglichen (Anspruch 14).

Nach den Merkmalen des Patentanspruchs 15 besteht die Moglichkeit, die Funktionsele-
mente und den Kunststoffrahmen aus verschiedenen Kunststoffmaterialien herzustellen.
Dies ist insbesondere dann sinnvoll, wenn beispielsweise der nicht in einer ZahnbUrste be-
nétigte Kunststoffrahmen weggeworfen oder wiederverwendet wird und daher von niederer

oder anderer Kunststoffqualitat sein kann.

Nach dem Merkmal des Patentanspruchs 16 weisen die Funktionselemente an ihren zu ver-
ankernden Enden Hinterschneidungen auf, die, wenn sie gelenkig im Blrstentrager gelagert
sind, ein einfaches Einsetzen in die hierfiir vorgesehenen Ausnehmungen ermdglichen, so
dafR sie ahnlich einer Schnappverbindung einmal eingesetzt, nicht mehr aus dem Bursten-
trager entfernbar aber dennoch in einer oder mehreren gewiinschten Richtungen schwenk-

bar gelagert sind.

Nach einer dritten Erfindung gemaf Anspruch 17 besteht die Zahnbrste aus einem Kunst-
stoffrahmen mit mehreren Funktionselementen, die zusammen mit dem Kunststoffrahmen
im Burstentrager eingesetzt sind, wobei allerdings nur die die Zéhne oder den Mundraum zu
behandelnden Abschnitte aus dem Zahnbirstenkopf herausragen. Eine derartige Zahnbur-
ste ist kostenguinstig herstelibar und erméglicht eine beliebig freie Anordnung der einzelnen
und méglicherweise noch aus verschiedenen Funktionselementtypen bestehenden Funkti-

onselemente auf dem Burstentrager.

Gemaf den Merkmalen des Patentanspruchs 18 weist die Zahnbirste in einer vierten Erfin-
dung Funktionselemente auf, die zuvor von ihrem Kunststoffrahmen befreit wurden und als
einzelne Elemente im Burstentrager integriert wurden, d.h., sie werden von Kunststoffmasse
derart umspritzt, da sich dabei ein Burstentrager der vorgegebenen Form bildet oder sie

werden in einen bereits vorgefertigten Blrstentrager in hierflr vorgesehene einzelne Aus-
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nehmungen ortsfest eingesetzt. Dabei weisen die einzelnen Funktionselemente Bruch-,
Trenn- oder Schneidflichen auf, die, wenn die Verankerungs-, Halte- oder Achselemente
umspritzt werden, vollstandig von dem Kunststoffmaterial umgeben sind oder die, wenn sie
in Ausnehmungen schwenkbar eingesetzt werden, als seitliche Anschlagflachen dienen

kbnnen.

Nach den Merkmalen des Patentanspruchs 19 kann eine Zahnbirste geméag der dritten und
vierten Erfindung verschiedenartige Funktionselemente aufweisen, die auch verschiedenar-
tige Pflegeeigenschaften, wie beispielsweise eine Plaqueentfernung, eine Massagewirkung
des Zahnfleisches, ein WeiRmachen der Zahne oder sonstige beim Zahneputzen vorteilhafte

Eigenschaften erflillen.

Weitere Ausgestaltungen und Vorteile der Erfindung werden im folgenden mit Bezug auf die

beigefugten Zeichnungen beschrieben. Darin zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Funktionselementtragers nach der Erfindung mit
Funktionselementen, die gemaR einem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellt

wurden;

Fig.2 eine Draufsicht auf den Funktionselementtrager aus Fig. 1 nach dem Verschieben

der beiden auBeren Langsstreben gegenuber der inneren Léngsstrebe;

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht eines weiteren Funktionselementtragers nach der Er-
findung mit Funktionselementen und an den &uBeren Randern nach oben verlau-
fenden Streben, die beim Transportieren des Funktionselementtrégers die einzel-
nen Funktionselemente vor Beschddigung oder Abnutzung von auften her schitzen

sollen;

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht einer Ausfiihrungsform eines Blrstentrégers mit Funk-
tionselementen, die nach dem erfindungsgeméaRen Verfahren hergestellt worden

sind;

Fig.5 eine perspektivische Ansicht einer weiteren Ausfihrungsform eines Biirstentragers
mit Funktionselementen, die nach dem erfindungsgemafRen Verfahren hergestellt

worden sind.
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Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht eines Funktionselementiragers 1 nach der Erfin-
dung, welcher gemaR dem erfindungsgemafen Verfahren hergestellt worden ist. Der Funk-
tionselementtrager 1 weist dabei einen aus vorzugsweise thermoplastischem Kunststoff her-

gestellten gitter- oder stabférmigen Kunststoffrahmen 2 auf.

Als thermoplastischer Kunststoff* wird im vorliegenden Fall jeder Kunststoff bezeichnet, der
durch Erwarmen geschmolzen werden kann. Insbesondere werden als thermoplastischer
Kunststoff Polystyrene und Polystyren-Mischpolymere, Mischpolymere aus Polyvinyichlorid
und Polyvinylchloridacetat, Polyfluoride und Mischpolymere aus solchen, Polyamide, Polyi-
mide, Polyester, Polypropylen und Polyurethane bezeichnet.

Der Kunststoffrahmen 2 besteht nach den Figuren 1 bis 3 aus Gitterstaben, die im vorlie-
genden Ausfilhrungsbeispiel aus drei Langsstreben 3, die an Gitterpunkten 7 Uber Querstre-
ben 4 miteinander verbunden sind, gebildet werden. Die Querstreben 4 sind dabei deutlich
kiirzer als die Langsstreben 3 und bilden nach Fig. 1 und 3 Rechtecke und nach Fig. 2 Par-
allelogramme. Sie kénnen aber je nach der geometrischen Auslegung langer, gekrimmt
oder sonstwie ausgestaltet sein. Wichtig ist nur, daf sie noch einen Verbund untereinander

und mit den Funktionselementen bilden.

Die Querstreben 4 sind nach den Figuren 1 bis 3 vor den Gitterpunkten 7 mit Verjingungen
18 versehen, so daR ein schmaler Ubergang zu den Langsstreben 3 entsteht. Hierdurch
werden einerseits bewegliche Gitterpunkte 7 gebildet, so da durch Verschieben der mittle-
ren Langsstrebe 3 gegentiber einer oder mehrerer duerer Langsstreben 3 gemal Fig. 2 die
Funktionselemente 5 mehr oder weniger pfeilférmig im Kunststoffrahmen 2 angeordnet wer-
den kénnen. Andererseits lassen sich die einzelnen Funktionselemente 5 an den Verjungun-

gen 18 leichter abtrennen.

Die Querstreben 4 kénnen in den Ausfithrungsbeispielen nach den Figuren 1 bis 3 an ihren
verankerungsseitigen Enden 22 Verankerungs-, Halte- oder Achselemente 13 der sich nach
oben erstreckenden Biischel 16 bilden. Die Verankerungs-, Halte- oder Achselemente 13
verlaufen fast bis zu den Langsstreben 3; sie kénnen aber aus spritztechnischen Griinden
kiirzer sein, so daR sich an die Verjingungen 18 noch Abschnitte von Querstreben (nicht
dargestellt) anschlieRen, die dann in die Langsstreben 3 tbergehen. Die Biischel 16 beste-
hen aus vielen einzelnen, eng beieinander liegenden Borsten 15 und bilden nach den Figu-
ren 1 bis 3 mit den Verankerungs-, Halte- oder Achselementen 13 ein Funktionselement 5.
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Da es sich bei dem Funktionselementtrager 1 nach den Figuren 1 bis 3 um beispielhafte
schematische Darstellungen handelt, wurde hier die Anzahl der von den Léngs- und Quer-
streben 3,4 gebildeten Gitterfelder 14 beschrankt gehalten. Sie kann jedoch im Sinne der
Erfindung beliebig groR sein. Einzelne Gitterfelder 14 kdnnen unterschiedliche Gréfle und

Form aufweisen.

Die Borsten oder Filamente 15 bestehen gema® den Figuren 1 bis 3 vorzugsweise aus Ny-
lon, die in den Querstreben 4 verankert sind. Der einstiickige Funktionselementtrager 1 nach
den Figuren 1 und 2 kann nun entweder in der gezeigten Ausfiihrungsform auf einen Bur-
stentrager 8 aufgesetzt und mit diesem verbunden werden oder er kann in einem Vorberei-
tungsschritt in die entsprechende benétigte Form, wie dies beispielsweise Fig. 2 zeigt, ge-
bracht und dann teilweise oder ganz umspritzt bzw. angespritzt werden, so daB ein kom-
pletter Zahnbirstenkopf mit oder ohne Handstiick entsteht. Dabei sind im wesentlichen die
beiden dulReren Langsstreben 3 gegentiber der inneren Langsstrebe 3 verschoben worden.
Dadurch werden die an den Gitterpunkten 7 gelenkig gelagerten Querstreben 4 ebenfalls
versetzt und die Funktionselemente 5 lassen sich hierdurch in Putzrichtung keilférmig an-
ordnen. Die Gitterfelder 14 verformen sich dabei in Parallelogramme. Insbesondere lassen
sich durch dieses Verfahren komplizierte Birstenanordnungen bzw. Anordnungen von Bir-
sten mit Massageelementen aus elastomeren Kunststoff oder reine Massageelemente, die
ausschlieflich aus elastomeren Kunststoff hergestellt sind, in einem parallelen Prozefl zum
Burstentrager herstellen und mit diesem bei einer Zusammenfihrung beider Prozellinien

miteinander paaren.

In Fig. 3 ist ein Funktionselementtrager 6 dargestellt, der im wesentlichen dem Funktions-
elementtrager 1 nach Fig. 1 entspricht, allerdings mit dem Unterschied, daf hier noch an
den auBeren Ecken der duleren Langsstreben 3 senkrecht nach oben verlaufende Stitzen
in Form von Staben 20 angeformt sind, die tber die zahnputzseitigen Enden 21 der Buschel
16 nach oben hervorragen. Diese Stébe 20 dienen beim Transportieren und Hantieren des
Funktionselementtragers 1 zum Schutz vor Beschadigung und Verschmutzung der Borsten
15. Diese Stébe 20 werden vor Einsetzen des Funktionselementtrdgers 6 von dem Kunst-
stoffrahmen 2 entfernt. Werden allerdings nur die einzelnen Funktionselemente 5 in einem
Burstentrager 8, 11 eingesetzt, so wird zuvor der komplette Kunststoffrahmen 2 mit den
Staben 20 von den Funktionselementen 5 entfernt.

Ein Ausfihrungsbeispiel eines Burstentrégers 8 mit verschiedenen Funktionselementen 9,

10 ist in Fig. 4 dargestelit. Der Birstentrager 8 tragt dabei in seinem vorderen Bereich ein
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als kugelformiges Massageelement ausgebildetes Funktionselement 9 mit konisch sich zu-
spitzenden Noppen 19. Das Massageelement 9 ist dabei aus elastomerem Kunststoff her-
gestellt und ist von der Spitze des Biirstentragers 8 her durch einen im Querschnitt im we-
sentliches u-fsrmiges Buschel 16 als weiteres Funktionselement 10 in gewissem Male ab-
geschottet. Ferner sind weitere groffléchige Biischel 16 oder sonstige Massageelemente als

weitere Funktionselemente 10 vorgesehen.

Ein gitterformiger Kunststoffrahmen (in Fig. 4 nicht erkennbar, da dieser vom Burstentrager
8 umschlossen ist) dient dabei als Funktionselementtrager fir das Massageelement 9 und
die als Biischel 16 ausgebildeten Funktionselemente 10. Der Funktionselementtrager ist so
angepafit worden, daR die Funktionselemente 9, 10 ihre in Fig. 4 gezeigte Position einneh-
men. AnschlieRend werden die unteren Abschnitte (nicht erkennbar, weil sie vom Bursten-
trager 8 umschlossen sind) der Funktionselemente zusammen mit dem Kunststoffrahmen
auf dem Brstentrager 8 befestigt bzw. mit diesem, beispielsweise durch teilweises Umsprit-

zen oder Anspritzen, verbunden.

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel eines Burstentragers mit Funktionselementen 12 flr Son-
derfunktionen ist in Fig. 5 dargestellt. Der Burstentrager 11 tragt dabei schaufelradférmige
Funktionselemente 12, die Pflege- und Massagefunktion im Mund- und Rachenraum einer
Person (nicht dargestellt) wahrnehmen sollen. Die schaufelradférmigen Funktionselemente

12 sind auf einer gemeinsamen Achse 23 drehbar gelagert.

Auch hier werden zunachst die Funktionselemente 12 mit einem gitter- oder stabférmigen
Kunststoffrahmen (in Fig. 5 nicht erkennbar, da dieser vom Burstentrdger umschlossen ist)
verbunden. Dabei wird insbesondere auch die drehbare Achse 23 der schaufelférmigen
Funktionselemente an dem Kunststoffrahmen gelagert. Der Kunststoffrahmen selbst wird
dann an eine Arbeitsstation Ubergeben, wo er am Burstentrager 12 durch Verschweil3en

oder Verkleben, Umspritzen der Gitterstébe oder sonstwie angebracht wird.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Herstellen von Funktionselementen (5, 9, 10, 12), die beispielsweise
aus einzelnen aus Borsten (15) zusammengesetzten Buscheln (5, 10) und/oder aus
Massage- (12), Interdentalreinigungselementen (9) oder aus sonstigen auf einer
Zahnbiirste zu befestigenden, auch bestimmte Sonderfunktionen einnehmenden Ele-
menten bestehen, wobei die Funktionselemente (5, 9, 10, 12) an ihren in einer Zahn-
birste zu verankernden Enden (22) mit einem Verankerungs-, Halte- oder Achsele-
ment (13) versehen sind, wobei das Verfahren folgende Schritte aufweist:

Einsetzen mehrerer Funktionselemente (5, 9, 10, 12) in entsprechende Ausnehmun-
gen einer SpritzguRform, wobei die Spritzgutform durch im Werkzeug ausgebildete
gitter- oder stabférmige Kanale mit den Ausnehmungen in den Bereichen der zu befe-
stigenden Enden (22) der Funktionselemente (5, 9, 10, 12) verbunden ist;

Ausspritzen der gitter- oder stabférmigen Kanéle und An- oder Umspritzen der zu ver-
ankernden Enden (22) der Funktionselemente (5, 9, 10, 12) mit verflussigtem Kunst-
stoff;

Abkiihlen des Kunststoffmaterials und Entnahme eines aus einem gitter- oder stab-
formigen Kunststoffrahmen (2) und aus den Funktionselementen (5, 9, 10, 12) zu-

sammengesetzten Funktionselementtragers (1, 6).

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei in einem néchsten Verfahrensschritt der Funkti-
onselementtrager (1, 6) einer weiteren Fertigungsstation tibergeben wird, in der die
Funktionselemente (5, 9, 10, 12) vom Kunststoffrahmen (2) getrennt und anschlie3end
die zu verankernden Enden (22) der Funktionselemente (5, 9, 10, 12) in einem Bur-

stentrager (8) befestigt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei der gitter- oder stabférmige Kunststoffrah-
men (2) Gitterstabe (3, 4) und Gitterpunkte (7) aufweist, zwischen denen Verjlingun-
gen (18) ausgebildet sind.

4. Verfahren nach Anspruch 1, wobei an die Funktionselemente (5, 9, 10, 12) zusétzliche
Montagehilfen oder Funktionsflachen angespritzt werden.

5.  Verfahren nach Anspruch 4, wobei die Montagehilfen oder Funktionsflachen als Anker,

Bewegungsachsen oder dhnliches ausgebildet sind.
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Verfahren nach Anspruch 1, wobei die Funktionselemente (5, 9, 10, 12) und der
Kunststoffrahmen (2) aus verschiedenen Kunststoffmaterialien hergestellt sind.

Verfahren nach Anspruch 1, wobei die Funktionselemente (5, 9, 10, 12) zu deren Be-

festigung am Kunststoffrahmen (2) Hinterschneidungen aufweisen.

Verfahren nach Anspruch 1, wobei in einem néchsten Verfahrensschritt der Funkti-
onselementtrager (1) einer weiteren Fertigungsstation dbergeben wird, in der dieser
in einem Biirstentrager (8) derart durch Umspritzen eingebettet wird, dai anschlielend
nur die zu befestigenden Enden (22) der Buschel (16) vom Burstentrager (8) um-

schlossen sind.

Verfahren nach Anspruch 8, wobei der gitter- oder stabférmige Kunststoffrahmen (2)
aus Gitterstaben (3, 4) zusammengesetzt ist, deren Ubergénge Gitterpunkte (7) bilden,
zwischen denen Verjiingungen (18) ausgebildet sind und wobei der Kunststoffrahmen
(2) vor dessen Umspritzen durch den Burstentrager (8) so verformt wird, da® die
Funktionselemente (5) nach dem Umspritzen ihre gewiinschte Position im Burstentra-

ger (8) einnehmen.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 8, wobei verschiedene Funktionselemente (5, 9, 10,

12) aus elastomerem Kunststoff an dem Kunststoffrahmen (2) ausgebildet sind.

Funktionselemente (5, 9, 10, 12), die beispielsweise aus aus einzelnen Borsten (15)
zusammengesetzten Bischeln (5, 10) und/oder aus Massage- (12) oder Interdental-
reinigungselementen (9) oder aus sonstigen auf einer Zahnburste zu befestigenden,
auch bestimmte Sonderfunktionen einnehmenden Bauteilen bestehen, wobei die
Funktionselemente (5, 9, 10, 12) an ihren in einer Zahnblrste zu befestigenden Enden
ein Verankerungs-, Halte- oder Achselement (13) aufweisen und wobei die einzelnen
Funktionselemente (5, 9, 10, 12) (iber ihre Verankerungs-, Halte- oder Achselemente
(13) an einem gitter- oder stabférmigen Kunststoffrahmen (2) befestigt sind und so ei-
nen Funktionselementtréger (1, 6) bilden.

Funktionselemente (5, 9, 10, 12) nach Anspruch 11, wobei ihr gitter- oder stabférmiger
Kunststoffrahmen (2) aus zusammenhangenden Gitterstaben (3, 4) besteht, die an ih-
ren Ubergangsstellen zu den zu verankernden Enden Gitterpunkte (7) bilden, zwischen

denen Verjiingungen (18) ausgebildet sind.
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Funktionselemente (5, 9, 10, 12) nach Anspruch 12, wobei an ihnen zusatzliche Mon-

tagehilfen oder Funktionsflachen (20) angeordnet sind.

Funktionselemente (5, 9, 10, 12) nach Anspruch 13, wobei die Montagehilfen oder
Funktionsflichen als Anker, Bewegungsachsen oder als &hnliche Bauelemente aus-

gebildet sind.

Funktionselemente (5, 9, 10, 12) nach Anspruch 11, wobei die Funktionselemente (5,
9, 10, 12) und der Kunststoffrahmen (2) aus verschiedenen Kunststoffmaterialien be-

stehen.

Funktionselemente (5, 9, 10, 12) nach Anspruch 11, wobei die Funktionselemente (5,
9, 10, 12) zu deren Befestigung am Kunststoffrahmen (2) an ihren zu verankernden

Enden Hinterschneidungen aufweisen.

Zahnburste mit Funktionselementen (5, 9, 10, 12), die beispielsweise aus einzelnen
aus Borsten (15) zusammengesetzten Buscheln (5, 10) und/oder aus Massage- (12),
Interdentalreinigungselementen (9) oder aus sonstigen auf einer Zahnbiirste zu befe-
stigenden, auch bestimmte Sonderfunktionen einnehmenden Elementen bestehen, an
deren in einem Burstentrager (8, 11) einer Zahnbirste zu verankernden Enden ein
Verankerungs-, Halte- oder Achselement (13) ausgebildet ist, wobei die einzelnen
Funktionselemente (5, 9, 10, 12) iber ihre Verankerungs-, Halte- oder Achselemente
(13) mit einem gitter- oder stabférmigen Kunststoffrahmen (2) verbunden sind, der in
dem Burstentrager (8, 11) derart befestigt ist, daR die zahnputzseitigen Enden der
Funktionselemente (5, 9, 10, 12) aus dem Burstentrager (8, 11) herausragen.

Zahnbiirste mit Funktionselementen (5, 9, 10, 12), die beispielsweise aus einzelnen
aus Borsten (15) zusammengesetzten Buscheln (5, 10) und/oder aus Massage- (12),
Interdentalreinigungselementen (9) oder aus sonstigen auf einer Zahnblirste zu befe-
stigenden, auch bestimmte Sonderfunktionen einnehmenden Elementen bestehen, an
deren in einem Burstentrager (8, 11) einer Zahnblrste zu verankernden Enden ein
Verankerungs-, Halte- oder Achselement (13) ausgebildet ist, wobei die Veranke-

rungs-, Halte- oder Achselemente (13) Bruch-, Trenn- oder Schneidfléachen aufweisen.
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19.  Zahnburste nach Anspruch 17 oder 18, wobei zusatzlich zu den Funktionselementen
(5) weitere Funktionselemente (9, 12) aus elastomerem Kunststoff an dem Burstentra-

ger (8, 11) vorgesehen sind.



0000000000000000000000000




WO 03/022097

21773
16
1 15
20 —~—{)
5;
22
1 "

PCT/EP02/09085

Fig. 3




000000000000000000000000

3/73




INTERNATIONAL SEARCH REPORT In lonal Application No
PCT/EP 02/09085

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

IPC 7 A46B3/04 A46D3/00 - B29C45/14

-

According to International Patent Classification (IPC) or to both’national classification and IPG
B. FIELDS SEARCHED ' '

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

IPC 7 A46B- A46D B29C

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

EPO-Internal, WPI Data, PAJ

—

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category ° | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages T Relevant to claim No.

A WO 00 60980 A (KRAEMER HANS ;SMITHKLINE S 1-19
BEECHAM GMBH & CO K (DE)).
19 October 2000 (2000-10-19)
the whole document

A US 5 836 036 A (IVORY BRIAN) ' " 1-19
: 17 November 1998 (1998-11-17)
the whole document

A US 5 242 235 A (LI JIANXING) 1-19
7 September 1993 (1993-09-07)
the whole document

D Further documents are listed in the continuation of box C. Patent family members are listed In annex.

° Special categories of cited documents :
P g A “T* later document published after the international filing date

or priority date and not in conflict with the application but

*A* document defining the general state of the art which is not i inel i
considered to be of particular relevance ﬁ:t\glg%g nderstand the principle or theory unc.i-e~r_I¥!ng the
"E* earlier document but published on or after the international "*X* document of particular relevance; the claifmed invention
filing date - cannot be considered novel or cannot be considered to
" doz;]Un?le[nt whié:tt] ma)tl tglrohw‘(ti]oubtg Ion prior(ijtyl cls}im(s) r?r involve an inventive step when the document is taken alone
which s cited to establish the publication date of another *Y* document of particular relevance; the claimed invention
~  citation or other special reason (@s specified) o cannot be considered to invoive an inventive step when the
*O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or document is combined with one or more other such docu-—
other means ments, such combination being obvious to a person skilled
*P* dogument published prior to the international filing date but In the art. .
later than the priority date claimed *&" document member of the same patent family
Date of the actual completion of the international search Date of mailing of the international search report
8 November 2002 15/11/2002

Name and mailing address of the ISA : Authorized officer
European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2 S
Nll. - 2280 HV Rijswijk
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, : :
Fax: (+31-70) 340-3016 Neiller, F

Form PCT/ISA/210 (second sheet) {July 1992)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT b

tional Application No

. PCT/EP 02/09085

Patent document Publication B Patent family "Publication
cited in search report - date member(s)  _. T date
WO 0060980 A 19—10A—2000 AU 4137700 A 14-11-2000
EP 1168943 A2 09-01-2002
- - WO 0060980 A2 19-10-2000
US 5836036 A 17-11-1998  NONE
us 524223;5 — A 07-09-1993 NONE -

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT I lonales Aktenzelchen
- PCT/EP 02/09085

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

JIPK 7 A46B3/04 A46D3/00 B29c45/14

Nach der Internationalen Patentkiassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK . N

B. RECHERCHIERTE GEBIETE -

Recherchierter Mindestpriifstoff (Kiassifikationssyster und Klassifikationssymbole ) -

IPK 7 A46B A46D B29C —_

Recherchierte aber nicht zum Mindestpriifstoff gehérende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen - -

- .. -

—_—

Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data, PAJ -

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

——n

A WO 00 60980 A (KRAEMER HANS ;SMITHKLINE 1-19
BEECHAM GMBH &_CO K (DE))
19. Oktober 2000 (2000-10-19) T
das ganze Dokument

A "US 5 836 056 A (IVORY BRIAN) 1-19
17. November 1998 (1998-11-17)
das_ganze Dokument

A US 5 242 235 A (LI JIANXING) - 1-19
7. September 1993 (1993-09-07)
das ganze Dokument . —

Weitere Versffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu ’ E Siehe Anhang Patentfamilie
entnehmen -
° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen  : ™ Spdétega Veﬁﬁﬁegtl{cgurtlg, die n?fch td“ehmt inte:_jnationaler:j Anlzngldedatum
pAr 5 i i ¥ . oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der
A V:{,gfi?é',‘,f’;‘,‘s"gb'egfngg?:t','gggfg‘s';?{: fgaz[‘,geﬁgﬂ;c“""‘ definlert, Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der
" . . . . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
*E* dlteres Dokiment, das jedoch erst am oder nach dem internationalen Theorle angegeben ist
Anmeldedatum verdffentlicht worden fst - *X* Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
*L* Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Priorititsanspruch zweifelhatt er— kann allein aufgrund dieser Verdifentlichung nicht als neu oder auf
scréeinen_zuFl‘asshen, gder durgh die das Veréﬁer#lic}tllpr;]gsdatéxT etmer ’ erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegl werden wyx yigrgtrentiichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindun
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als guf erfinderischer Tétigl(éirbgémh end begachtet 9
ausgefiihrl) werden, wenn-dié Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen

*O* Verdffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, .
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht .
*p* Verdfientlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach

Versffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht'wird und
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

dem beanspruchten Prioritatsdatum versfientlicht worden ist *&" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts -
8. November 2002 - A 15/11/2002
Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde Bevollméchtigter Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 )
1r\_lL|-( 2280 HV Rijswijk |

el. (+31~70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, .
Fax: (+31-70) 340-3016 Neiller, F

- —

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Juli 1992)



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Verdffentlichufigen, die zur selben Patentfamilie gehoren

ales Aktenzeichen

PCT/EP 02/09085

Im Recherchenbericht

Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflibrtes Patentqokument Verbffen'tlichung Patentfamilie Verdffentlichung
WO 0060980 A -19-10-2000 AU ~ 4137700 A 14-11-2000
) EP 1168943 A2 09-01-2002
WO 0060980 A2 19-10-2000
US 5836036 A 17-11-1998  KEINE -
US 5242235 A 07'—’09-1993 KEINE- - —

Fommblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie)(Juli 1992)




	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

