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Vycesavaci valecek ojednocovaciho tustroji bezvietenového doprada-
ciho stroje a zplsob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tykd vycesdvaciho valedku ojednocovaciho ustr031
bezvretenového doprada01ho stroje, obsahujlclho valcové téleso,
opatfené na vnéjsim obvodu zuby, které jsou vytvoreny prunlkem
alespon jedné spirdlové obvodové drazky a urcitého poétu vybréni.
Dale se vyndalez tyka zpusobu vyroby vyéesavaciho valecdku, uvede-
ného vyse.

Dosavadni stav techniky

VyCesavaci valecky jsou u znadmych ojednocovacich zarizeni
bezvretenovych dopradac1ch strogu vétSinou tvoreny valcovym téle-
sem, v jehoz vne351m obvodu je vytvorena splralova obvodova draz-
ka, do které je zavalcovdna pata pilky, jejiZ zuby predstavuji’
vykonnou pracovni ¢édst pfi ojednocovani pramene vlaken.

Pri vysokych pracovnich rychlostech preden1 soucasnych bez-
vretenovych dopradacich stroju tyto vydesavaci valedky nevyhovu31
zejména z hlediska Zivotnosti. P¥i nasledné povrchové upravé vy-
Cesavaciho valec¢ku jsou zvyraznény vady po zavdlcovani a vady po-
vrchu pilky, které pak negativné ovllvnujl funkci vycesavaciho
valeCku. U téchto vycesdvacich valecékli je dalsi nevyhodou mozZnost
ulpivédni nec¢istot nebo shlukl vlaken v drdzkach mezi neozubenyml
cédstmi pllky, které vedou k nerovnomérnostem nebo jinym vadam na
vypréddané prizi. Vyhodou je naopak skutednost, Ze zuby Jjsou na
povrchu rozmistény ve spirdle, takZe v Jjednom okamZiku zasahuje
do pramene vlaken vZdy ruzny pocet zubu.

Dale Jsou znamé vycCesdvaci vdledky napriklad podle DE OS
19 39 683, u nichZz jsou na obvodu valcového télesa vytvoreny pll—
kové zuby pomoci spirdlové draZky, z jejiZ vrcholové &&sti jsou
pomoci axidlné probihajicich zarezl vytvoreny d&elni a h¥betni
plochy zubu.

Toto reseni bylo ddle zdokonaleno podle DE 38 27 344, u né-
hoz je vycesavac1 valecek tvoren prstencovym zakladnim telesem,
na jehoZ vnéjsim obvodu jsou vytvoreny zuby pomoc1 zarezl, probi-
hajicich v podstaté v axidlnim sméru a pomoci mezer, problhajl—
cich v obvodovém sméru. Pfitom obvodové mezery mezi fadami zubu
jsou hlubsi neZ zdfezy mezi zuby.

Posledni uvedeny znak znamend, Ze tvar pracovni &asti tohoto
vycCesavaciho valecku se blizi vy€esdvacimu valedku s pilkovym po-
tahem a pri vysokych pracovnich rychlostech predeni souc¢asnych
bezvretenovych dopradacich stroju mize u ného dochazet k ulpivani
necistot nebo vldken v dolnich ¢astech mezer mezi *fadami zubu.
Vlakna jsou vtahovana k paté zubu a pri jejich premistovani do
podavaciho kandlu dochazi k jejich hor$imu uvoliovéani z povrchu
vycesava01ho valecku, coZ md vl1iv zejména na rovnomérnost Vypra-
dané prize.

Hlavni nevyhodou jsou vSak axidlné probihajici zarezy, které
vytvareji ¢elni a htbetni plochy zubl. Zuby vyCesdvaciho valecéku
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prichédzeji do styku S pramenem soucasné v celych radach, coz vy-
volava jejich razové pusobeni na pramen, ktery pak nenl dodavan
rovnomérné ale davkové, coz v nekterych provoznlch rezimech vyvo-
lavé nezadouci kvalitativni zmény ve vypradané prizi.

Cilem vynalezu je vytvorit vy&esavaci véledek s vysokou
zivotnosti, u neéhoZz by byly eliminovany zavady, vzniklé pri
zavalcovani pilkoveého potahu a razové pusobeni zubl vycesavaciho

valeCku na ojednocovany pramen vldken, a navrhnout zpusob Jjeho
vyroby.

Podstata vynélezu

Vyse uvedeneho cile je dosazZeno vycesdvacim vadleckem ojedno-
covaciho 1stroji bezvretenového dopradaciho stroje, obsahujicim
valcove téleso, opatrené na vnéjsSim obvodu zuby, které jsou vy-
tvoreny prunikem alespon jedné spirdlové obvodové drazky a urdi-
tého poctu vybrani, pricemz podstata vyndlezu spociva v tom, Ze
vybrani probihaji po obvodu vadlcového télesa ve sméru, vychyleném
aZz o 45° od sméru povrsky, rovnobéziné s osou vadlcového télesa.

Je vyhodné, jsou-1li vybréni vytvorena ve sméru kolmém na
spiralovou obvodovou drdzku. U tohoto provedeni maji zuby, rovno-
bézné s tecnou rovinou, tvar pravouhlého rovnobéznika, coz zvysu-
je Jejich Zivotnost. Dno spirdlové obvodové drazky miZe mit
v prurezu tvar oblouku, prechdzejiciho na okrajich plynule do bo-
k4 zubu.

S cilem prizpusobeni vyCesdvaciho vdlec¢ku zménam technolo-
gickych podminek, zejména sloZeni pramene vldken, otac¢kdm a pod-
tlaku, md& u jiného provedeni dno spirélové obvodové drézky v pru-
rezu tvar prlmky, prechazejici pomoci oblouklli na okrajich do boku
zubu.

Pro jiné technologické podminky 1lépe vyhovuje dno spirdlové
obvodové drazky, kterd md v prurezu tvar krivky, vypuklé smérem
do spirdlové obvodové drazky.

U vSech vysSe uvedenych alternativ je vyhodné, kdyZ se boéni
stény spirdlové obvodové drazky ve sméru od jejiho dna rozdiruji,
coZ prispiva ke zlepseni snimdni ojednocovanych vldken ze zubu.

Pro ruzné technologické podminky 1lze pfizplsobit hloubku
vybrani, kterd podle prvni alternativy je vét3i nebo rovna hloub-
ce spiralové obvodové drdZky. V tomto pripadé je nejvyhodné&jsi,
je-1i hloubka vybrédni o 0,05-tindsobek aZ 0,5-tindsobek véts$i nez
hloubka spirdlové obvodové drazky.

Vybrani jsou vytvorena alespon mezi vnéjs$imi okraji paty zu-
ba krajnich rad zubu.

2 vyrobnich .divodld je nejvyhodnéjsi, kdyz vybrani jsou
vytvorena po celé sirce vnéjsiho obvodu valcového télesa vycesa-
vaciho valecku.

Podle dalsi alternativy je hloubka vybrdni mensi neZ hloubka
spiralové obvodové drazky.
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Pro zlepSeni vedeni ojednocovanych vldken po obvodu valcové-
ho télesa vyCesavaciho valec¢ku je vhodné, je-l1li valcové téleso na
celech opatfeno prirubami, jejichZ prumér je vétsi neZ primér
hlavové kruZnice zubl, zmenSeny o dvojnadsobek hloubky spiralové
obvodové drazky.

NejlepSich u¢inkG p¥i vedeni ojednocovanych vldken po obvodu
vadlcového teélesa vycesavaciho valedku se dosahne, je-1li prumér
prirub vétsi nebo roven pruméru hlavové kruZnice zubu. Je vyhod-
né, je-li valcové téleso vyrobeno z vytvrditelné oceli.

Podstata zpUsobu vyroby vycesdvaciho véalecku spoc¢iva v tom,
Acl

Ze valcové teleso se pri vyrobé vybrani otaci.

Prehled obrazkd na vvkresu

Priklady provedeni vycéesavaciho valec¢ku ojednocovaciho
ustroji bezvretenového dopriddaciho stroje podle vynalezu jsou
schematicky zndzornény na prilozeném vykresu, kde znaéi obr. 1
pohled na vycesdvaci vdlec¢ek v narysu, obr. 2 detail &asti boko-
rysu vycesavaciho védlecku bez prirub, u néhozZ je hloubka spirdlo-
vé obvodové drazky a vybrani stejnd, obr. 3 ~rez A-A vycesavacim
vadleckem podle obr. 2 s obloukovym dnem spirdlové obvodové dAraz-
ky, obr. 4 rez A-A vycCesdvacim vdleckem podle obr. 2 s rovnym
dnem spirdlové obvodové drazZky, obr. 5 Yez A-A vydesdvacim valec-
kem podle obr. 2 s vypouklym dnem spirdlové obvodové drazky, pri-
¢emz hloubka vybrani je rovna nejmensi hloubce spirdlové obvodové
drazky, obr. 6 stejny fez jako na obr. 5, pric¢emZ hloubka vybréani
je rovna nejvétsi hloubce spiralové obvodové drdzZky, obr. 7 stej-
ny rez jako na obr. 5, pricemZ hloubka vybrani je vétEi nezZ nej-
mensi hloubka spirdlové obvodové drazky a mensi neZ nejvétsi
hloubka spirdalové obvodové drazky, obr. 8 detail ¢asti bokorysu
vycesavaciho valecku bez prirub, u néhoZ je hloubka vybrani vétsi
nez hloubka spirdlové obvodové drazky, obr. 9 ¥ez A-A vycCesdvacim
valeCkem podle obr. 8 s rovnym dnem spirdlové obvodové drazky,
obr. 10 detail cCasti bokorysu vycesdvaciho védlecku bez pr¥irub,
u néhoz je hloubka .vybrédni men$i neZ hloubka spirdlové obvodové
drazky, obr. 11 rez A-A vycesadvacim valedkem podle obr. 10 s vy-
pouklym dnem spirdlové obvodové draZky, obr. 12 rozvinuty rez
B-B vycesavacim valeckem podle obr. 2, 8 nebo 10 a obr. 13 rozvi-
nuty rez vyCesdvacim valeckem podle obr. 2, 8, nebo 10 v provede-
ni s vybrdnimi, kolmymi na spirdlovou obvodovou drazZku.

Popis prikladt provedeni

Vycesadvaci valec¢ek 1 nezndzornéného ojednocovaciho ustroji
bezvretenového dopradaciho stroje je u zndzornénych prikladd pro-
vedeni tvoren valcovym télesem 2, v jehoZ ose Jje vytvoren otvor
21 pro ulozZeni na nezndzornény hnaci hridel. VAdlcové téleso 2 vy-
¢cesavaciho valecku 1 miZe byt vytvofeno i jinym zndmym neznézor-
nénym zpusobem, napriklad 2z Jjednoho Kkusu materidlu spoleé&né
s hnacim hridelem, nebo 2z vnéjsiho dutého vélcového télesa,
Vv némZz je souose uloZeno nosné valcové téleso, opatfené souosym
otvorem pro pevné uloZeni na hnaci hridel.

Valcové téleso 2 vycesavaciho valedku 1 je na vnéjsim obvodu

opatreno zuby 3, jejichZ Spic¢ky se nachazeji na hlavové kruznici
31. Na celech 22 vdlcového télesa 2 mohou byt upevnény priruby
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4, jako je tomu u prikladu provedenl podle obr. 1. Na ostatnich
obréazcich nejsou priruby 4 zndzornény, mohou vsak byt pouZity.

Priruba 4 miZe byt vytvorena spolec¢né s valcovym télesem 2 z jed-
noho kusu materidlu.

Zuby 3 na vnéjsim obvodu vdlcového télesa 2 jsou vytvoreny
prinikem alespon jedne spiralové obvodové drazky 5 s levym nebo
pravym stoupanim, jejiZ stény vytvareji boky 32 zubu 3, a - uxrcité-
ho poctu vybrani 6, kterd vytvareji céela 33 a hrbety 34 zubu 3.
Vybrani 6 problhajl po obvodu vdlcového télesa 2 vyCesavaciho va-
lecku 1 ve sméru, ktery je od povrsky 71 valcového télesa 2, rov-
nobézné s osou 7 valcového télesa 2, Vychylen o uhel B, jehoz ma-
ximdlni” hodnota nabyva 45°. Na obr. 1 je prumét sméru vychYleni
vybranl 6 znadzornén pomocnou primkou 72. Primér prirub 4 je vétsi
nez prumér hlavové kruZnice 31 zubQ 3 valcového té&lesa 2, zmense-
ny o dvognasobek hloubky spiralové obvodové drazky 5. U prikladu
provedeni, zndzornéném na obr. 1, je prumér pfirub 4 vétsi nez
prumér hlavové kruZnice 31 zubi 3, priéemz pruméry obou pfirub
4 jsou stejné. U nekterych jinych konstrukénich provedeni vycéesé-
vaciho valec¢ku 1 nemusi byt priruby 4 na ¢éelech 22 valcového
télesa 2 pou21ty, nebo miZe byt pouZita jedna priruba 4, popripa-
dé mizZe byt prumér prirub 4 rozdilny.

Priruby 4 slouzi pro =zlep$eni vedeni ojednocenych vlaken po
obvodu valcového télesa 2. Priruby 4, jejichZ prumér je vétsSi nes
prumér hlavové kruzZnice 31 zubu 3, zaroven slouzi k ochrané zubu
3 pred poskozenim, napriklad p¥i poloZeni na rovnou plochu nebo
pri skladovéni vycesdvacich valeékd 1 vedle sebe.

Dno spirdlové obvodové drazky 5 mﬁée mit stoupdni levé ¢i
pravé a ruzny tvar, podle toho, ktery tvar 1lépe vyhovuje techno-
logickym podminkdm pri ojednocovéni pramene vladken urc¢ité kvality
urcitou rychlosti otaceni vycesdvaciho valed¢ku 1. Dalsim daleZi-
tYm technologick?m parametrem je podtlak v ojednocovacim ustrOJl,
zejména podtlak v oblasti snimdni ojednocenych vldken z vydeséava-
‘ciho valecku 1.

U proveden1 podle obr. 4 a 9 je dno 51 spirdlové obvodové
drazky 5 tvoreno valcovou plochou, kterd md v prUfezu tvar prim-
ky, prechazejici na okrajich pomoci obloukd 52 do bok 32 zubl
3. Spiralovd obvodovd draZka 5 se smérem ode dna 51 rozsSiruje,
¢imZz se vytvari vhodny profil zubu 3, ktery se zuZuje ve sméru od
paty 35 zubl 3 k jejich Spici 36.

Dalsi provedeni dna 51 spirdlové obvodové drézky 5 je zna-
zornéno na obr. 4, kde Jje v prurezu dno 51 tvoreno obloukem,
prechdzejicim na okrajich plynule do boka 32 zubu 3.

Posledni zndzornénd varianta provedeni dna 51 spiralové
obvodoveé drazky je nakreslena na obr. 5, 6, 7 a 11, kde je dno
51 vypouklé. To =znamena, ze spirélové obvodovad drazka 5 je na
svych okrajich hlub$i neZ uprostted, pric¢emZ v téchto okrajovych
castech prechazi pomoci obloukd 52 do boku 32 zubu 3.

Hloubka vybrani 6, kterd v pruniku se spirdlovou obvodovou
drazkou 5 vytvareji zuby 3, miZe byt také rGznd. U provedeni pod—
le obr. 8 a 9 je hloubka vybranl vetsi nebo rovna hloubce spira-
lové obvodové drazky 5. Jako nejvyhodnéjsi se pritom ukazala
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hloubka vybrani 6, ktera Je o 0,05-tindsobek aZ 0,5-tinasobek
veétsi neZ je hloubka spiralové obvodové drazky 5.

U prikladu provedeni se spirédlovou obvodovou draskou 5, kte-
ra ma vypouklé dno 51, mohou nastat ndsledujici pripady.

U prikladu provedeni, zndzornéném na obr. 5, je hloubka vy-
brdni 6 rovna nejmens$i hloubce 53 spiralové obvodové drazZky 5.
Dno spiralové obvodové drdZky 5 je u tohoto provedeni tvoreno
tvarovou rotacni plochou.

U prikladu provedeni, zn&zornéném na obr. 7, Je hloubka vy-
brani 6 vetsi neZ nejmensi hloubka 53 spiralové obvodové drazky
5. Tvarova rotaéni plocha dna spirdlové obvodové drazky 5 je ve
své vypuklé ¢ésti 52 prerusovana dolnimi plochami 61 vybrdni 6.
Cela 33 a hrbety 34 takto vytvorenych zubl 3 jsou vétsi neZ boky
32 zubu 3, coZ priznivé plUsobi zejména na uvolhovani vldken z po-
vrchu vycesdvaciho vélecku 1 pri ojednocovacim procesu. Hloubka
vybrani 6 je =zaroven mensi ne# nejvétsi hloubka 55 spirdlové
obvodové drazZky 5.

U prikladu provedeni, zndzornéném na obr. 6 je hloubka
vybrani 6 rovna nejvét$i hloubce 55 spirdlové obvodové drazky,
popripadé miZe byt vétsi neZ nejvét3i hloubka 55 spiralové obvo-
dové dréazky 5. U tohoto provedeni jsou &ela 33 a hrbety 34 zubu
3 jeSté vice prodlouzeny proti bokim 32 zubd, nebot celd tvarova
rotac¢ni plocha dna spiralové obvodové drazky 5 Jje vybranimi 6
prerusovéana.

Ma&-1i dno 51 spirdlové obvodové drazky 5 tvar valcové
plochy, jak je zndzornéno na obr. 9, pak v pripadé, Ze je hloubka
vybrani 6 vétsi neZ hloubka spirdlové obvodové drazky 5, je val-.
cova plocha dna 51 spirdlové obvodové drazky 5 prerusovadna dolni-
mi plochami 61 vybrani 6. Cela 33 a hrbety 34 takto vytvorenych
zubl 3 jsou vétsi neZ boky 32 zubd 3, cof priznivé pusobi zejména
na uvolriovani vléken z povrchu vyGesdvaciho véaledku 1l na konci
ojednocovaciho procesu do dopravniho kan&lu.

Stejné u spirdlové obvodové draiky 5 podle obr. 3, jejiz dno
21 je tvoreno vV Yezu obloukem, miZe byt hloubka vybradni 6 vétsi
nez hloubka spirdlové obvodové drazky 5, pricem? rotadni plocha,
tvofici dno 51 spirdlové obvodové drazky 5, je vybranimi preruso-
vana.

Pokud je hloubka vybradni 6 stejnd jako hloubka spirdlové
obvodové drazky 5, je dno tvoreno prunikem rotacéni plochy, tvori-
ci dno 51 spirdlové obvodové drazky 5, a jednotlivych tvarovych
ploch vybrdni 6, které na sebe v nejhlubsim misté dna spirdlové
obvodové drézky 5 navazuji.

U dalsi alternativy provedeni, kterad neni znadzornéna, Jje
hloubka vybrani 6 po obvodu valcového télesa 2 vycesdvaciho
valecku 1 cyklicky proménliva. To znamena, Z2e hloubka po sobé
nasledujicich vybrani 6 se postupné zvétsSuje a po dosaZeni maxi-
malni hloubky se zmensSuje aZ na hloubku vychozi, coZ se miZe po
obvodu opakovat v libovolném celém poctu cyklu.



CZ 279649 B6

U dalsiho neznadzornéného prikladu provedeni se hloubka
vybrani 6 méni po délce vybrani 6, ¢imZz lze ménit tvar Spicéky
zubu 3 napriklad tak, Ze uprostred obvodu jsou vybrani 6 hlubsi
a zuby 3 ostrejsi, takZe v provozu je pramen vléken, privéadény
doprostred obvodu otacejiciho se vadlcového télesa 2 vydesavaciho
valecku 1, ojednocovan ostrymi zuby 3 stfedni &&sti ozubeného
vnéjsiho obvodu vélcového télesa 2 vyesavaciho valedku 1.

Jak je znazornéno na obr. 3 azZ 6, 7, 9 a 11 miZe byt délka
vybrani ruzna, ale neni krat$i neZ je vzdalenost mezi vnéjsimi
okraji pat 35 zubd 3 krajnich fad zubll na vnéjsim obvodu valcové-
ho télesa 2 vycesdvaciho valecéku 1.

U jiného alternativniho provedeni vélcového télesa 2 vycesa-
vaciho valecku 1 miZe byt hloubka vybrani 6 mens$i, neZ hloubka
spiralové obvodové drazky 5. Pro toto provedeni je nejvhodnéjsi
tvar dna 51, tvoreného v pruUrezu obloukem nebo primkou, pridems
hloubka vybrani 6 neni vétsi nez rovny bok 32 zubll 3. Toto prove-
deni je vhodné zejména pro zpracovani kvalitni suroviny.

Vzhledem k tomu, Ze F¥ady zubd 3 vdlcového télesa 2 vydesava-
ciho vale¢ku 1 jsou vychyleny od sméru osy 7, jsou jednotlivé ra-
dy zubd 3 gSikmé, a proto pri otéacéeni vycesadvaciho véaledku 1
prichazeji zuby 3 prislusné rady zubu 3 do styku s pramenem v1a-
ken postupné, cimZz se zamezuje rdzovému pusobeni vydesdvaciho
vdlecku 1 na pramen vldken.

Nejnamahanéjs$i c¢asti povrchu vyc¢esdvaciho valedku 1 jsou
Cela 33 zubl 3. Aby se sniZilo jejich namdhani a zvysila Zivot-
nost, a tim i Zivotnost celého vydesadvaciho vadledku 1, je smér
vybrani 6 kolmy na spirdlovou obvodovou draZku 5. To znamend, Ze
uhel B vychyleni vybrani 6 je roven uhlu stoupani Sroubovice spi-
rdlové obvodové dradzky 5, jak je znadzornéno na obr. 13.

Za ucelem zvySeni Zivotnosti a kvality vyéesdvaciho valedku
1 je valcové téleso 2 vyrobeno z vytvrditelné oceli, pridem: po
vyrobeni spiralové obvodové drdzky 5 je valcové téleso 2 vytvrze-
no nebo alespon castec¢né vytvrzeno a nésledné jsou vyrdbéna vy-
brani 6, naceZ miZe byt provedeno dals$i tepelné zpracovani. Dalsi
nezbytnou operaci je odstranéni otfepli a hran z pracovniho povr-
chu valcového télesa 2 vyCesdvaciho valedéku 1. Potom miZe byt
‘pracovni povrch vdlcového télesa 2 opat¥en vrstvou odolnou proti
opotrebeni.

P¥i obrabéni vybrani 6 se valcové téleso 2 otddi. V pripadé
otdceni valcového télesa 2 konstantni rychlosti pri konstantni
rychlosti posuvu obrabéciho nastroje, maji vybrédni 6 v primétu na
narysnu primy smér. JestliZe je rychlost otdc¢eni vAlcového télesa
2 pri konstantni rychlosti posuvu obrdbéciho nastroje nerovnomér-
na, maji vybrdni 6 v primétu na ndrysnu tvar krivky.
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PATENTOVE NAROKY

VyCesavaci valecek ojednocovaciho ustroji bezv¥etenového do-
préadaciho stroje, obsahujici vélcové téleso, opatrené na vnéj-
Sim obvodu zuby, které jsou vytvoreny prlinikem alespon jedné
spiralové obvodové drazky a urcitého poc¢tu vybrdni, vy z n a-
c¢ujici se tim, 2e vybradni (6) probihaji po obvodu
vadlcoveho télesa (2) ve sméru, vychyleném aZz o 45° od sméru
povrsky (71), rovnobézZné s osou (7) valcového télesa (2).

Vycesdvaci véalecek podle naroku 1, vyznadcuijicdi
s e t 1 m, Ze vybrani (6) jsou vytvorena ve sméru kolmém na

" spirdlovou obvodovou dréazku (5).

10

VyCesavaci valecek podle naroku 1 nebo 2, vy znadéuiji-
c i s e t im, Ze dno (51) spirdlové obvodové drazky (5)
m& v prurezu tvar oblouku, prechdzejiciho na krajich plynule
do bokua (32) zubu (3).

Vycesavaci valecek podle ndroku 1 nebo 2, vyznadc¢uiji-
c i s e t im, Ze dno (51) spirdlové obvodové drazky (5)
m& v prarezu tvar primky, prechdzejici pomoci obloukl na okra-
jich do boku (32) zubu (3).

Vycesavaci valecCek podle naroku 1 nebo 2, vyzna<cuiji-
c i s e t i m, Ze dno (51) spirdlové obvodové drazky (5)
m& v prufezu tvar krivky, vypuklé smérem do spirdlové obvodové
drazky (5), kterd pomoci obloukd (52) na okrajich prechazi do
boku (32) zubu (3).

Vycesavaci valedek podle 1libovolného z ndroku 1 az 5, vy -
znacujici s e t im, Ze boéni stény spirdlové
obvodové drazky se ve sméru ode dna (51) spiralové obvodové
drazky (5) rozsiruji.

VyCesadvaci valecek podle libovolného z ndroka 1 az 6, Vv y -
znacuijici s e t im, Ze hloubka vybrdni (6) je
vétsi nebo rovna hloubce spirdlové obvodové drazky (5).

Vycéesavaci valecek podle naroku 7, vyznadc¢uijici
s e t i m, 2¢ hloubka vybradni (6) Jje o 0,05-ti nésobek az
o 0,5-ti nasobek vétsi neZ hloubka spirdlové obvodové drazky

(5).

VycCesavaci valecek podle naroku 7 nebo 8, vy znacd¢uiji-
c i s e t im, 2ze kaidé vybrani (6) je vytvofeno alespon
mezi vnéjsSimi okraji paty (35) zubd (3) krajnich ¥ad zubt,
prislusnych zminénému vybrani (6).

.VycCesavaci valecek podle naroku 7 nebo 8, vy znadé¢uiji-

c i s e t im, Z2e vybradni (6) jsou vytvorena po celé Sir-
ce vnéjsSiho obvodu valcového télesa (2) vycesavaciho valedku

(1).
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11.Vy&esdvaci valedek podle libovolného z naroka 1 az 6, vy -
znac¢uijici s e t 1im, Ze hloubka vybriani (6) je
mensSi neZ hloubka spirdlové obvodové drazky (5).

12.Vyc¢esavaci valecek podle libovolného z narokt 1 as 11, vy -
znacuijici s e t i m, Ze vdlcové téleso (2) je na
Celech (22) opatfeno prirubami (4), jejichZ pramér je vétsi
nez prumér hlavové kruZnice (31) zubi, zmenseny o dvojnasobek
hloubky spiralové obvodové drazky (5).

13.VyCesavaci vélecek podle n&roku 11, v yznacuijici
s e tim, <Ze primér prirub (4) je vétsi nebo roven priméru
~hlavové kruzZnice (31) zubua (3).

14.Vycesavaci véledek podle libovolného z narokd 1 az 11, vy -
znacuijici s e ~tim, Ze vidlcové téleso (2) je vy-
robeno z vytvrditelné oceli.

15.Zpusob vyroby vycesavaciho valedku podle libovolného z ndroka

1 az 11, vyznacuijici s e tim, 2ze valcové
téleso (2) se pri vyrobé vybrani (6) otaci.

7 vykrest
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