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Uelom vyndlezu je uwmoZnit rovnobe¥né
prestavenie pracovnej jednotky v danej ro-
vine najm& jednoucelového obrabacieho
stroja alebo obrébacej linky pri zmene ob-
robku, s navzajom rovnobeZnymi osami pra-
covnej jednotky v pévodnej a prestavenej
polche.

Uvedeného tCelu sa dosiahne tym, Ze za-
riadenie je vytvorené zakladovou doskou,
s ktorou je pracovnd jednotka pevne spoje- I
néa, a medzidoskou, _zvoskrutk-ovanou_ SO ;é— I_._\l:*"" “j Y
kladovou doskou, priCom v stykovej rovine o 1
dosiek je wytvorend komora, spojend kanali- Vol A A
kom so zdrojom tlakového média. V medzi- m -
doske je v priestore komory vytvorend siet RGN
trysiek. Pepisany komplet je poloZeny na
tloZnej doske bud v prvej pbvodnej polohe,
tvorenej sudstavou otvorov pre speviiovacie
skrutky a ustavovacie koliky, prisludné tejto
polohe, alebo v druhej prestavenej polohe,
tvorenej sutstavou otvorov pre speviiovacie
skrutky a ustavovacie koliky, prisludné tej-
to polohe. Zhora je k dloZnej doske prichy-
teny vodiaci element, zasahujici do drazky,
vytvorenej v spodnej Casti medzidosky. Po-
lohou vodiaceho elementu je dany smer
prestavovania pracovnej jednotky.
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Vyndlez sa tyka rovnobeZne prestavova-
cieho zariadenia pracovnych jednotiek naj-
mé jednotdelovych obrabacich strojov ale-
bo automatickych liniek, umoZiiujiceho pria-
mociare prestavenie jednotky w danej rovi-
ne stroja pri zmene obrobku, pri€om osi
jednotky v pdvodnej a prestavenej polohe
su navzéjom rovnobeZné.

V stfasnosti sa priamodiare prestavova-
nie pracovnych jednotiek jednoticelovych
obrdbacich strojov alebo automatickych li-
niek na iny obrobok, naprikiad pribuzny
obrobok v geometrickom rade, deje pomo-
cou prestavovacieho zariadenia, pozostdva-
jaceho z pohyblivej Casti, na ktorej je ulo-
Zena pracovna jednotka, a pevnej Casti, kto-
rd je ukotvend k spodnej stavbe stroja, a
ktord tvori vedenie, prevaZne ploché, po-
hyblivej Casti. Samotné prestavovanie je za-
bezpefené dvojicou skrutka—matica, alebo
inym pohybovym mechanizmom, napr. pria-
modiarym motorom, napojenym na tlakové
médium.

Nevyhodou popisaného zariadenia je jeho
zloZitost a z toho vyplyvajice vysSie vyrob-
né néklady. Vedenie musi byt vyrobené s
pomerne vysokou presnostou, aby bola za-
rufend poZadovana presnost znovuustave-
nia pracovnej jednotky po jej presunuti do
poZadovanej polchy, rovnobeZnej s poévod-
nou polohou.

Samotné prestavovanie je fasovo narocné,
&o sposobuje zvySenie stratovych ¢asov, a
v pripadoch s rugnym prestavovanim aj fy-
zicky namédhavé. Zariadenie, rieSené s pria-
moc¢iarym motorom, vyZaduje vys8ie nékla-
dy, vyplyvajice zo samotného pouZitia mo-
tora a riadiacich elementov. Pri astom pre-
stavovani méZe ddjst ¢asom k opotrebeniu
vedenia, najméd u taZSich pracovnych jed-
notiek, a tym aj k nepresnosti vyroby ob-
robkov.

Uvedené nedostatky odstratiuje rovnobez-
ne prestavovacie zariadenie pracovnych jed-
notiek podla vynélezu, ktorého podstata
spotiva v tom, Ze je tvorené zakladnou dos-
kou pracovnej jednotky, s ktorou je pracov-
néd jednotka pevne spojend, tvorend dalej
medzidoskou, pevne spojenou so zaklado-
vou doskou, pri€om v mieste styku zaklad-
nej dosky s medzidoskou je vytvorend ko-
mora, spojend kandlikom so zdrojom tlako-
vého média, a v priestore, ohrani¢enom ko-
morou je v medzidoske vytvorend siet try-
siek, tvorené dalej GloZnou doskou, v Ktorej
je vytvorend jednak sistava otvorov pre
speviiovacie skrutky a ustavovacie koliky,
odpovedajice polohe I pracovnej jednotky,
jednak sustava otvorov pre speviiovacie
skrutky a ustavovacie koliky, odpovedaji-
cich polohe II pracovnej jednotky.
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Dalej podstata vyndlezu spodiva v tom,
Ze na uloZmi dosku je pripevneny vodiaci
element, zasahujici do navaznej drazky,
vytvorenej v spodnej ¢asti medzidosky, pri-
¢om k bo€nym strandm uloZnej dosky si
uchytené drZiaky obmedzovacich skrutiek.

Uvedenym zariadenim je umoZnené rychle
prestavenie pracovnej jednotky do inej pra-
covnej polohy a vysokd presnost prestave-
nia, ktora je dané tym, Ze kaZdej pracovnej
polohe odpovedaji samostatné ustavovacie
koliky a im odpovedajice otvory. Zariade-
nie sa vyznatuje jednoduchostou a nené-
ro¢nostou, premiestnenie pracovnej jednot-
ky nevyZaduje fyzickd ndmahu ani vySSiu
kvalifikdciu pracovnikov.

Priklad rieSenia zariadenia je zndzorneny
na vykrese, kde na obr. 1 je nérys, na ob-
razku 2 je podorys zariadenia, na obr. 3
pohlad smerom S z obr. 1 a na obr. 4 je de-
tail A z obr. 3.

RovnobeZne prestavovacie zariadenie pra-
covnej jednotky 2 tvori zédkladova doska 1,
zoskrutkovand s medzidoskou 3 do jedného
celku, kde v stykovej rovine dosiek je vy-
tvorend komora 4, z bofnych stran uzatvo-
rend, spojend kandlikom 5 so zdrojom v me-
rend, spojend kanélikom 5 so zdrojem stla-
¢eného vzduchu. V priestore, ohranitenom
komorou 4, je v medzidoske 3 wytvorend
siet trysiek 6. Vzdjomne zoskrutkovany kom-
plet pracovnej jednotky 2, zdkladovej dosky
1 a medzidosky 3 je poloZeny na uloZnej
doske 7 bud v prvej pévodnej polohe 1, kto-
ré je dand siistavou otvorov a pre speviio-
vacie skrutky 8 a ustavovacie koliky 10,
alebo v druhej prestavenej polohe II, danej
sustavou otvorov b pre spevilovacie skrut-
ky 8 a ustavovacie koliky 11.

Zhora je k uloZnej doske 7, priskrutko-
vanej k spodnej stavbe stroja, pripevneny
vodiaci element 14, ktory uréuje smer pre-
stavovania pracovnej jednotky 2, a zasahuje
do spodnej drdZky 15 v medzidoske 3. V
smere prestavovania pracovnej jednotky 2
sh k uloZnej doske 7 z boku prichytené dr-
Zlaky 16 obmedzovacich skrutiek 17. Pri
prestavovani pracovnej jednotky 2, napr. z
prvej polohy I do druhej polohy II sa uvol-
nia speviiovacie skrutky 8, zaskrutkované v
ststave otvorov a ako aj ustavovacie koliky
10, kanélikom 5 privedie sa stladeny vzduch
do komory 4, ktory dalej prechddza tryska-
mi 6 a stykovou rovinou medzi tloZnou dos-
kou 7 a medzidoskou 3, vytvdrajtic vzducho-
vy vankis, po ktorom obsluhujici pracovnik
premiestni pracovni jednotku 2 do presta-
venej polohy II, kde pracovni jednotku za-
polohuje ustavovacimi kolikmi 11 a zaisti
speviiovacimi skrutkami 8,
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PREDMET VYNALEZU

1. RovnobeZne prestavovacie zariadenie
pracovnych jednotiek, najmd jednoulelo-
vych obrabacich strojov alebo automatic-
kych liniek, umoZiiujice priamociare pre-
stavenie jednotky v dannej rovine stroja
pri zmene obrobku, pomocou stdstav otvo-
rov, pri¢om osi jednotky v pdvodnej a pre-
stavenej polohe s navzadjom rovnobeZné,
vyznatujlce sa tym, Ze je tvorend zédklado-
vou doskou (1), s ktorou je pracovna jed-
notka (2) pevne spcjend, tvorené dalej me-
dzidoskou (3], pevne spojenou so zdklado-
vou doskou (1), priom vo stykovej rovine
dosiek (1, 3) je vytvorend komora (4), z
botnych strdn uzatvorend, spojend kandli-
kom (5) so zdrojom tlakového média, a v
priestore, ohramitenom komorou (4] je v
medzidoske (3} vytvorend siet trysiek (6),

dalej tvorené uloZnou doskou (7}, v ktorej
je vytvorena jednak sistava otvorov [a) pre
speviiovacie skrutky (8) a ustavovacie ko-
liky (10}, odpovedajticich prvej povodnej
polohe (I} pracovnej jednotky (2], jednak
siistava otvorov (b) pre speviiovacie skrut-
ky {8) a ustavovacie koliky (11), odpoveda-
jucich druhej prestavenej polohe (II) pra-
covnej jednotky (2).

2. RovnobeZne prestavovacie zariadenie
podla bodu 1, vyznadené tym, Ze zhora je k
tloZnej doske (7] prichyteny vodiaci ele-
ment (14) zasahujlci do navédznej dréazky
{15), vytvorenej v spodnej ¢asti medzidos-
ky (3) a k botnym strandm uloZnej dosky
{(7) su prichytené drZiaky (16) obmedzo-
vacich skrutiek (17]).
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