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Przedmiotem wynalazku jest sposéb obrobki wstepne;j
surowych wyrob6éw widkienniczych celulozowych, zwlasz-
cza tkanin z widkien naturalnych lub z innych miesza-
nek z wldknami syntetycznymi, polegajacy na opalaniu
tych wyrobow, przed procesem usuwania z nich kleju,
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Opalanie zwiazane z szybkim nagrzewaniem tkaniny
powoduje utrate wilgotnosci w tkaninie wskutek odpa-
rowania.

W znanych sposobach wvstepnej obrobki tkanin suro-
wych, odklejenie, to jest usuwanie klejonki z tkaniny
odbywa si¢ po uprzednim jej opaleniu. W czasie opala-
nia tkanina jest ogrzewana, a opuszczajac opalarke ule-
ga intensywnemu ochlodzeniu. W wyniku czego warunki
dla przeprowadzania procesu odklejania to jest usuwa-
nie z tkaniny klejonki w kapieli odklejajacej, sa znacz-
nie mniej korzystne, anizeli przy zachowaniu w procesie
odklejania temperatury tkaniny takiej, jaka posiadala
bezposrednio po opalaniu.

Znany spos6b obrobki wstgpnej surowych wyrobow
wiékienniczych polegajacy na opalaniu i kolejnym zabie-
gu plukania prowadzone byly catkowicie od siebie od-
dzielnie, co prowadzito w konsekwencji nie tylko do po-
gorszenia bilansu cieplnego, lecz rowniez do tego, ze
tkaning wprowadzano do procesu plukania lub odkleja-
nia w stanie ochtodzonym, w wyniku czego usuwanie
klejonki i wnikanie wody pluczacej w tkaning bylo
utrudnione.

Znane urzadzenia do stosowania tego procesu obrdbki
wstepnej stanowily oddzielne jednostki w ktérych prze-
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prowadzono zawsze 'oddzielnie zabieg opalania i oddziel-
nie zabieg ptukania lub odklejania.

Niedogodnosci znanych dotychczas sposob6w polegaja
na tym, ze dotychczas proces prowadzi si¢ w ten spo-
séb, ze tkaning poddaje si¢ najpierw opalaniu a dopiero
w nastgpnym etapie prowadzi si¢ dalszy ciag obrébki jak
na przyklad usuwanie klejonki lub ptukanie.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad i niedo-
godnosci towarzyszacych znanym sposobom obrébki
wstepnej surowych wyrobow widkienniczych.

Zadanie postawione przed wynalazkiem, prowadzace

do realizacji celu zostalo osiagnigte dzigki temu, ze w
procesie obrobki wstepnej wyrobow widkienniczych
z wiokien naturalnych celulozowych lub z ich mieszanek
z widknami syntetycznymi, polegajacej na opalaniu wy-
rob6éw bezposrednio przed usuwaniem klejonki utrzymuje
si¢ temperature tkaniny na tym samym poziomie, a po
obrobece cieplnej przez opalanie poddaje si¢ tkanine
o temperaturze uzyskanej w procesie opalania bezpo-
$rednio dalszej obrdobee polegajacej na usuwaniu kle-
jonki. .-
Migdzy obrébka cieplna przez opalanie a zanurzeniem
tkaniny w cieczy odklejajacej poddaje si¢ ja obrobee
para, komystnie para wodna nasycona, przy czym czas
miedzy ostatnia faza opalania lub obrébki para a za-
nurzaniem pasma tkaniny w cieczy jest bardzo kroétki,
korzystnie krétszy niz 1/2 sekundy.

Zaletami sposobu wedlug wynalazku jest to, Ze unika

- si¢ podsuszania klejonki a przez to przyklejania kurzu

z procesu opalania i innych zanieczyszczen do po-
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wierzchni tkaniny. Podobaie korzystny czynnik w pro-
cesie ‘obrobki wstepnej stanowi roéwniez temperatura, wy-
noszaca 100°C lub wigcej zanurzanej w kapieli pasma
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tkaniny i zawarta w nim wilgo¢ w postaci pary. Dzigki

temu tkanina natychmiast po zanurzeniu w kapieli ptu-
czacej i odklejajacej poddawana jest dalszej obrébee
w temperaturze wrzenia wody.

Podobnie przy wejéciu pasma tkaniny do-zespolu od-
klejania, w ktoérym znajduje si¢ kapiel odklejajaca o tem-
peraturze 60—70°C, kondensacja pary wodnej znajduja-
cej sie w i na powierzchni tkaniny prowadzi do wytwa-
rzania pré6zni, powodujacej szczegolnie intensywne zwil-
zande i nasigkanie tkaniny ciecza.

Tak samo dokonuje si¢, na przyktad przy wprowadze-
niu tkaniny do kadzi, w ktérej znajduje si¢ kapiel odkle-
jajaca o temperaturze 60° do 70°C. Zmmiejszenie obje-
tosci znajdujacej si¢ wokoél i w tkaninie pary wodnej,
wamnkuje utworzenie prézni w znaoznym stopniu inten-
syfikujacej zwilzanie i przenikanie kapieli przez tkanine.

Przedmiotem wynalazku jest réwniez urzadzenie do
stosowania sposobu wedlug wynalazku charakteryzujace-
go si¢ tym, ze opalarka jest tak polaczona z urzadze-
niem do odklejenia w ktérym ostatni palnik do opala-
nia jest umieszczony bezposrednio przed wejsciem pasma
tkaniny do przestrzeni pavowej urzadzenia do odkleja-
nia.

Szczegbdlnie korzystnie jest, jezeli miedzy ostatnim pal-
nikiem opalarki a lustrem kapieli odklejajacej nie
umieszcza si¢ walcow zwrotnych, a odleglto$¢ miedzy
ostatnim palnikiem, a lustrem kapieli nastgpujacej bez-
podrednio po opalaniu wynosi mniej niz 1 m.

Celowy ‘jest matormiast podzial urzadzenia odklejaja-
cego na dwie odrgbne czeéci podzielone urzadzeniem
wyzymajacym. Cze$é umieszczona poza urzadzeniem wy-
Zymajacym, stanowi zespot do usuwania klejonki, a czese
potozona przed tym urzadzeniem — zespét pluczacy
iprzy czym korzystnie zespSt phuczacy i do usuwania ka-
‘pieli tworzacy pluczarke stanowi zesp6t do impregnacii.

Dzigki temu unika si¢ nadmiernych zanieczyszczen ka-
pieli odklejajacych. Dalsza -cecha znamienma urzadzenia
wedtug wynalazku jest to, Ze zesp6l ptuczacy ma kaska-
dy dzigki czemu kapiel ptuczaca dziala intensywniej przy
zastosowaniu pradu wody, skierowanego przeciwnie do
kierunku ruchu materiatu przy czym kaskady sa ufor-
mowane jako skrzynki o pochylym dnie wyposazone w
przegrody 0 malejacej wysokosoi w kierunku przeciwnym
do ruchu tkaniny.

Przedmiot wynalazku jest objasniony szczegblowo w
przyktadowym wykonaniu wurzadzenia do stosowania
sposobu wedlug wynalazku przedstawionym na zataczo-
nym rysunku.

Urzadzenie przedstawione na rysunku zawiera opalar-
ke 10, wyposazona w wyciag 30. W opalarce 10 znaj-
duja si¢ palniki opalajace 13, 14, 15 w poblizu ktérych
prowadzone jest pasmo tkaniny za oznaczone linia krop-
ka kreska. Ostatni palnik opalajacy 15 jest umieszczony
w dolnej cze$ci opalarki bezposrednio przed wejéciem
pasma tkaniny 20 do pierwszej kadzi zespolu phuczace-
go 11. Pasmo tkaniny 20 przemieszczana jest w niewiel-
kiej odlegtoéci od palnika 15. Odlegto$é miedzy palni-
kiem 15 a wejéciem pasma tkaniny 20 do kapieli jest
przestrzennie lub czasowo mata. Aby uniknaé ochtodze-
nia tkaniny 20 korzystnym jest w szczegélnych przy-
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padkach utworzenie atmosfery pary miedzy palnik 1S
a wejéciem tkaniny 20 do kapieli aby zapobiec ochlo-
dzeniu si¢ pasma tkaniny.

W zespole pluczacym 11 stanowigcym kaskady ufor-
mowane jako skrzynia o pochylym dnie z przegrodami
znajduja si¢ walce 19 doprowadzajace pasmo tkaniny
do kapieli pluczacej w przeciwnym kierunku niz prze-
ptyw kapieli pluczacej.

Poszczegélne kaskady pluczkarki 11 sa polaczone
z przewodem doprowadzajacym 27 za pomoca zawo-
téw 28, a poza zespolem pluczacym .11 znajduje si¢
urzadzenie wyzymajace 16, a bezposrednio za nia ogrze-
wany zesp6t 12 do usuwania klejonki o podobnej kon-
strukcji jak zesp6! pluczacy 11. W zespole 12 do usu-
wania klejonki znajduja si¢ walce 19 prowadzace pas-
mo tkaniny oraz urzadzenie do ogrzewania 33. Zespol
12 do usuwania klejonki jest polaczony z zespolem ptu-
azacym 11, poprzez przewdd 29 i zawédr 28 z trzecia
kaskada 23, jak przedstawiono na rysunku.

Pasmo tkaniny 20 po przejSciu przez zespét 12 do
usuwania klejonki jest doprowadzane przez urzadzenie
wyzymajace 31 z walcem dociskowym na przyklad ob-
cigzonym ci¢zarem, do walca odprowadzajacego 32.

Wynalazek nie ogranicza si¢ tylko do sposobow ob-
robki tkaniny przez opalanie otwartym plomieniem, jak
przedstawiono to w opisie i na rysunku, lecz dotyczy
réwniez sposobéw obrobki surowych wyrobow widkien-
niczych przez opalanie po$rednie, na przyktad przy uzy-
ciu opalarek pltytowych lub cylindrycznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob obrobki wstegpnej surowych wyrobow wio-
kienniczych celulozowych, zwlaszcza tkanin z widkien
naturalnych lub ich mieszanek z wiéknami syntetycz-
nymi, polegajacy na opalaniu tych wyrobéw przed pro-
cesem usuwania z nich klejonki, znamieny tym, ze po
obroboe cieplnej przez opalanie poddaje si¢ taknine ob-
tébce w kapieli pluczacej lub odklejajacej przy zacho-
waniu temperatury tkaniny takiej jaka uzyskata w pro-
cesie opalania.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze pasmo
tkaniny (20) migdzy obrobka cieplna przez opalanie a za-
nurzeniem w kapieli poddaje si¢ dziataniu pary nasyco-
nej.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, Ze
pasmo tkaniny (20) po procesic opalania i nasycania
para, zanurza si¢ w kapieli pluczacej lub odkilejajacej
w czasie okolo 1/2 sekundy.

4. Urzadzenie do stosowania sposobu wedhlug zastrz.
1-—3, znamienne tym, Zze posiada opalarke (10), pola-
czona z urzadzeniem do odklejania (11, 12), przy czym
ostatni palnik opalajacy (15) jest umieszczony bezposred-
nio przed wejSciem pasma tkaniny (20) do urzadzenia
odklejajacego (11, 12).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym, ze
urzadzenie do odklejania ma co najmniej dwa zespoly,
pluczacy (11) i do usuwania- klejonki (12) oddzielone od
siebie urzadzeniem wyzymajacym (16).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym, Ze
zespSt pluczacy znajdujgey si¢ przed urzadzeniem wy-
zymajacym (16), posiada kaskady (21—25).
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