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64 Geratzum Schneiden von Isolationsmaterial.

Das zum Schneiden von Isolationsmaterial (I) dienen-

de Gerit besteht aus einer Grundleiste (1) mit einem
Lagerbock (4) in dem ein schwenkbares Fiihrungslineal (6)
gehalten ist. Zwischen zwei Schienen (7) des Fihrungsli-
neals (6) ist ein Schneidmitte! (8) beweglich gefiihrt. Die-
ses lasst sich mittels eines Zugmittels (10), welches durch
eine Umlenkstelle (11) am Fithrungslineal (6) hindurch ge-
fiihrt ist, bewegen. Gleichzeitig ist das Fiihrungslineal (6)
durch ein Arretierungsmittel (20) in einer Lage gehalten, in PR
der das isolationsmaterial zusammengepresst ist. Hier- ’
durch lasst sich das Isolationsmaterial schneiden ohne un- ;
nétig damit in Berlthrung zu kommen. .
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Geréat
zum Schneiden von in Rollenbahnen anliegendes
Isolationsmaterial, bestehend aus einer Grundlei-
ste mit einem einseitig angeordneten Lagerbock,
in dem ein mit zwei Schienen ausgeristetes
schwenkbares Fiihrungslineal lagert, wobei ein
zwischen den Schienen des Fiihrungslineals ge-
flihrtes Schneidmittel mit mindestens einer Klinge
vorgesehen ist.

Ein Gerat, der eingangs genannten Art, ist auf
dem Markt bekannt. Zum Zuschneiden des Rollen-
materials wird das Flhrungslineal nach oben ge-
schwenkt und in der oberen Lage mit einem weg-
nehmbaren Stitzstab gehalten. Das zuzuschneiden-
de Isolationsmaterial wird von der Rolle abgezogen
und {iber die Grundleiste unter dem nach oben ge-
schwenkien Fihrungslineal bis auf die gewlinschte
Lange hindurchgezogen. Daraufhin wird der Stiitz-
stab entfernt, das Fithrungslineal auf das Isolations-
material hinuntergeschwenkt und das Schneidmittel
direkt mit der Hand bewegt. Der Arbeiter muss da-
bei mit einer Hand das Fihrungslineal auf das Iso-
lationsmaterial hinunterdriicken, wahrend er mit der
anderen Hand das Schneidmittel betatigt. Hierzu
muss er sich quer lber die Rollenbahn beugen.
Liegt das Gerat auf dem Boden, so gelingt ihm dies
nur, wenn er hierbei auf das Isolationsmaterial steht
oder kniet. Ein solcher Kontakt mit dem Isolations-
material ist jedoch hdchst unerwiinscht. Meist han-
delt es sich bei diesem Isolationsmaterial, um Glas-
faser- oder Steinwollematten, die in Rollenbahnen
geliefert werden. Ein Hautkontakt mit diesen Mate-
riglien ist héchst unerwiinscht, fiihrt es doch oft zu
Hautreizungen. Um diesen Nachteil zu beheben,
wird das eingangs genannte Gerét mit einem spezi-
ellen Zusatztisch angeboten, der auch mit An-
schlagmittel, die der Ablenkung des Rollenmaterials
dienen, ausgerlstet. Auch dann jedoch ist die Ar-
beitsweise ergonometrisch unglnstig und fiihrt
schnell zu Riickenschmerzen. Hinzu kommt, dass
solche Isolationsarbeiten mit Isolationsmaterial in
Rollenbahnen oft auf Estriche getatigt werden miis-
sen, die derart geringe Raumverhéltnisse aufwei-
sen, dass ein Aufstellen eines Arbeitstisches kaum
mdglich ist, respektive dass die Bewegungsfreiheit
des Arbeiters zu stark beeintrachtigt wird.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein Gerdt zum Schneiden von in Rollenbah-
nen anliegendes Isolationsmaterials gemass Ober-
begriff des Patentanspruches derart zu verbessern,
dass die vorgenannten Nachteile des bekannten
Gerates vermieden werden kénnen.

Diese Aufgabe l6st ein Ger&t zum Schneiden von
in Rollenbahnen anliegendes Isolationsmaterial,
welches die Merkmale gemiss Patentanspruch 1
aufweist. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsfor-
men des erfindungsgeméssen Gerdtes gehen aus
den abhéngigen Patentanspriichen hervor, und de-
ren Bedeutung ist anhand der nachfolgenden Be-
schreibung, unter Bezug auf die beiliegenden
Zeichnungen, erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Gesamtansicht des
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erfindungsgeméssen Schneidgerétes in der Arbeits-
lage;

Fig. 2 das dem Lagerbock gegentberliegend an-
geordnete  Arretierungsmittel in  vergrGssertem
Massstab in Seitenansicht und

Fig. 3 dasselbe Detail in der Ansicht von oben,
teilweise im Schnitt.

Fig. 4 stellt das Schneidmittel, gefiihrt im Fiih-
rungslineal, in der Seitenansicht unter Weglassung
der Grundleiste dar.

Fig. 5 zeigt dieselbe Anordnung wie Fig. 4, wo-
bei das Fihrungslineal im Bereich des Lagerbockes
senkrecht geschnitten ist.

Die Basis des erfindungsgeméssen Schneidgera-
tes bildet eine Grundleiste 1, die mit einer Flh-
rungsnut 2 versehen ist. Die Fiihrungsnut erstreckt
sich lber die gesamte Lénge der Grundleiste 1. Die
Grundleiste 1 wird vorzugsweise aus einem Alumi-
niumprofil gefertigt, das vorzugweise aus einem
stranggepressten Hohlprofil besteht, um so Gewicht
zu sparen. Am einen Ende der Grundplatte 1 ist ein
Lagerbock 4 befestigt. Dieser kann beispielsweise
aus einem grésseren U-Profilabschnitt bestehen
und auf die Grundieiste 1 genietet oder geschraubt
sein. Im Lagerbock 4 ist ein Fiihrungslineal 6
schwenkbar gelagert. Hierzu weist der Lagerbock 4
eine Reihe von Lagerbohrungen 5 auf, durch die
eine nicht ersichtliche Schwenkachse geschoben
ist. Die Schwenkachse durchsetzt gleichzeitig das
Flihrungslineal 6, welches aus zwei C-férmigen, mit
ihren Offnungen zueinander gerichteten, Strang-
pressprofilen besteht. Die beiden Schienen 7 des
Fihrungslineals 6 sind an den beiden Enden durch
Querverbindungen miteinander distanziert gehal-
ten. So verbleibt ein l&ngsverlaufender Zwischen-
raum zwischen den beiden Schienen 7, in dem ein
Schneidmittel 8 rollend oder gleitend in den beiden
Schienen 7 l&uft. Die Ausgestaltung des Schneid-
mittels 8 ist hier von untergeordneter Bedeutung
und auf dessen Bau wird nicht im Detail eingegan-
gen. Die auf verschiedenen Hohen angebrachten
Lagerbohrungen 5 dienen dazu, das Fihrungsiineal
6 entsprechend der Dicke des in Rolienbahnen an-
liegendes Isolationsmaterials |, anzupassen. Dieses
Material wird von einer Rolle R abgezogen. Bei der
Annahme, dass das Ge#t mit seiner Grundieiste 1
auf dem Boden steht, ist die Rolle R im Bild ver-
kehrtherum gerollt dargestellt. Diese Darstellung
wurde lediglich gewahlt, um die Zeichnung etwas
zu entlasten.

Das als Schiitten ausgebildete Schneidmittel 8
lasst sich mittels einem Zugmittel 10 vom einen
Ende des Fiihrungslineals 6 zum anderen ziehen.
Als Zugmittel kommt insbesondere ein Seil in Fra-
ge, ohne dass jedoch andere Zugmittel, wie Ka-
bel oder Ketten ausgeschlossen wéren. Das Zug-
mittel 10 ist auf dem, dem Lagerbock 4 gegen-
Uiberliegenden Ende am Fiihrungslineal angeordne-
ten Umlenkstelle 11 gefilhrt. Diese Umlenkstelle 11
kann eine Rolle oder Ose sein. Im dargesteliten
Beispiel wurde eine Ose gewahlt. Bei der Verwen-
dung eines Seiles als Zugmittel 10 ist eine Ose
als Umlenkstelle 11 besonders geeignet. Da hier-
durch die Zugrichtung véllig unwesentlich ist. Am
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Ende des Zugmittels 10 ist ein Zuggriff 14 befe-
stigt. Dies kénnte im einfachsten Fall eine simple
Schlaufe sein. Im bevorzugten Ausflihrungsbeispiel,
wie dargestellt, ist jedoch der Zuggriff als eine Ku-
gel ausgebildet, welche als Gewicht dient, so
dass das Zugseil 10 vollig straff bleibt, so lange
sich das Schneidmittel 8 in seiner Ausgangspositi-
on in der Nihe des Lagerbockes 4 befindet. Hier-
durch wird sichergestellt, dass das Zugmittel 10
wihrend des Nachschiebens des Isolationsmateri-
als | nicht versehentlich unter das Fiihrungslineal 6
und damit in den Bereich der Schneidklinge 9 ge-
langt. Beim Schneiden eines dickeren Isolations-
materials | bestiinde die Moglichkeit, dass beim
Ziehen am Zuggriff 14, das Gerat vom Boden ab-
gehoben oder zumindesten verschoben wird, falls
am Zugmittel eine Kraft angelegt wird, die nicht in
der Verlaufsrichtung des Fiihrungslineals 6 verlauft.
Aus diesem Grunde wird vorgeschlagen, die
Grundieiste 1 an dem, dem Fiihrungsbock 4 abge-
legenen Ende, mit einer Verldngerung 3 zu verse-
hen, die als Trittflache dient, auf der die das Gerét
bedienende Person wéhrend der Schneidarbeit ste-
hen kann.

An dem, dem Lagerbock 4 gegeniberliegenden
Ende, dem sogenannten Kopfende, der Grundleiste
1 ist ein Arretierungsmittel 20 angeordnet. Auf die-
ses, wird mit Bezug auf die Fig. 2 und 3, spéter
noch eingegangen. Im Bereich des Arretierungsmit-
tels 20 ist eine seitliche Bahnfiihrung 16 schwenk-
bar an geordnet. Mittels einem Winkelverstellschie-
bers 17 lasst sich die Winkellage der seitlichen
Bahnfiihrung 16 verstellen. Hierdurch lassen sich
auch nicht rechtwinklig, verlaufende Isolationsmate-
rialabschnitte zuschneiden. Die seitliche Bahnflih-
rung 16 besteht aus einem L-formigen Profilab-
schnitt, dessen einer Schenkel parallel zur Oberfla-
che der Grundleiste verlauft, wéhrend der andere
Schenkel senkrecht hierzu, nach oben gerichtet ist.
Diese Anordnung wird gewahlt, damit das gesamte
Ger4t fr den Transport zu einer handlichen Grosse
zusammengelegt werden kann. Im zusammengeleg-
ten Zustand kommt dabei, der nach oben gerichtete
Schenkel der Bahnfiihrung 16, in den Bereich zwi-
schen den beiden Schienen 7 zu liegen. Auf die
Bahnfiihrung 16 ldsst sich eine Langenanschlaglei-
ste 18 aufklemmen. Auch die Langenanschlagleiste
18 ist wiederum aus einem L-Profil gefertigt und
kann fur den Transport der seitlichen Bahnfiihrung
gelést und wiederum in den Bereich zwischen den
beiden Schienen gelegt werden.

Fiir eine optimale Arbeit mit dem erfindungsge-
massen Gerdt ist es wesentlich, dass das Fiih-
rungslineal 6 in zwei verschiedenen relativen Win-
kelpositionen zur Grundleiste 1 gehalien werden
kann. Hierzu dient das Arretierungsmittel 20, wel-
ches in den Fig. 2 und 3 dargestellt ist. Im Wesent-
lichen besteht das Arretierungsmittel 20 aus einem
Pfosten 21, der auf der Grundieiste 1 montiert ist
und Uber den ein Hohlprofit 22 verstellbar gescho-
ben ist. Mittels einer Klemmschraube 23 I&sst sich
das Hohlprofil 22 auf verschiedenen Hohen auf
dem Pfosten 21 festklemmen. In dem dem Lager-
bock 4 abgelegene Seite des Hohlprofiles 22 sind
eine obere Einklinkbohrung 24 und eine untere Ein-
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klinkbohrung 24’ angeordnet. In diese Einklinkboh-
rungen 24, 24’ kann ein Arretierstift 25 einrasten.
Der Arretierstift 25 ist in einer Querstrebe 15, wel-
che die beiden Schienen 7 des Fiihrungslineals 6
distanziert halt, angeordnet. Im einfachsten Fail
kénnte der Arretierstift 25 in der Querstrebe 15 ge-
gen Federkraft verschieblich gelagert sein. In der
bevorzugten, dargestellten Losung trifft dies jedoch
nicht zu. Bei der dargestellten Lsung ist der Pfo-
sten 21 aus einem Flacheisen gefertigt, dessen un-
teren Ende rechiwinklig zu einem Fuss 26 abgebo-
gen ist. Dieser Fuss 26 ist unter Zwischenlage ei-
nes Federelementes - 26 auf die Grundleiste 1
geschraubt. Hierdurch lasst sich das gesamte Arre-
tierungsmittel 20 gegen eine Federkraft schwenkbar
bewegen. Driickt man somit gegen das obere Ende
des Hohlprofiles 22 in Richtung zum Lagerbock 4,
so rastet der Arretierstift 25 aus der entsprechen-
den Einklinkbohrung 24, beziehungsweise 24, in
welcher er sich gerade befindet. Nun schwenkt man
das Fiithrungslineal 6 nach oben, beziehungsweise
unten, wahrend man das Hohlprofil los I&sst, worauf
der Arretierstift 25 auf der Aussenfliche des Hohl-
profiles 22 gleitet. Bis die Hohe der anderen Ein-
klinkbohrung 24, beziehungsweise 24’ erreicht ist,
wo der Arretierstift 25 automatisch wieder in die
Einklinkbohrung einrastet.

Vor Beginn der Arbeit, wird das Flihrungslineal 6
auf die Dicke des zuschneidenden Isolationsmateri-
als | angepasst. Hierzu steckt man die Schwenk-
achse in eine Lagerbohrung 5 auf die gewlinschten
Héhe und muss entsprechend das Hohlprofil 22
mittels der Klemmschraube 23 auf der entsprechen-
den Hoéhe auf dem Piosten 21 anklemmen, so dass
die untere Einklinkbohrung 24’ auf derselben Hohe
iiber der Grundieiste 1 sich befindet, wie die ent-
sprechend gerade verwendete Lagerbohrung 5 im
Lagerbock 4.

Ist das Gerat auf die Dicke des zuschneidenden
Isolationsmaterials | eingestellt, so schiebt man den
Schlitten des Schneidmittels 8 in seiner Ausgangs-
position in die Nahe des Lagerbockes 4. Dort ist
auf einer Schiene 7 ein Halteelement 28 ange-
bracht, welches eine zum Lagerbock hin in seiner
Dicke zunehmende, keilférmige Platte ist. Auf die-
ses Halteelement 28 fahrt der Schiitten des
Schneidelementes 8 in seiner Ausgangslage klem-
mend auf. In der Folge hebt man das Fiihrungsline-
al 6 an, bis der Arretierstift 25 in der oberen Ein-
klinkbohrung 24 einrastet. Das bahnférmige Isolati-
onsmaterial | ldsst sich nun ohne Probleme bis an
die Langenanschlagleiste 18 vorschieben. Ein
Druck gegen das Hohlprofil 22 des Arretierungsmit-
tels 20 klinkt den Arretierstift 25 aus der oberen
Bohrung aus und das Fihrungslineal 6 schwenkt
auf das lIsolationsmaterial | hinab, wobei dieses
leicht zusammengedriickt wird. Der Arretierstift ra-
stet so in die untere Einklinkbohrung 24’ und si-
chert das Fiihrungslineal in seiner Lage. Der Arbei-
ter tritt mit einem Fass auf die Verldngerung und
zieht am Zuggriff 14, wobei der Schlitten des
Schneidmittels von der keilformigen Platte rutscht
und mit seiner Klinge 9 das Isolationsmaterial
schneidet. Nun nimmt man das Schnittgut weg und
hebt das Fihrungslineal 6 hoch bis es in die obere
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Position des Hohlprofiles 22 einrastet, worauf der
Schlitten wieder in seine Anfangsposition zurlick-
rollt.

Beim Zuschneiden von lsolationsmaterial in Rol-
lenbahnen ist man oft gezwungen auf Zement- oder
Betonbdden zu arbeiten. Auf der rauhen Oberflache
dieser Boden gleiten die Isolationsmaterialien aus
Fasermaterial schlecht und werden sogar oft zer-
stort, wenn man das Material nachziehen muss. Es
hat sich nun erwiesen, dass es besonders vorteil-
haft ist, das ganze Gerédt auf Rollen 30 zu lagern.
Sobald ein Schnitt getétigt ist, nimmt man das ab-
geschnittene Stiick ' weg und schiebt das Gerét
unter dem ausgelegten Isolationsmaterial hindurch
zur Rolle R hin, bis dieses wieder an die Langen-
anschlagleiste 18 anliegt. Obwohl es geniigt, nur
die Grundplatte 1 auf Rollen 30 zu lagern, ist es fir
ein angenehmes Arbeiten vorteilhafter, auch die
seitliche Bahnflihrung 16 mit einer Rolle 30 zu ver-
sehen. Ist die Bahnflihrung 16 auch mit einer Rolle
30 versehen, so genligen an der Grundplatte ledig-
lich zwei zusétzliche Rollen, wihrend andernfalls
die Grundplatte mit mindestens drei Rollen verse-
hen sein sollte.

Patentanspriiche

1. Gerdt zum Schneiden von in Rollenbahnen
anliegendes Isolationsmaterial (l), bestehend aus ei-
ner Grundleiste (1) mit einem einseitig angeordne-
ten Lagerbock (4), in dem eine mit zwei Schienen
(7) ausgeriistetes schwenkbares Fiihrungslineal (6)
lagert, wobei ein zwischen den Schienen des Fih-
rungslineals gefiihrtes Schneidmittel (8) mit minde-
stens einer Klinge (9) vorgesehen ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass am Schneidmittel (8) ein Zug-
mittel (10) angreift, welches durch ein am Lager-
bock gegentiberliegenden Ende des Fiihrungsline-
als (6) fixieten Umilenkstelle (11) gefiihrt ist,
wéhrend das Fiihrungslineal (6) mittels einem Arre-
tierungsmittel (20) in seiner Schneid- und An-
presslage gehalten ist.

2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Umlenkstelle (11) durch eine Ose ge-
bildet ist, und dass das Zugmittel (10) ein Seil ist.

3. Gerét nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass am Seilende ein als Zuggriff (14) dienen-
des Gewicht hangt, welches das Seil (10) in der
Ausgangslage straff hélt.

4. Gerét nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Arretierungsmittel (20) ein auf der
Grundieiste (1) befestigter Pfosten (21) ist, Uber
den ein Profil (22), mit einer daran angeordneten
Klemmschraube (23) geschoben ist, zur héhenein-
stellbaren Halterung des Profils (22) auf dem Pfo-
sten (21), und dass das Profil (22) ferner minde-
stens eine obere und eine untere Einklinkbohrung
(24, 24) aufweist, die der Aufnahme eines am Fiih-
rungslinealende (15) montierten Arretierstiftes (25)
dient, wobei der Arretierstift (25) und der Pfosten
(21) mit dem Profil (22), die zwischen den beiden
Schienen (7) des Fihrungslineals (6) hindurch nach
oben ragen, relativ zueinander beweglich sind.

5. Gerdt nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass der Pfosten (21) federnd, begrenzt
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schwenkbar auf der Grundleiste (1) montiert ist,
wahrend der Arretierstift fest im Kopf (15) des Fiih-
rungslineals (6) angeordnet ist.

6. Geradt nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass der Pfosten (21) aus einem Flachstab mit
rechtwinklig abgebogenem Fuss (26) geformt ist,
und dass zwischen dem Fuss (26) und der Grund-
leiste (1) auf dem der Pfosten geschraubt ist, ein
Federelement (27) angeordnet ist.

7. Gerét nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass das Federelement (27) aus Tellerfedern
oder einem Gummiring gebildet ist.

8. Gerét nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schienen (6) des Fuhrungslineals (7)
zwei mit den offenen Seiten zueinander gerichtete
C-férmige Profile sind, in denen das Schneidmittel
(8} mittels Rollen fahrbar gefiihrt ist.

9. Gerét nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass auf mindestens einer Schiene (7) des
Fiihrungslineals (6) im Bereich des Lagerbockes (4)
ein Halieelement (28) angeordnet ist, auf den das
als fahrbaren Schlitten ausgebildete Schneidmittel
(8) klemmend aufschiebbar und abziehbar ist.

10. Gerét nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Halteelement (28) eine zum La-
gerbock (4) hin, in seiner Dicke zunehmende, keil-
formige Platte ist.

11. Gerédt nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an der Grundplatte (1) eine seitliche
Bahnflihrung (16) aus einem L-férmigen Profil
schwenk- und arretierbar angelenkt ist.

12. Gerdt nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf der Bahnfiihrung (16) eine Lan-
genanschlagleiste (18) aufklemmbar ist.

13. Gerdt nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Grundleiste (1) einen in L&ngs-
richtung verlaufenden Fihrungsschlitz (2) fiir die
Schneidklinge des Schneidmittels (8) aufweist.

14. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Grundleiste (1) auf der Seite des
Arretierungsmittels (20) l&nger als das Fiihrungsli-
neal (6) ausgebildet ist, wobei diese Verlangerung
(8) als Trittflache dient.

15. Gerét nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Grundleiste auf mindestens zwei
Rollen (30) gelagert ist.

16. Gerat nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an der seitlichen Bahnfiihrung (16)
eine zusétzliche Rolle (30) angebracht ist.
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