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Apparat for fremstilling av flerlags'
poselengder.

Denne oppfinnelse vedrgrer et apparat for fremstilling av flerlags
poser eller sekker (herefter bare kalt poser), som har innbrettet
indre lag eller en foring av plastfolie.

Det norske patent nr. 121.126 omhandler en fremgangsmate og et
apparat for fremstilling av slike poser: I henhold til det tid-~
ligere patent kan den brettede -flerlags pose fremstilles ved a
omhylle et tynnvegget rgr av plastmateriale med ett ellexr flere
papirlag og avskjzre det siledes formede, sammensatte rgr til pas- -°
sende poselengde;.-:PdSelengdene kan derpid lukkes i den ene ende og

den indre plastforing derefter sammensveises hvis dette er ‘gnske-

lig. Det i patentet beskrevhe apparat benytter en hul formedor gjen-
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nom hvilkénfgi;pppblést'partiﬁév piést:¢:etffremf¢ies slik at .
r¢ret“;nn£ét:5en fdfm‘éomjdénzférdige-pbse skal ha. De ytré
"papirlag brettes inn over doren for at-de skal passe sammen med
plastrgret nar det samménsatte r¢r:forlater{t§enden pé’dqrén,
Doren freﬁstilles av metallplate'bg_har en fast iéhgdevog bred-
de, hvorved det bare kan frémstiliés:en_flerlags pdse med en be-
stemt bredde pé en spesiell dor. ' Daen Ganlig rgrformemaskin bru-
kes til a fremétille“fleflagS'poser med forskjellige bredder, er .
det ngdvendig a ha for héndén”et stort antall dorer med fast bred-
de for & kunne-frémstillé'flerlags‘poser med forékjellige'bredder.

Den tidligere beskrevne dor fordrer ogsd at det oppbléste, indre
plastrgr har kontakt med hele den indre flate av doren ndr rgret
fremfgres gjennom denne. Da det er #nskelig & minske friksjons-
kreftene som utvikles av glidekontakten mellom den indre plast-
foring og enhver del av rgrformemaskinen, er det ¢gnskelig & redu-
sere kontaktarealet mellom doren og det oppblaste plastrgr si mye

som mulig.

Det er et formal med oppfinhelsen a fremskaffe et apparat for frem-
stilling av flerlags poselengder med en indre plastforing, hvor
apparatet har en regulerbar dor som gir mdlighet forufremstilling
av flerlags poser med forskjellige bredder og for minskning av kon-
taktflaten mellom det indre plastlag og apparatet som brukes til

fremstilling av posen.

Nermere bestemt angdr sidledes denne oppfinnelse et apparat for
fremstilling av flerlags poselengder med en indre foring av élast—
folie og ett eller flere ytre lag av papir eller annet materiale
for'fremstilling av poser, hvilket apparat er av den type som har

en regulerbar dor montert over et formebord og omfatter to gvre
formeblad og to nedre formeb.iad, og hvor posefremstillingsmaterialet
fremfgres langs dorens ytterflater og formes ved kontakt med
formebladenes ytterflater. De nye og saregne frekk ved ‘apparatet

ifglge oppfinnelsen er angitt i patentkravene.

De foranstéendelog andre formal, karakteristiske trekk og fordelef
med foreliggende oppfinnelse.vil:ffemgé_-ytterligere.av den fgl-
gende detaljerte . beskrivelse i.forbindelse med de medfglgende teg-
ninger hvor likévhenvisningstall‘petegnerfsamme eller .lignende
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deler i de forskjellige riss; P& fegniﬁééh.ﬁiséf:

FigurAl et grunn#i§$ av et péﬁti‘av et b@gequme—aﬁéaraf som er

A ut formet i saﬁéyar ﬁed féreliggeﬁde'oppfinnéise;
Figur 2 ' er et snitt a& apparatét pa fig.'lg faﬁ# efter linjen 2-2.
Figur 3- er et perspektivriss av éh poseformingsdor som er ut-

formet i samsvar med foreliggende oppfinnelse.

Figur 4. er et snitt av doren pa fig. 3, tatt efter linjen 4-4.
Figur 5 _er et snitt av doren pa fig. 3, tatt efter linjen 5-5.
Figur 6- er et snitt av dorén>pé fig. 3, tatt efter linjen 6-6.

Figur 7 er et delsnitt av doren pd fig. 3, tatt efter linjen 7-7.

Det skal na vises til fig. 1 og 2 hvor et poseforme-apparat som er
utformet i samsvar med foreliggende oppfinnélse, er-betégnet.gene—
relt med henvisningstallet 10, Apparatet 10 er innrettet til &
kunne motta en eller flere papirbanef, eller et annet poseformings-
materiale, for & folde banen pa langs til en rgrform og & klebe
kantene pa hver bane til hveréndre. Et prefabrikert rgr av plast-
materiale oppbladses og plaseres inne i_papirr¢£et. ‘Brettesko vir-
ker pa sidene av papif-plastf¢ret slik at det fremstilles bretter i
sidene av de i hverandre anordnede rgr. Rgremnet overfgres derpd
til en kuttemekanisme som avskjzrer de i hverandre anordnede rgr-

lag til adskilte poselengder.

Pa fig. 2 kan det sees at apparatet omfatter ben 11 ved fronten og
ben 12 ved den bakre ende, og benene understgtter et formebord 13.

En lagerbrakett 14 er festet til den gvre ende av hvert av de bakre
ben 12. To sylindriske stgttedeler 15 og l5a er montert mellom de

to lagerbraketter 14-14., Lagerhylser 16 og l16a er montert glid-

bart pa de sylindriske st¢tf¢deler 15 og 15a. Hver lagerhylse kan
festes i stilling pa de sylindriske stgttedeler ved hjelp av bolter
17 og muttere 18. En gjenget stang Sl_som exr opplagret mellom braket-
tene 14-14, har pd hver halvdel motsatte gjenger. Denne stang gar
gjennom gjengede boringer i lagerhylsene 16 og lé6a, pgAnér‘den dreies
ved hjelp av handrattet 52,'reguleresAstillin§en for hylsene 16

og l6a hurtig i forhold til hverandre. Ftahhver av lagerhylsene

16 og 16a henger det ned to bevegelige armer 19 og 20 (som kan sees
klarest pa fig. 2)', Hver av armene 19 har en skrastilling, idet de
er festet til nedhengende stgttearmer 21 sbm.igjen er festet til de
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".Som det best kan sées pa fig;'3,‘utgj¢r ae'i'avstand fra hverandre
anordnede bevegellge armer 19'19 og: 20—20 den eneste opplagrings-
'anordnlng for den poseformende dor som generelt er betegnet med
henv1sn1ngstallet 22, Doren 22 omfatter to ved 51den av hverandre
liggende, ¢gvre formeblad 23- 23 som er festet til de bevegeligé ar-
mer 19-19 ved hjelp av‘braketter 24 24.' Nedre formeblad 25-25 er
anordnet horisontalt‘uhder de dVré formeblad 23-23 og er 0pp;agret
1 armene 20-20 hvis nédreAénder er sveiset til forsterkningsblok-

ker 26-26 som igjen er sveiset til de nedre formeblad 25-25.

Det skal nd vises til figurene 3 til 7, hvor man kan se at en
‘nedre skiveplate 27 er'anbragt pd den gvre flate av de i avstand
fra hverandre anordnede nedre formeblad 25-25, men at den ikke er
fast forbundet med disse. Skiveplaten 27 dekker &pningen 28 som
vanligvis er mellom de to nedre blad 25-25. Pa fig. 5 kan det
sees at den nedre skivéplate 27 holdes an mot den gvre flate av- de’
nedre blad 25-25 ved hjelp av et oppslisset tverrstykke 29 og en
rekke bolter 30. NAr de ytre bolter 30-30 lgsnes i det oppslis-
sede tverrstykke 29, kan«de”ﬁedre.blddﬁ25r25.forskyves.i tverr-
retningen i forhold til hverandre ved hjelp av en tegulerings—'
anordning som bestar av st¢ttélagrene 16 og l6éa og handrattet 52,
Boltene skrues derefter til slik at den d@nskede -stivhet av de nedre

formeblad fremskaffes.

Pa figurené 3 og 5 kan det sees at de nedre flater pa de ¢gvre blad
23-23 er delvis dekket av en @gvre skiveplate 31. Denne skiveplate
31 dekker vanligbis dpningen 32 som dannes mellom de i avstand fra
hverandre anordnede blad 23-23. I avstand fra hverandre i lengderet-
ningen er det anordnet to dppsliésede tverrstykker 29-29 -som sammen
med bolter 30 holder den gvre skiveplate 31 regulerbart an mot de
nedre flater pd de i avstand fra hverandre anordnede nedre blad
23-23. Pa fig. 7 kan det sees at den forreste ende av den nedre
skivéplate 27 har et nedadbgyd parti 33 som dekker forenden av de

i avstand fra hverandre anordnede nedre blad 25-25. Derved hin-
dres det at sklveplaten skader det oppblaste plastrgr som anvendes
som det 1ndre lag i den brettede flerlags pose. )
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Man b¢r legge merke tll at de ¢vre flater pa de ¢vre blad 23 23 ]

og de nedre flater pa de nedre blad 25- 25 har 1 avstand fra hver;
andre i lengderetnlngen fast monterte, flate band 34. ' Bandene

34 er anordnet for’ a holde de ombrettede paplrbaner i avstand fra .
flatene pa de dvre og nedre formeblad og for a hlndre at de i kryssv
paf¢rte klebemlddelpunkter som er paf¢rt den 1ndre paplrbane, skal
bli str¢ket bort nar banen brettes om formedoren 22 _ Disse band

kan godt vere i form av halvrun&aeller runde langsgaende trader eller
stenger eller ha en annen passende form som hlndrer at de i kryss
paf¢rte klebemlddelpunkter b11r strgket av den 1ndre paplrbane.

Det bgr legges merke til at poéefqrmeren eller doren 22 holdes opp-
lagret av formebordet 13 og uavhengig av dette, og den eneste st¢tte
er armene l9—i9Aog 20-20., Som det klarest kan sees pa fig. 2, er
det ngdvendig at doren 22 er opplagret over formebordet oQ dette
gjgr det mulié for en eller flere av papirbanene 35 a passere under
de nedre formeblad %5—25 og derpa brettes rundt de ﬁedre'og gvre
formeblad ved tilformning av delytre.r¢rformede lag i flepiagé_
posene, Papirbanen 35 (en eller flere) vil bli trukket fra et kon-
vensjonelt rullestativ (ikke vist) som er anordnet ved bakenden av
poéeformeapparatet 10. Hver av papirbanene passerer over klebemid—
delvalser (ikke vist) hvor hver papirbane vil bli pafgrt en tvers-
géende punktlinje eller hel linje, idet linjene i lengderetningen
har en avstand fra hverandre som ef litt mindre enn lengdeh av den
pose som skal fremstilles, slik at de adskilte lag kan limes til

hverandre og til den indre foring.

Papirbanen 35 vil ogsd bli f@grt over en anordning (ikke vist) som
péf¢rer'klebemiddel som et band langs en kaht av hvert papirlag,

og lagene vil bli anordnet pa den konvensjonelt forskjgvne mate i
forhold til hverandre ved fremstilling av en brettet flerlags pose.
De med klebemiddel forsynte papiflag 35 fgres fra et hovedvalse-
stativ (ikke vist) og under den'oppadb¢yde helende ﬁa de nedre
formeblad 25-25 og holdes i stram kontakt med disse. Papirbanene
35 brettes derpad omkrlng de gvre og nedre formeblad, slik det kan
sees angitt med prlkkede linjer pa flgurene 1 og 2. De langsgiende
ytterkanter pa paplrlagene bringes sammen og den langsgaende klebe-
middellinje pa hver kant forener de overlappende kanter slik at det
dannes en rgrformet sammenstllllng av, ett eller flere i hverandre o
-anordnede pap1rr¢r.
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Som det sees pa flgurene l ‘og 2, er det p&. bordet l3 og pa hver
side av doren 22 montert et drelbart hjul 36 i en tversgaende arm -
38 pa en vertlkal arm 37 stse h]ulene b¢yer banene opp over.
doren 22 og bretter dem inn til mot hverandre llggende r¢%formede
lag. En brettesko 39 er montert pa hver side av doren 22 og strek-
ker seg mellom hvert ‘par av de gvre og- nedre formeblad 23 og 25. '
Hver brettesko har en generelt sett rektanguler form og er anbragt
slik at den tv1nger de ‘i hverandre llggende paplrlag inn tll et. V—
formet fremspring som strekker seg inn mellom Jde ¢vre og nedre
formeblad 23 og 25 pd hver side av formedoren,- slik at det frem-
stilles V-formede bretfer bdde i de i hverandre iiggende papirlag
og i den prefabrikerte, indre plastforing. Hver av bretteskoene

39 er regulerbart festet til formebordet 13 ved hjelp av L-braket-
ter 40. To sett'pfesseruller 41-41 er regulerbart montert pd de
forsterkede kanter av bretteskoene ved hjelp av L-braketter 42 og
festet til armer 43.; Disse‘pressruiler er innstillet i en vinkel med
fremf¢ringsrefningen for de i hverandre liggende papirrgr for a
skyve paplrlagene tett an mot den ytre flate av formedoren 22. Dette
bevirker at de langsgaende kanter ikke glir 1 tverretningen efter
at de er kommet i overlappende kontakt langs .den del som har pa-
fgrt klebemiddel og som danner de langsgaende s¢mmer”i pose-

emnet.

Et prefabrikert rgr 44 av termoplastmateriale benyttes til & dan-

ne det indre rgr i fierlags posen. Det prefabrikerte plas£r¢r kan
vere et relativt tynnvegget, fleksibelt rgr som fremstilles i en »
sylindrisk formeanordning som brukes for fremstilling av flatlaéte
plastrgr. Det prefabrikerte rgr kan ogsd vare fremstilt ved hjelp —
av en flat termoplastbane som varmsveises eller klebes sammen pa

langs til et prefabrikert r@gr. Hvis det gnskes, kan det prefabrikerte
rgr fremstilles av en flat bane av termoplastmateriale, idet banen
brettes til en f¢rfotm med derpa f@glgende varmsveisning i en kon-
tinuerlig operasjon i et passende apparat som er anbragt foian det
poseformende apparat som er vist pd figurene 1 og 2., Det pre-
fabrikerte rgr passergr>derpé gjennom foranliggende klemvalser
(eksempelvise dtformninger av disse er vist i det fgr nevnte norske
patent nr. 121.126 Disse valser sammen ‘med bakenforllggende klem-
valser 47-47 tjener tll a holde 1nnestengt en luftpute i plast-
r¢rlengden som passerer gjennom formedorpartlet i poseformeapparatet
som er vist pa tegningenes figurer 'l og 2. Det oppbliste parti av
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det prefabrlkerte plastr¢r 44 passerer under en avflatende valse

45 som er montert mellom’ ‘armene 20-20 og’ er regulerbar ved - hjelp
av armene 46-46. Den’ avflatende valse 45 t]ener til & flate ut

det oppblasterpartl av det prefabrlkerte r¢r 44 for at dette skal ' -
kunne entre inn i rommet mellom de gvre og nedre formeblad i forme-
doren 22vuten'§'hékte seg fast, 'slik som det best kan’ sees pd fig.
2. Det oppblaste paiti av blastr¢ret”44 passerer mellom de gvre
formeblad 23-23 6g de nedre formeblad 25-25 og pa grunn av den
avtagende avstand mellom de gvre og nedre blad, som det best kan
sees pa fig. 2, avtar tykkelsen av det oppblaste parti av plast-
rgret efterhvert som det fgres frem gjenndm formedoren 22. Foran
er det beskrevet at de ytre papirbaner 35 brettes omkring doren 22 -
og at bretteskoene 39;39 frembringer innadgdende V-formede bretter i
sidene av papirbanene. De innadgdende V-formede bretter i papir-
banene skyves inn 1 det oppblaste plasfr¢r innenfor doren 22 og
dermed tildannes 51depart1ene i det oppblaste parti av plastrdret
44 efter de V-formede bretter som er tildannet i de ytre papirlag.
Da doren 22 ifglge éppfiﬁnelsen'ikke'ﬁar'noen'faste sidepartier,
gir dette en friksjonsfri;qg god direkte kontakt mellom de fremad-
gdende papirbaner 35 og den oppbléste, indre plastforing 44 ved

de langsgaende éidepartier'hVor brettene tildannes. Apparatet
ifdlge foreliggende oppfinnelse fgrer til en hurtig og friksjons=-
fri metode for fremstilling av en pose hvor den indre plastforing
fgyer seqg fullt efter de ytre paplrlag.

Man vil forstd at nar-en del av poseemnematerialet har passert
valsene 49-49, vil det bli fgrt mellom konvehsjonellé, roterende
eller frem- og tilbakegiende kuttemekanismer for & avskjere den
brettede lengde av de brettede i hverandre anordnede papir- og
plastrgr til konvensjonelle pdselengdéf. Den siledes avskarne
poselengde kan derpa om det gnskes, fgres til en varmforseglings-
maskin for a tllvelebrlnge en hermetisk forsegling av det rgrformede
lag plastmaterlale i en eller ‘begge ender av posen. Den slik
fremstilte poselengde kan derpa fdres gjennom en klebeanordning
eller en symaskln. hvor enden av papirlagene lukkes. De foran
angltte operasgonstrlnn kan om si ¢nskes, foretas i omvendt‘rekke-
fdlge. Man vil forsta at ved apparatet ifglge forellggende opp-
finnelse kan det fremstllles brettede flerlags poser med en indre
plastforing som ett av lagene og som kan varmeforsegles eller for-
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bli uforseglet og bare lukkes ved h]elp av en~tradst1kn1ng eller
ved hjelp- av et passende kIebededel . Et’ egnet apparat for varme—
_ forsegling, sying og lukklng av en eIIer begge ender av pose-

‘léngdene er heskrevet i Ugs. patent nr. 3. 097.618, og det re-
fereres til. deﬁ som omhandles i dette patent Det v1l forstas
at apparatet 1f¢lge forellggende oppflnnelse kan benyttes til &
fremskaffe lengder av poseemner SOm kan lukkes i en ende av en hvil-
ken som helst passende anordnlng, og at. det pd den andre ende ogsa
kan anbrlnges en passende ventllmekanlsme for fylllng av posen efter
at den er lukket

Man vil se at apparatetvif¢1§eA6ppfinnélsen vil muliggjgre en
hurtig og ¢kon6misk gunstig innstilling av en fleflags poseforme-
maskin nar det skal fremstilles en flerlags posé av en spesiell
st@drrelse. Regulerbarheten av de ¢vre og nedre formeblad til-
velebrlnger en poseformeanordnlng som kan omstllles til fremstil-
ling av poser med forskjellige bredder pd svert kort tid. Det
faktum at poseformeapparatet 1f¢lge oppfxnnelsen benytter en. forme—
dor som ikke har faste V-formede SLdepartler, gir et apparat som
.utv1rker mindre frlksgonsspennlnger og rifter i den 1ndre opp-
blaste plastforing.. slik at det frembringes en pose med et sterkere
indre lag. Pa grunn av at det ikke finneé stive V- formede metall-
sidepartier som tldllgere er blltt anvendt 1 formedoren, vil doren
i apparatet 1f¢lge oppflnnelsen frembrlnge mlndre frlkSJOnskraft

pad plastrgret som fgres frem gjennom doren. Derved kan papiret og
- plastrdret fremfgres med st¢rre hastighet gjénnom‘poseforme—

" apparatet med en derav fglgende stgrre produksjonshastighet av

den flerlags pose som skal fremstilles. ‘Apparatet'if¢lge fore-
liggende oppflnnelse vil gjgre det mulig for fabrikanten av bret-

Y

tede flerlags poser med en’ indre plastforlng fremstllle disse med

mindre omkostninger enn det som hittil har vert mulig.

Det prefébrikerte plastrgr som,benyttés i,apparafet ifglge opp-
finnelsen, kan v&reAfremstiltiav et'egnet'termoplastmate;iale.

Et foretrukket plastmateriale er polyetylen meﬁ det kan imidlertid
anvendes andre fleksible termoplastmaterlaler som kan gls en r¢r—
form. Passende tykkelser av _det . prefabrlkerte r¢r kan veere fra
omtrent 0,0127 mm til omtrent O, 0635 mm, Om det skulle ¢nskes,

kan det ogsa . anvendes bade mlndre og st¢rre tykkelser.‘
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Patentkzrav:

1, Apparat for fremstilling av flerlags poselengder med

en indre foring (44) av plastfolie og ett eller flere ytre lag

av papir eller annet-materiale (35) for fremstilling av poser,

og av den type som har en regulerbar dor (22) montert over et
formebord (13) og omfatter to ¢Vre formeblad (23) og to nedre
formeblad (25), og hvor posefremstillingsmaterialet (35) fremfgres
langs dorens ytterflater og formes ved kontakt med formebladenes
ytterflater, k arak teri s ert ved at formebladene (23, 25)
i doren (22) bzres av en mekanisme montert over formebordet (13),
hvilken mekanisme'mdliggj¢r en regulering av den innbyrdes av-
stand mellom henholdsvis de ¢gvre formeblad (23) og de nedre forme-
blad (25) i tverretningen, og har regulerbare bzrearmer (19,20)
for understgttelse av formebladene over formebordet (13) pa slik
mate at det indre rom mellom de ¢vre formeblad (23) og de nedre
formeblad (25) i doren (22) er apent for passasje'av plastfolien
(44) som utgjgres av en slange oppblast hed luft.

2. Apparat ifglge krav i, karakterisert vedat
berearmene (19,20) henger ned fra hylser (16,16a) som er glidbart
montert pa sylindriske; tverrgdende st¢ttedeler'(15,15af, og en
gjenget stang - (51) i inngrep med hylsene (16,16a) tillater regu-
lering i tverretningen av hylsene og dermed av bladene (23,25)

som understgttes av disSé. : ' :

3. Apparat ifglge krav 1l eller 2, k arak ter isert
ved at skivepléter (27,31) dekker de innbyrdes &apninger (28,32)
mellom henholdsvis de nedre (25) og de gvre (23) blad, og et
slisset tverrstykke (29) holder den nedre skiveplate (27) regu-
lerbart mot de gvre flater pa de nedre blad (25), og et annet
slisset tverrstykke (29) holder den gvre skiveplate (31) mot de
nedre flater pa det gvre blad (23). V

Anfgrte publlkasjoner

Tysk patent nr. 877. 402 (54b 3/50)
U.S. patent nr. 2.701.989 (93 -20), 2. 818 004 (93 20)
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