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(57) KIVONAT

A talilmany térgya berendezés fafurnérlapok és ha-
sonlé termékek szaritdsara, amelynek terméktovabbité
szerkezettel felszerelt szarit6szerkezete, fleg gorgds
szaritdja van. Ez forr6 levegds szérit6egységbdl, vala-
mint a széritandé termék haladasi palydja mentén el-
rendezett, mikrohulldmd energiét keresztirdnyi cs6ve-
zetéken keresztill sugdrzé, utdszaritéegységbdl all. A
taldlmany lényege, hogy mikrohullami energiat kibo-
csatd utdszérit-egység, f6leg magnetron (8) a beren-
dezés leadd végén van elrendezve és a csGvezetékben

(6) multirezonans mikrohullimi mezéket Iétrehozé
kialakitdsd. A szdritand6 termék, f6leg fafurnérlap (4)
haladési palydja a csGvezetéken (6) kiviil, de annak
kilépd nyilasai kozelében van elrendezve. A csveze-
ték (6) kilépd nyildsai (11) a rajtuk keresztiil kilépd
mikrohullami energia kozeli mez8je az utdszaritand6
termék teljes feliiletét érden, de annak csupéan az elég-
teleniil szaradt szakaszokkal kapcsolatban 1évd nyila-
sokon keresztiili kicsatolasat biztosité médon vannak

méretezve és elrendezve.

A leirds terjedelme: 8 oldal (ezen beliil 2 lap dbra)
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A taldlmany térgya berendezés fafurnérlapok és hason-
16 termékek szaritasra.

Az ilyen eljardsnal a szaritandd termékeket, fGleg
lapokat, vagy szalagokat szaritoszerkezeten, példéul
meleg levegls gorgds szaritén vezetjitk at, tovabba a
berendezésen valé athaladésa kozben a széritandé ter-
méket keresztiranyd vezetékeken keresztiil mikrohulla-
mil energidval is besugarozzuk az elégteleniil szaradt
szakaszok teljes kiszaritasa érdekében.

Az ilyen lapok vastagsiga ltaldban néhany mm. A
hagyomanyos technolégidkndl a gorgss szaritdbdl ki-
keriil§ széritott fafurnérlapokat tébbnyilasa sajtéba he-
lyezik, és az egymadsra helyezett fafurnérlapokat ra-
gasztds utén rétegelt lemezzé préselik. A ragasztasi
miiveletet magasabb homérsékleten végzik.

A gyakorlati tapasztalatok azt mutatjak, hogyha a
falapokat csak forré levegGvel szaritjak, a szérité elha-
gyésa utin visszamaradnak a termékben olyan szaka-
szok, amelyek nagy nedvességtartalmiak. Ezeket a
szakaszokat utdszaritdssal kell eltiavolitani, miel6tt a
falapokat a présbe helyeznék. A ragasztisos préselés
sordn alkalmazott nagy lizemi hémérséklet azzal jar,
hogy a nedves szakaszokon visszamaradt viz a hevités
sordn g6zzé vélik: Ha a présbél tavozé rétegelt lemez
nincs kitéve tovabbi kiilsé nyomésnak, akkor megtartja
magiban a vizet. Kovetkezésképpen, a g6z expandal a
rétegelt lemez egy vagy tobb rétege kozott és végiil is
ez a termékmindség rovasara megy.

Az ilyen jelenségek a jelenleg ismert berendezések-
ben széritott termékeknél igen nagy részaranyban for-
dulnak el6, ezért a gyartott termékek egy jelentds része
nem felel meg a mindségi kovetelményeknek. Ennek
egy oka abban is keresendd, hogy dacdra a visszamara-
d6 nedvesség ellendrzésének és a fenti médon térténd
utdlagos széritdsdnak, biztonsdiggal nem garantalhat6
az ismert technologidkkal, hogy nedvességtartalmd ter-
mékszakaszok nem jutnak a présberendezésbe.

A jelen taldlménnyal célunk a fenti hidnyossdg ki-
kiiszobolése, azaz olyan tokéletesitett szaritasi megol-
das létrehozasa, amellyel a termék nedves z6nai sze-
lektiven és hatékonyan kiszarithaték, és ezzel a ter-
mékmin&ség hatdsosan javithatd.

A fafurnérlapok éltaldban négyszog alakidak és fa-
hasébok forgicsolasaval késziilnek: A faforgacsok szi-
lait a négyszog rovidebb oldalaival parhuzamosan ren-
dezziik el. Ha a forgécsoldszerszdm gy aprit, hogy a
szalak végei nem a lap sikjiban helyezkednek el, a
szilban 1év6 nedvesség mechanikusan van visszatartva
abban. Kovetkezésképpen az ilyen szdlak halmaza (a
irdnyban) eleve nedves szakaszt fog képezni.

Az ilyen nedves szakaszok kozotti tivkéz néhany
cm-t6l tobb dm-ig terjedhet. Megfigyelhet azonban,
hogy az ilyen nedves szakaszok kozotti korzetek is tartal-
mazhatnak vizet, ezek azonban kevésbé kritikusak. A
visszamaradd viz mennyisége a nem kelld mértéki kisza-
ritds kovetkeztében mindenképpen hatranyos, mér csak a
termék homogenitisdnak hidnya miatt is.

Ezért a jelen taldlménnyal elérendd tovabbi célunk,
hogy ne csupdn a viztartalmat csokkentsiik a termék-
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ben, hanem segitsiik el6 a visszamaradé viz egyenlete-
sebb elosztasat is, hogy a termék nedvesség szempont-
jabol homogénebbnek legyen tekinthetd.

A Kkittizott feladatot a bevezetSben ismertetett be-
rendezés tovébbfejlesztésével oldottuk meg, amelynek
terméktovabbité szerkezettel felszerelt szaritdszerke-
zete, fGleg gorgSs széritdja van, ez forrd levegds szari-
téegységbll, valamint a szaritandd termék haladési pa-
lydja mentén elrendezett, mikrohulldmi energiét ke-
resztirdnyi csGvezetéken keresztiil sugérzo, ut6szarito-
egységbdl all.

A jelen taldlmany lényege, hogy a mikrohulldmi
energiat kibocsaté utdszérit-egység, foleg magnetron
a berendezés leadd végén van elrendezve és a csGveze-
tékben multirezondns mikrohullama mezdket 1étrehozé
kialakitasu, tovabba a szaritand6 termék, f6leg fafur-
nérlap haladési pélyéja a cs8vezetéken kiviil, de annak
kilépS nyildsai kozelében van elrendezve, tovabba a
csOvezeték kilépd nyildsai igy vannak elrendezve és
méretezve, hogy a rajtuk keresztiil kiléps mikrohulla-
md energia kozeli mezGje az utészaritandé termék tel-
jes feliiletét érje, de csupan az elégtelentil szdradt ter-
mékszakaszokkal kapcsolatban 16vS nyilasokon ke-
resztiil iépjen ki mikrohulldmi energia.

Miar itt ki kell hangsilyoznunk, hogy azt az énma-
gaban ismert fizikai elvet hasznositjuk a fenti ut6szari-
tds sordn, hogy a mikrohullimi energia elnyelése a
nedves cellul6z termékben a viztartalmi szakaszokon a
maximélis értékd. Az ezutin kovetkezd legnagyobb
elnyelés a OH-gyokoket tartalmazé részekben torténik,
elsGsorban ligninben és gyantdban. Kovetkezésképpen
viszonylag csekély héképz6dés torténik magaban a fa-
anyagban. Az ilyen mikrohullimos berendezésnek a
lefrdsa megtalalhatd példdul a 8007239-0 sz. svéd
szabadalmi leirdsban (a kozzététel szdma: 423 931).

Megjegyezziik azonban, hogy a fenti iratban ismer-
tetésre keriild megoldds, vagy mdas ismert mikrohulla-
mi szaritok és a jelen taldlmany szerinti megoldas
Osszevetése utdn tobb egyedi és specifikus tulajdonsag,
azaz lényeges megkiilonboztetd jellemzd allapithatd
meg. Ezeket aldbb ismertetjiik részletesebben, itt csu-
pan arra hivjuk fel a figyelmet, hogy a fent emlitett
szabadalmi leirdshoz képest a taldlmény alapvetden
kilonbozik abban, hogy mig a fenti irat szerinti megol-
déasnal zart szaritbkamrat, azaz szakaszos szaritdsmo-
dot alkalmaznak, addig a jelen taldlmény szerinti meg-
oldasnél folyamatos széritastechnolégiat javaslunk.

A folyamatos, illetve szakaszos lizemméd kiilonb-
ségén tilmenden egy mdsik lényeges kiilonbség, hogy
a termékek nincsenek zért térben kozvetleniil kitéve a
mikrohulldmi energidnak, hanem a mez6elosztd szer-
kezeten (hullamvezetéken) kiviili korzetben keriilnek
azzal szelektiven kapcsolatba.

A 3622733 szamii US szabadalmi leirasbdl ismert
tovabba olyan széritas, amelynél egyrészt forré leve-
g6t, masrészt mikrohullamot alkalmaznak. Az ehhez
tartoz$ berendezés hagyomanyos hullim-vezetékekkel
van felszerelve, azonban ez nem alkalmas olyan mez4-
mintdk, illetve mezG-alakzatok létrehoz4sara, amilye-
neket a jelen talalmany szerint javasolunk.
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Tovabbi, a fenti berendezés lizemeltetési koltségei
olyan magasak, hogy ez gyakorlatilag eleve meghiusit-
Ja a gyakorlati alkalmazast. Ennek az az oka, hogy a
szaritasi méveletet jelentds mértékben a mikrohullamd
energia alkalmazésaval végzik, ami hatalmas mennyi-
ségli energidt igényel. Ezzel szemben a jelen talalmany
szerint a mikrohullimii szaritast gazdasigosabb mé-
don, csupén szelektiven hasznéljuk. Ez annyit jelent,
hogy a sz4rit6 lead6 szakaszan, csupan azoknak a ned-
ves helyek, illetve szakaszok szaritas4ra hasznal juk ezt
a koltséges utészaritasmédot, amelyeket a forrélevegds
szaritbegység az dthaladas kozben nem tudott kellGen
kiszaritani.

A talalmany szerint célszeri az olyan kivitel,
amelynél a mikrohullam kiléps nyilasainak a maxim4-
lis méretét legfeljebb a szabad mikrohullimhossz fe-
lének megfeleld értékire vilasztjuk. Ezek a nyflasok
kialakithatok hossziikés attorésekként és elrendezhetdk
elnydsen halszélka-szertien, vagy T, illetve L alakzat-
ban.

A taldlményt részletesebben a csatolt rajz alapjan
ismertetjiik, amelyen a taldlmany szerinti berendezés
példakénti kiviteli alakjat tiintettiik fel. A rajzon:

—az 1. 4bra a taldlmdny szerinti berendezés részletének

perspektivikus képe, részben kitdrve, iize-
mi llapotban;

—a2.4braaz 1. 4dbra szerinti megoldas részletének,
nevezetesen a csdvezeték falaban kialakitott
kilép6 nyildsainak nézete.

Az 1. 4bran a taldlmény szerinti szaritSberendezés
lead6 szakasza l4that6. A berendezés a jelen esetben
gorgds széritoként van kialakitva, amelynek 1 burkola-
tat a leadd végen kitortiik, a belsd szerkezeti részek
bemutatésa céljabol.

A berendezés forr6 levegds, ismert széritbegység-
gel rendelkezik, a forr6 levegd szaméra 2 besmldveze-
tékkel €s 3 kiomlGvezetékkel van ellatva. A sziritandé
termékként a jelen esetben négy 4 fafurnérlapot szem-
Ieltettiink, amelyek egymds folott 5 gorgdparok kozott
hosszirdnyban vannak menesztve. A 4 fafurnérlapok
menesztési irdnydra keresztirinyban 6 csdvezetékek
vannak elrendezve, amelyeket forré leveg6vel a 2 be-
omlGvezeték lat el. A 6 csBvezetékeket 7 vilaszfal
vélasztja le a berendezés 1 burkolatin beliili masik
tértSl. A forr6 leveg6 hosszirdnyban 4ramlik a 6 csdve-
zetékeken keresztiil, majd a 3 kiml6vezetéken keresz-
tiil tdvozik.

Az &brazolt példakénti Kiviteli alak esetében a 6
csGvezetékek szdmit Gigy vélasztottuk meg, hogy min-
den harmadik fiigg6leges oszlop a végein utészarito
egységekként mikrohullimi energiat biztosit6 egysé-
gekkel, példdul mikrohulldmd 8 magnetronokkal van
ellatva, amelyek tehat mikrohulldmi energiat sugaroz-
nak 9 dobozokon keresztiil. A 9 dobozok mindegyike
Jégzar6an kapcsol6dik a hullimvezetékekként is sze-
repld 6 csvezetékekhez, mégpedig azok bedmléseinél.

Amint az 1. dbrén lathat6, a 9 dobozok perforalt
faldak, igy a nyildsaik levegdkiomlésként szolgélnak.
Azonban ezek a perforciok olyan kicsik, hogy azokon
a mikrohullimok nem Iléphetnek ki. Ennek megfe-
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leléen minden 8 magnetronnal ell4tott 6 csGvezetékben
két kozeg talalhatd, a forré szaritdlevegs és a mikro-
hullamok.

A 6 csOvezetékek kidml6 végei tomitetten kidmld-
kamréhoz csatlakoznak, amely hasonléképpen, mint a
bedmlési kamra, az 1 burkolaton beliil 10 vélaszfallal
van levélasztva.

Ebbdl a kidmlSkamrabol a levegd a 3 kiomlGveze-
téken keresztiil tdvozik, miutin a 6 cs6vezeték fenék-
lapjn és fed6lapjan kialakitott nyilasokon keresztiil a
4 fafurnérlapokat hdjével szaritotta. Minden 8 magnet-
ronnal felszerelt oszlopban 16vé felss és alsé 6 csdve-
zetéknek zirt felsd, illetve alsé lapja van, ezeknek a
magassiga éppen a fele a kzbensd 6 cs6vezetékének,
mivel azok mindegyike csak egyetlen 4 fafurnérlappal
van kapcsolatban.

A hullamvezetékként is szolgilo 6 csGvezetékeken
belil a mikrohullimi energiat 4116 hulldmok alakjaban
gerjesztjik. A 6 csOvezetékék megfelels méretezésé-
nek készénhetden rezonancia jelenség alakul ki ezek-
ben, amire alébb tériink ki részletesebben.

A 2. &brén csupan példaként szemléltetjiik a forrd
levegd és a mikrohullimok részére kialakitott, kiléps
11 nyildsok elrendezését. Ezeket a jelen esetben hal-
szélkaszer(i alakban rendeztiik el. Ennek az elrendezés-
nek az az eldnye, hogy a 6 csGvezetékek hossziranyd
részbeni 4tfedése révén azaz a 4 fafurnérlapok menesz-
tési irdnydra keresztiranyban minden 4 fafumérlap 1¢-
nyegében teljes feliiletét éri a mikrohulldm. A jelen
esetben a kilép6 11 nyflasok méretét 20x9 mm-re vi-
lasztottuk. Hasonl6an kedvezd eredmények érhetdk el
azonban akkor is, ha a kilép6 11 nyildsokat T, vagy L
alakzatban rendezziik el.

A taldlmény szerinti megoldas f&bb jellegzetességei
a kovetkezsk:

A fentiekben mér hangsilyoztuk, hogy a taldlméany
szerinti berendezés folyamatos iizemd, azaz a kezelen-
d6 termékek, jelen esetben a 4 fafurnérlapok folyama-
tos menesztést kapnak az 5 gorg6péarok révén. A ter-
mék ilyen mozgatésa torténhet célszeriien 4llandé se-
bességgel, hiszen a 4 fafurnérlapok barmelyik hossz-
irdnyd szelvényében — azaz a szillitasi irinyban tekint-
ve — a szélesség, vastagsig és egyéb tulajdonsigok
(beleértve a nedvességtartalmat is) tekintetében lénye-
gében azonosak.

A szakaszos tizemméddal szemben, ahol a kezelen-
dé termék lényegében egy nagy kamriban helytalléan
van elrendezve és a mezg-minta sokkal ink4dbb nevez-
het§ terhelésfiiggé mezGvariicidknak, mint a kamra
alakja 4ltal meghatirozott rezonancisknak, vagy az
olyan ismert folyamatos tizemméddal szemben, ahol
alagiitszer(i berendezésen halad 4t a kezelendd anyag, a
Jelen taldlmény fontos ismérve, hogy a kezelends
anyag val6jaban a széritast végzé egységeken kiviil
helyezkedik el. Ezért a taldlmény szerinti berendezés
gy is tekinthetS, mint hulldmtipvonallal tarsitott be-
rendezés.

Masrészt, a taldlmény szerint kezelendd terméket a
berendezés mikrohullamu energiat kisugérz6 11 nyila-
sainak kozvetlen kozelében kell elrendezni. Az oka
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ennek az, hogy a kezelends termék dielektromos éllan-
déja, vagy torésmutatéja” nagyobb, mint 1. Minél
nagyobb a kezelendd termék nedvességtartalma, annél
nagyobb a torésmutatdja, ami azt jelenti, hogy a mikro-
hulldimok dsszenyomédnak, vagyis a hullimhossz kis-
sé csokken. Ennek megfelelGen a nagy nedvességtarta-
lom ekvivalens a nagy dielektromos allanddval, ami
azt jelenti, hogy ilyenkor a kezelend6 termékben a
mikrohullamy energia nagymértékben elnyelddik még
akkor is, ha a falban kialakitott 11 nyilasok viszonylag
kicsik. M4s szavakkal, a kezelend6 terméket tigy kell
elrendezni, hogy az energiaatadds a 11 nyildsokhoz
kozeli korzetben torténjék.

Az emlitett feltétel teljesithetd, ha a kezelendd ter-
mék vastagsdgat a mikrohullam terjedési iranyéban,
azaz a termék menesztési irnyéra keresztirdnyban ki-
csire valasztjuk. Célszeriien ez a termékvastagsig le-
gyen a mikrohulldm fél hosszdnak megfelel§ értéki.
Ezzel a kozeli elrendezési feltétel teljesithetd.

Amint mar fentebb emlitettiik, a technika allasdhoz
képest tovabbi lényeges kiilonbség a jelen taldlmany-
nél, hogy a kezelend§ termék igen nagy energiasird-
ségnek van kitéve. A viszonylag vékony terméknek
koszonhetden logikusan kezelhetjik az energiastirdség
egységét feliiletegységre vetitett értéknek a térfo-
gatérték helyett; a tipikus energiasriiség €értéke 100
W/dm? lehet.

Ha ezt az energias(ir(iségi értéket osszehasonlitjuk a
technika 4llasanal alkalmazott 20-100 W/kg-nyi ener-
giasiir(iségi értékkel, akkor belathatd, hogy a talalmény
szerinti megold4snal alkalmazott energiaérték csupédn
annak mintegy 3/10-e.

Az abrazolt példakénti kiviteli alak esetében a 6
csévezetékek szamat 800-ra valasztottuk, tovabbéd a
szaritashoz felhasznalt forr6 levegl Osszenergidja 6
MW értékd, vagyis a 6 csGvezeték mindegyike 5-10
kW-nyi széritoenergiat ad le. A 6 csdvezetékekbe be-
taplalt mikrohullami energia a jelen esetben a forré
levegdvel bevezetett szaritdsi energidnak mintegy
50%-a, példdul 3 kW az olyan 6 csGvezetéknél, amely
egyoldali 11 nyildsokkal rendelkezik, és 5 kW az olyan
6 csbvezetékeknél, amelyek a fels§ és alsd oldalon is
rendelkeznek 11 nyildsokkal.

A 6 cs6vezetékeket a talilmany szerint mikrohul-
lamhossznak a fiiggvényében kell mindenkor méretez-
ni, ezt a jelen esetben 12 cm-re vélasztottuk. Masik
fontos eléfeltétel, hogy a 6 csGvezetékekben a gerjesz-
tett mikrohulldmmez®8 hossziranyban homogén legyen.
A fentiekbdl nyilvanvald, hogy a teljes mez6nek 4116
hulldmok sorozatdbdl kell llnia.

Ha a 6 cs6vezetékeket négyszog-szelvényiire ké-
szitjiik, a szélesség, illetve hosszisdg legalabb egyiké-
nek kisebbnek kell lennie, mint egy hulldimhossz (azaz
kb. 12 cm) az optimélist megkozelits mifkddésmod-
hoz.

Tovabba, a multirezonans mikrohulldmt mez8k,
vagy 4llé hulldmok szédma forditva aranyos a 6 csdve-
zeték térfogatival. Az dbrézolt kivitel esetében a 6
csBvezeték e térfogatat 0,1 m3-re valasztottuk, amivel
kedvez& kisérleti eredményeket kaptunk. Ha a 6 csve-
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zeték magassigat 36 cm-re, a szélességét pedig 12
cm-re valasztjuk, akkor a fent emlitett térfogat elérésé-
hez 3 m hosszinak kell lenni minden 6 csévezetéknek.

Mivel a 6 csGvezeték kilépd 11 nyildsain mind a
forré levegd, mind pedig a mikrohulldmi energia ki-
aramlik, mindkét kozeg arra torekszik, hogy a 6 csve-
zetékben hosszirdnyban homogén éllapot, azaz 0 gradi-
ens jojjon 1étre. A 6 csOvezetékek késziilhetnek alumi-
niumbd], ami mindkét dramlds szdmara megfelels. A
forr6 levegd kidmlési mennyiségének csokkentésére a
szomszédos falakat készithetjiik vagy bevonhatjuk pél-
d4ul teflonnal, ami a mikrohulldmi energia szdméara
atjarhatd, de a leveg® szdmara nem, tovabb4 ez ellenall
a 200 °C-os hdmérsékleteknek is.

A mikrohullimii energia kilépS 11 nyildsainak sza-
mét, méretét és elrendezését minden egyes kivitelnél a
fentiekben részletezett koriilmények alapjan kell meg-
hatdrozni. A berendezés ,veszteségét”, azaz ,,josigi
tényezGjét” jelentd kilépS mikrohullamii energia olyan
alacsony értéken tartandd, hogy az oszcilldlo és a tavo-
z6 energia kozotti ardny Q értéke minél nagyobb le-
gyen. A kisérleti tapasztalataink szerint ez az ariny
célszerden 100 és 40 kozotti.

A kilépd 11 nyilasok elhelyezkedése, azaz elrende-
zési mintija a taldlmany értelmében ugyancsak megha-
tarozandé a mikrohulldmi energia valamennyi terjedé-
si irdnya mentén, azaz a 6 csGvezeték hosszirdnyéaban.
Egyébként a kilépS 11 nyilasok azonos elrendezéstick
lehetnek a 6 csGvezetékeknél.

Ebben a vonatkozisban azonban egy feltételnek
feltétleniil teljesiilnie kell, nevezetesen a kilép§ 11 nyi-
lasok alakjat és méretét igy kell megvalasztani, hogy
az 4thaladé termék minden egyes pontjit bizonyos
mértékig a sugérzas érje. E célbdl a kiléps 11 nyildsok
kialakithat6k példaul hosszikas attérésként és elren-
dezhetSk a 2. dbra szerinti halszélkaszerd alakzatban.
Mas kiviteleknél kiilonbdz6 polarizacids irdnyok is ad-
hat6k, példaul a 11 nyilasok T vagy L alakzatban valé
elrendezésével.

Az egyszeriibb megértés kedvéért a fentiekben eld-
feltételeztiik, hogy a mikrohulldmi energiit 6 csGveze-
tékbe csupédn a 6 cs6vezeték egyik végén vezetjik be,
ebbe beleértjilk természetesen azt is, hogy minden
egyes 6 csOvezetéket mikrohullami generédtorral latunk
el (példaul egy vagy tobb 8 magnetron, vagy hasonlék)
alkalmazaséval. Ez azonban nem tartozik a jelen talal-
many lényegéhez. Tovabba, megjegyezziik, hogy min-
den 6 csGvezeték két vagy tobb mikrohullamii genera-
torrdl is téplalhatd, vagy egyetlen generator tobb szom-
szédos 6 csGvezetéket is tdpldlhat. Tovdbb4, a mikro-
hulldmi energia a 6 csdvezeték mindkét végén beve-
zethetd. Ilyenkor a villamos kapcsoldssal gondoskod-
hatunk arr6l, hogy az 4ll6 hullimok kozott legyen
bizonyos faziseltolds. Ezéltal a mikrohullimid mezd a
lehetd leghomogénebb lesz.

Példaként megemlitjiikk, hogyha egy vagy két hul-
lamvezetdt 90°-kal viszonylagosan elforditva rende-
ziink el, akkor két kiilonbdz8 rezonanciamezd kombi-
naciét hozhatunk létre. Ezen tilmenden, idSkulonbség
is 1étrehozhaté a hullimmez§ gerjesztések kozott, pél-
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ddul haromfazist rendszer alkalmazasaval, amely mo-
duldlt félhullimos egyeniranyitast ad. Ilyen esetben
minden egyes generator csak akkor van gerjesztve, haa
masik kettS passziv.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Berendezés fafurnérlapok és hasonlé termékek
széritdsara, amelynek terméktovabbit6 szerkezettel fel-
szerelt széritszerkezete, fSleg gorgds széritja van,-
ez forré levegds szaritéegységbdl, valamint a szaritan-
d6 termék haladési palydja mentén elrendezett, mikro-
hulldmii energiét keresztirdnyd csGvezetéken keresztiil
sugarzd, utdszarité-egységbdl all, azzal jellemezve,
hogy a mikrohulldmd energiat kibocsité utészarito-
egység, f6leg magnetron (8) a berendezés leadd végén
van elrendezve és a csGvezetékben (6) multirezonans
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mikrohullami mezdket 1étrehozé kialakitasd, tovabbé
a szdritand6 termék, féleg fafurnérlap (4) haladasi pa-
lydja a csGvezetéken (6) kiviil, de annak kilépd nyilasai
(11) k6zelében van elrendezve, tovabba a csGvezeték
(6) kilépd nyilasai (11) a rajtuk keresztiil kilépd mikro-
hulldmii energia kozeli mezdje az utészaritandé termék
teljes feliiletét érden, de annak csupan az elégteleniil
szaradt szakaszokkal kapcsolatban 1év8 nyildsokon
(11) keresztiili kicsatoldsat biztosité mddon vannak
méretezve és elrendezve.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a kiléps nyilasok (11) maximalis mérete
legfeljebb a szabad mikrohullimhossz felének megfe-
leld értékd.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a kilépd nyilasok (11) hosszikas
attérésként vannak kialakitva és halszalkaszerden, il-
letve T vagy L alakzatban vannak elrendezve.
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