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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 8月 8日 (2007.8.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 吸 水 性 樹 脂 の 微 粉 末 を 用 い て 、 該 微 粉 末 よ り も 大 き い 粒 子 径 を 持 つ 粒 状 の 吸 水 材 を 製 造
す る 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 吸 水 性 樹 脂 の 微 粉 末 に 、 全 体 の 平 均 含 水 率 が ２ ０ ～ ６ ０ 重 量 ％ の 範 囲 内 に な る よ う
水 性 液 を 添 加 す る こ と に よ り 微 粉 粒 子 を 凝 集 さ せ て 、 粒 子 状 の 吸 水 性 樹 脂 含 水 物 を 得 る 工
程 （ ａ ） と 、
　 該 粒 子 状
含 水 物 に 機 械 的 圧 縮 力 を 与 え る と 同 時 に 粉 砕 す る こ と に よ っ て 、 前 記 吸 水 材 の 粒 塊 を 得 る
工 程 （ ｂ ） と 、
を 含 む 、 吸 水 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 吸 水 性 樹 脂 の 微 粉 末 を 用 い て 、 該 微 粉 末 よ り も 大 き い 粒 子 径 を 持 つ 粒 状 の 吸 水 材 を 製 造
す る 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 吸 水 性 樹 脂 の 微 粉 末 に 、 全 体 の 平 均 含 水 率 が ２ ０ ～ ６ ０ 重 量 ％ の 範 囲 内 に な る よ う
水 性 液 を 添 加 す る こ と に よ り 微 粉 粒 子 を 凝 集 さ せ て 、 異 な っ た 含 水 率 か ら な る 少 な く と も
二 層 で 構 成 さ れ る 、 シ ー ト 状 の 吸 水 性 樹 脂 含 水 物 を 得 る 工 程 （ ａ ） と 、
　 該 粒 子 状
含 水 物 に 機 械 的 圧 縮 力 を 与 え る と 同 時 に 粉 砕 す る こ と に よ っ て 、 前 記 吸 水 材 の 粒 塊 を 得 る
工 程 （ ｂ ） と 、

前 記 含 水 物 が 作 製 さ れ て か ら ０ ． ０ ０ １ ～ ５ 分 以 内 に 粒 状 化 手 段 に 供 給 し て 、

前 記 含 水 物 が 作 製 さ れ て か ら ０ ． ０ ０ １ ～ ５ 分 以 内 に 粒 状 化 手 段 に 供 給 し て 、



を 含 む 、 吸 水 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 吸 水 性 樹 脂 含 水 物 が 、 含 水 率 が ５ ０ ～ ９ ９ 重 量 ％ を 有 す る 高 含 水 率 層 と 、 含 水 率 が
１ ～ ５ ０ 重 量 ％ 未 満 を 有 す る 低 含 水 率 層 の 、 少 な く と も 二 層 か ら な る 吸 水 性 樹 脂 含 水 物 で
あ り 、 該 含 水 物 内 に 含 水 率 勾 配 を 有 す る 、
請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 吸 水 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 含 水 率 勾 配 を 有 す る 吸 水 性 樹 脂 含 水 物 に お い て 、 該 高 含 水 率 部 分 が 、 全 体 の ２ ～ ９
８ 重 量 ％ 、 お よ び 、 該 低 含 水 率 部 分 が ９ ８ ～ ２ 重 量 ％ で あ る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 吸 水 材 の
製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 工 程 （ ａ ） が 、 前 記 含 水 物 と し て 、 前 記 吸 水 性 樹 脂 の 微 粉 末 を 撹 拌 下 、 水 性 液 と 接
触 さ せ る こ と に よ っ て 、 低 含 水 率 の 表 面 層 お よ び 、 高 含 水 率 の 中 心 層 で 構 成 さ れ た 粒 状 の
吸 水 性 樹 脂 含 水 物 を 得 る 、
請 求 項 １ 、 ３ 、 ４ の い ず れ か に 記 載 の 吸 水 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 工 程 （ ａ ） が 、

前 記 含 水 物 と し て
、 前 記 吸 水 性 樹 脂 の 微 粉 を 層 状 に 堆 積 さ せ て な り 、 低 含 水 率 の 中 心 層 お よ び 、 低 含 水 率 層
の 両 側 面 に 高 含 水 率 の 表 面 層 で 構 成 さ れ た シ ー ト 状 の 吸 水 性 樹 脂 含 水 物 を 得 る 、
請 求 項 ２ か ら ４ ま で の い ず れ か に 記 載 の 吸 水 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 水 性 液 添 加 後 の 粉 砕 前 の 吸 水 性 樹 脂 含 水 物 の 温 度 が ４ ０ ～ １ ０ ０ ℃ で あ る 、 請 求 項 １ か
ら ま で の い ず れ か に 記 載 の 吸 水 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 工 程 （ ｂ ） の の ち に 、 吸 水 材 の 粒 塊 を さ ら に
乾 燥 す る 乾 燥 工 程 （ ｃ ） を 含 む 、 請 求 項 １ か ら ま で の い ず れ か に 記 載 の 吸 水 材 の 製 造 方
法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 者 ら は 、 上 記 従 来 の 問 題 点 に 鑑 み 、 種 々 検 討 し た 結 果 、 前 記 し た 吸 水 性 樹 脂 の 微
粉 末 に 起 因 す る 種 々 の 問 題 を 解 決 し 、 高 い 造 粒 性 を 有 す る 上 、 こ れ ま で に 成 し 得 る こ と が
困 難 で あ っ た 領 域 の 固 形 分 を 有 す る 造 粒 法 を 見 出 し て 本 発 明 （ 方 法 １ 、 方 法 ２ ） を 完 成 す
る に 至 っ た 。
　 即 ち 、 本 発 明 に か か る 吸 水 材 の 製 造 方 法 （ 方 法 １ ） は 、 吸 水 性 樹 脂 の 微 粉 を 用 い て 、 該
微 粉 末 よ り も 大 き い 粒 子 径 を 持 つ 粒 状 の 吸 水 材 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 吸 水 性 樹 脂
の 微 粉 末 に 、 全 体 の 平 均 含 水 率 が ２ ０ ～ ６ ０ 重 量 ％ の 範 囲 に な る よ う 水 性 液 を 添 加 す る こ
と に よ り 微 粉 粒 子 を 凝 集 さ せ て 、 粒 子 状 の 吸 水 性 樹 脂 含 水 物 を 得 る 工 程 （ ａ ） と 、

該 粒 子 状 含 水 物 に
機 械 的 圧 縮 力 を 与 え る と 同 時 に 粉 砕 す る こ と に よ っ て 、 前 記 吸 水 材 の 粒 塊 を 得 る 工 程 （ ｂ
） と を 含 む 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
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ベ ル ト コ ン ベ ア の 上 面 に 水 性 液 を 供 給 し 、 水 性 液 が 供 給 さ れ た ベ ル
ト コ ン ベ ア の 上 面 に 前 記 吸 水 性 樹 脂 の 微 粉 末 を 供 給 し て 層 状 に 堆 積 さ せ 、 さ ら に 層 状 に 堆
積 さ せ た 吸 水 性 樹 脂 の 微 粉 末 の 上 に 再 び 水 性 液 を 供 給 す る こ と に よ り 、

６

含 水 率 １ ０ ％ 以 下 に ま で ８ ０ ～ ２ ５ ０ ℃ で
７

前 記 含
水 物 が 作 製 さ れ て か ら ０ ． ０ ０ １ ～ ５ 分 以 内 に 粒 状 化 手 段 に 供 給 し て 、



【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た 、 本 発 明 に か か る 別 の 吸 水 材 の 製 造 方 法 （ 方 法 ２ ） は 、 吸 水 性 樹 脂 の 微 粉 を 用 い て
、 該 微 粉 末 よ り も 大 き い 粒 子 径 を 持 つ 粒 状 の 吸 水 材 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 吸 水 性
樹 脂 の 微 粉 末 に 、 全 体 の 平 均 含 水 率 が ２ ０ ～ ６ ０ 重 量 ％ の 範 囲 に な る よ う 水 性 液 を 添 加 す
る こ と に よ り 微 粉 粒 子 を 凝 集 さ せ て 、 異 な っ た 含 水 率 か ら な る 少 な く と も 二 層 で 構 成 さ れ
る 、 シ ー ト 状 の 吸 水 性 樹 脂 含 水 物 を 得 る 工 程 （ ａ ） と 、

該 粒 子 状 含 水 物 に 機 械 的 圧 縮 力 を 与 え る と 同
時 に 粉 砕 す る こ と に よ っ て 、 前 記 吸 水 材 の 粒 塊 を 得 る 工 程 （ ｂ ） と を 含 む 。
　 〔 吸 水 性 樹 脂 の 微 粉 末 〕
　 原 料 と な る 吸 水 性 樹 脂 は 、 水 膨 潤 性 水 不 溶 性 の 架 橋 重 合 体 を さ し 、 具 体 的 に は 、 ポ リ ア
ク リ ル 酸 系 樹 脂 、 デ ン プ ン － ア ク リ ル 酸 グ ラ フ ト 共 重 合 体 、 イ ソ ブ チ レ ン － 無 水 マ レ イ ン
酸 共 重 合 体 、 ポ リ ア ル キ レ ン オ キ サ イ ド 架 橋 体 等 が 挙 げ ら れ る 。 ま た 本 発 明 で 吸 水 材 と は
吸 水 性 樹 脂 を 固 形 分 中 の 主 成 分 、 好 ま し く は ８ ０ ～ １ ０ ０ 重 量 ％ 含 む 水 性 液 体 の 吸 収 ゲ ル
化 材 を さ し 、 特 に 本 発 明 で は 吸 水 性 樹 脂 微 粉 末 を 原 料 と す る 成 形 品 な い し 造 粒 品 で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 〔 吸 水 性 樹 脂 含 水 物 （ 方 法 １ 、 方 法 ２ ） 〕
　 吸 水 性 樹 脂 含 水 物 は 、 吸 水 性 樹 脂 の 微 粉 に 水 分 を 含 有 さ せ た 状 態 で 集 積 さ せ て 所 定 の 形
態 で 一 体 化 さ せ た も の で あ る 。 本 発 明 に お い て 、 吸 水 性 樹 脂 含 水 物 の 含 水 率 は 必 須 に
２ ０ ～ ６ ０ 重 量 ％ の 範 囲 で あ り 、 そ の 形 状 は 粒 子 状 （ 方 法 １ ） ま た は シ ー ト 状 （ 方 法 ２ ）
で あ る 。
　 該 吸 水 性 樹 脂 含 水 物 は 、 シ ー ト 状 含 水 物 （ 方 法 ２ ） の 場 合 、 表 面 側 よ り も 中 心 側 の 含 水
率 が 低 く て も よ く 、 表 面 側 よ り も 中 心 側 の 含 水 率 が 高 く て も よ い 。 表 面 側 か ら 中 心 側 へ と
連 続 的 に 含 水 率 が 低 く な っ て も よ い し 、 段 階 的 に 含 水 率 が 低 く な っ て い て も よ い 。 表 面 側
か ら 中 心 側 へ と 連 続 的 に 含 水 率 が 高 く な っ て も よ い し 、 段 階 的 に 含 水 率 が 高 く な っ て い て
も よ い 。 ま た 、 粒 状 含 水 物 の 場 合 、 含 水 率 は 均 一 で あ っ て も よ い が 、 好 ま し く は 、 前 シ
ー ト 状 含 水 物 と 同 様 、 含 水 率 の 勾 配 を 有 す る 。 即 ち 、 特 に シ ー ト 状 含 水 物 の 場 合 、 該 吸 水
性 樹 脂 含 水 物 の 表 面 と 内 部 で 異 な っ た 含 水 率 を 有 し て い る こ と が 必 要 で あ り 、 ま た 、 粒 子
状 含 水 物 （ 方 法 １ ） で も 、 一 つ の 粒 子 内 で 異 な っ た 含 水 率 を 有 す る こ と が 好 ま し い 。
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前 記 含 水 物 が 作 製 さ れ て か ら ０ ．
０ ０ １ ～ ５ 分 以 内 に 粒 状 化 手 段 に 供 給 し て 、
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