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(54) Eljaras és berendezés ilivegcseppek visszamelegitésére

KIVONAT

Eljaras tivegeseppek visszamelegitésére, amelynek so-
ran egy hdszigeteld bélést (4) tartalmazd visszamelegitd
dobba (1) az tivegcseppet koriilaramlé forrd gazt vezet-
nek be. A talalmany targyat képezi egy az eljaras végre-
hajtaséra szolgald berendezés is. A taldlméany szerinti
eljarasban ¢s berendezésben az a kiilonleges, hogy a
visszamelegité dob (1) bélésének (4) kicsi a hdbeha-

2. abra

A leirds terjedelme 4 oldal (ezen beliil 1 lap abra)

tolasi tényezdje €s a visszamelegité dob (1) fiitéséhez
egy magas energiatartalmu fiitégazkeveréket hasznal-
nak. Ezaltal a bélés (4) belsé feliilete minimum kb.
1500 °C hémérsékletre melegszik fel. A bélés (4) felii-
lete altal leadott révidhullimi hésugarzasnak koszén-
hetGen rovidiil a felfiitési id6, és szakaszosan iizemeltet-
hetd a visszamelegit6 dob (1).
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A taldlmany targya eljaras iivegcseppek visszamelegité-
sére, amelynek sordn egy hészigeteld bélést tartalmazd
visszamelegité dobba az iivegcseppet korillaramlo forro
gazt vezetnek be. A taldlmany targyat képezi egy az
eljaras végrehajtasara szolgald berendezés is.

Uvegaruk képlékeny formazasanal, kiilonésen ha ez
tivegfiuvé pipaval torténik, sziikség lehet az tivegesepp
vagy a zsak er8s lehfilést kovetd ujboli folmelegitésére
(visszamelegitésére). Erre a technika mai allasa szerint
az ugynevezett visszamelegit6 dob szolgal. Ez egy lire-
ges henger alakid, egyik homlokoldalan nyitott test,
mely egy gazégdvel és egy hoallé béléssel van ellatva.
A nyitott homlokoldalon keresztiil az tivegfivé pipan a
dobba siillyesztett tivegcseppet koriilaramolja a forrd
gaz, amit egy gaz—levegd keverékkel miikodé égé allit
eld. A visszamelegité dobot allanddan fiitik, hogy min-
dig megfelelGen magas hdmérsékleten legyen, de ezen
alland6 flités sziiksége miatt igen nagy a gazfogyasztas
és a fiistgazterhelés.

A taldlmany célja ezen hatrany kikiisz6bolése. A ki-
tlizott célt a taldlmany szerint azzal érjiik el, hogy a
visszamelegité dob bélésének feliiletét min. kb.
1500 °C hémérsékletre, célszeriien pedig koriilbeliil
1700 °C-ra melegitjiik fel, mialtal az {ivegcsepp gyor-
sabban felmelegszik, és (1000 °C-nal) YAcp <20, eld-
ny0sen 15 hébehatolasi tényez6ji bélés anyag és maga-
sabb energiatartalmu flit6gazkeverék hasznalata esetén
szakaszos lizem valik lehetdvé.

A magasabb energiatartalmi gazkeverék, példaul
gaz—oxigén hasznalata és a visszamelegitd dob belsd
feliiletének a megadott hémérsékletre vald felmelegité-
se annyiban meglepd, hogy a szakmai kordkben eddig
elterjedt felfogas szerint iivegaruk felmelegitéséhez
ilyen magas hémérsékletre nem volt sziikség és azt nem
is tartottdk elénydsnek. Az uralkodd nézetek szerint
ugyanis a gaz homérsékletének névelése az iiveg korla-
tozott hdvezetSképessége miatt csak a feliilethez kozeli
tartomanyokban hoz létre fokozott felmelegedést és
adott esetben hatranyos talheviilést. Ezért idaig az eddi-
gi eljaras szerinti ,kiméld” felmelegitést megfeleldbb-
nek tartottak. A valosagban ez a felfogas az livegcsepp-
nek els8sorban az azt koriilaraml6 gaz altal, hdatadassal
térténd felmelegitésére érvényes. A taldlmény szeinti
megoldas kiilonleges, szokvanyost6l eltéré hatasként
azt eredményezi, hogy a gaz altal torténd hdatadason
kiviil a kémyezd fal hGsugarzasa is jelentGs szerepet
kap a melegitésben. E hésugarzas képes az livegcsepp
mélyebb zdnait is elérni. Ezaltal csokken a visszamele-
gitési id6 anélkiil, hogy tilheviilne az tiveg felszine.

Az ismert visszamelegitd dobokkal és az azokban
alkalmazott bélésekkel a taldAlmany szerinti cél csak ne-
hezen érhetd el. Egyrészt a magas hémérséklet erGsen
csokkentené a bélés élettartamat. Ezenkiviil a dob szo-
kasos tartds flitése esetén til nagy lenne a héveszteség
az egyes hasznélatok kozotti intervallumokban. A talal-
many szerint a visszamelegitéshez olyan berendezést
alkalmazunk, amely egy h@szigeteld béléssel ellatott
hévisszanyerd dobot és egy gazégbt tartalmaz, amely-
ben a bélés anyagianak VAcp hébehatoldsi tényezdje
(1000 °C-nal) legfeljebb 20, célszeriien 15, még célsze-
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riibben pedig 10 értékd. A kis hébehatolasi tényezsji
bélésanyag alkalmazasaval elérhetd, hogy a bélés felii-
lete rendkiviil gyorsan elérje a kivant magas hdmérsék-
letet. Ezaltal lehetévé valik a szakaszos iizem, azaz a
berendezést elegend6 mindig csak sziikség esetén be-
kapcsolni és iizemeltetni, midltal jelentdsen csékkent-
hetd a gazfogyasztas és a fiistgazterhelés. Alkalmas bé-
lésanyag a talalmany szerint az dsvanyi rostos anyag,
amelynek célszeriien filces szerkezete van,

A taldlmany szerinti megoldas egy tovéabbi jellem-
zGje szerint a visszamelegit6 dobba a flitégaz tangenci-
alisan 1ép be. Ez biztositja, hogy a dob belsd feliiletén
egyenletes dramlas alakuljon ki, jollehet a forré gaz-
aram a magasabb energiatartalmu fitGgazkeverék alkal-
mazasa miatt lényegesen kisebb, mint amekkora a tech-
nika mai szintjén szokdsos. A gyorsan koréz8 flit6gaz-
aramlas kozvetleniil a bélés feliilete mentén helyezke-
dik el, és kiszoritja a lassibb gazrészeket. E gazvezetés
biztositja az iivegcesepp jo és egyenletes koriilaramlasat,

Az aldbbiakban a taldlmany lényegét a csatolt, egy
elonyos kiviteli példat bemutato rajzra hivatkozva is-
mertetjiik részletesebben. A rajzon az

1. 4bra a taladlméany szerinti berendezés visszamele-
git6 dobjanak hosszmetszete, mig a

2. abra visszamelegitd dob keresztmetszete, ame-
lyen a berendezés vezérlGegységét is feltiintettiik vazia-
tosan.

A példaképpeni talalmany szerinti berendezés
1 visszamelegit dobja egy hengeres 2 oldalfallal, 3 fe-
nékfallal és 6 tet6fallal kialakitott edény, amelynek fa-
lai t6bb cm vastag szigetelGanyagbol készitett 4 bélés-
sel vannak ellatva. A 6 tet6falon egy 5 kilépSnyilds ta-
lalhaté, melynek atmérGje az abrazolt példaban kisebb a
7 belsé feliilet atmérGjénél. A 6 tetbfal célszeriien cse-
rélhetd, hogy kiilénboz4 méretii S kilépdnyilasokat le-
hessen vélasztani az iivegcsepp nagysaganak megfele-
16en. Minél kisebb az 5 kilépGnyilas atmérdje, annal
csekélyebb a héveszteség.

A 4 bélés 7 belsd feliilettel hatérolt terébe torkollik
egy 8 gazégd, amelynek égési gazai nagyjabol tangen-
cialisan lépnek be az 1 visszamelegit§ dob belsejébe és
spiralis alakban aramlanak a 4 bélés 7 belsé feliilete
mentén az 5 kilépdnyilashoz.

A 4 bélés megfelelen hGalld asvanyi rostos filcb6l
késziil. A szalak példaul aluminiumoxidbol lehetnek.
Bevalt példaul egy kereskedelmi forgalomban beszerez-
hetd olyan szerkezeti anyag, amelynek hévezetési ténye-
z6je 0,19 és, 0,43 W/m K° kozott van 800 °C és 1600 °C
kozotti hémérséklettartomanyban, fajhdje 1,1 kl/kg K®,
stirisége 400 kg/m3. Az anyag hébehatolasi tényezGje
ezért lényegesen kisebb a szokasosan hasznalt béléseké-
nél. Kiilondsen igaz ez az alacsonyabb hémérséklettarto-
manyban, ami a taldlmany szempontjabol a rovid, eld-
jelentdséggel.

A 8 gazégdt 10, 11, 12, 13 csdvezetékeken keresztiil
egy 14 vezérlGegység foldgazzal és oxigénnel taplalja.
A 14 vezérlGegység, amely egy mikodtetd 15 labpedal-
lal van ellatva, megszabja a betaplalasra keriil6 foldgaz
és oxigén mennyiségét, valamint e gidzok mennyiségi
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aranyat. 15-40 cm hatarok kozotti belsé atmérdjd
1 visszamelegité dob hasznalata esetén a 8 gazégdt pél-
daul 50-1000 kW hatarok kézétti teljesitménnyel lehet
tizemeltetni. Ennek hatdsara az 1 visszamelegité dob
(pontosabban a 4 bélés 7 belsé felillete) 10-20 masod-
perc alatt fehérizzasig (kb. 1700 °C hémérsékletre) me-
legszik fel. Ennél nagyobb vagy kisebb atmérgja dobok-
nal megfelelden nagyobb vagy kisebb hételjesitményt
kell alkalmazni. A mindenkori visszamelegit6 mivelet
befejeztével a gazellatast a 15 labpedal elengedésével
sziintetjiik meg.

Gyakorlati tapasztalatok szerint a taldlmany szerinti
berendezések visszamelegit dobjai a hagyomanyos ki-
viteliicknél kisebb bels6 atmérdjlire készitheték. Ennek
oka, hogy a hagyomanyos doboknal a sziikséges vissza-
melegitd teljesitmény eléréséhez lényegesen nagyobb
forré gaztérfogatra van sziikség, mint a talalmany sze-
rinti kialakitasnal, és hogy a visszamelegité dobban 1¢é-
vé Uivegaru alakjanak esetleges befolyasolasa miatt nem
engedhetd meg til nagy gazsebesség.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras iivegcseppek visszamelegitésére, amely-
nek soran egy hdszigeteld bélést tartalmazé visszamele-
git6 dobba az livegcseppet koriilaramlo forro gazt veze-
tink be, azzal jellemezve, hogy a bélés (4) feliiletét
legalabb koriilbeliil 1500 °C hémérsékletre hevitjik fel.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a forré gézt magas energiatartalmia flitégaz-
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keverek, példaul foldgaz—oxigén keverék elégetésével
allitjuk eld.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy az eljarast szakaszos lizemben alkal-
mazzuk.

4. Berendezés iivegesepp visszamelegitésére, amely
egy hdszigeteld béléssel ellatott hévisszanyerd dobot és
egy gazéglt tartalmaz, azzal jellemezve, hogy a bélés
(4) anyaganak YAcp hébehatolasi tényezéje (1000 °C-
nal) legfeljebb 20, célszeriien 15, még célszertibben pe-
dig 10.

5. Berendezés iivegcsepp visszamelegitésére, amely
egy hdszigeteld béléssel ellatott hévisszanyerd dobot és
egy gazéglt tartalmaz, azzal jellemezve, hogy a bélés
anyaga (4) asvanyi rostos anyag.

6. A 4. vagy 5. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jjellemezve, hogy magas energiatartalmu fiitGgazkeverék,
kiilonosen foldgaz—oxigén keverék elégetésével lizemel-
tetett gazégdje (8) van.

7. A 4-6. igénypontok barmelyike szerinti berende-
z¢€s, azzal jellemezve, hogy a fiit6gaz tangencialisan van
a visszamelegité dobba (1) bevezetve.

8. A 4-7. igénypontok barmelyike szerinti berende-
zés, azzal jellemezve, hogy a bélés (4) belsd feliiletét
(7) komyezeti hémérsékletrdl fehérizzasig legfeljebb
20 masodperc alatt felhevit6 teljesitményd gazégéje
(8) van.

9. A 4-8. igénypontok barmelyike szerinti berende-
z¢€s, azzal jellemezve, hogy szakaszos lizemmodot meg-
valdsito, labpedalos (15) vezérlGegységet (14) tartal-
maz.
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