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Vynélez se tyké zpUsobu zajisténi zéZehu smési plynli za-
palovacim zdrojem zejména u zaPfzeni pro termické odjehlovénis’

Nejdllezit&j81 &dst plynového zarfizeni stroje pro termické
od jehlovéni je soustesva kalibrace -plynu a sm&Sovac{ komory s u-
zaviracimi ventily Jjednotlivych pracovnich plynu, zanalovac im
zdro jem, odv&trévacim ventilem a tlakovou komorou.

Kalibrace plynu se skléda ze dvou valel, ve kterych se od-
néiuje potfebné wnozstvi Jjednotlivych phacovnich plynu, piive-
denych rozvodem plynt z redukdéni stanice. Kalibraéni vdlce Jjsou
déle napojeny na smésovaci komoru, kde dochdzi p¥i vyfuku plynl
2z kaiibradénich véalcu k jejich smichéani a poté jsou vedeny do
uzaviené tlakové komory, ve které dochszi k termickému odjehlo=
vénf. Aby dodlo k horeni sm&si, je nutné, aby byla zapdlena.
Zapéleni se provadi mezi wmistem, kde oba dva plyny poprvé piij-
dou styku a mezi Jjejich vstupem do tlakové komory. Aby do3lo
'k zapéleni sm&si, je nutné zajistit v obou kalibra&nich vélcich
naprosto shodné ukonden{ pohybu pistu v jejich krajni poloze
a tim i naprosto shodné vytladeni poslednich zbytkd plyni. Je
to vyéadového z toho duvodu, Ze prum&ry pfstu kalibra&nich vél-
ci Jsou mnohem vé&t8i neZ prum&r potrubi a lehce muZe dojit k to=
mu, Ze piri ukondeni pohybu pistl kalibrace zustane v misté za=-
palovaciho zdroje pouze jedns plynnd sloZka pracovni sm&si a to
neumoZni zaZeh plynu a jeho prohofeni aZ do tlakové komory.

Zarizeni dosud vyréb¥na se snezi zajistit zapédleni plynt
opakovanou funkei zapalovaciho zdroje aZ po dobu 20 sec.
JestliZze i po této dob& nedojde k zdZehu, musi byt provedeno vy-
pudténi pracovni sm&gi odvétrévacim ventilem do odsévaného pro=-
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storu nebo pracovni smé&s musi byt vyvedena potrubim nad stre-

chu objektu, kde dojde k bezpednému zreddni vyfukovaného plynu.
Po vyrovndn{ tlaku smé&si plynlt v tlakové komore a okolnim pro=-
storem muZe dojit x otevien! tlakové komory a zjisdt&ni zavady .

Tyto nevyhody odstranuje zpusob zajist&ni zsiehu smési
plyni zapalovacim zdro jem zejména u zarizeni prc termické odje-
hlovéni., Jeho podstate spolivéd v tom, Ze se éést pracovni smé-
si plynt po ukonderi pln&ni{ tlakové komory zp&tn® vypusti phes
#{dfci plyncvou &dsti do odsdvaného prostoru, ¢imZ se naplni
kandl tlakové kowmory i kandl sm&Sovaci komory odjehlovaciho za =
Pizeni pracovni smé&si plynu, které po zapéleni zapalovacim zdro=-
jem prohof{ aZ do tlakové komory.

Pokrok dosaZeny vyndlezem spolivéd zejména v zajidténi za=-
paleni smé&si' v poZadovaném prostoru a omezeni moZnych zavad
p¥i nezapéleni smési. Spoil se jednak plyny pracovni smési,
kterd se jinak musi vypustit, Jjednak &as pro opakované zdiehy,
¢as pro opakovédni cyklu a &¢as pri hledéni zdvady popPripadé p¥i
regulaci kalibra&ni &ésti. Unik pracovniho plynu p#i krétkodo=
bém odpusténi smési dle vynélezu je tak minimelnil, Ze nemé& vliv
na zménu natlakovani tlakové koworye.

Priklad provedeni zpusobu podle vyndlezu je znézornén
na obr. 1, ktery pitedstavuje schdma ridied plynové fasti zat{-
zenil pro termické odjehlovéni strojirenskych soudésti,

Rifdlecf plynové dsst sestévs ze smdsovaci komory 1L
8 odv&trévacim ventilem 3, do niZ usti privody 2 praccvnici
plynt. Smérovaci komora 1 Jje umistdna na tlakové koumore 4 .
Privody 2 pracovnich plynu jsou déle propojeny s tlakovou ko=
morou 4 kandly 5. - '

V kaZzdém pracovnim cyklu>krétkym pootevieniu odvétravaciho
ventilu J po ukonfeném plnEni tlaxoevé komory 4 se umoZni zpdiné
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vypléchnuti piivodniho kanélu i sm&3ovac{ kouory 1 & tim se

zaruC¢i pritomnost promichané‘pracovhi smé&si plynt od tlakové
komory 4 a%¥ po zapalovaci zdroj. Tim Jje zarudeno zapéleni
smé&si v poZadovaném prostoru; Zérover se omezuje podet moznych
zévad pii nezapdleni smési,

PREEDMET VYNALEZU

Zplsob zajisténi zéZehu sm&€si plynd zapalovacim zdrojem, zejména
u zabizeni pro termické odjehlovéni, vyznadeny tim, Ze se &édst
pracovni smési plynd po ukonleni plnéni tlakové komory 2zpétné
vypusti pres ridic{ plynnvou &¢é4st do odsévaného prostoru, &imZ

se naplni kandl tlakové komory i kandl smé3ovaci komesy odjehlo-
%actho zafizeni pracovni smési plynd, kterd po zapdleni zapalova-
cim zdreojem prohof{ aZ do tlaknvé komory.
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