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Textilwarenzufiihrvorrichtung fiir Ausriistmaschinen.

@ Die Erfindung betrifft eine Textilwarenzufiihrvorrichtung
fiir Ausriistmaschinen, mit der eine Textilware oder Textil-
warenbahn, insbesondere Strickwarenbahn, auf eine gewun-
schte Breite streckbar-und in diesem Zustand auf einer
Transportbandeinrichtung in die Ausrlistmaschine hinein-
fahrbar ist.

Die Erfindung ist darin zu sehen, daR unter jeder der
beiden einander gegeniberliegenden Randkanten der
Warenbahn {12} wenigstens ein luftdurchidssiges, in Forder-
richtung dieser Bahn angetriebenes Transportband (4) ange-
ordnet ist, an dessen Unterseite die Warenbahn mittels einer
Gber dem Transportband einen Unterdruck erzeugenden
Saugeinrichtung ansaugbar ist, und daB die Transportbén-
der in einem Winkel a zur Langs- bzw. Férderrichtung der
Warenbahn geneigt sind.
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TextilwarenzuflUhrvorrichtung fiir Ausrlistmaschinen

Die Erfindung betrifft eine Textilwarenzufiihrvorrichtung
flir Ausriistmaschinen, mit der eine Textilware oder
Textilwarenbahn, insbesondere Strickwarenbahn, auf
eine gewilnschte Breite streckbar und in diesem Zustand
auf einer Transportbandeinrichtung in die Ausriist-
maschine hineinfihrbar ist.

Es ist bekannt, zum Ausgleich von zu lockeren oder zu
straffen Xanten sowie von Ldngsverziigen einer Textil-
warenbahn Krumpfeinrichtungen zu verwenden und diese

so zu regeln, daP sie auf derjenigen Seite der Waren-

bahn, auf der die Bahnkante zu schiaff ist, schneller
laufen. ~ )

Es ist auch bekannt, zur Beseitigung von Ldangsverziigen
in Textilwarenbahnen die Einzugswalze der Bahn durch
separat antreibbare Walzenteile zu ersetzen und diese
dann mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten anzu-
treiben. In diesem Zusammenhang wurde auch vorge-
schlagen, die Antriebe der Walzenteile auf der einen
Seite der Warenbahn und der Antriebe der dort befind-
Tichen Krumpfeinrichtungen zu koppeln (DE-0S 2 007 359).

Es wurcdeferner ein Varfahren zum Richten von laufenden,
elastischer Textilbahnen, insbesondere Maschenware auf
einem Spannr&hmen mit einer Zubringer- und Einzugs-
vorrichtung sowie mit Aufnadeleinrichtungen bekannt,
bei dem zur Korrektur des Bahnverzugs die Bahn liber
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ihre Breite Langsspannungsdnderungen unterworfen wird.
Zu diesem Zweck werden die Aufnadeleinrichtungen in
bezug auf die Zubringer- und Einzugseinrichtungen der
Warenbahn mit verdnderlichen Relativgeschwindigkeiten
angetrieben, wobei im Bereich der Spannketten der Auf-
nadeleinrichtung ein die Textilbahn stiitzendes und

mit den Spannketten synchron umlaufendes Tragband Ver-
wendung finden kann (DE-AS 23 31 529).

Diese bekannten Vorrichtungen sind nicht nur konstruktiv
relativ aufwendig, sondern erfordern in der Regel auch

zur Einfithrung der Warenbahn mehrere Bedienungspersonen

und weisen darliberhinaus funktionstechnisch insofern

Midngel auf, als sie die exakte Einhaltung der Waren-
breite, die insbesondere bei Strickware problematisch

ist, nicht mit der gewilinschten Zuverldssigkeit ermdglichen.

Die Aufgabe der Erfindung besteht deshalb darin, im Sinne
der Abhilfe der oben genannten, beim Stande der Technik
auftretenden Mdngel eine Textilwarenzufiihrvorrichtung

flir Ausriistmaschinen zu schaffen, die kostengilinstiger
herstellbar ist und dadurch, daB sie nur eine Bedienungs-
person erfordert, mit einem geringeren Bedienungsaufwand
betreibbar ist und die dariiberhinaus fir an sich be-
liebige Ausrlistmaschinen verwendbar ist, und zwar gewisser-
massen als Zusatz- oder Vorsatzaggregat.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB
unter jeder der beiden einander gegeniiberliegenden
Randkanten der Warenbahn wenigstens ein luftdurchldssiges,
in Fﬁrderrichfung dieser Bahn angetriebenes Transportband
angeordnet ist, an dessen Unterseite die Warepbahn
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mittels einer Uber dem Transportband einen Unterdruck
erzeugenden Saugeinpichtung ansaugbar ist, und daB

die Transportbéinder in einem Winkel ot zur LEngs- bzw,.
Forderrichtung der Warenbahn geneigt sind.

Durch diese Konstruktion wird die von einer Vorrats-
oder Lieferrolle und gemdB einer vorteilhaften Ausge-
staltung des Erfindungsvorschlags liber ein Spannrohr
und eine Ausstreichspindel geflihrte Warenbahn an

ihren beiden Rédndern durch Unterdruckwirkung festge-~
halten und gleichzeitig in Bahnforderrichtung mit Hilfe
der sie festhaltenden Transportbdnder bewegt und an

dem der Ausrlstmaschine zugewandten Ende dieser Bidnder
auf das umlaufende Forderorgan der Maschine abgelegt.
Die Transportbdnder, welche gemdB einer vorteilhaften
Ausgestaltung auch mit unterschiedlichen Geschwindig-
keiten angetrieben werden kGnnen, um Ldngsverziige in
der Warenbahn zu beseitigen, strecken die Warenbahn in -
ihrer Breite auf das gewiinschte MaB, indem sie in einem
einstellbaren Winkel zur Forderrichtung angeordnet sind.

Der von der Saugeinrichtung, welche, gemdB einer vor-
teilhaften Ausgestaltung der Erfindung wenigstens je

eine haubenformige, sich iliber die Oberseite jedes Forder-
bandes erstreckende Saugdlise aufweist,an die ein Saugge-
bldse regelbarer Leistung angeschlossen ist,auf die

unter dem Transportband befindliche Warenbahn ausge-

lUbte Saugkraft ist in jedem Fall so groB, daB die
Warenbahn mit Hilfe der gegeniiberliegenden Transport-
binder auf die gewilinschte Breite gestreckt wird und
gegebenenfal’s noch in Lingsrichtung verzogen werden kann,

wenn die Transportbander mit unterschiedlichen Geschwin-
digkeiten angetrieben werden. '
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Die erfindungsgemdBe Textilwarenzuflihrvorrichtung ist
vorteilhafterweise auf einem verfahrbaren und zweck-
missigerweise auch hdhenverstellbaren Gestell montiert,
so daB sie sich wie eine Vorsatzmaschine an die gerade

zu betreibende Ausriistmaschine heranfahren 1d8t, wodurch
ein Ausriistmaschineppark mit nur wenigen Vorsatzmaschinen
betrieben werden kann, falls nicht alle Ausrilistmaschinen
gleichzeitig in Betrieb sein miissen.

Weitere vorteijlhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand des in der

Zeichnyng dargestellten Ausfiilhrungsbeispiels ndher er-
ldutert. In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht der erfindungs-
gemdBen TextilwarenzZufiihrvorrichtung, die an eine
Ausriistmaschine herangefahren ist,; wobei letztere
nicht im einzelnen dargestellt ist und

Fig. 2 eine schematische Draufsicht der Vorrichtung von
Fig. 1.

Die in den Figuren { und 2 dargestellte Textilwarenzu-
fiihrvorrichtung ist auf einem Gestell 2 befestigt, das
auf vier Rddern 16 an die ganz allgemein mit 1 be-
zeichnete, nicht im Detail dargestellte Ausriistmaschine,
in der eine textile Warenbahn geschrumpft, getrocknet,
fixiert oder gekiih1{ werden kann, gewfssermaBen wie

ein Vorsatzaggregat herangefahren werden kann.
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Dietextile Warenbahn 12, beispielsweise eine Strickware,
befindet sich auf einer Vorratsrolle 15 und wird von

dort liber ein Spannrohr 11, eine Vorgelegewalze 6 und
eine Ausstreichspindel 7 gefUhrt und von letzterer in
eine etwa waagrechte Richtung zur Ausriistmaschine umge-
lenkt. In Forderrichtung A der Warenbahn hinter der Aus-
streichspindel 7 befindet sich auf beiden Seiten der Bahn-
randkanten 14 je ein luftdurchldssiges, in Bahnforder-
richtung mit Hilfe eines Getriebemotors 9 und einer
vorderen Umlenkwalze 13 angetriebenes, endloses Forder-
band, Uber dem eine haubenfdrmige Diise 5 angeordnet ist,
die wiederum lber einen Saugschlauch 10 an eine in dem
verfahrbaren Gestell 2 befestigte Saugeinrichtung 3 ange-~
schlossen ist. Beide Transportbéander 4 und mit ihnen die
haubenformigen Saugdisen 5 liegen unmittelbar gegeniiber
und bilden dabei einen einstellbaren Winkel & zur Ldngs-
bzw. Forderrichtung A der Warenbahn 12, sind also zur
Forderrichtung in der Ebene der Warenbahn geneigt ange-
ordnet. Der Abstand der gegeniiberliegenden Forderbinder 4
ist einstellbar und 1dBt sich dadurch an die jeweilige
Warenbahnbreite anpassen.

Die Saugeinrichtung 3, deren Saugwirkung ebenfalls einstell-
bar ist,'saugt Luft durch die Schlduche 10 und die daran
angeschlossenen haubenfdérmigen Diisen 5 durch die Forder-
bidnder 4 hindurch, wie durch die Pfeile a und b angegeben
ist, wdhrend sich die Forderbander iliber die vorderen Um-
lenkrollen 13 und hinteren Umlenkrollen 17 in Richtung des
Pfeils B vorwdrtsbewegen. Das Ansaugen der Warenbahnen an
die Unterseite der Transportbander bei gleichzeitigem
Transport der Warenbahn in Forderrichtung A geschieht in
einer Weise und mit einer Kraft, die ein Breitstrecken der
Warenbahn bewirkt, und zwar in Abhdngigkeit von dem an den
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Transportbdndern einstellbaren Neigungswinkel o< , wo-
durch die Warenbahn von ihrem Einzugsspalt, der von

den Uber die beiden vorderen Umlenkrollen 13 laufenden
Transportbdndern 4 und den diesen gegeniiberliegenden
Gegendruckrollen 8 gebildet wird, bis zu den hinteren
Umlenkrollen 17 der beiden Transportbdnder trichter-
formig auf ihre Endbreite gestreckt wird, mit der sie
von den Transportbdndern 4 auf das Forderorgan der
Ausriistmaschine 1 abgelegt wird. Bei Ldngsverziigen in
der Warenbahn bzw. Maschenverziigen, die bei Strickware
groBe Probleme aufwerfen, 1dBt sich die Geschwindigkeit
der Transportbédnder mit Hilfe der Getriebemotoren 9,
welche elektronisch gesteuerte Gleichstrommotoren sind,
so steuern, daB die beiden Warenkanten 14 zur Beseitigung
der Ldngsverzlge unterschiediich schnell vorwdrts-
transportiert werden. Die Synchronisierung der Forder-
geschwindigkeiten zwischen den Forderbédndern und dem
Forderorgan der Ausriistmaschine erfolgt lber einen
Tachogenerator.

Die elektronische Steuerung der Gleichstrommotoren 9
geschieht mittels Potentiometer.

Die Warenbahnzufilhrung zu den Transportbindern 4 wird
durch die Vorlegewalze 6 gesteuert, die zu diesem

Iweck gummiert ist, so daB die Warenbahn unter Vor-
spannung oder mit einer Warenvorlage bewerkstelligbar
ist; letzteres ist besonders wichtig fiir einen Schrumpf-
prozess. Die der Vorlegewalze nachgeordnete Ausstreich-
spindel 7 hat in an sich bekannter Weise die Aufgabe,
die Warenbahh vor Einfiilhrung in den Saugbereich der
Transportbander 4 ayszubreiten und auszurollen, also
faltenfrei zuzuliefern. Durch das Spannrohr 11 wird die
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Abzugsspannung der Warenbahn eingestellt.

Neben den oben erwdhnten Vorteilen bietet die hier
beschriebene Textilwarenzuflihrvorrichtung die Moglichkeit
der Materialspannung sowohl in Ldngs- als auch in Quer-
richtung der Warenbahn sowie der Bahnbreite, letzteres
durch gleichzeitiges Verstellen der beiden Transportbdnder
mit den zugehdrigen Ansaugelementen durch Auseinander-
ricken oder Zusammenfahren unter Beibehaltung des

Winkels o oder bei Anderung desselben durch Verschwenken
der Transportbdnder mit den zugehtrigen Saugelementen
um im Bereich der vorderen Umlenkrollen 13 befindliche
Achsen senkrecht zur Warenbahnebene.

Es versteht sich, daB der Ansaugdruck im Bereich der
Saugdisen 5 nicht nur mit Hilfe der Saugeinrichtung 3
eingestellt werden kann, sondern auch durch den Abstand
der haubenfdrmigen Saugdiisen 5 von der Oberseite der
Transportbdnder 4. Zu diesem Zweck kann die Anordnung
so getroffen sein, daB die haubenfdrmigen Saugdiisen 5
héhenverstellbar sind.

Die erfindungsgemdBe Konstruktion ist ferner dadurch ge-
kennzeichnet, daB zwischen der von dem Transportband durch
den von der Saugdiise erzeugten Unterdruck festgehaltenen
und vom Transportband in Richtung auf die Ausriistmaschine
gefdorderten Warenbahn und dem umlaufenden Unterband der
Ausriistmaschine, iliber dessen vorderen Teil sich die Trans-
portbdnder erstrecken, ein Blech angeordnet ist, das eine
direkte Berlihrung der Warenbahn und dés Unterbandes im
Bereich der Fdorderbdnder verhindert. Uber dem durch eine
Umlenkrolle 22 am vorderen Ende des Einzugtisches der
AusriUstmaschine 1 umgelenkten Unterband 20 dieser Maschine
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erstreckt sich in bekannter Weise das Oberband 18 in
Laufrichtung C, die der Laufrichtung E des Unterbands
20 in dem Bereich entspricht, in dem sich die beiden
Bander mit der zwischen ihnen befindlichen, auszu-

ristenden Ware gegenliberliegen.

Hinter den hinteren Umlenkrollen 17 der Transportbander
4 ist in einem vergleichsweise geringen Abstand zu

letzteren die Einzugswalze 19 der Ausrlistmaschine ange-
ordnet.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, befinden sich in der Reihen-
folge von oben nach unten die folgenden Teile iiberein-

- ander angeordnet: Der Unterzug 23 jedes Transportbandes

4, die Warenbahn 12, das Abdeckblech 21 und das Unter-
band 20 der Ausrlistmaschine.
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Patentanspriche

1. TextilwarenzufUuhrvorrichtung fiir Ausrlistmaschinen, mit
der eine Textilware oder Textilwarenbahn, insbesondere Strick-
warenbahn, auf eine gewlinschte Breite streckbar und in
diesem Zustand auf einer Transportbandeinrichtung in die
AusrUstmaschine hineinfUhrbar ist, d a d u r ¢ h g e -
kennzeichnet, daB unter jeder der beiden einander
gegenlUberliegenden Randkanten (14) der Warenbahn (12) wenigstens
ein luftdurchldssiges, in Fdrderrichtung (A) dieser Bahn ange-
triebenes Transportband (4) angeordnet ist, an dessen Unter-
seite die Warenbahn mittels einer Uber dem -Transportband

einen Unterdruck erzeugenden Saugeinrichtung (3) ansaugbar
i{st, und daB die Transportbidnder in einem Winkel o, zur L&ngs-
bzw, Ftrderrichtung (A) der Warenbahn (12) geneigt'sind.

A e T}
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2. Textilwarenzuflhrvorrichtung nach Anspruch 1, d a d u r c h
gekennzedichnet , daB die Saugeinrichtung (3)

zu beiden Seiten der Warenbahn (12) iliber den Transportbdndern
(4) wenigstens je eine sich haubenfdrmig liber dem Transportband
(4) erstreckende Saugdiise (5) aufweist, die an ein Saug-
gebldse regelbarer Leistung angeschlossen ist.

3. Textilwarenzufihrvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Ge-
schwindigkeiten der Transportbidnder (4) separat einstellbar

sind und daB die Transportbiander durch Getriebemotoren (9)
antreibbar sind.

4, TextilwarenzuflUhrvorrichtung nach einem der Anspriiche
1-3, dadurch gekennzeichnet, daB der
Neigungswinkel o# der Transportbdnder (4) zur Lingsrichtung
der Warenbahn (12) einstellbar ist und daB der Abstand der
einander gegeniiberliegenden Transportbinder (4) an die Waren-
bahnbreite anpaBbar ist. ' )

5. Textilwarenzufithrvorrichtung nach einem der Anspriiche |
1-4, dadurch gekennzeichnet , daB die
Transportbdander (4) zusammen mit der Saugeinrichtung (3) ’

auf einem an die Ausrlistmaschine heranfahrbaren Gestell (2)
montiert sind.

6. TextilwarenzufiUhrvorrichtung nach Anspruch 5, d a d u r ¢ h

gekennzeichnet, daB das Gestell (2) hdhenver-
stellbar ist.

7. Textilwarenzufihrvorrichtung nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gdkennzeichnet, daB das Gestell
(2) wenigstens eine Vorratsrolle (15) fiir die Warenbahn (12),
ein Spannrohr (11) fir die abgerollte Warenbahn, eine Vorlege-
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walze (6) und Ausstreichspindel (7) fiir die iiber das Spann-
rohr (11) gelaufene Warenbahn und eine Gegendruckrolle (8)

unterhalb der vorderen Umlenkrolle (13) jedes Transport-
bandes (4) aufweist.

8. Textilwarenzuflhrvorrichtung nach einem der Anspriiche
1-7, dadurch gekennzeichnet , daB

iber jeder der beiden gegeniiberliegenden Randkanten (14)
der Warenbahn (12) je ein in sich geschlossenes, luftdurch-
ldssiges Transportband (4) angeordnet ist, dessen Breite
erheblich geringer ist als die halbe Breite der Warenbahn
und dessen Linge zwischen seiner hinteren Umlenkrolle (13)
und seiner vorderen, an der Ausriistmaschine gelegenen Um-
lenkrolle (16) so bemessen ist, daB die Warenbahn nach dem
Passieren der Ausstreichspindel (7) 1im wesentlichen unmittel-
bar durch die Gegendruckrollen (8) mit den Transportbandern
(4) in Berilhrung bringbar ist und von diesen auf das um-
laufende Transportorgan der Ausriistmaschine ablegbar ist.

9. Textilwarenzuflihrvorrichtung nach einem der Anspriiche
1-8, dadurch gekennzedichnet, daB
zwischen der von dem Transportband (4) durch den von der
Saugdiise (5) erzeugten Unterdruck festgehaltenen und vom
Transportband in Richtung auf die Ausristmaschine (1) ge-
forderten Harenbahn (12) und dem umlaufenden Unterband (20)
der Ausriistmaschine, iiber dessen vorderen Teil sich die
Transportbdnder erstrecken, ein Blech (21) angeordnet ist,
das eine direkte Beriithrung der Warenbahn (12) und des Unter-
bandes (20) im Bereich der Forderbdnder (4) verhindert.
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