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La, présente invention concerme un €lément de sidge ou
analogue formé d'une ossature rigide, d'un $lément de rem-
bourrage reposant sur l'ossature et d'un tissu d'habillage
couvrant 1'elément de rembourrage et f£ixé sur le pourtour de
1l'ossature. L'invention concerne également un procédé pour
la fabrication d'un tel élément de sidge. :

Dans la fabrication des éléments de sidge, la fixzation
du tissu d'habillage & l'ossature représente une opdration
de montage délicate ndécessitant wm travail imporitant dlagra-
fage ou de couture. En outre, il faubl prévoir un ourles sur
le bord extérieur du tissu ainsi qu'une bordure de renforce—
ment pour augmenter la résistance du tissu et dviter gutil
se déchire ou s'effrange lors de ces opérations ou pendant
l'emploi. _

L'invention vise un élémeut de sidge de type nouvean
congu de telle sorte que le tissu soit trés facile & fixzer
et quiaucune opération de renforcement des bords du bissu ne
soit nécessaire. '

L'¢lénent de sidge selon l'invention est caractérisé
rar le fait que ll'ossabure comporte sur toute sa périphérie
un rebord tourné vers l'extérieur et composé d'ume pluralité
de sections en forme de U ouvertes du c8té opposé an rem-
bourrage, alternant avec des sections fendues comporitant deux
flanes formant pince élastique, le fond des sections en U =e
trouvant av-delk de la zome de contact des filames, et le
tissu d'habillage comporte sur toute sa périphérie ume par-
tie qui dépasse du dit rebord et est replide aubtour d'un jonc
immobilisé au fond des sections en U, le tissu Stent, dens la
zone de ce repli, maintenu par l'effet de pince &lastique des
dits flancs. : ’

Ia fixation du tissu d'habillage est particulidrement
simple. On recouvre 1l'élément de rembourrage avec le tissu
d'habillage de manidre que la partie dépassante ait la méme
longueur sur tout le contour, et on engage le jone & 1'inté-
rieur du rebord de fagon & former un repli dams la partie
dépassente du tissu. Il suffit ensuite, pour fixer le tissu,
de pousser & force le jone en une seule opération, & 1l'aide
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dtun outil approprié, éu fond des sections en U en écartant
élastiquement les flancs des sections fendues. La tension
désirée pour le tissu est réalisée au cours de cette opéra-
tion de poussée.

Le montage du tissu est donc extrémement simple et, en
outre, les bords du tissu n'ont pas besoin d'éire renforcés.
Comme de plus le tissu n'est £ixé que dans les sections fen-
dues, des plis peuvent exister dans 1l'espace compris entre
le fond des sections en U, ol le tissu n'est pas maintenu,
et le jone, de méme que des surépaisseurs ou doublages peu~
vent se loger dans cet espace,

Lt'ossature est fabriquée de fagon appropriée par mou-
lage de matidre plastique selon 1l'une des techniques habi-
tuelles, par exemple par injection ou par compression.

L'invention est notemment applicable sux sidges dits
sidtges baguets de véhicule automobile,

I'invention sera bien comprise & la lecture de la des-
eription ci-aprds, faite en référence aux dessins annexés.

= la figure 1 montre l'ossature d'un sidge selon 1l'in-
vention , _

- la figure 2 est une vue en perspective avec arrache-

ment, & grande échelle, qui illustire le mode de fixation du

tissu dans le sidge de la figure 1 ;
- les figures 3 & 5 sont des coupes partielles suivant
le plan A-A de la figure 1, qui illustrent les phases de

1l'gssemblage du tissu d'habillage
- la figure 6 montre une variante de réalisation ;
~ la figure 7 montre une autre variante de réalisation.
Ia figure 1 représente l'ossature rigide, désignée dans

son ensemble par le repire 1, d'un siége baguet pour véhicule
automobile. L'ossature 1 est en matidre plastique, par exem-
ple en polypropyléne, et réalisée par moulage par injection.
Cn peut aussi envisager le moulage par compression.

Ltossature 1 regoit un rembourrage 2, représenté em
trait mixte, en matidre alvéolaire, par exemple polyéther ou
polyuréthane., Un tissu d'habillage 11, non représenté sur la
figure 1 mais visible sur la figure 2, recouvre le rembour-
rage 2 et est fixé de la manidre décrite ci-aprés au rebord 3
de 1'ossature 1, sur tout le pourtour de celle-ci,
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Le rebord 3 de l'ossature, comme le montre la figure 3,
comporte deux parois inférieures con#inues, une paroi inté-
rieure 4 et une paroi extérieure 5, auxquelles se raccordent
alternativement des'seetions-continues 6 en forme de U et des
sections fendues 7.

Les sections fendues 7 sont formées de deux flancs 8a,
8b agencés en pince élastique, c'est-ii-dire qu'au repos, les
extrémités des flancs 8a, 8b sont en contact par des faces
9a, 9b. L'agencement est tel qu'un dcart e sépare le sommet
des flancs 8a, 8b du fond 10 des sections en U.

Dans ces conditions, la fixation du tissu d'habillage
8'effectue comme suit.

Le tissu d'habillage est coupé de telle manidre gubme
fois mis en place sur le rembourrage, il comporte une partie
Na qui dépasse par rapport au rembourrage, et ceci d'une fagon
suffisante pour pouvoir coiffer la paroi extérieure 5 du re-
bord et former unrepli 12 & 1l'intérieur du dit rebord, 1e
bord extérieur du tissu étant repéré en 13 sur la figure 2.
Le repli 12 est obtenu en engageant un jone périphérique 14
dont la longueur équivaut sensiblement 2 la longueur péri-
phérique du rebord. Dans la réalisation des figures 2 & 4, le
Jjone 13 présente une section circulaire dont le diamdtre d
est légdrement inférieur & 1'écart e préeité.

Une fois le jonc 14 ainsi mis en place & l'intérieur
du rebord 3, on l'enfonce en une seule opération an moyen
d'un outil approprié 15 (flche F) en dcartant les :flancs
8a, 8b comme illustré par la figure 3.

L'outil de poussée 15 a une forme de couronne qui re-
produit le contour de l'ossature et est ainsi en contact aveec
tout le jonc, ce qui permet de réaliser la mise en place en
une seule opération. La partie 16 de 1l'outil qui est en con-
tact avec le jone a une largeur 1 inférieure au diamdtre d
du jone, ce qui permet de retirer 1'outil sans risque que le
jonc s'échappe en méme temps. Le retrait de l'outil 15 permet
aux flanes 8a, 8b de revenir en contact et le jonec 14 se
trouve ainsi, comme le montre la figure 4, emprisonné entre
le fond des sections en U et le sommet des flancs 8a, 8b,

Au cours de la mise en place du jone, le tissu est
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entrainé et est mis en tension de fagon appropriée. Aprés le
retrait de 1'outil, les deux épaisseurs de tissu se trouvent
pincées entre les flanecs 8a, 8b et la fixation du tissu est

aingi réalisée.

Au sujet du jone 14, il faut souligner qu'il doit & la
fois &itre souple pour pouvoir stadapter 3 wn contour dlossa-
ture gauche, et assurer la tension du tissu dans les sec-
tions fendues ol il n'est pas en appul. Le jonc 14 peut &tre
par exemple un f£il d'acier.

Dans la variante de la figure 5, il s 'agit d'améliorer
l'aspect du dessous du sidge en fermant 1'intérieur du rebord
3¢ A cet effet, le jone, su lieu d'avoir wme section circu-
laire, présente une section profilée avec ume partie exté-
rieure 16 dont les parcis latérales épousent la forme inté-
rieure des flancs 8a, 8b, une partie intermédiaire 17 consti-
tuée d'une paroi mince, et une partie intérieure 18 sensible-
ment cireulaire, qui correspond au jonc 14 de la réalisation
décrite plus haut. Dans cette variante, le jonc est en ma-
tidre plastique.

Dans la position finale représentée i la figure 5, les
flancs 8a, 8b sont séparés par la paroi 17 mais leur action
de maintien de la partie intérieure 18 et de pincement du
tissu reste la méme que dans la premidre réalisation.

Dans la variante de la figure 7, le jone est en matidre
prlastique et comporte, en section, une partie intérieure 20
sensiblement triangulaire renforcée par un élément 21 en
métal, par exemple en acier. La rartie intermédiasire 22 est
plus étroite que la base de la partie triangulaire 20 et est
pincée entre les flanes 8a, 8b. La partie extérieure se com-
pose de deux parois paralldles 23, 24. Les parois 23, 24 se
prolongent par des portions coudées respectives 25, 26 qui
ferment l'espace intérieur du rebord.

Ia réalisation en deux parois séparées de la partie
extérieure facilite la mise en place du jonec sur 1l'outil de
poussée 27, qu'on a représenté en trait mixte sur la figure 7.
Par ailleurs, la portion coudde 25, dans sa partie terminale
28, fait un angle aigu avec la paroi 23, Cela facilite la
coupe du tissu éventuellement en excts, la dite partie ter-
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minale 28 servant d'appui & l'outil de coupe.

Il faut souligner que l'invention est applicable & tous
les types de contours, et en particulier aux contours consti-
tués par des courbes gauches.

Par ailleurs, le démontage, par exemple pour le rempla-
cement du tissu défectueux ou usé, est obtenu trés simplement
en exergant, au moyen d'une pince appropriée, umne traction
longitudinale sur le jone gue 1l'on aura éventuellement coupé
au préalable. '



10

15

20

25

30

35

2481 907
-

REVENDICATIONS

1.~ Elément de sidge ou analogue formé d'une ossature
rigide, d'un élément de rembourrage reposant sur l'ossature
et d'un tissu d'habillage couvrant 1'élément de rembourrage
et fixé sur le pourtour de l'ossature, caractérisé par le
fait que l'ossature comporte sur toute sa périphérie un re-
bord tourné vers ll'exiérieur et composé d'une pluralité de
sections en forme de U ouvertes du c¢bté opposé au rembourrage,
alternant avec des sections fendues comportant deux flancs
formant pince élastigue, le fond des sections en U se trou-
vant au-deld de la zone de contact des flancs, et le tissu
d'habillage comporte sur toute sa périphérie une partie qui
dépasse du dit rebord et est replide autour d'wn jonc immo-
bilisé au fond des sections en U, le tissu étant, dans la
zone de ce repli, maintenu par l'effet de pince élastique
des dits flancs.

2+~ Elément de sidge selon la revendication 1, carac-
térisé par le fait que le jonc a ume section telle qu'il est
entidrement emprisonné entre le fond des sections en U et la
zone de contact entre les flancs des sections fendues.

+ 3.~ Elément de sidge selon la revendication 1, carac-
térisé par le fait que le jone s une section profilée compo-
sée d'une partie extérieure fermant l'espace intérieur du
rebord, 4'une partie intermédiaire pincée entre les dits
flanes et d'une partie intérieure plus large que la partie
intermédiaire, adjacente au fond des sections en U.

4.~ Elément de sidge selon la revendication 3, carac-
térisé par le fait que la partie extérieure du jonc esti

' Paite de deux parois paralliles séparées par un intervalle

suffisant pour 1l'engagement d'un outil de poussée,et qui se
prolongent par des parties couddes fermant 1'intérieur du
rebord.

5.~ Elément de sidge selon la revendication 4, carace
térisé par le fait que la partie coudée située vers 1l'inté-
rieur se termine par une portion faisant un angle aigu avec
la paroi correspondante.,

6.~ Elément de sidge selon l'une des revendications 3
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& 5, caractérisé par le fait que le jone est en matidre
plastique et un élément de renforcement est prévu dans sa
partie intérieure coiffée par le tissu.

T~ Elément de sidge selon 1l'une des revendications 3
4 6, caractérisé par le fait gue la rartie intérieure du
Jonc est de section triangulaire.

8.~ Procédé pour fabriquer un élément de sidge on ana-
logue formé d'une ossature rigide, d'un élément de rembour-
rage reposant sur 1'ossature et d'un tissu d'habillage cou-
vrant 1'élément de rembourrage et fixé sur le pourtour &a
1'ossature, caractérisé par le fait qu'on réalise l'ossa%ure
par moulage d'une matidre plastique de manidre & former gur
toute sa périphérie un rebord tourné vers l'extérieur et
composé d'une pluralité de sections en forme de U ouvertes
du c6té opposé au rembourrage, alternant avec des sections
fendues comportant deux flanes formant pince élastique, le
fond des sections en U se trouvant au-deld: de la zone de
contact des flancs, on pose 1'élément de rembourrage sur
l'ossature, on couvre 1'élément de rembourrage par le tissu
d'habillage, celui-ci dépassant du dit rebord sur toute sa
périphérie d'une longueur sensiblement constante, on engage
un jonc de longueur périphérique sensiblement dgale & la
longueur périphérique du dit rebord 3 ltintéricur du dit
rebord en le coiffant par un repli de 1a vartie dépassante
du tissu d'habillsge, et on pousse & force le jone au moyen
d'un outil approprié au fond dee sections en U en deartant
élastiquement les flancs des sections fendues.

9.~ Ossature rigide pour élément de‘siéée ou analogue,
caractérisée par le fait qu'elle comporte sur ioute sa péri-
phérie un rebord tourné vers 1'extérieur et composé d'une
pluralité de sections en forme de U ouvertes du cbté opposé
au rembourrage, alternant avec des sectiong fendues Compor=
tant deux flancs formant pince élastique, le fond des sec-
tions en U se trouvant au~-deld de 1a zone de contact des
flanes.
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