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Description

DOMAINE TECHNIQUE

La présente invention se rapporte au domaine tech-
nique des appareils de vaporisation de fluides et en par-
ticulier au domaine des fers & repasser & vapeur.

La présente invention concerne d'une part une cou-
che anti-caléfaction ménagée dans une chambre de va-
porisation, et d'autre part un procédé de fabrication
d'une telle couche destinée également & vaporiser un
liquide de repassage, en l'occurrence généralement de
I'eau.

TECHNIQUE ANTERIEURE

Il est déja connu dans l'art antérieur de réaliser des
couches anti-caléfaction notamment en apportant des
revétements spéciaux pulvérisés ou appliqués au pin-
ceau tels que du silicate de sodium, des solutions de
céramiques, de silicate ou de silice. Ces revétements
sont en général appliqués dans des chambres de vapo-
risation.

Ces produits ou d'autres produits équivalents sont
connus pour leurs propriétés hydrophiles et de mouilla-
bilité assurant un étalement et une diffusion de I'eau sur
le fond de la chambre de vaporisation. On obtient ainsi
une meilleure vaporisation de l'eau, se traduisant par
une diminution de I'émission d'eau sous forme liquide
par l'intermédiaire de sorties de vapeurs situées sous la
semelle d'un fer a repasser par exemple.

Il est également connu d'utiliser des tissus de fibres
minérales ou synthétiques, disposés dans la chambre
de vaporisation. Les tissus sont généralement mainte-
nus en place par des moyens mécaniques. Ces derniers
sont constitués de ressorts, rivets ou d'une grille de
maintien.

On connait également le document DE-A-3006783,
dans lequel une chambre de vaporisation d'un fer a re-
passer est pourvue dans son fond d'un grillage réalisé
a l'aide de fils métalliques. Ces derniers peuvent selon
le cas présenter des extrémités insérées dans le fond
de la chambre de vaporisation, a des fins de tenue mé-
canique.

Le document US-A-3218741 décrit un traitement
d'une surface d'une chambre de vaporisation, sur la-
quelle est rapportée une couche & base de mica, par-
tiellement surmoulée dans le fond de la chambre de va-
porisation, avec un élément liant particulier du type alu-
mine.

On connait également, a l'aide d'un certain nombre
de documents, et notamment a I'aide du document GB-
A-2077624, de pourvoir les chambres de vaporisation
d'un fer a repasser d'un revétement a base de silicium,
pour limiter le phénoméne de caléfaction.

Les différentes solutions apportées par l'art anté-
rieur ne permettent pas toutefois de limiter suffisam-
ment la caléfaction dans les chambres de vaporisation.
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La caléfaction se produit en général par la mise en con-
tact d'un liquide sur une surface trés chaude. La projec-
tion d'une petite quantité de liquide sur une telle surface
provoque l'apparition de gouttes se déplacant aléatoi-
rement sur ladite surface et qui ne sont vaporisées
qu'aprés un intervalle de temps relativement important.
Le contact entre une goutte de liquide et la surface chau-
de génére de la vapeur qui se loge entre ladite surface
et la base de ladite goutte dirigée vers cette surface. Le
coussin de vapeur ainsi formé favorise le déplacement
de la goutte sur la surface chaude et réduit considéra-
blement la vaporisation.

Les phénoménes de caléfaction augmentent la du-
rée de vaporisation et par conséquent diminuent l'effi-
cacité des revétements connus. Ces dermniers, en parti-
culier les revétements pulvérisés résistent mal a l'acidité
que présente souvent le fluide a évaporer. C'est notam-
ment le cas pour l'eau.

Les revétements connus du type silicate de sodium
ou autres produits équivalents présentent également
une résistance que I'on peut qualifier d'insuffisante aux
chocs thermiques et une adhérence limitée sur le fond
de la chambre de vaporisation. On peut également noter
une tendance marquée a la dissolution de ces produits
dans I'eau diminuant ainsi fortement la durée de vie des
fers a repasser.

En outre, les fibres de tissus utilisés dans l'art an-
térieur sont maintenues en place par l'intermédiaire de
divers moyens mécaniques. Ces derniers augmentent
considérablement la complexité de fabrication ou de
réalisation desdites couches de vaporisation. Par
ailleurs, cette réalisation plus compliquée est liée a I'uti-
lisation d'un nombre plus important de piéces. Ces dif-
férents facteurs sont a l'origine d'un co(t de fabrication
important. Ceci est notamment le cas lors de la fabrica-
tion de semelles de fer a repasser comportant une
chambre de vaporisation munie d'un tel revétement.

L'objet assigné a l'invention vise en conséquence a
remédier aux différents inconvénients énumérés précé-
demment et a fournir un dispositif de génération de va-
peur dont la qualité de vaporisation est améliorée.

L'objet de la présente invention vise a fournir un dis-
positif de génération de vapeur comportant une cham-
bre de vaporisation munie d'un fond de vaporisation per-
mettant de vaporiser rapidement un liquide en limitant
le phénoméne de caléfaction.

L'objet de la présente invention vise également a
fournir un dispositif de génération de vapeur qui présen-
te, outre une réduction du phénoméne de caléfaction,
un fond quasiment insensible & une éventuelle acidité
du liquide destiné a étre vaporisé.

Un autre objet de la présente invention vise afournir
un fond d'une chambre de vaporisation résistant méca-
niquement et solidarisé avec une semelle de fer a re-
passer par exemple, sans utilisation de moyens méca-
niques supplémentaires.

Un autre objet de la présente invention vise afournir
un dispositif de génération de vapeur dont la chambre
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de vaporisation présente une couche anti-caléfaction in-
sensible aux chocs thermiques et adhérant bien sur le
fond de ladite chambre de maniére & assurer un trans-
fert thermique optimal.

L'invention a également pour but de fournir un pro-
cédé simple et efficace de réalisation d'une couche anti-
caléfaction dans une chambre de vaporisation d'un dis-
positif de génération de vapeur.

Un but additionnel de l'invention vise & fournir un
dispositif de génération de vapeur efficace et fiable dont
le colt de fabrication est sensiblement diminué et dont
la durée de vie se trouve augmentée par la méme oc-
casion.

EXPOSE DE L'INVENTION

Les buts assignés a l'invention sont atteints a l'aide
d'un dispositif de génération de vapeur comportant un
moyen de chauffe en relation thermique avec une cham-
bre de vaporisation, un réservoir de liquide communi-
quant avec la chambre de vaporisation, laquelle com-
porte un fond contre lequel est dirigé le liquide destiné
a étre évaporé, ledit fond comportant une zone définis-
sant une couche superficielle d'un matériau conducteur
thermique a l'intérieur de la chambre de vaporisation,
caractérisé en ce que la couche présente sur toute sa
surface des fibres hydrophiles et thermiquement isolan-
tes partiellement et localement noyées dans le matériau
conducteur thermique de la couche.

Les buts assignés a l'invention sont également at-
teints a l'aide d'un procédé de réalisation d'un fondd'une
chambre de vaporisation consistant a utiliser des fibres
isolantes thermiquement et hydrophiles ainsi qu'un ma-
tériau thermiquement conducteur de type aluminium ca-
ractérisé en ce qu'il consiste a lier intimement les fibres
avec le fond dans une couche d'une zone superficielle
dudit fond, de maniére & assurer un transfert thermique
entre le matériau thermiquement conducteur, constitutif
du fond, et la couche, ledit matériau imprégnant partiel-
lement lesdites fibres.

DESCRIPTION SOMMAIRE DES DESSINS

Les caractéristiques et les avantages de l'invention
ressortiront mieux & la lecture de la description donnée
ci-aprés atitre d'exemple, non limitatif, en référence aux
dessins annexés dans lesquels :

- lafigure 1 représente une vue transversale en cou-
pe, d'un fond d'une chambre de vaporisation d'un
dispositif de génération de vapeur conforme a I'in-
vention.

- lafigure 2 représente une vue transversale en cou-
pe d'une variante de réalisation d'un fond d'une
chambre de vaporisation.
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MEILLEURE MANIERE DE REALISER L'INVENTION

Atitre d'exemple de réalisation il sera fait référence
a des fers a repasser a vapeur.

Le dispositif de génération de vapeur (non repré-
senté aux figures) comporte une chambre de vaporisa-
tion (non représentée aux figures), dans laquelle est in-
troduit le liquide & vaporiser, & partir d'un réservoir. Ce
dernier comporte par exemple une sortie au droit d'une
zone d'impact sur un fond 3 de la chambre de vaporisa-
tion. Le fond 3 est constitué d'un matériau 2 thermique-
ment conducteur et de préférence métalogique. Avan-
tageusement le matériau 2 est soit en aluminium, soit
un alliage comportant de l'aluminium.

Dans I'exemple de réalisation représenté a la figure
1, le fond 3 comporte dans une zone superficielle des
fibres 1 tissées, aux propriétés hydrophiles et isolantes
thermiquement noyées au moins partiellement et loca-
lement dans le matériau 2, constitutif du fond 3 et par
conséquent d'une couche A superficielle dudit fond 3.

Avantageusement, la zone superficielle ainsi réali-
sée s'étend sur au moins une partie d'au moins une pa-
roi de la chambre de vaporisation, ladite paroi étant en
regard d'un orifice d'entrée du liquide de vaporisation.

La couche A comporte donc en partie, des fibres 1
au moins partiellement et localement imprégnées par le
matériau constitutif de la couche A. Cette derniére est
bien évidemment située a l'intérieur d'une chambre de
vaporisation, en regard d'un orifice destiné & injecter un
liquide dans ladite chambre de vaporisation.

Les fibres 1 pénétrent au moins partiellement et lo-
calement dans la couche A. Les fibres 1 sont de cette
maniére intégrées par endroits dans le matériau 2 cons-
titutif du fond 3.

Ce dernier comporte donc une couche A superfi-
cielle dans laquelle sont localement noyées des fibres
1 agencées entre elles par exemple en maillages.

Selon un mode préférentiel de réalisation d'une
chambre de vaporisation d'un dispositif conforme a I'in-
vention, les fibres 1 sont surmoulées dans la couche A.
Lorsque le matériau 2 se trouve solidifié aprés l'opéra-
tion de surmoulage, les fibres 1 sont en partie noyées
dans ledit matériau 2 et en partie apparentes. Certaines
sont sur une portion de leur longueur soit totalement
noyées dans le matériau 2, soit partiellement noyées
dans le matériau 2, soit entiérement apparentes et dé-
gagées du matériau 2. D'autres sont noyées dans le ma-
tériau 2 sur une grande partie de leur longueur, ou tota-
lement libérées dudit matériau 2.

Ces différents cas de figure se répartissent aléatoi-
rement en superficie du fond 3. En effet par l'intermé-
diaire d'un tissage ou maillage desdites fibres 1 le ma-
tériau 2 imprégne localement, partiellement ou totale-
ment le tissu de fibres 1 ainsi réalisé. Le tissage ou
maillage est de cette fagon maintenu efficacement dans
une couche A superficielle du fond 3.

Le fond 3 se trouve ainsi solidarisé avec les fibres
1dans une zone superficielle correspondant a la couche
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A

L'ensemble présente ainsi une rigidité et une soli-
dité adaptée aux contraintes mécaniques du type dila-
tations et contractions dues aux variations de tempéra-
ture. La couche A hétérogéne absorbe ainsi de maniére
satisfaisante les chocs thermiques trés fréquents dans
une semelle de fer a repasser.

Le phénoméne de caléfaction qui se produit géné-
ralement sur des surfaces de vaporisation est réduit
d'une part par l'utilisation de fibres 1 hydrophiles et
d'autre part par une température de chauffe réduite sur
la zone superficielle du fond 3.

En effet, ladite zone superficielle est constituée de
deux matériaux, I'un thermiquement isolant, du type fi-
bres céramiques, l'autre thermiquement conducteur du
type aluminium par exemple.

L'imprégnation des fibres 1 en matériau céramique
provoque une légére chute de température sur la surfa-
ce contre laquelle est apporté le liquide a vaporiser par
rapport a la température du matériau 2 constituant le
fond 3. La couche A fait ainsi office d'un [éger écran ther-
mique.

La couche A hétérogéne présente en outre une sur-
face, sur laquelle est conduit le liquide destiné a étre
vaporisé, lui est constituée en grande partie par des fi-
bres 1 hydrophiles, tissées de préférence, quiabsorbent
et diffusent au moins partiellement le liquide et/ou s'im-
bibent dudit liquide dans ladite couche A. La chute de
température a la surface du fond 3 et les propriétés hy-
drophiles et mouillantes concourent a réduire le phéno-
méne de caléfaction. En conséquence la vaporisation
se trouve améliorée et accélérée.

Selon une variante de réalisation du dispositif con-
forme & l'invention et représenté a la figure 2, la couche
A est constituée d'une plaque B métallique additionnelle
lide intimement a une semelle de fer & repasser par
exemple, laquelle est thermiquement conducitrice.

La plaque B, par exemple réalisée en aluminium,
est maintenue en contact thermique et mécanique avec
la semelle 3a par sertissage ou tout autre moyen.

Avantageusement, la semelle 3a est une semelle
de fer arepasser, et la plaque B est surmoulée sur ladite
semelle.

La couche anti-caléfaction ainsi réalisée sur le fond
3 & l'intérieur de la chambre de vaporisation comporte
de préférence des fibres 1 hydrophiles tissées et isolan-
tes thermiquement.

Les fibres 1 utilisées pour réaliser en partie la cou-
che A dans la chambre de vaporisation sont, selon une
variante de réalisation du dispositif, conforme a l'inven-
tion, des fibres céramiques hydrophiles, minérales hy-
drophiles ou synthétiques hydrophiles.

A titre d'exemples non limitatifs, des fils en fibre de
verre, ou composés d'un mélange de métal et de silice
conviennent parfaitement bien, de méme que des fibres
en carbone ou organiques.

Selon une variante supplémentaire de réalisation
d'un dispositif conforme & l'invention, le dispositif de gé-
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nération de vapeur comporte un tissage d'au moins
deux types de fibres différentes. A ce titre, on peut en-
visager d'utiliser en association avec des fibres hydro-
philes et isolantes thermiquement des fibres métalli-
ques. |l est évident que le tissage desdites fibres n'est
qu'une variante préférentielle de réalisation du dispositif
de génération de vapeur conforme a l'invention.

Selon une autre variante de réalisation d'un dispo-
sitif conforme a l'invention les fibres sont utilisées non
tissées.

L'utilisation d'autres matériaux tels qu'un métal bon
conducteur thermique est envisageable pour réaliser le
fond 3, il s'agit notamment d'alliages comportant de
l'aluminium. Bien évidemment, tout matériau destiné a
réaliser une semelle de fer & repasser peut convenir
pour fabriquer une chambre de vaporisation d'un dispo-
sitif de génération de vapeur conforme a la présente in-
vention.

La présente invention concerne également un pro-
cédé de réalisation d'un fond 3 d'une chambre de vapo-
risation d'un dispositif de génération de vapeur. Le pro-
cédé consiste a utiliser des fibres 1 isolantes thermique-
ment et hydrophiles ainsi qu'un matériau thermique-
ment conducteur, du type aluminium pour réaliser une
couche A superficielle d'un fond 3.

Le procédé consiste a lier intimement les fibres 1
avec le fond 3 dans une couche A d'une zone superfi-
cielle dudit fond 3, de maniére a assurer un transfert
thermique entre ledit fond 3 et la couche A.

Selon un mode préférentiel de mise en oeuvre du
procédé, le tissu de fibres 1 est disposé a l'intérieur d'un
moule avant 'injection d'un matériau 2 en fusion. Le lien
mécanique intime entre le tissu de fibres 1 et le fond 3
est ainsi réalisé directement par surmoulage. Avant la
solidification du matériau 2 en fusion, ce dernier impré-
gne au moins partiellement et localement les fibres 1
dans une couche A superficielle du fond 3. La fixation
mécanique des fibres 1 est ainsi atteinte et assurée. Le
matériau 2 présente également une surface 4 située a
l'opposé de la couche A qui remplit les fonctions d'une
semelle de fer a repasser.

Selon une variante du procédé de réalisation d'un
fond 3 d'une chambre de vaporisation, la liaison intime
entre les fibres 1 et le fond 3 se fait par l'intermédiaire
d'une plaque B métallique utilisée comme interface en-
tre les fibres 1 et la semelle 3a. L'une des étapes du
procédé consiste a lier intimement les fibres 1 avec la
plague B métallique par exemple par surmoulage.

Atitre de variante, il peut étre envisagé de solidari-
ser lesfibres 1 avec la plaque B par l'intermédiaire d'une
étape de pressage ou d'écrasement.

Il est également envisagé, selon une variante sup-
plémentaire du procédé de réalisation d'un fond 3 d'une
chambre de vaporisation conforme a l'invention, de lier
intimement la plaque B métallique avec la semelle 3a
par surmoulage.

Tout autre moyen de fixation de la plaque B sur la
semelle 3a permettant un transfert thermique de I'éner-
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gie de chauffe vers la plaque B peut également conve-
nir.

L'étape de surmoulage de la plaque B surlasemelle
3a peut ainsi étre avantageusement remplacée par une
étape de sertissage ou de collage.

La semelle 3a est de préférence utilisée directe-
ment comme semelle de fer & repasser.

L'avantage d'un dispositif de génération de vapeur
conforme a l'invention et fabriqué conformément au pro-
cédé de réalisation d'une chambre de vaporisation dudit
dispositif, est qu'il permet d'améliorer le rendement de
la vaporisation, en particulier dans un fer a repasser a
vapeur, sans pour autant augmenter le colt de fabrica-
tion.

Un autre avantage d'un dispositif de génération de
vapeur conforme & l'invention est une durée de vie ac-
crue vis a vis des dispositifs de vaporisation existants.

POSSIBILITE D'APPLICATION INDUSTRIELLE

L'invention trouve son application industrielle dans
le domaine des appareils destinés & produire de la va-
peur et notamment des fers & repasser & vapeur.

Revendications

1. Dispositif de génération de vapeur comportant un
moyen de chauffe en relation thermique avec une
chambre de vaporisation, un réservoir de liquide
communiquant avec la chambre de vaporisation, la-
quelle comporte un fond (3) contre lequel est dirigé
le liquide destiné a étre évaporé, ledit fond (3) com-
portant une zone définissant une couche (A) super-
ficielle d'un matériau conducteur thermique a l'inté-
rieur de la chambre de vaporisation, caractérisé en
ce que la couche (A) présente sur toute sa surface
des fibres (1) hydrophiles et thermiquement isolan-
tes partiellement et localement noyées dans le ma-
tériau conducteur thermique de la couche (A).

2. Dispositif de génération de vapeur selon la reven-
dication 1 caractérisé en ce que les fibres (1) hy-
drophiles sont surmoulées dans la couche (A) su-
perficielle.

3. Dispositif de génération de vapeur selon la reven-
dication 1 caractérisé en ce que la couche (A) est
constituée d'une plaque (B) métallique additionnel-
le liée intimement & une semelle (3a), laquelle est
thermiquement conducitrice.

4. Dispositif de génération de vapeur selon la reven-
dication 3 caractérisé en ce que la liaison mécani-
que de maintien entre la plaque (B) métallique et
les fibres (1) hydrophiles est obtenue par pressage
ou écrasement.
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5.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Dispositif de génération de vapeur selon l'une des
revendications 1 & 4 caractérisé en ce qu'il compor-
te des fibres (1) hydrophiles tissées et isolantes
thermiquement.

Dispositif de génération de vapeur selon l'une des
revendications 1 & 5 caractérisé en ce qu'il compor-
te des fibres (1) céramiques, minérales ou synthé-
tiques.

Dispositif de génération de vapeur selon la reven-
dication 6 caractérisé en ce qu'il comporte un tissa-
ge d'au moins deux types de fibres (1) différents.

Fer & repasser a vapeur comportant un dispositif
conforme & l'une des revendications 1a 7.

Procédé de réalisation d'un fond (3) d'une chambre
de vaporisation consistant & utiliser des fibres (1)
isolantes thermiquement et hydrophiles ainsi qu'un
matériau thermiquement conducteur de type alumi-
nium caractérisé en ce qu'il consiste a lier intime-
ment les fibres (1) avec le fond (3) dans une couche
(A) d'une zone superficielle dudit fond (3), de ma-
niére a assurer un transfert thermique entre le ma-
tériau thermiquement conducteur, constitutif du
fond (3), et la couche (A), ledit matériau imprégnant
partiellement lesdites fibres (1).

Procédé selon la revendication 9 caractérisé en ce
qu'il consiste a lier intimement les fibres (1) avec le
fond (3) par l'intermédiaire d'une plaque (B) métal-
lique utilisée comme interface entre les fibres (1) et
une semelle (3a).

Procédé selon la revendication 10 caractérisé en
ce qu'il consiste a lier intimement les fibres (1) avec
la plague (B) métallique par pressage ou écrase-
ment.

Procédé selon la revendication 10 caractérisé en
ce qu'il consiste a lier intimement les fibres (1) avec
la plague (B) métallique par surmoulage.

Procédé selon I'une des revendications 10 & 12 ca-
ractérisé en ce qu'il consiste a lier intimement la pla-
que (B) métallique avec la semelle (3a) de la cham-
bre de vaporisation par surmoulage.

Procédé selon I'une des revendications 10 & 12 ca-
ractérisé en ce qu'il consiste a lier intimement la pla-
que métallique avec la semelle (3a) par sertissage.

Procédé selon la revendication 9 caractérisé en ce
qu'il consiste a lier intimement les fibres (1) avec le
fond (3) directement par surmoulage sur ce dernier,
de maniére a ce que le matériau constitutif du fond
(8) imprégne au moins partiellement et localement
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lesdites fibres (1) dans une couche (A) superficielle
dudit fond (3).

Patentanspriiche

1.

Dampferzeugungsvorrichtung mit einem Heizmit-
tel, das mit einer Verdampfungskammer in einer
Warmeverbindung steht, einem Flussigkeitsvor-
ratsbehalter, der mit der Verdampfungskammer in
Verbindung steht, die einen Boden (3) aufweist, auf
den die zu verdampfende Flussigkeit geleitet wird,
wobei der Boden (3) einen Bereich aufweist, der ei-
ne Oberflachenschicht (A) aus einem warmeleiten-
den Material im Inneren der Verdampfungskammer
bildet, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Schicht (A)
auf ihrer gesamten Oberflache hydrophile und wér-
meisolierende Fasern (1) aufweist, die teilweise
und lokal in das warmeleitende Material der Schicht
(A) eingebettet sind.

Dampferzeugungsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dafB die hydrophilen Fa-
sern (1) in die Oberflachenschicht (A) eingegossen
sind.

Dampferzeugungsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Schicht (A) gebil-
det ist durch eine zuséizliche Metallplatte (B), die
innig mit einer Sohle (3a) verbunden ist, die warme-
leitend ist.

Dampferzeugungsvorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die mechanische
Verbindung zwischen der Metallplatte (B) und den
hydrophilen Fasern (1) durch Pressen oder Stau-
chen erzielt wird.

Dampferzeugungsvorrichtung nach einem der An-
spriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf3 sie
hydrophile Fasern (1) aufweist, die gewebt und wér-
meisolierend sind.

Dampferzeugungsvorrichtung nach einem der An-
spriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf3 sie
keramische, mineralische oder synthetische Fa-
sern (1) aufweist.

Dampferzeugungsvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daB sie ein Gewebe aus
wenigsten zwei unterschiedlichen Arten von Fasern
(1) aufweist.

Dampfblgeleisen mit einer Vorrichtung nach einem
der Anspriiche 1 bis 7.

Verfahren zur Herstellung eines Bodens (3) einer
Verdampfungskammer, bestehend aus der Ver-
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wendung von warmeisolierenden und hydrophilen
Fasern (1) sowie eines warmeleitenden Materials
des Typs Aluminium, dadurch gekennzeichnet, dai3
es darin besteht, die Fasern (1) innig mit dem Bo-
den (8) in einer Schicht (A) eines Oberflachenbe-
reichs des Bodens (3) so zu verbinden, daB3 ein
Warmelbergang zwischen dem den Boden (3) bil-
denden warmeleitenden Material und der Schicht
(A) gewéhrleistet ist, wobei das Material die Fasern
(1) teilweise durchsetzt.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daf3 es darin besteht, die Fasern (1) innig mit
dem Boden (3) mittels einer Metallplatte (B) zu ver-
binden, die als Ubergang zwischen den Fasemn (1)
und einer Sohle (3a) verwendet wird.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 es darin besteht, die Fasern (1) innig
mit der Metallplatte (B) durch Pressen oder Stau-
chen zu verbinden.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 es darin besteht, die Fasern (1) innig
mit der Metallplatte (B) durch EingieBen zu verbin-
den.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dal3 es darin besteht, die
Metallplatte (B) innig mit der Sohle (3a) der Ver-
dampfungskammer durch EingieBen zu verbinden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dal3 es darin besteht, die
Metallplatte (B) innig mit der Sohle (3a) durch Ver-
stemmen zu verbinden.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daf3 es darin besteht, die Fasern (1) innig mit
dem Boden (8) direkt durch EingieBen in diesen zu
verbinden, so daf3 das den Boden (3) bildende Ma-
terial wenigstens teilweise und lokal die Fasern (1)
in einer Oberflachenschicht (A) des Bodens (3)
durchsetzt.

Claims

Steam-generating apparatus including heater
means in thermal contact with a steam-generating
chamber, a tank of liquid communicating with the
steam-generating chamber which includes a bot-
tom (3) against which the liquid to be evaporated is
directed, said bottom (8) including a zone defining
a surface layer (A) of a thermally conductive mate-
rial inside the steam-generating chamber, said ap-
paratus being characterized in that the layer (A) has
hydrophilic and thermally insulating fibers (1) dis-
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posed over its entire surface, the fibers being par-
tially and locally embedded in the thermally conduc-
tive material of said layer (A).

Steam-generating apparatus according to claim 1,
characterized in that the hydrophilic fibers (1) are
overmolded in the surface layer (A).

Steam-generating apparatus according to claim 1,
characterized in that the layer (A) is constituted by
an additional metal plate (B) intimately bonded to a
soleplate (3a), which is thermally conductive.

Steam-generating apparatus according to claim 3,
characterized in that the mechanical bonding hold-
ing together the metal plate (B) and the hydrophilic
fibers (1) is obtained by pressing or crushing.

Steam-generating apparatus according to any one
of claims 1 to 4, characterized in that it includes hy-
drophilic fibers (1) that are woven and that are ther-
mally insulating.

Steam-generating apparatus according to any one
of claims 1 to 5, characterized in that it includes ce-
ramic, inorganic, or synthetic fibers (1).

Steam-generating apparatus according to claim 6,
characterized in that it includes a woven mat of fib-
ers (1) that are of at least two different types.

A steam iron including apparatus according to any
one of claims 110 7.

A method of making a bottom (3) of a steam-gen-
erating chamber, the method consisting in using
thermally insulating and hydrophilic fibers (1) and a
thermally conductive material of the aluminium
type, said method being characterized in that it con-
sists in intimately bonding the fibers (1) with the bot-
tom (3) in a layer (A) of a surface zone of said bot-
tom (3), so as to provide heat transfer between the
thermally conductive material, making up the bot-
tom (3), and the layer (A), said material partially im-
pregnating said fibers (1).

A method according to claim 9, characterized in that
it consists in intimately bonding the fibers (1) with
the bottom (3) by means of a metal plate (B) used
as an interface between the fibers (1) and a sole-
plate (3a).

A method according to claim 10, characterized in
that it consists in intimately bonding the fibers (1)
with the metal plate (B) by pressing or crushing.

A method according to claim 10, characterized in
that it consists in intimately bonding the fibers (1)
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12
with the metal plate (B) by overmolding.

A method according to any one of claims 10 to 12,
characterized in that it consists in intimately bond-
ing the metal plate (B) with the soleplate (3a) of the
steam-generating chamber by overmolding.

A method according to any one of claims 10 to 12,
characterized in that it consists in intimately bond-
ing the metal plate with the soleplate (3a) by crimp-

ing.

A method according to claim 9, characterized in that
it consists in intimately bonding the fibers (1) with
the bottom (3) directly by overmolding thereover, so
that the material making up the bottom (3) impreg-
nates said fibers at least partially and locally in a
surface layer (A) of said bottom (3).
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