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Wynalazek niniejszy dotyczy nabojow
srutowych, posiadajacych jedna lub wigcej
sptonek $wiecacych, sluzacych do wskazy-
wania linji lotu tadunku $rutu. Tego rodza-
ju sptonki $wiecace sktadaja sie zwykle z
cienkiej oslony metalowej, w ktérej znaj-
duje si¢ masa $wiecgca lub dymna, przy-
czem masa ta moze by¢ zapalona przy wy-
strzale albo gazami prochowemi, albo wsku-
tek tarcia o ziarenka srutu lub uderzenia.

Donosnosé splonek s$wiecacych jest
zwykle znacznie wieksza niz donosnosé sru-
tu. Na tem wlasnie polega niebezpieczen-
stwo stosowania takich splonek. Niniejszy
wynalazek dotyczy splonki, ktéra zasadni-
czo nie niesie dalej, niz $rut.

W tym celu sptonka wedlug wynalazku
jest tak wykonana, iz jej czesci metalowe
zostaja oddzielone lub zniszczone podczas
lub na koricu lotu ladunku s$rutowego.

Splonka $wiecaca wedlug wynalazku
jest tak uksztaltowana, ze metalowe jej
czeéci ulegaja zniszczeniu podczas lotu, a
donosnosé splonki tak sie dzigki temu
zmniejsza, ze zbliza si¢ do donosnosci §ru-
tu. W tym celu np. oslona splonki moze byé
wykonana z metalu o stosunkowo niskim
punkcie topniemia, tak iz po drodze ulega
stopieniu, a przez to zniszczeniu. Zamiast
tego mozna réwniez stosowaé cienka oslo-
ne metalowa o stosunkowo wysokim punk-
cie topnienia w polaczeniu z masa metalo-



wa o nizszym punkcie topnienia, tak iz ta
ostatnia*stapia si¢ pg dupdze i oddziela si¢
przytem-od wlasciwej dstony splonki.

Masa metalowa o ni""s'kim., punkcie top-
nienia moze si¢ znajdowaé¢ wewnatrz lub
calkowicie z zewnatrz albo tez czesciowo
wewnatrz i czeéciowo z zewnatrz ostony z
twardego metalu. Np. gléwke metalu o ni-
skim punkcie topnienia mozna umiesci¢ na
przebitej ostonie z metalu o stosunkowo
wysokim punkcie topnienia tak, by glowka
ta wchodzita przez przebity otwor do wne-
trza oslony. Oslona sptonki z twardego me-
talu moze sie roéwniez skladaé z czesci, po-
taczonych w jakikolwiek sposéb, np. zapo-
mocg lutowania. Lut stapia si¢ po drodze,
wskutek czego czesci ostony oddzielaja sie
od siebie. Wreszcie w sptonce mozna umie-
§ci¢ mnieco materjalu wybuchowego, np.
prochu strzelniczego, ktory zapala si¢ wie-
dy, gdy ladunek swiecacy lub dymny jest
prawie zuzyty, przyczem rozsadza on czg-
$ci metalowe splonki, mogacej posiadaé ja-
kakolwiek z wyzej podanych postaci.

Na zalgczonym rysunku przedstawiono
kilka postaci wykonania wynalazku, przy-
" czem fig. 1 — 4 przedstawiaja przekroj po-
dtuzny przez splonke swiecaca lub dymna.

Wedtug fig. 1 cylindryczna ostona 1 jest
wykonana z twardego metalu, np. z mie-
dzi lub mosigdzu, przyczem grubosé scia-
nek cylindra wynosi 0,37 — 0,5 mm, $red-
nica 6 mm, a dlugos¢ — 8 mm. Cylinder 1
jest na jednym koricu zamkniety korkiem 2
z olowiu lub stopu o niskim punkcie topnie-
nia, a wewnetrzna powierzchnia korka jest
sklepiona lub wklesta. W cylinder 7 jest
wtloczony tadunek $wiecacy 3, np. nadtle-
nek barowy z magnezem, proch strzelniczy
z magnezem lub azotan strontowy z magne-
zem. Na tadunku 3 znajduje si¢ masa za-
palna 4, ktéra moze sie sktadaé z tego sa-
mego materjalu, co masa 3, jezeli zapale-
nie nastepuje zapomoca gazéw prochowych,
Jezeli zapalenie ma byé uskutecznione za-
pomoca, uderzenia lub tarcia, wowczas war-

stwa 4 sktada sie z wrazliwej na uderze-
nie lub tarcie masy zapalnej, np. z pioru-

nianu rteci, jaki stosuje si¢ do splonek za-

palnych.

Cala splonka moze wazy¢ np. 1,3 —
1,6 gr wiacznie z 0,16 gr dobrze ubitej ma-
sy $wiecacej i 0,03 gr lekko ubitej masy za-
palnej.

- Po wystrzeleniu takiej sptonki z nabo-
jem srutowym masa $wiecaca pali sig¢ na za-
danej odleglosci 50 — 100 m, przyczem ko-
rek 2 stapia sie wskutek rozgrzania wywo-
tanego spalaniem si¢ masy $wiecacej i od-
pada od cylindra 1. Azeby stopiony metal
nie przywieral do ostony 1, mnalezy stoso-
waé stopy o bardzo niskim punkcie topnie-
nia (np. ponizej 100°C). Dlugos¢ linji lotu
az do zniszczenia mozna regulowac przez
odpowiedni dobér materjatu, np. przez do-
bér punktu topnienia, ksztaltu i grubosci
korka 2 i t. d. Jesli sptonka zawiera tylko
mala ilosé masy swiecacej, to punkt topnie-
nia korka musi byé¢ odpowiednio niski.
~ Splonka wedlug fig. 2 jest podobna do
splonki wedtug fig. 1. Réznica polega tylko
na tem, ze miedzy korkiem 2 i masa $wie-
caca 3 znajduje si¢ jeszcze proch strzelni-
czy 5 lub inny materjal wybuchowy. Kra-
zek 6, posiadajacy w srodku otwér, oddzie-
la od siebie masy 3 i 5. Masa wybuchowa 5
zapala sie zatem dopiero wtedy, gdy masa
$wiecaca 3 jest prawie spalona, to znaczy,
gdy splonka dobiega prawie do korica za-
danej linji lotu. Wtedy tadunek 5 wybucha
i rozsadza sptonke. W tym przypadku ko-
rek 2 moglby byé nietopliwy, jednakze
zwykle wykonywa sie go z topliwego ma-
terjatu. Naturalnie, punkt topnienia nie mo-
ze byé bardzo niski, poniewaz stopiony me-

‘tal nie moze przywieraé¢ do cylindra 1.

Wedtug fig. 3 cienka tuska I z twardego
metalu miesci si¢ w ostonie 2 z latwo topli-
wego metalu. Umieszczenie tatwo topliwe-
go metalu na zewnetrznej stronie sptonki
zmniejsza dazno§é stopionego metalu do
przywierania do niej. Jezeli w tej odmianie



usunaé catkowicie tuske 7 z twardego me-
talu, a pozostawi¢ tylko oslong 2 z latwo
topliwego metalu, wowczas otrzymuje sig
dobre wyniki wtedy, gdy zapalenie usku-
tecznia sie zapomoca gazéw prochowych.
Jednakze taka oslona 2 jest zbyt miekka,
aby mogla byé sama stosowana przy zapa-
laniu masy od uderzenia.

W wykonaniu splonki wedlug fig. 4
cienka ostona metalowa I jest nieco krotsza,
Zamkniety koniec posiada srodkowy otwér,
w ktérym umocowywa si¢ korek 2 z tatwo
topliwego metalu przez docisnigcie zapo-
moca, prasy, przyczem miekki metal prze-
chodzi przez $rodkowy otwér i tworzy po-
dobne do nitu zamkniecie. Masa $wiecaca 3
i masa zapalna 4 sa umieszczone, jak na
tig. 1.

Wreszcie we wszystkich podanych po-
staciach wykonania ostona I moze si¢ skla-
daé z podluznych lub poprzeczaych czesci,
polaczonych w jakikolwiek sposéb, np. za-
pomoca lutowania. Podczas lotu splonki
stapia si¢ lut, wskutek czego poszczegdlne
jej czedci rozpadaja sie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Splonka swiecaca lub dymna, uzy-
wana w nabojach srutowych do oznaczenia
toru tadunku $rutowego i skladajaca sie z
masy §wiecacej lub dymnej, zawartej w me-
talowej ostonie, znamienna tem, ze czesé
metalowa sptonki jest tak zbudowana, iz u-
lega zniszczeniu podczas lotu, wskutek cze-
go donosnosé splonki zbliza sie do zwyklej
dono$nosci $rutu. '

2. Splonka wedlug zastrz. 1, znamien-

na tem, ze oslona masy swiecacej lub dym-
nej jest wykonana z metalu o niskim punk-
cie topnienia, wskutek czego po drodze sta-
pia sie i ulega zniszczeniu.

3. Splonka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, Ze jej cienka cylindryczna oslona z
twardego metalu o stosunkowo wysokim
punkcie topnienia jest zamknieta z jednego
konica korkiem z metalu o niskim punkcie
topnienia, ktéry po drodze stapia si¢ i od-
pada.

4. Splonka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze tuska z twardego metalu, zawie-
rajgca mase $wiecaca lub dymna, jest oto-
czona oslona z tatwo topliwego metalu.

5. Odmiana splonki wedlug zastrz. 4,
znamienna tem, ze luska z twardego meta-
lu posiada zgéry otwér, w ktéry czesciowo
wchodzi korek z latwo topliwego metaly,
tworzac zamkniecie w rodzaju nitu.

6. Splonka wedlug zasirz. 1, znamien-
na tem, ze jej tuska z twardego metalu
sklada si¢ z podtuznych lub poprzecznych
czesci, polaczonych ze soba np. zapomoca
lutowania, przyczem lut stapia sie po dro-
dze podczas lotu splonki, wskutek czego tu-
ska rozpada si¢ na kilka czesci.

7. Splonka wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienna tem, ze nad masa $wiecaca lub dym-
na znajduje si¢ materjal wybuchowy, ktéry
rozsadza oston¢ metalowa sptonki po spale-
niu si¢ masy §wiecacej lub dymnej.

Imperial Chemical Industries
Limited.

Zastepca: Inz. Cz. Raczynski, -

rzecznik patentowy.
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