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Torretia portautensili per una macchina di tornlturg, supportata

Hiassunto del trovato

in modo trasiabile mediante un atfaceo {17} & coda di rondine,

con un motore scomandabile (2, 1 cul albero {7} affraverse un

giunto (3) agisce su un attacco rapido (4), al quale & asservito

un freno idradlico, prevedendo che fallacco rapido (@

accoghe  un  supporto {8 per un ulensile  rotante,

rspelivamente un supporto (8} attrezzato df utensili {8) fissi.
Descrizione del trovato

La presente  invenzions st rferisce ad  una lorrella
portautensile per una macchina di torpitura, In particolare per
una macchina di tormitura plurimandrino.

E noto che nelle macchine dif tornitura a plurimandrine trovans
utilizzo delle torretle portautensili che accolgono utensilt fissi
destinall alla lavoragions del pezea.

Le note torratte sono supportate in modo raslabile mediante

un attaces a coda di rongine,
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inoltre, sono diventate note torrette che accolgone utensill
rotanti come ad ssempio punte a forare o rese,

i falto i preveders sulla torrella un gruppo munito di utensil
fisst nonche un gruppe per utensilt rotantl, rchisde la
pravisione  di due  distintl dispositivt di azionamenio,
rispetivaments d bloccagaio, e di conseguenza richiede a
dispordbilita di spazi notevolt nefla macchina.

Con Taumento del gruppl portautensill, olire a richiedere
notevole spazio per i lore montagoio, & rchieste anche
notevole lampe & mano d'opera specializzata per § montaggio,
repettivaments lo smontaggio del ditferenti gruppt di wtensil,
fatte che rduce m modo sensibile #§ rendimento della
macching ulensile.

E partante scopy della presente nverwions dib owiare agh
inconvenientt apparensent! allo state anteriore della lecnica ¢
di proporre una torretta portautensili adatta per it montaggio su
una nota slitta a oroce di ung macching utensile, in particolare

per una macching di tornitura ;:%iug*imanﬁrima che presenia
ingombr rdotli, che permetia con rapidita di installare diverst
tipt di portautensit ¢he  possone  essere  perfellamente
preassemblatll e presettall fuort macchina, che permetle di
montare ulensill fisst g che inoltre st offre per montare uno ©
piv utensill rotantl, consentendo noltre un rapido passaggio
da una configurazione di utensili ad un'altra configurazione Ui
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utensili, polendo inoltre realizzare forl in asse con il pezzo e
fort fuon asse rispetto al pezzo.

Tale scopo viene realizzato con una torrelta portawtensili per
una macchina di tornitura, supportata in modo baslabile
mediante un altacoo a coda di ronding ¢ munita di un motore
comandabile, § cul albern altsaverso un glunto agiscs su un
attacco rapido al quale & asservito un freno idraulico,
prevedendo che Paltacco rapido accoglie un suppordo per un
ulensile rotante, rspetiivamente un supporto per accoghisre
utensifi fissih

L'oggetto, concepiln secondo iz presente invenzione, sard ora
desoritio plt dettaghiatamente con Fausilic del disegni allegati,
net gual;

la figura 1 mostra schematicaments una prima {orretta oon
portautensil;

fa figura 2 mosta un ssconds tipo di torretta con portautensil;
ja figura 3 mostra la torretla secondo Vinvenziong in sezions
longitudinale;

fa figura 4 mostra la torretta in sezione longitudinale attrezzata
4 una pluradita di ulensil

ta figura & mostra g torretta cory un utensile per forare;

ta figura © mostra la torrelia squipaggiata dv un wlenstle a
diametrs magaiore per forare o per fregars;

la figura 7 mosira ja torretia in sezione durante Vesecuzione di

un foro in asse con i pezey;
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la figura B8 mostra schematicamente in vista frontale
mescanismo o posizionamento deliulensile per Pesegurione
di un foro in asse radiale rispetio al pezzo;

la figura 8 mostra schematicaments in vista frontale
meccanisma di p@sixéﬁeﬁam&m{i wtensile per Pesecuzione di un
foro radiale fuort asse rispetio al pezzo; e

la figura 10 mostra in seziong it meccanismo secondo le figure
8 e 8 insszionea

Come si pud rlevare schamaticaments dalla figura 1, 8
torretia indicata complessivamente con 1 presenta un motore
comandabile 2, il cul albero attraversoe un giunto 3, un altacco
rapido 4 nonché un freno idraulico §, polra essere atbrezzato
con una pluralita di gruppt di utensili 8.

Un'adtra forma di esecuzione della torretia lustrata in figura 2,
accoghe sempre un motore 2 con un giunto 3, un attaceo
rapide 4 nonche un freno idraulice B, che azionano anche in
gquesto caso gruppt di utensili 6,

Quando gl utensilt 8 fissi & rovano in posiziong di lavorg, i
freno 5 idraulico sara attivato per bloccare ghi utensili 6 In una
precisa posizione di lavoro, mentre quando ¢ instaliato un
grupnpo di utensili 6 rotanti, # freno 5 risulla disattivato.

Dalla figura 3 si pud rilevare in sezione con maggior dettaghio i
motore dazicnamento 2, 1 cul albero 7 metle in rotazions
attraverso | giunto 3 e Pallacco rapide 4 un utensile {non

dustrato in Bgura 33
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L attacco rapido 4 @ noto dallo stato anteriore della teonica,
Grazie alla previsione di un freno idradlice 5, i porfautensi
indicato con 6 pud essere bloccats in qualsiasi posizione
desiderata,
Dalla figura 4 si pud sempre rilevare il motore di azionamento
2, con # relativo albero 7, i quale attraverso § giunto 3 attiva
Fattacco rapide 4, § guale secordo la figura 4 accoglie un
supporto 6 squipaggiato di numerost utensilt 8 fissi di tornitura,
in questa modalita Vapparecchiatura € in grado di ospitars un
disco portautensili con installall piv utensili fissl di tipo radigle
o frontale.
In gussto case i molore 2 & comandalo per avers un
funzicnamenio di precigione ed esegue § cambio utensie,
portando Futensile voluto in posizions di lavoro. La presenza
di un freno idraulico 5 permetie i bloccaggio del disco revolver
it posizione in modo sicuro 8 stabile,
in questa modalita, Papparscchiatura svolge la funzione
uritd motorizzata da slitta (vedere le figure 5 e 8,
in questa funzionalita esistono dus VErsion
dellapparscchiaturs
la prima e Hlustrata nello schema di figura 5 per esegquire
forature leggers,;
a seconda & relativa allo schema di figura 6 per foratlwe
pesanti, prevedendo che fa punta a forare sia sostenuta in
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modo maggiore attraverso fa stnllura § e 1 relativi

Suscinetti
i questo caso il motore 2 & attivato per fornire la necessaria
potenza alla rotazione delfutensile. I frene idraufico § viene
disattivato.
Dalla figura § st pud sempre rilevare il motore 2 con i relative
albero 7, § glunto 3 nonche {a sede 4 delfaltacco rapido.
in figura 5, la ssde 4 aceoghe un supporo 8, § gquale e
attrezzato con una punta 18 per forare, in asse con il molors
2.
in figura & & Hlustrato i suppordo 8, munito di un utensile 16 a
diametro maggiors, per eseguire forature o fresature con
magqgiore asportazions di ruciol.
Dalle figure 3, 4, 5 ¢ 8 s pud rlevare che la torretta indicata
complessivaments con 1 presenta inferiormente una nota
slitta 17 a coda di rondine, per consentire cost i supporo
traslabile nella struttura della macchina utensile,
La figura 7 mostra in sezione parte della torrelta 1, atbrezzata
gi una testa 6 per forare rinviata per 80°
Con guesto accorgimento, la punta indicata con 18 &
posizionata in modo tale da realizzare nel pezzo P det forl in
asse.
Facendo riferimento alla figura 10 # gruppo o utensilt 19,

come indicato In figura 8, consente di lar oscillare
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portautensiit 18 che accoghie la punta indicata con 18 intorme
alfasse 4

Per il posizionamento della punta 18 si prevede una plastra 30
che presenta | mezzi per serrare la punta 18, La plastra 30 &
psciliabile & bloccablle mediante asole 31 disposte ungo un
garchio e, prima delfuso della punta 18 agendo con una
chiave opportuna su una ruota dentata 82, diventa possibile
agire sulla dentatura 33 della plastra 30, eseguendo cosi un
posizionamento delia punta 18 rspetto al pezzo P

Dalla figura 9 8i puo rilevare che grazie ad un azionamento
con | dispositivi 32, 33, la plastra 30 ha subito una osclifazione
rtorno alfasse £ ¢ quindl 8 punta 18 non nisulta piu o asse
ma leggermente sfalsata verso sinistra nel disegno & guind
varia la posizione del forp da praticare fuort agse nel pgzezo P
Nella posizione Hlustrala in figura 9, grazie slla previgions
delle asole 31 & possibile bloccare la punta 18 nella posizione
di lavore fllustrata, utilizzando a tale scopo mezzl a vite (non
fliustrati}.

Loscilazions della plastra 31 pud avvenire sia i sengo
sinistrorse che In senso destrorso intorno all'asse £,

La figura 10 mostra In sezione # portautensile con la punta 18
accola dal dispositive 19 sfalsalo radialments rispetto all asse

longitudinale delfapparecchiatra
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Rivendicazioni

C Torrella  pordaviensii per una macchina dif torniurg,

supporiata in modo traslabile mediante un altacco a coda
di rodine (17}, caralterizzata dal falto che & munita di un
motore comandablie () cul albero {7) allraverse un
giunto {3} agises su un altacco rapido {4), al quale &
assenvito un freno idraulica (8}, prevedendo che Vattacco
rapido {(4) accoghe un supporto (8) per un utensile rotants,
rispetivaments un supporto {8 atfrezzato ol wensilt 8}
fizsh,

Torretta, secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal

fatto che & sede (4) dells torretta accoghie un supporio (6} §
quale & attrezzato con una punta (18, 18) per forare.
Torralta, sscondo Ia rivendicazions 1, carallerizzata dad

fatto che § supporto (6) & atrezzato df ung punta {18}
rinviata per 80° rspetto all'asse (X) della torretta,
Torretla, secondo la rivendicazione 1, carstierizzata dal

fatlo che # supporto (18 che accoglie a punta (18)
parmetie di esequire sia fon radiall &l pegzo, sia fon in
asse, sia fori fuor asse, sia forl radiall rispetto al peazo (P,

. Torrelia, secondo I8 rivendicazione 1, caratlerizzata dal

fatto che la punda (18) ¢ suppurtata da mezzi posizionabill
da una plastra (30) oscillabile intomo ad un asse {&).
Torrella, secondn g rivendicazions 1, caratlerizzata dal

falto che la plastta (30} & collegata con un mezzo che in
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sense oirconferenziale presenta una cremaghiera che sl
impegna con una ruota d'azionamento munita di una cavita
sagomata per Uintroduzione di una chiave di regolazions.

7. Piastra, secondo fa rivendicazions 8, caraflerizzata dal

fatto che prosenta asole (31} per il bloccaggio delfutensile
{18} nella posizione selezionaly, wilizzando vitl,

.z ditta @Ei‘dﬁf‘%ﬁ@é&“&t@r’ ftaliana S.pA
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