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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest kociot warzelny przeznaczony do przemystowego wytwarzania réz-
nego rodzaju soséw zalew i podobnych wyrobdéw spozywczych, wymagajgcych obrébki termicznej pod-
czas procesu mieszania. Urzgdzenia tego typu wykorzystywane sg w branzy gastronomicznej, najcze-
Sciej dla produkciji przemystowej lub w zakresie zywienia zbiorowego. Zazwyczaj sg to urzadzenia skia-
dajgce sie z komory warzelnej, modutéw grzewczych z izolacjg termiczng oraz wyposazonych w modut
sterowania, w tym w urzadzenia do kontroli temperatury. W komorze kotta rbwnomiernie rozprowadzane
jest ciepto, co sprawia, ze treSci warzelne podgrzewane sg rownomiernie. Zapobiega to ich przypalaniu.
Dla catkowitego wyeliminowania przypalen podczas obrébki termicznej stosuje sie mieszadta wewnatrz
kotta, a takze moduty niestatyczne, pozwalajgce na ruch kottem w trakcie zamknietego obiegu warzenia,
oraz napetniania i oprézniania.

Istnieje szereg znanych rozwigzan w zakresie konstrukcji kottéw warzelnych.

Znane jest rozwigzanie pochodzgce z publikacji europejskiego zgtoszenia EP1273252 gdzie
przedstawiono warzelnik do gotowania potraw z funkcjg mieszania. Warzelnik zawiera pokrywe, me-
chanizm do podtrzymywania i przechylania kotta, mieszadto, i drugg pokrywe zabezpieczajgcg, pota-
czong roztgcznie z kottem. Druga pokrywa wedtug tego znanego rozwigzania, zawiera wiele otworow
przelotowych .

Kolejne znane rozwigzanie ujawniono w publikacji miedzynarodowego zgtoszenia W0O2010129651
gdzie przedstawiono urzadzenie do gotowania, zawierajgce obrotowy kosz na tre$é warzelng. Urzadze-
nie wedtug wynalazku zawiera rézne konfiguracje koszy. Dodatkowo urzgdzenie zawiera mechanizm
ttumigcy, skonfigurowany tak, aby redukowaé wibracje generowane przez obracajgcg sie zywno$é, kosz
obracajgcy sie wewnatrz urzadzenia do gotowania, oraz urzadzenie do modernizacji wnetrza, np. do
frytkownicy. Urzadzenie to zawiera ponadto rurowy element grzejny utatwiajgcy podgrzewanie ptynu do
gotowania i/lub gotowanej zywnoéci. Mozna zastosowacé przekfadnie zebatg do potgczenia kosza z sil-
nikiem, aby utatwi¢ obracanie. Ponadto urzgdzenie do gotowania moze zawierac szuflade, ktéra utatwia
tadowanie i wytadowywanie zywnosci.

Kolejne znane rozwigzanie pochodzi z ujawnienia dokumentéw miedzynarodowego zgtoszenia
WO 2020/182262 gdzie przedstawiono kociot warzelny zawierajgcy jedng lub wiecej cewek indukcyj-
nych, przystosowanych do generowania jednego lub wiecej p6l elektromagnetycznych, ktére generujg
wir w strefie dna miski. Zawiera ponadto cewki indukcyjne, ktére sg zintegrowane z podgrzewanym
indukcyjnie kottem i przynajmniej jeden czujnik temperatury.

Kolejne znane rozwigzanie pochodzi z publikacji niemieckiego wzoru uzytkowego DE
202018001839, gdzie przedstawiono maszyne do soséw z bebnem w gtéwnej obudowie, tylnym pojem-
nikiem, z gtéwng pokrywg bebna, z podnosnikiem prézniowym cylindra, mieszalnikiem i systemem préz-
niowym zawierajgcym modut chfodzenia. Tylny pojemnik magazynowy zawiera co najmniej jedno wah-
liwe tozysko kulkowe, zwykie tozysko kulkowe, oraz tozysko specjalnie zaprojektowane pod kagtem
szczelnosci i ukfadu uszczelniajgcego. Pokrywa bebna zawiera nasadke do napetniania bebna, ktéra
jest uzywana takze podczas roztadunku i czyszczenia. Mechanizm, mieszajgcy wedtug tego znanego
rozwigzania zawiera skrobaki zgarniajgce w tylnej czesci pojemnika i skrobaki zgarniajgce przedniej
pokrywy. Mechanizm mieszajacy jest odwrdécony na bok i przedtuzony za pomocg ztgcza Srubowego.

Nastepne znane rozwigzanie przedstawiono w chinskiej publikacji wzoru uzytkowego
CN208657897 dotyczacego urzadzenia do mieszania keczupu, ktére zawiera rame, naczynie do mik-
sowania, mikser i zesp6t blokujgcy. Zbiornik do mieszania jest umieszczony na ramie, a wat napedowy
jest wyposazony w gwintowane otwory. CzeS¢ zaciskowa jest umieszczona wokét gwintowanego
otworu. Dozownik zawiera cze$¢ tgczgcg i ramie mieszajgce. Jeden koniec ramienia mieszajacego jest
potaczony z czescig tgczgcy, a drugi koniec tego ramienia jest wolny. Czes¢ tgczgca jest potgczona
z czescig zaciskowag, i zawiera otwor przelotowy, zesp6t blokujacy oraz pokretto. Pokretto zawiera pret
mocujacy, ktérego powierzchnia jest zaopatrzona w strefe gwintowang. Pret jest potgczony gwintowo
z gwintowanym otworem. Wz6r uzytkowy utatwia oddzielenie i instalacje dozownika i naczynia do mik-
sowania, a takze poprawiono efekt mieszania i zmniejszono drgania dozownika.

Celem wynalazku jest opracowanie nowej konstrukcji kotta statycznego z mieszadtem ktérego
naped znajduje sie pod korpusem komory warzelnej. Z dolnym napedem w postaci motoreduktora
z przektadnig sprzezony jest wat napedowy, przekazujgcy moment obrotowy napedzajgcy ramie mie-
szadta w gornej czesci kotta. W ten sposob ramie mieszadta wspétpracuje z napedem od gory, a topaty
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mieszadta poprzez zastosowanie szeregu ksztattek oraz co najmniej dwdch skrobakéw wspétpracuja-
cych z wnetrzem komory warzelniczej pozawalajg geometryczne, dostosowane technologii warzenia
i mieszania sosu. Nie ma koniecznoéci stosowania rozwigzan przechylnej konstrukcji kotta warzelnego
w trakcie procesu warzenia. Skrobaki boczne zbierajg sos ze $cianek, skrobak dolny zbiera tre$¢ wa-
rzelng z dna komory warzelnej, zas zesp6t ksztattek konstrukciji mieszadta odpowiada za ptynny prze-
plyw tresSci warzelnej przy optymalnych parametrach mieszania oraz pasteryzacji, zachowanych we-
whnatrz kotta. Kociot podczas pracy zamykany jest pokrywag, niezalezng od pracy mieszadta. Przeniesie-
nie momentu obrotowego z dolnego motoreduktora na gérne ramie mieszadta pozwolito na konstrukcje
kotta warzelnego, gdzie jedyng widocznie ruchomg czescig wewnatrz komory warzelniczej jest miesza-
dto, za$ wat napedowy mieszadta oraz jego uszczelnienie znajduje sie wewnatrz nieruchomej tulei,
szczelnie potgczonej z dnem kotta.

W dotychczasowych rozwigzaniach konstrukcyjnych kottbw warzelnych stosowano trzy rodzaje
konstrukcji. Pierwszym, ogélnie stosowanym rozwigzaniem sg kotty warzelne nie zawierajgce miesza-
dta, gdzie warzenie sosu odbywa sie w zamknietym kotle warzelnym statycznym, pracujgcym na zasa-
dzie gotowania i odparowywania. Drugim rozwigzaniem, jest kociot warzelny statyczny, ktérego kon-
strukcja opiera sie 0 komore warzelng oraz mieszadfa, przy czym mieszadto oraz jego naped znajdujg
sie w pokrywie kotta. Trzecim modelem jest kociot ruchomy, ktérego konstrukcja wzbogacona zostata
0 mechanizm przechylania kotta typu tilt. Redukcja zjawiska przywierania sosu do $cianek kotta zreali-
zowana jest poprzez ruch komory warzelnej. Istniejg ponadto rowniez obrotowe, ktérych oscylacyjny
ruch spetnia funkcje mieszadta.

Kociot warzelny wedtug wynalazku sktada sie ze statycznej komory warzelnej z pokrywg oraz
zawiera wewnatrz komory warzelnej mieszadto potgczone z zewnetrznym napedem w postaci motore-
duktora z przekfadnig oraz przylegtym do tej komory co najmniej jednym elementem grzewczym.

Kociot warzelny wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze naped mieszadfa umieszczony jest
bezposrednio pod komorg warzelng, za$ wat napedowy sprzezony jest z ramieniem mieszadta. Wat
napedowy umiejscowiony jest w zespole tulei gtéwnej potgczonej szczelnie z dnem komory warzelne;.
Wat napedowy ponizej miejsca przeniesienia momentu obrotowego wyposazony jest w co najmniej
jedng uszczelke, amie mieszadta osadzone jest w miejscu przeniesienia momentu obrotowego na gér-
nej czesci watu napedowego.

Wedtug wynalazku zesp6t tulei gtéwnej korzystnie stanowi tuleja Srodkowa zawierajgca tuleje
Slizgowg gorng z podtoczeniem na co najmniej jedng uszczelke watu napedowego, tuleja gérna, tuleja
Slizgowa dolna osadzona w tulei dolnej, przy czym potgczenie pomiedzy tulejg srodkowg a tulejami
Slizgowymi oraz pofaczenie pomiedzy tulejg dolng, a tulejg Slizgowg oraz potgczenie pomiedzy tulejg
Slizgowag gorng, a tulejg Srodkowg stanowig korzystnie potaczenia szczelne.

Wat napedowy korzystnie stanowi monolityczny walec, ktoéry w strefie wspétpracy z ramieniem
mieszadta ma przekréj czworokata.

Mieszadio moze zawieraé gére ramie w postaci ptaskownika z centralnym czworobocznym
gniazdem, przy czym rama mieszadta ma szerokos$¢ zblizong do Srednicy komory warzelnej, gdzie do
ramy mieszadfa zamocowane mogg byé mieszajgce ptaskowniki poziome i mieszajgce ptaskowniki pio-
nowe.

W kolejnej korzystnej wersji rozwigzania wedtug wynalazku mieszadto zawiera co najmniej jeden
skrobak pionowy.

W innej korzystnej wersji rozwigzania wedtug wynalazku mieszadfo zawiera co najmniej jeden
skrobak poziomy.

W kolejnej korzystnej wersji rozwigzania wedtug wynalazku zespdét tulei gtéwnej jest w catosci
demontowalny.

W nastepnej korzystnej wersji rozwigzania wedtug wynalazku powierzchnia pozioma tulei gornej
stanowi powierzchnie $lizgowg dla obrotu mieszadta.

W innej korzystnej wersji rozwigzania wedtug wynalazku na gérnej czesci watu napedowego znaj-
duje sie otwér gwintowany do zamocowania zaslepki mieszadta.

Potgczenie szczelne pomiedzy zespotem tulei gtébwnej a dnem komory warzelnej moze by¢ rea-
lizowane korzystnie poprzez zastosowanie uszczelki w postaci pierscienia teflonowego.

Konstrukcja mieszadta wyposazonego w skrobak boczny oraz skrobak pionowy wspétpracujace
z powierzchnig wnetrza komory warzelnej ogranicza mozliwos¢ przypalenia produktéw. Dodatkowo ze-
browania wewnatrz ramion mieszadfa, w postaci potgczonych ptaskownikédw zapewniajg precyzyjne
mieszanie, przy wykorzystaniu przekazywanego z doinego napedu na gérne ramie mieszadta, momentu
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obrotowego. Moment obrotowy daje mozliwo$¢ pracy ciggtej, bez wzgledu na opory stawiane przez
zawartos$¢ tresci warzelniczej przeznaczonej do obrébki. Zastosowanie przeniesienia momentu obroto-
wego z pionowego watu napedowego na poziome gérne ramie mieszadta z wykorzystaniem tulei pro-
wadzgcej wat napedowy przez wnetrze kotta, ograniczyto mozliwo$¢ przeciekdédw mieszanych tresci po-
przez wyeliminowanie stykédw krawedzi elementéw obracajgcych sie wzgledem siebie zalanych mie-
szang trescia.

Do opréznienia kotta stuzy zaw6r spustowy, ktéry dodatkowo petni funkcje higienizacyjng. Umiej-
scowienie zaworu spustowego precyzyjnie przy dnie komory warzelnej, pozwala na petne opréznienie
wnetrza tej komory. Ten walor uzytkowy wykorzystywany jest podczas czyszczenia kotta, gdzie po de-
montazu mieszadta, wnetrze kotta mozna swobodnie wyczyScié, a wszelkie ptyny odprowadzi¢ precy-
zyjnym zaworem spustowym. Demontaz mieszadta mozliwy jest dzieki precyzyjnej konstrukcji watu na-
pedowego, ktdéry w czesci przeniesienia momentu obrotowego posiada gwint dla mocowania zaslepki
tulei watu napedowego mieszadta. Po odkreceniu pokrywki zaslepki, mieszadto demontowalne jest
w catosci od géry, zas$ tuleja zawierajgca wat napedowy pozostaje szczelna. Uszczelnienie watu nape-
dowego w tulei uzyskano poprzez zastosowanie uszczelki znajdujgcej sie tulei Slizgowej gornej.
Uszczelnienie watu napedowego to typ uszczelnienia promieniowego gdzie zastosowano uszczelke
typu simmering, zapewniajac jednocze$nie uszczelnienie osiowe. Uszczelnienie pomiedzy zespotem
tulei gtéwnej a dnem kotta zrealizowano poprzez zastosowanie podkfadki w postaci pierScienia teflono-
wego.

Przedmiot wynalazku pokazano na zatgczonym rysunku w przyktadzie wykonania, gdzie kolejne
figury rysunku ilustrujg:

Fig. 1 Zesp6t mieszadta osadzony na wale napedowym

Fig. 2 Rama mieszadta z tulejg gorng, tulejg dolng oraz z watem napedowym

Fig. 3 Przekr6j boczny kotta warzelnego zgodny z osig symetrii watu napedowego

Fig. 4 Przekr6j miejsca przeniesienia momentu obrotowego

Fig. 5 Zespot tulei gtéwnej osadzony na wale napedowym

Na Fig. 1 rysunku ukazano kompletne mieszadto z watem napedowym przeznaczone do osadze-
nia w napedzie kotta (1), przy czym ukfad osadzenia mieszadta w napedzie pokazano na Fig. 3 rysunku.
Na przyktadzie wykonania na Fig. 1 rysunku, mieszadto (13) zawiera rame mieszadta (13) tuleje gérng
(10), tuleje dolng (12b) wraz z osadzong w niej tulejg Slizgowg dolng (12a) oraz z tuleje Srodkowg (9a)
wraz z osadzong w niej tulejg gérng (9b). Na pokazanym przyktadzie wykonania tuleja gérna (10) oraz
tuleja dolna (12b) stanowig monolit wraz ramieniem (4) mieszadta (13), co pokazano réwniez na Fig. 2
rysunku. Obrét mieszadta realizowany jest na styku tulei gérnej (10) oraz tulei gérnej (9b). Tuleja dolna
(12b) oraz tuleja gérna (10) potgczone sg z tulejg Srodkowg potgczeniem szczelnym, oraz potgczenie
miedzy tulejg Slizgowa dolng (12a) oraz tulejg dolng (12b) stanowi potgczenie szczelne. Na pokazanym
przykfadzie wykonania Fig. 1 rysunku rama mieszadta (13) zawiera ptaskowniki poziome (15) oraz pfa-
skowniki pionowe (16), a ponadto wyposazona jest w skrobak pionowy (17) oraz skrobak poziomy (18).
Fig. 1 rysunku ukazuje ponadto miejsce przeniesienia momentu obrotowego (7) znajdujgce sie w gérnej
czesci watu napedowego (8), gdzie za pomocg Sruby mocujacej (24) w otworze gwintowanym (19) osa-
dzona jest za $lepka (20) zapewniajgca potgczenie watu napedowego (3) z ramg mieszadia (13), co
pokazano réwniez na Fig. 3 rysunku.

Na Fig. 2 rysunku pokazano rame mieszadfa (13) osadzong na wale napedowym (3). W miejscu
przeniesienia napedu (7) znajdujgcym sie w gérnej czesci watu (8) ukazano miejsce osadzenia ramy
mieszadta (13) na wale napedowym (3) ktérego korpus w goérnej (8) czesci jest o przekroju czworobocz-
nym, zas$ korpus w czesci ponizej uszczelki (6) jest przekroju kotowego. Uszczelka (6) zlokalizowana
w tulei Slizgowej gérnej (9b) w podtoczeniu (21). W pokazanym przyktadzie wykonania rama mieszadta
(13) zawiera ptaskowniki pionowe (16) oraz poziome (15) a ponadto skrobak pionowy (17) oraz skrobak
poziomy (18).

Na Fig. 3 rysunku ukazano przekréj boczny kotta warzelnego w ktérym w komorze warzelnej (2)
ukazano mieszadto (13) sprzezone z napedem (1). W przyktadzie wykonania Fig. 3 rysunku widoczny
jest naped (1) mieszadta (13) w postaci motoreduktora serwo. Na Fig. 3. rysunku ukazano ponadto rame
mieszadta (13) zawierajgcg w swojej konstrukcji tuleje gérng (10) oraz tuleje dolng (12b) stanowigce
elementy funkcyjne zesp6t tulei gtéwnej (5). Na przedstawionym przyktadzie wykonania zesp6t tulei
gtébwnej (5) sktada sie z potgczonych szczelnie ze sobg tulei gérnej (10), tulei Srodkowej (9a) oraz tulei
dolnej (12b) zawierajgcej tuleje Slizgowg dolng (12a). Na przekroju widoczne jest ponadto podtoczenie
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(21) wykonane do instalacji uszczelki (6) stanowigcej osiowe uszczelnienie watu napedowego (3) zlo-
kalizowane w goérnej czesci (8) watu napedowego (3) w miejscu przeniesienia momentu obrotowego (7).
Ukazano ponadto uszczelnienie pomiedzy mieszadtem (13), a watem napedowym (3), zlokalizowane
w miejscu sprzezenia mieszadta z napedem. W tym przyktadzie wykonania uszczelnienie to stanowi
uszczelke (6) w postaci pierécienia teflonowego. W tym przyktadzie wykonania mieszadto (13) sprze-
zone z napedem (1) mieszadta (13) jest w petni demontowalne.

Na fig. 4 rysunku ukazano przekréj miejsca przeniesienia momentu obrotowego (7) zlokalizowany
w gérnej czeSci watu napedowego (8) gdzie widoczna jest budowa korpusu watu napedowego (3).
Gorna cze$¢ watu napedowego (3) to korpus o przekroju czworobocznym, dostosowany $rednicg do
czworobocznego gniazda (14) ramienia (4) mieszadta (13). Czworoboczne gniazdo ramienia (4) mie-
szadta (13) wykonane jest centralnie, w miejscu osi obrotu mieszadfa, co ukazano na Fig. 2 rysunku.
W pokazanym przyktadzie wykonania widoczne jest podtoczenie do montazu uszczelki (6) uszczelnie-
nia osiowego gornej czesci watu napedowego (8) oraz widoczny jest otwér gwintowany (19) przezna-
czony do instalacji zaslepki (20) zabezpieczajgcej mocowanie ramy mieszadta (13) do watu napedo-
wego (3) za pomocg $ruby mocujacej (22).

Fig. 5 przedstawia zesp6t tulei gtéwnej (5) osadzony na wale napedowym. W pokazanym przy-
ktadzie wykonania tuleja gérna (10) wykonana jest z tworzywa wysokosprawnego, tuleja Slizgowa dolna
(12a). W pokazanym przyktadzie wykonania na Fig. 5 rysunku zespot tulei gtéwnej (5) sktada sie z ramy
mieszadta (13) z tulejg gérng (10) oraz z tulejg dolng (12b), tuleja Slizgowa gérna (9b), tuleja Srodkowa
(9a), oraz tuleja Slizgowa dolna (12a) osadzona w tulei dolnej (12b).

Zastrzezenia patentowe

1. Kociot warzelny skfadajgcy sie ze statycznej komory warzelnej z pokrywg oraz zawierajgcy
wewnatrz komory warzelnej mieszadto potgczone z zewnetrznym napedem w postaci moto-
reduktora z przektadnig oraz przylegtym do tej komory co najmniej jednym elementem grzew-
czym, znamienny tym, ze naped (1) mieszadta (13) umieszczony jest bezposrednio pod ko-
morg warzelng (2) za$ wat napedowy (3) sprzezony jest z ramieniem (4) mieszadta (13) przy
czym wat napedowy (3) umiejscowiony jest w zespole tulei gtdbwnej (5) potgczonej szczelnie
z dnem (11) komory warzelnej (2), przy czym wat napedowy (3) ponizej miejsca przeniesienia
momentu obrotowego (7) wyposazony jest w co najmniej jedng uszczelke (6) zas ramie (4)
mieszadfa (13) osadzone jest w miejscu przeniesienia momentu obrotowego (7) na goérnej
czesci watu napedowego (8).

2. Kociot warzelny wedtug zastrz. 1, znamienny tym ze zespét tulei gtéwnej (5) stanowi tuleja
Srodkowa (9a) zawierajgca tuleje Slizgowa gorng (9b) z podtoczeniem (21) na co najmniej
jedna uszczelke (6) watu napedowego (3), tuleja gérna (10), tuleja Slizgowa dolna (12a) osa-
dzona w tulei dolnej (12b), przy czym potgczenie pomiedzy tulejg Srodkowg (9a) a tulejami
Slizgowymi (9b,12a) oraz potgczenie pomiedzy tulejg dolng (12b) a tulejg Slizgowg (12a) oraz
pofgczenie pomiedzy gérng tulejg Slizgowa (9b) a tulejg srodkowg (9a) stanowig potaczenia
szczelne.

3. Kociotwarzelny wedtug zastrz. 1, znamienny tym ze wat napedowy (3) stanowi monolityczny
walec, ktory w strefie wspotpracy z ramieniem (4) mieszadta (13) ma przekroj czworokata.

4. Kociotwarzelny wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze mieszadto (13) zawiera gérne ramie (4)
z ptaskownika z centralnym czworobocznym gniazdem (14), przy czym rama mieszadta (13)
ma szerokos$é zblizong do $rednicy wnetrza komory warzelnej (2), gdzie do ramy miesza-
dfa (13) zamocowane sg mieszajgce ptaskowniki poziome (15) i mieszajgce ptaskowniki
pionowe (16).

5. Kociot warzelny wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze mieszadto (13) zawiera co najmniej
jeden skrobak pionowy (17).

6. Kociot warzelny wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze mieszadfo (13) zawiera co najmnie;j
jeden skrobak poziomy (18).

7. Kociot warzelny wediug zastrz. 1. znamienny tym, ze zesp6t tulei gtdbwnej (5) jest w catosci
demontowalny.

8. Kaociot warzelny wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze powierzchnia pozioma tulei gérnej (10)
stanowi powierzchnie $lizgowg dla obrotu mieszadta (13).
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Kociot warzelny wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze na gérnej cze$ci watu napedowego (3)
znajduje sie otwor gwintowany (19) do zamocowania zaslepki (20) mieszadta (13).

Kociot warzelny wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze potgczenie szczelne pomiedzy zespo-
tem tulei gtéwnej (5), a dnem (11) komory warzelnej (2) realizowane jest poprzez zastosowa-
nie uszczelki (6) w postaci pierécienia teflonowego.

Wykaz oznaczen:

1 Naped mieszadfa
2 Komora warzelna
3 Wat napedowy

4. Ramie

5. Zespot tulei giownej
6 Uszczelka

7 Miejsce przeniesienia momentu obrotowego
8. Gérna czes¢ watu napedowego

9a. Tuleja Srodkowa

9b. Tuleja Slizgowa gbrna

10. Tuleja gérna

11. Dno

12a. Tuleja $lizgowa dolna

12b. Tuleja dolna

13. Mieszadto

14. Gniazdo czworoboczne

15. Pfaskownik poziomy

16. Pfaskownik pionowy

17.  Skrobak pionowy

18.  Skrobak poziomy

19. Otwor gwintowany

20. Zaslepka

21. Podtoczenie

22.  Sruba mocujgca
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Rysunki
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