004/016412 A1 I 000 A0 AT 010 O 0

O
=

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum
Internationales Biiro

(43) Internationales Veroffentlichungsdatum
26. Februar 2004 (26.02.2004)

AT Y 0 0 O

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

WO 2004/016412 A1l

B29C 45/73
PCT/DE2003/002033

(51) Internationale Patentklassifikation:
(21) Internationales Aktenzeichen:

(22) Internationales Anmeldedatum:
18. Juni 2003 (18.06.2003)

(25) Einreichungssprache: Deutsch

(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch

(30) Angaben zur Prioritét:

102326754 18. Juli 2002 (18.07.2002) DE

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von
US): SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT [DE/DE];
Wittelsbacherplatz 2, 80333 Miinchen (DE).

(72) Erfinder; und

(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir US): TZIKAS, Chris-
tos [GR/DE]; August-Reitz-Strasse 24, 78054 Villin-
gen-Schwenningen (DE).

(74) Gemeinsamer Vertreter: SIEMENS AKTIENGE-
SELLSCHAFT, Postfach 22 16 34, 80506 Miinchen
(DE).

(81) Bestimmungsstaaten (national): JP, US.

(84) Bestimmungsstaaten (regional): européisches Patent (AT,
BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR,
HU, IE, IT, LU, MC, NL, PT, RO, SE, SI, SK, TR).

Erklidrungen geméfB Regel 4.17:

hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, ein Patent zu
beantragen und zu erhalten (Regel 4.17 Ziffer ii) fiir die fol-
genden Bestimmungsstaaten JP, europdisches Patent (AT,
BE, BG, CH, CY, CZ DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR,
HU, IE, IT, LU, MC, NL, PT, RO, SE, SI, SK, TR)
Erfindererklirung (Regel 4.17 Ziffer iv) nur fiir US

Veroffentlicht:
mit internationalem Recherchenbericht

[Fortsetzung auf der niichsten Seite]

(54) Title: TEMPERING DEVICE FOR A TOOL OF AN INJECTION MOULDING MACHINE

(54) Bezeichnung: TEMPERIERVORRICHTUNG FUR EIN WERKZEUG EINER SPRITZGUSSMASCHINE

'——[D 11

TOOL
e Werkzeug Qw
T [e]
~ -
M~2
13
10 -
6 8 7
A B l——[cj

RETURN 12
Riicklauf

Ly

Vorlauf FLOW

3~ -4
Vorlauf Rucklauf
FLOW RETURN

I [‘*5

Wasserbatterie
WATER BATTERY

(
9 Temperiergerat
TEMPERING DEVICE

(57) Abstract: The invention relates to a tempering device for a tool of an injection moulding machine comprising a cold circuit (3,
€& 4) which can connected to a channel (2) in the tool (1) by means of controllable valves (6, 8) if the tool needs to be cooled. If the tool
needs to be rewarmed after cooling, the channel (2) of the tool (1) can be connected to a warm circuit (9, 12) via valves (8, 11).A
bypass valve (15) is provided for bridging the valves (8, 11) since the warm circuit and the tempering device cannot be interrupted.
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(57) Zusammenfassung: Die Temperiervorrichtung fiir ein Werkzeug einer Spritzgussmaschine umfasst einen Kaltkreislauf (3, 4)
der iiber steuerbare Ventile (6, 8) mit einem Kanal (2) im Werkzeug (1) in Verbindung bringbar ist, wenn das Werkzeug gekiihlt
werden soll und andererseits ist der Kanal (2) des Werkzeuges (1) tiber Ventile (8, 11) an einen Warmkreislauf (9, 12) anschliessbar,
wenn das, Werkzeug nach der Abkiihlung wieder erwérmt werden soll, Da der Warmkreislauf mit seinem Temperiergerit (14) nicht
unterbrochen werden darf, ist zur Uberbriickung der Ventile (8, 11) ein Bypassventil (15) vorgesehen.
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Beschreibung

Temperiervorrichtung flir ein Werkzeug einer Spritzguss-

maschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine Temperiervorrichtung flr
ein Werkzeug einer Spritzgussmaschine, mit zumindest einem
Kanal im Werkzeug, flir die Durchstrémung eines Warmetriger-
mediums.

Bel Spritzgussmaschinen, in denen Kunststoffteile gespritzt
werden, ist es notwendig, das Werkzeug zu temperieren, um
einerseits den gespritzten Gegenstand durch entsprechende
Temperatureinwirkung hinsichtlich der Mafhaltigkeit und des
Gefliges auf elnem Qualitdtsstandard zu halten und anderer-
seits eine durch die heiRe Schmelze bedingte zu starke

Erwdrmung des Werkzeuges zu vermeiden.

Bekannt sind Temperiergerédte, die nur HeiRwasser mit unter-
schiedlichen Temperaturen zwischen 60° C und 130° C zur
Verfiigung stellen, um das Werkzeug entsprechend temperatur-
maRig einzustellen. Dies erfordert jedoch lange Zeitspanne,
wenn auf die notwendigen Temperaturanderungen beim Werkstilick

wegen der gewlnschten Qualitdt geachtet werden muss.

Aufgabe der Erfindung ist es, den Arbeitszyklus flr das
Herstellen entsprechender Kunststoffteile unter Beibehaltung
der gewlnschten Qualitdt der Kunststoffteile wesentlich zu

verklrzen.

Diese Aufgabe wird bei einer Temperiervorrichtung fiir ein
Werkzeug einer Spritzgussmaschine der eingangs erlduterten
Art erfindungsgemdf dadurch geldst, dass der zumindest eine
Kanal des Werkzeuges an zwel Medienkreisldufe angeschlossen
ist, von denen der eine als Kaltkreislauf dienende Kreislauf
mit einem Kaltmedium und der als Warmkreislauf dienende

Kreislauf mit einem Warmmedium beschickbar ist, dass beide
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Kreisldufe im Vorlauf und im RUcklauf jeweils ein steuerbares
Ventil aufweisen und dass die beiden Ventile des Warmkreis-

laufes durch ein Bypassventil Uberbrickbar sind.

Durch diese Mafnahme ist es mdglich, zwei Kreisldufe getrennt
mit dem Werkzeug in Verbindung zu bringen, so dass einerseits
eine verhdltnismidRig rasche Abkihlung des Werkzeuges und
damit des gespritzten Kunststoffteiles mdglich ist, und dass
andererseits eine rasche Aufheizung des Werkzeuges durchfihr-
bar ist, um den niAchsten Spritzvorgang durchfihren zu kdnnen
ohne dass Beeintrichtigungen am Kunststoffteil auftreten.
Versuche mit der erfindungsgemdffen Ldsung und dem eingangs
erlduterten Temperiergerdt haben bei der Erfindung eine
Zeitersparnis von Uber 50 % ergeben, ohne dass Qualitadts-

unterschiede am Kunststoffteil feststellbar waren.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines schematisch
dargestellten Ausfliihrungsbeispieles ndher erldutert. In der
einzigen Figur der Zeilchnung ist ein Werkzeug mit den beiden

Kreisladufen und den dazugehdrigen Ventilen dargestellt.

In einem insgesamt mit 1 bezeichneten Werkzeug einer Spritz-
gussmaschine, die nicht dargestellt ist, ist ein Kanal 2 fir
das Durchstrémen eines Warmetragermediums vorgesehen. Dieser
Kanal 2 ist Utber einen Vorlauf 3 und einen Ricklauf 4 mit ei-
ner Quelle eines Kaltmediums 5, bzw. einer Kaltwasserbatterie
verbunden. Sowochl im Vorlauf 3 als auch im Ricklauf 4 ist
jeweils ein steuerbares Ventil 6 bzw. 7 vorgesehen, die in
der Lage sind den jeweiligen Vorlauf bzw. den RlUcklauf mit
dem Kanal 2 zu verbinden oder diesen von den jeweiligen
Leitungen zu trennen. Ein weiteres Ventil 8 bindet einen
Vorlauf 9 eines Warmkreislaufes mit der Eingangsleitung 10
fiir den Kanal 2 wahrend ein weiteres Ventil 11 einen Ricklauf
12 des Warmkreislaufes mit einer Ausgangsleitung 13 des
Kanals 2 verbindet. Ein Temperiergerat des Warmkreislaufes
ist mit 14 bezeichnet. Zwischen den Ventilen 8 und 11 des

Warmkreislaufes ist ein Bypassventil 15 vorgesehen, welches
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bei geschlossenen Ventilen 8 und 11 einen Umlauf des
Warmmediums ermdglicht, da der Warmkreislauf wegen des

Oberdruckes nicht unterbrochen werden darf.

Zur Abklihlung des Werkzeuges und des in ihm enthaltenen
frisch gespritzten Kunststofftelles werden die Ventile 6 und
7 des Kaltkreislaufes bei geschlossenen Ventilen 8 und 11 des
Warmkreislaufes gedffnet, so dass lUber den Vorlauf 3 das
Ventil 6 und die Eingangsleitung 10 kaltes Medium in den
Kanal 2 des Werkzeuges gelangen und Uber die Leitung 13 und
das Ventil 7 sowie den RlUcklauf 4 wieder zur Kaltwasser-
batterie 5 zurlckflieRen kann. Sobald das gespritzte Kunst-
stofftell genlgend abgeklhlt ist, werden die Ventile 6 und 7
des Kaltkreislaufes geschlossen und die Ventile 8 und 11 des
Warmkreislaufes gebffnet, damit das Werkzeug wieder auf eine
entsprechende Betriebstemperatur erwdrmt werden kann. Wahrend
des geschlossen Zustandes der Ventile 8 und 11 ist das Ventil
15 gedffnet, um einen stetigen Kreislauf im Warmkreislauf zu

ermdglichen. Das Ventil 15 ist also ein Bypassventil.
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Patentanspruch

1. Temperiervorrichtung fiir ein Werkzeug einer Spritzguss-
maschine mit zumindest einem Kanal im Werkzeug fir die
Durchstrémung eines WArmetragermediums, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zumindest eine Kanal (2) des Werkzeuges
(1) an zwei Medienkreisl&ufe (3, 4; 9, 12) angeschlossen
igt, wvon 15 denen der eine (3, 4) als Kaltkreislauf
dienende Kreislauf mit einem Kaltmedium und dexr als Warm-
kreislauf (9, 12) dienende Kreislauf mit einem Warmmedium
beschickbar ist, dass beide Kreisliufe im Vorlauf (3; 9)
und im Riicklauf (4; 12) jeweils ein steuerbares Ventil (6;
7, 8; 11) aufweisen und dass die beiden Ventile (8, 11)
des Warmkreislaufes (9, 12) durch ein Bypassventil (15)
tiberbriickbar sind. '
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