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Frezarka do obrébki krawedzi, zwtaszcza blach

Przemiotem wynalazku jest frezarka do obrdébki krawedzi blach, uniwersali i ksztattownikéw.

‘ Znane sa, do prac bedacych przedmiotem wynalazku, palniki i szlifierki. Praca za ich pomoca jest bardzo
uciazliwa, gdyz odbywa si¢ sposobem rgcznym, co wymaga duzego wysitku zatrudnionych pracownikéw, przy
stosunkowo dtugim czasie trwania samej obrébki. Nadto uzyskuje si¢ mata doktadnos¢ obrabianych krawedzi,
przy zanieczyszczonym gazami stanowisku pracy.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedociagnigé, czyli uniknigcie zbednego wysitku pracy recznej. Aby
osiagna¢ ten cel, wytyczono sobie zadanie opracowania rozwigzania eliminujacego te niedociagniecia.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, prace reczng zastgpuje si¢ frezarka. Efektem tego jest zwigkszona
wydajno$é pracy, duza doktadnos§¢ obrabianych elementéw przy tatwej obstudze urzadzenia, a niewielki cigzar
frezarki umozliwia jej zamocowanie do elementu obrabianego w przypadku duzych icigzkich elementéw.
Krawedzie ukosowane sa dwustronnie przy jednej drodze freza, jako narz¢dzia roboczego. Likwiduje si¢
catkowicie zanieczyszczenie stanowiska pracy gazami,

Urzadzenie wedtug wynalazku jest doktadnie wyjasnione na podstawie jego przyktadu wykonania.
Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym przedstawiono
przekréj podtuzny frezarki.

. Frezarka wedlug wynalazku sktada si¢ z dwéch podstaw pryzmowych mocujaco prowadzacych 1,
w ktérych prowadnicach na podstawie osadzony jest korpus gtéwny 2 wraz z dociskami mocujacymi Srubowymi
3 lub elektromagnetycznymi. W korpusie gtéwnym 2 na czopach tozyskowych 4 zamontowane sg kota zgbate 5
napedu roboczego 6 oraz frez roboczy 7 z tozyskowanym trzpieniem napgdowo roboczym 8. Silnik nap¢du
roboczego 9 umocowany jest wahliwie do prowadnic korpusu gtéwnego 2 na wsporniku z blachy i rury 10.
W belce taczacej 11 prowadnice korpusu gtéwnego 2 osadzone jest pokretto gtebokosci frezowania 12.

Krawedzie obrabianych elementéw dosuwa si¢ czolowo do siebie, po czym przy pomocy dociskéw
mocujacych $rubowych lub elektromagnetycznych ustawia sie frezarke. Ustawienie linii prostej freza musi si¢
pokrywaé z osia symetrii szczeliny zestawionych do siebie elementéw obrabianych. Na trzpieri napedowo
roboczy zaktada si¢ frez o zadanym profilu np. katowo jednostronnym 30°, dwustronnym 60° lub promie-
niowym. Nastepnie przy pomocy pokretta ustawia si¢ whasciwa gteboko$é frezowania. Dalsza czynnoscia to
uruchomienie silnika napedowego, ktdry poprzez przetozenie két zebatych przekazuje obroty na trzpien
z umocowanym na nim frezem roboczym.
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Posuw roboczy regulowany jest przez obstugujgcego frezarke za pomoca pokre\tla rgcznego. Aby
wyeliminowaé jatowy ruch powrotny, zatrzymuije sie silnik napgdowy, zdejmuje frez i obraca go o 180°, zaktada
powtdrnie, zmienia si¢ kierunek obrotu silnika, ustawia Zadang gleboko$¢ frezowania i nast¢puje obrébka
krawedzi w drodze powrotnej. W przypadku ukosowania na U lub X obraca si¢ elementy obrabiane o 180°.

Zastrzezenia patentowe

1. Frezarka do obrdbki krawedzi, zwlaszcza blach, znamienna tym, ze sktada si¢ z dwéch podstaw
- pryzmowych mocujaco prowadzacych (1), w ktérych prowadnicach osadzony jest korpus gtéwny (2) wraz.
z dociskami mocujacymi Srubowymi (3) a w korpusie gtéwnym (2) na czopach Yozyskowych (4) zamontowane s3
kota zgbate (5) napedu roboczego (6) oraz frez roboczy (7) z tozyskowanym trzpieniem napgdowo roboczym
(8), natomiast silnik napedu roboczego (9) umocowany jest wahliwie do prowadnic korpusu gtéwnego (2) na
wsporniku z blachy i rury (10), podczas gdy w belce taczacej (11) prowadnice korpusu gtéwnego osadzone jest
pokretto glebokosci frezowania (12).
2. Frezarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze w podstawach pryzmowych mocujgco prowadzacych (1)
wmontowane s3 dociski mocujaco §rubowe (3) korzystniej elektromagnetyczne.
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