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Pti zpiisobu vstfikovani podraZek z expandovatelnych
sitovanych sloucenin na bazi vinylacetitethylenovych

kopolymert se nejdfive injektuji granule expandovatelnych

sitovanych sloudenin na bazi vinylacetitethylenovych
kopolymerii do formy, jejiZ tvar je jednak volen tak, aby
vysledny rozmér podrazky (1) po spontinnim a koneéném
sraZeni byl mirn& mensi, neZ je rozmmér pfisluiné nominalni
velikosti, a jednak je tvarovan tak, aby vstfikovana podrizka
méla na svém hornim povrchu zvyseny obvodovy okraj (2).
Pak se na homi povrch podrazky (1) vyjmuté z formy, umisti
béhem chladnuti $ablona (3) sestavajici z tenké pruzné
desticky vyrobené z tuhého materilu, jejiZ tvar je podoben
tvaru podraZky (1) a ktera je obvodovym okrajem (2)
podrazky (1) obklopena a ktera se déle ponech4 na povrchu
podrazky (1) v této poloze aZ do Uplného vychladnuti, nadez
se oddéli.
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CZ 291804 B6

Zpﬁsob vstfikovani podraZek z expandovatelnych sitovanych sloucenin

Oblast techniky

Vynélez se tyka zplisobu vstfikovani podraZek z expandovatelnych sitovanych slou€enin na bazi
vinylacetatethylenovych kopolymera.

Dosavadni stav techniky

Zkratka EVA znamena vinylacetatethylenovy kopolymer, ktery v zavislosti na typu pouZitého
aditiva miZe byt termoplasticky nebo expandovatelny a sitovany.

V ptipadé expandovatelného a sitovaného vinylacetatethylenového kopolymeru se pouZije pras-
kové rozpinajici aditivum, které se pfi urité teploté rozklada a uvoliiuje plyny. Tyto plyny jsou
pii¢inou vzniku typického ukazu, ktery se objevuje pfi vstfikovani za pouZiti tohoto typu EVA
a spodiva v okamZité expanzi této Casti, jakmile se forma otevie.

Zejména objem této &asti se rychle zvétsi zatimco proporce a tvar ziistanou nezménény a udrzuji
tak stupeii dokonalé podoby s otiskem matrice.

Expandovatelné sitované vinylacetatethylenové kopolymery, pfedev§im diky jejich nizké cené,
jsou Siroce vyuZiviny v obuvnickém primyslu pro vyrobu neexpanzivnich vstfikovanych
podraZek.

Neni v3ak zpravidla moZné s timto materidlem vstfikovat podraZky se zvednutymi okraji podél
stran. Po otevieni formy dojde totiz k expanzi této Casti a je proto nutné obvod podrazky ofezat,
aby se podrazka redukovala na potfebné rozmery.

Jinymi slovy, protoZe neni moZné pfesn& Fidit tuto expanzi, je zpravidla nutné podle stupné
expanze materidlu a stupné jeho sraZeni b&hem chladnuti dimenzovat otisk formy tak, aby
vychladla vstiikovana podrazka byla pon&kud vétsi nez je nomindlni rozmér pfislusné velikosti
podrazky, ktery se pak ziskd odfrézovanim povrchové vrstvy materidlu podél celého obvodu
podrazky.

Je tedy jasné, prog tento material a vstfikovaci zafizeni nemiiZe byt pouZito pro podrazky, které

mayji zvySeny okraj, jako je okolek, nebot’ by byl po odfrézovéni stran podréZek bud’ z&4sti, nebo
zcela odstranén.

Podstata vynilezu

Ukolem vynalezu je navrhnout zpiisob vstfikovani podraZek vyrobenych z expandovatelnych
a sitovanych sloucenin EVA, ktery umoZni vyrobit pfesné dimenzované podrazky a eliminuje
naklady a omezi ofezani, které je zpravidla nutné pro ziskani Zddané velikosti podraZek vyrobe-

‘nych z expandovatelnych a sitovanych slouenin.

Podstata vynalezu spodiva v tom, Ze se nejdfive injektuji granule expandovatelnych sitovanych
slouenin na bazi vinylacetatethylenovych kopolymera do formy, jejiZ tvar je jednak volen tak,
aby vysledny rozmér podraZky po spontinnim a kone¢ném srazeni byl mimé men3i, nez je
rozmér pfislu§né nominalni velikosti, a jednak je tvarovan tak, aby vstfikované podrazka méla na
svém hornim povrchu zvySeny obvodovy okraj, naez se na horni povrch podrazky, vyjmuté
z formy, umisti b&hem chladnuti $ablona sestavajici z tenké pruzné desti€ky vyrobené z tuhého
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materialu, jejiz tvar je podoben tvaru podraZky a ktera je obvodovym okrajem podrazky obklo-
pena a kterd se dale ponechd na povrchu podrazky v této poloze aZ do tplného vychladnuti,
naceZ se oddéli.

Zplsob podle vynélezu vychazi z mySlenky feSeni, kterd je obecné feCeno pfesn€ v protikladu
k my$lence, na které jsou béZné techniky vyroby zaloZeny.

Podle tohoto nového napadu, zaloZeného na stupni expanze materidlu a na stupni jeho sraZeni
béhem chladnuti, je navrZen otisk formy tak, Ze vstfikovana podrazka ma ponékud mensi rozmér
po zchladnuti asraZeni vii¢i nominalnim rozmérim piislu$né velikosti. Nominalni rozméry
pfislusné velikosti podrazky jsou vSak pfisné€ respektovany zastavenim spontanniho sréZeni
podrazky béhem chladnuti.

Za timto Celem zavadi postup podle vynalezu pouzZiti $ablony, sestavajici z tenkého a pruzného
platku tuhého materidlu, umisténého b&hem chladnuti tak, aby pfilnul na vstfikovanou podrazku,
ktera naopak ma zvySeny obvodovy okraj podél jeho horniho povrchu, ktery obklopuje a drzi
okraje 3ablony nez je ukonceno chladnuti, ¢imZ zabratiuje dodate€nému sraZeni podrazky jejiz
rozméry se dale neredukuji ani béhem chladnuti ani po ném. Je vyznamné, Ze $ablona je vysta-
vena mirnému tlaku pro dokonalé pfilnuti na horni povrch podrazky.

Pro lepsi pochopenti je popis zptisobu podle vynilezu doplnén vykresy, uréenymi pro dokresleni
popisu, na které viak podstata vynilezu neni omezena.

Vykresy schematicky znédzortiuji vstfikovanou podriZku pfed sraZenim apo sraZeni, které
nasleduje po chladnuti. ’

Prehled obrazki na vykresech

Na obr. 1 je podélny fez vstfikovanou podraZkou z expandovatelnych a sitovanych slou€enin
EVA, ihned po vyjmuti z formy v maximalné expandovanych rozmérech, obr. 2 je pohled shora
na podrazku z obr. 1, na které je umisténa $ablona, urend k zabranéni spontinniho sraZeni
podrazky béhem stadia chladnuti po vstfikovani, obr. 3 je fez podélnou rovinou III-III, obr. 4 je
podélny fez podrazky podle vynalezu ve stavu, kdy je béhem féze spontanniho sraZeni obvodovy
okraj podrazky ve spojeni se Sablonou aobr. 5 je podélny fez podraZky vyrobené zplisobem
vstfikovan{ podle vynélezu.

Priklady provedeni vynilezn

Dtive neZ budou popsany jednotlivé kroky vstiikovaciho postupu, je dilezité mit na paméti fakt,
Ze pro uskutecnéni zpiisobu podle vynédlezu se musi navrhnout cely postup tak, aby podrazka
vyjmuta z formy byla po celkovém a spontannim sraZzeni ponékud men$ich rozméri neZ jsou
rozméry pfisluiné nominalni velikosti. Navic otisk formy musi byt navrZen tak, Ze podraZzka
vyjmuta z formy, bez ohledu na jeji tvar nebo vzor protektorovaného povrchu a stran, méla na
svém hornim povrchu zvednuty obvodovy okraj.

Pokud je tohle zajiSt€no, skuteny zplsob vstfikovani je pak docilen béZnou technologii a sice
injektovanim granuli expandovatelnych a sitovanych vinylacetatethylenovych kopolymerd (EVA
sloucenin) do formy, udrzované pfi urlité teploté, aby se zajistilo, Ze v priibéhu celé doby
zistane material ve formeé, nacez se objevi sitovani a rozpad expandujici naplné.
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Pomoti konvendni faze vsttikovani se vyrobi podrdZka typu nakresleného na obr. 1 ktery, jak uz
je zmin&no vyse, zobrazuje podrazku v maximalnich expandovanych rozmérech, kterych podraz-
ka nabude ihned jak se forma otevie.

Jak lze vidét na obr. 1, podrazka 1 je charakteristickd zvySenym obvodovym okrajem 2 podél
svého horniho povrchu la.

Pomoci zmin&ného zplsobu je 3ablona 3 umisténa na podraZku 1 okamZit€ po jejim vyjmuti
z formy, priemz $ablona 3 sestdva z tenké pruzné desticky vyrobené z tuhého materidlu, jako je
tuhy PVC, a mé tvar podobny tvaru podrazky 1, ale jeji rozmér pfesné zapada do obvodového
okraje 2, ktery pted ukonenim chladnuti obkli€uje a drZi okraj 3a Sablony 3 tak, aby zabrénil
dal$imu sraZeni podraZky jejiz dimenze se dale nezmensuji, a to ani béhem chladnuti ani po ném.

Po zchladnuti je $ablona 3 vyjmuta z okraje 2, kterym je obklopena.

Podrazka 4 takto ziskané je nakreslena na obr. 5, s timtéZ tvarem, ale menSimi rozméry vzhledem
k podraZce 1, nakreslené na obr. 1.

Rozméry $ablony 3 musi byt proto voleny tak, aby zajistily, Ze se sraZeni podriZky 1 béhem
chladnuti zastavi, jakmile rozméry podraZky 1 pfesné odpovidaji rozmérim pfisluiné nominalni
velikosti podrazky.

A kone&né je podle vynélezu vyhodné pro zajiiténi dokonalého pfilnuti Sablony 3 na podrazku 1,
jestlize se bdhem chladnuti vyviji vhodnymi prostiedky slaby tlak na Sablonu. Témi:nejvyhod-

vy e

n&jiimi a nejjednodussimi prostfedky mohou byt mala zavaZi poloZena na Sablonu 3.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob vstfikovani podraZek z expandovatelnych sitovanych slou€enin na bazi vinylacetat-
ethylenovych kopolymeri, vyznadujici se tim, Ze se nejdfive injektuji granule
expandovatelnych sitovanych sloudenin na bazi vinylacetatethylenovych kopolymeri do formy,
jejiz tvar je jednak volen tak, aby vysledny rozmér podrazky (1) po spontinnim a koneném
sraZeni byl mirn& men3i, neZ je rozmér pfislusné nomindlni velikosti, a jednak je tvarovan tak,
aby vstfikovana podrazka méla na svém hornim povrchu zvySeny obvodovy okraj (2), naleZ se
na horni povrch podrazky (1), vyjmuté z formy, umisti béhem chladnuti Sablona (3) sestavajici
z tenké pruzné destitky vyrobené z tuhého materilu, jejiz tvar je podoben tvaru podrazky (1)
a ktera je obvodovym okrajem (2) podrazky (1) obklopena a ktera se dale poneché na povrchu
podrazky (1) v této poloze aZ do tiplného vychladnuti, nateZz se oddéli.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznaédujici se tim, Ze Sablona (3) je vystavena mirmému
tlaku pro dokonalé pfilnuti na horni povrch podrazky (1).

1 vykres
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