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Urzadzenie do zamrazania filetéw rybnych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do za-
mrazania filetbw rybnych w sprasowane bloki,
o ksztalcie prostopadioScianu, z ostrymi krawe-
dziami i o réwnych powierzchniach.

Bloki te nadaja sie szczegéblnie do maszynowego
porcjowania i paczkowania z uwagi na znikoma
ilo§¢é odpadéw przy cieciu i jednolitg konsystencje.

Urzadzenie, bedace przedmiotem wynalazku, sto-
suje sie przy tunelowym sposobie mrozenia.

Dotychczas mrozenie filetéw w tunelach polega
na tym, ze filety po wlozeniu do tac i przykryciu
pokrywami s ukladane na pétkach wézka, ktéry
stanowi Srodek transportu dla tac. Tace lezg luzno
badz sa SciSniete, kazda z osobna klamrami, lub
w jednym poziomie kilka tac, kratownicg wykona-
ng z plaskownikéw. P6lki wozka lub kratownice
z plaskownikéw stykaja sie z tacami w sposéb
liniowy, aby mozliwie duza powierzchnia tac byla
omywana przez powietrze mrozace. Przy takim,
punktowym lub liniowym, styku tac z elementami
woézka nie mozna uzyskaé docisku na calej po-
wierzchni tacy co powoduje deformacje tac a w
konsekwencji i blokéw filetéw.

Obecnie po zastosowaniu plyt z dobrze przewo-
dzacego materiatu, z kanalami do przeplywu po-
wietrza mrozgcego, tace z filetami, bez pokrywy,
znajdujgce sie miedzy plytami nie sg omywane
powietrzemm mrozacym. Cieplo, dzieki dobremu
stykowi i przewodzeniu plyt, jest odprowadzane
przez pilyty i przejmowane w kanalach tychze
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piyt. Dzieki temu mozna uzyskaé duze naciski na
powierzchniach bloku przez §ciSniecie catych piyt.
Funkcja wo6zka zmienila sie i niejako bierze on
udzial w procesie zamrazania blokéw, a nie tylko
jest §rodkiem transportu. Docisk wywierany przed
zamrozeniem na tace z filetami, dzieki temu, ze
plyta naciska na calg powierzchnie fileté6w, a nie
na krawedzie tac, jest utrzymywany przez caly
czas zamrazania w tunelu, niezaleznie od powigk-
szania sie objeto§ci zamrazanych blok6éw, a tym
samym rozsuwania sie plyt dociskowych.

Z dotychczas znanych urzadzen jedynie kontak-
towe szafy zamrazalnicze, posiadajgce hydraulicz-
ny system docisku potek, pozwalaly na otrzymy-
wanie tego rodzaju blokéw filet6bw rybnych. Na-
tomiast szeroko znane i stosowane zaréwno na
statkach jak i na ladzie powietrzne tunele zamra-
zalnicze nie posiadaly urzadzenn do otrzymywania
bloké6w o wyzej przedstawionych wlasnos$ciach.

Przeznaczeniem wynalazku jest umozliwienie wy-
korzystania tuneli zamrazalniczych do wytwarza-
nia blokéw filetobw o witasno$ciach podanych na
wstepie.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony sche-
matycznie w przykladowym wykonaniu na zala-
czonych rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia
wozek tunelowy w widoku z przodu, fig. 2 — woé-
zek tunelowy w widoku z boku, fig. 3 — zesp6t
silownika ukladu diwigniowo-sprezynowego woz-
ka, fig. 4 — uklad dzwigniowy, fig. 5 — szczegél
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ukladu w przekroju A-A (fig .4), w powiekszeniu,
a fig. 6 — inny szczeg6l! ukladu w przekroju B-B
(fig. 4).

Wézek tunelowy posmda rame zewnetrzna skta-

dajgcy sie z katowniké6w 7 i ramy gérnej 6, wraz
z zawieszeniem, na ktérej znajduje sie mechanizm
jazdy 27 oraz reczny mechanizm 3 przesuwu zeba-
tek 41i 5.

Do g6me] ramy 6 podwueszony jest uklad diwmg-
niowo-sprezynowy, ktéry wraz z gérng rama 10
dociskowg i dolnag ramg 11 docisliows,, tworzy
prase.

" Uklad diw1gn10wo—sprezynowy sklada si¢ z la,cz-
nikéw 18 zwigzanych zebatkami 4 i 5 reczmego me-
chanizmu przesuwu 3 z::balteqk d2w1g'n1 17 poia-
czonych przegubowo z lgcznikami 18 zebatek 5
z jednej strony, a lgcznikami 21, przegubowo poig-
czonymi z wieszakami 13, z drugiej strony. Wiesza-
ki 13 sg sztywno zwi§zane z ramg 6. Diwignie 17
1gcza sie z dolng ramg 11 dociskows poprzez ciegna
8 posiadajgce uchwyty 20 i 25. Dalej w sktad ukla-
du dzwigniowo-sprezynowego wchodza dzwignie 16
polaczone przegubowo z lgcznikami 18 zebatek 4
z jednej strony, a sworzniami suwakowymi 15
z drugiej strony. DZwignie 16 lacza sie z gérna ra-
m3a 10 dociskowg poprzez lgczniki 19 i uszy 28 ra-
my 10. Sworznie suwakowe 15 lgczg sie z pozo-
statymi czeSciami ukladu diwigniowo-sprezynowe-
go, poprzez dzwignie katowe 14, zamocowane obro-
towo na wieszakach 13, ktérymi sg silowmiki spre-
zynowe 12 z ramionami 22.

Przykladowo podane przegubowe polgczenia
dzwigni 16 1 17 z taczmikami 18, obejmujg sworznie
29 i 30, tulejki 32, podkladki 33, zawleczki 34, sma-
rowniczki 35. ;

Miedzy ramami 10 i 11 znajdujg sie poziomo uto-
zone przekladkowe piyty 9 kontaktowe w taki spo-
s6b, ze jedna plyta 26 jest na stale umocowana do
dociskowej ramy 10 gérnej, druga do ramy 11 dol-
nej, a pozostale w ré6wnych odstepach podwieszo-
ne na prowadnicach 23 i 24 bocznych, sztywno
zwigzanych z rama 10 gérng, a przesuwnie z ramg
11 dolna.

Do mrozenia filet6w przy pomocy urzadzenia,
bedacego przedmiotem wynalazku, stuzg tace alu-
miniowe w ksztalcie prostopadlo§cianu, bez jednej
z dwu §cian o najwiekszej powierzchni, przy czym
promienie giecia blachy, z ktérej wykonana jest
taca, wynoszg 1—2 mm. Opakowanie, stanowigce
wklad aluminiowej tacy, jest wykonany z litej tek-
tury parafinowanej o grub, 0,6 mm, w ksztalcie
sktadamego pudelka z przykrywka. Po whozeniu
opakowania do tacy wypelnia sie jg starannie uto-
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zonymi filetami, zamyka sie te}tturowe pudelko
i wklada sie tace miedzy kontaktowe piyty. Po wy-
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_pelnieniu tacami wszystkich pozioméw wézka na-

stepuje Sciémiecie tac w prasie wézka w celu uzys-
kania wymaganego nacisku w gramc*ach 0,1—0,3
KG/cm?® na powierzchni filetéw. .

Tace powinny byé tak wypeinione filetami, aby
po $ciénigciu woézka, miedzy przekladkowymi ply-
tami kontaktowymi a obrzezami tac pozostala szcze
lina 0,5—1 mm, §wiadczaca o prawidlowym S§ci§-
nieciy fileté6w przed procesem zamrazania. Do-
cisk w prasie wo6zka nastepuje przez pokrecanie
recznym mechanizmem przesuwu zg¢batek, co po-
woduje przesuniecia w ukladzie diwignioWo-spre-
zynowym w taki sposéb, ze ramy dociskowe .zbliza-
ja sie do siebie a przekladkowe plyty. kontaktowe,
przesuwajace sie w wycieciach prowai‘irfic, kolejno
osiadajg na powierzchni filetéw wypemiajgcych ta-
ce, az do momentu uzyskania wymaganego nacisku.
Po Sci$nieciu tac wbézek zostaje wprowadzony do
tunelu. Podczas procesu zamrazania nastepuje przy-
rost objetosci filetéw, powodujacy podniesienie gér-
nej ramy dociskowej, ktéra poprzez cze§é ukladu
dzwigniowo-sprezynowego z nig zwigzang dalej
§ciska sprezyny silowniké6w. Po zamrozeniu blo-
kéw filetébw, w wyniku odwrotnego pokrecania
recznym mechanizmem przesuwu zebatek, naste-
puje powr6t do pozycji wyjSciowej wbzka, co
umozliwia swobodne wyjmowanie tac.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do zamrazania filet6w rybnych
w sprasowane bloki o ksztalcie prostopadlo$cianu
z ostrymi krawedziami i o réwnych powierzch-
niach, przy czym proces zamrazania przebiega
w tunelu, w strumieniu mrozgcego powietrza, zna-
mienne tym, ze posiada schtadzane powietrzem
przedkiadkowe plyty kontaktowe (9), miedzy ktére
wkladane sg tace wypelnione filetami, dolng ra-
me dociskowa (11) podwieszong na czterech cieg- -
nach (8) z uchwytami (20) i (25), dZwignie (17), po
laczone przegubowo z lgcznikami (18), z ciegnami
() oraz lgcznikami (21), ktére r6wniez sg polgczo-
e przegubowo z wieszakami (13), dZwignie (16), po-
laczone przegubowo z lgcznikami (18), z ramg goér-
ng (10) poprzez lgczniki (19) i obrotowo-przesuwnie
ze sworzniami suwakowymi (15), polgczonymi ré6w-
niez obrotowo-przesuwnie z diwignia katowa (14),
przy czym silowniki sprezynowe (12) lgczg sie
z dzwigniami katowymi (14), za§ napiecie wstepne
sprezyn silownikéw (12) jak i diugo§é ramion (22)
sg regulowane.



k1. 17 ¢, 3/06 55639
= —= é
““““ T s
% S S e ?
1
- i h| - 4
Ve B
10 \/,
28
14
26 !
|
K K [ 3 IS
T
J S G G G
1
{ N
) D D e.l' O O | G
D D - - -
' | i ‘-ui.l i r— 1 LI !
|
B B |G G . O i
- D D D D | i A G S
- D D DD D | G | RN G S
“-‘r.—rrr-iJ-:u-r.-ﬂ:‘g:-n-n-i-'r‘--
N
S D . S e o o [ SR
= oo =
S — {1
— :
It -
3
Fig.1 £
13 2

MKP F 25 d

]
ﬁ‘ r

| \ 3 )
i 6.
]
Y I = q——
s
3 o (M s
Ui A

Y Oh % Wk

Fig.2

Fig.?




Kl. 17 ¢, 3/06

55639

QI&:

Fig 6

KZG-3, zam. 831/68 — 270

MKP F 25 d

-



	PL55639B1
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


