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[54) Za¥izeni k taZeni piesufch tenkesténaych
bezeSvych ocelovyeh trubek

Vynalez se tyka zalizeni k taZeni pres-
nych tenkosténnych bezeSvych ocelovych
trubek malych primérit, jmenovité geomet-
rie taZznych nastroji a technologie taZeni, a
to jak pro taZeni priivletné, tak pro taZeni
na trhu.

Geometrie privlak( je vaZnym Ccinitelem
ovliviiujicim podminky taZeni i kvalitu vy-
roby. Presto otdzky vybéru konfigurace prii-
viaku uplatnitelné v podminkdch bé&Zného
zejména privledného taZeni jsou zatim maé-
lo prozkoumany. PFritom je zné&mo, Ze tpra-
va geometrie priavliakll znacdné ovliviiuje
taZné rychlosti, plynulost vyrobniho proce-
su, velikost plodSnych bérd, rozmérové
tchylky taZnych trubek i funkci mazéni.

Nedostatkem stdvajicich ndstroji pro
pruvietné taZeni je, Ze trubka neopisuje
pfesny tvar taZného kandlu v mistech pfe-
chodu ze vstupni kuZelové do vystupni vél-
cové casti, ale probihd v urcitém zaobleni,
dochazi k odtlaCeni trubky od priaiviaku a
taZeny primér je mensi oproti jmenovitému
praméru pouZitého taZného néaradi. Stejna
situace je u trnového taZeni, u néhoZ odtla-
¢eni trubky od priaviaku zvySuje deformad-
ni praci na trnu.

Ugelem tohoto vynalezu je FeSeni geomet-
rie taZzného néaradi, jeZ by zlepSilo plynulost
taZzného procesu, ktery lépe vyhovi rozmé-

196781

rovym a jinym Kkvalitativnim poZadavkam.

Podstata zarizeni k taZeni pfesnych ten-
kost8nnych bezedvych ocelovych trubek
privleénym taZenim a taZenim na trnu taZ-
nym kandalem podle vynédlezu spodiva v tom,
Ze prechod mezi ndb&hovou a vystupni val-
covou £astl taZného kanélu je plynuly. Pro
privieéné taZeni je ndb&hova Cast taZného
kanglu vytvolena tak, Ze jeji obrys je elip-
ticky nebo kruhovy. Polomér zaobleni ndbé-
hové Casti taZného kanalu, kterd prechézi
do vystupni vdalcové Cdasti, je ucinné volit
v rozmezi od 65 do 80 mm. Pro trnové ta-
Zeni je G€inné volit tento polomér zacbeleni
v rozmezi od 8 do 18 mm. RovnéZ pfechod
mezi nabéhovou a valcovou vystupni éasti
trnu je plynuly o poloméru zaobleni od 3 do
8 mm. Délka vélcové vystupni Céasti taZné-
ho kandlu je priiviedné taZeni 9 aZ 16 mm,
pro trnové taZeni 9 aZ 14 mm.

Opatfenim pedle vyndlezu se dosahuje
vetsi plynulesti vyrobniho procesu, zvy$eni
plodnych ubérdi, zmenSeni rozmé&rovych
tchytek taZnych trubek, jejich pfimosti a
konelné se dosahuje i zlepSené funkce ma-
zani.

Priklad provedeni vyndlezu je vysvétlen
za pomoci pFipojenych vykress, z nichZ obr.
1 predstavuje ¢ast taZného kandlu pro pri-



vletné taZeni zndzornénou v fezu a obr. 2
pak totéZ pro taZeni trnové.

Privlak 1 podle obr. 1 méd v ndbé&hové
¢asti obrysovou kiivku, kterd v misté roze-
vieni 3 vstupni c¢dsti mda tvar kruZnicovy
o polom#ru R zaobleni, a pokracuje plynu-
lym prechodem 5 eliptického tvaru o polo-
méru Rv zaobleni ve vdlcovou vystupni ¢ast
4. Polomd&r Rv zaobleni je pro pravledné
tazeni volen v rozmezi od 65 do 80 mm.
Obrysova kiivka v pfechodu 5 vstupni ¢és-
ti by mohla byt téZ kruhovéa. Trubka 6 pro-
chézi priiviakem 1 a jeji vychozi primér
D, seredukuje na taZeny primér Di. Pfitom
dochézi k minimélnimu odtlateni a tim vice
se dosahuje jmenovitého rozméru privlec-
né taZené trubky 6. Zaroveii tvar privlaku
1 zabezpetuje lepdi funkci mazédni, nebot se
zvysuje tvofeni mazaciho klinu. Béhem de-
formace trubky 8 dochazi k postupnému
zmenSovani odporu tieni v délce taZneho
kandlu, coZ ma za nésledek dokonalé pii-
Inuti trubky 6 k obrysu vytvoFfeném tvarem
priviaku 1 a dosaZeni presného praméru
tazené trubky 6. Dalsim dlisledkem je lep-

81 tok materidlu v deformadnim pasmu ta-
Zeni a tudiZ niZ8i potfeba taZné sily.

Na obr. 2 je zndzornén privlak 1 pro ta-
Zeni na plovoucim trnu 7. Ndb8hové Cést 2
taZzného kandlu ve tvaru kuZelové plochy
mé rozevieni 3 své vstupni Casti o kruZni-
covém obrysu poloméru rz zaobleni. KuZelo-
vitd néb&hova ¢ast 2 pak pfechazi ve vy-
vstupni védlcovou ¢ast 4 plynulym pfecho-
dem 5 o poloméru zaobleni r. Polomér za-
obleni r je pro trnové taZeni roven 8 ag
18 mm. RovnéZ plovouci trn 7 je upraven
tak, Ze pirechod 8 z nab&hové Casti 9 do
vélcové vystupni C&asti 10 je plynuly o po-
lomé&ru zaobleni ri1 voleném v rozmezi od
3 do 8 mm. Trubka 6 prochazi privlakem
1 a jeji vychozi primér D, se redukuje na
tazeny pramér Di, tloustka stény pak =z
hodnoty 8, na hodnotu Si.

Je vyhodné prodlouZit ve srovnéani s tra-
diénimi rozméry valcovou vystupni &ast 4
taZného kandlu pro privleiné taZeni na 9
aZ 16 mm a valcovou €dst trnu 7 pro trno-
vé taZeni na 9 aZ 14 mm.

PREDMET VYNALEZU

1. Zafizeni k taZeni pPesnych - tenkostén-
nych bezeSvych ocelovych trubek pri-
vletnym taZenim a taZenim na trnu taz-
nym kandlem, vyznacujici se tim, Ze
prechod (5) mezi nédb&hovou Casti tai-
ného kandlu a jeho vystupni vélcovou
¢asti (4) je plynuly.

2. Zafizeni podle bodu 1, vyznaCujici se
tim, %e obrys néb&hové ¢asti taZného
kandlu pro priivietné taZeni je elipticky
nebo kruhovy.

3. Zafizeni podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze polomér (Ry ) zaobleni pPecho-
du (5) néb&hové dasti do vélcové vy-
stupni dasti (4) je u taZného kandlu pro
priivledné taZeni v rozmezi od 65 do 80
mm.

4. Zafizeni podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze polomér (r) zaobleni pfechodu
(5) nab&hové &asti (2) do vélcové vy-
stupni ¢asti (4) je u taZného kandlu pro
trnové taZeni v rozmezi od 8§ do 18 mm.

5. Zafizeni podle bodd 1 a 4, vyznacujici se
tim, Ze p¥echod (8) mezi ndb&hovou
gastl {9) a valcovou vystupni ¢asti (10)
trnu (7) je plynuly o poloméru (ri) za-
obleni od 3 do 8 mm.

6. Zarizeni podle bodl 1, 2 a 3, vyznacujici
se tim, %e délka vdalcové vystupni &asti
(4) taZného kandlu pro priivletné taZe-
ni je 9 aZ 16 mm.

7. Zatizeni podle bodd 1, 4 a 5, vyznadujici -
se tim, Ze délka valcové vystupni &asti
(10} trnu (7) je 9 aZ 14 mm.

2 vykresy
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