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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania sta-
1i, zwlaszeza sposobu $wiezenia suréwki do wy-
robu stali o wtasciwosdciach co najmniej odpo-
wiadajgcych stali -‘martenowskiej.

Stale martenowskie majg przewainie wysoka
jako§é i mogg byé uzyte do réznych celéw.
Gléwng niedogodnoscia przy ich wytwarzaniu
jest kosztowna instalacja piec6w martenow-
skich, dlugl czas trwania wytopu i duze kosz-
ty robocizny prowadzenia tego procesu.

Wynalazek dotyczy ekonomicznego sposobu
Swietenia suréwki w postaci gasek i zelaza od-
padowego w urzgdzeniu tanszym niz piece mar-
‘tenowskie. Zapewnia on otrzymywanie stali
o wiasciwosciach podobnych lub nawet lep-
szych, niZz wilasciwosci stali martenowskiej.

W szczegblnosci sposéb wedlug wynalazku

*) Wtlasciciel patentu oéwiadczyl, Zze twoérea
wynalazku jest dr Rudolf Rinesch.

pozwala na $wiezenie suréwki o réznym skla-
dzie chemicznym i zawierajgcej znaczne iloé-
ci fosforu przy stosowaniu zasadniczo czyste-
go tlenu wdmuchiwanego na powierzchnig roz-
topionego metalu w konwertorze. Spos6b umo-
zliwia regulowanie sk!adu chemicznego zuzla
i jego temperatury w celu usuniecia fosforu
i innych zanieczyszczenn bez przerywania pro-
cesu oczyszczania tak, aby moégl on byé zakon-
czony w stosunkowo krétkim czasie.

Sposéb wykonuje sie w stosunkowo malych
konwertorach o pojemnos$ci 2—50 ton, ktére
w poréwnaniu z piecami martenowskimi sg sto-
sunkowo tanie oraz latwe w wykonaniu i ob-
shudze.

Gléwne koszty instalacji dotyczg kosztéw
urzadzenia do wytwarzania zasadniczo czyste-
go tlenu okolo 99% lub wiecej tlenu z pozo-
stalodcig zasadniczo gazéw- szlachetnych. Za-
instalowanie takich dwoéch konwertoré6w po-



zwala na prawie ciggia produkcje stali, gdyz
kazpy konwe;to; vgytrzymme dwieScie i wie-
cej wytopéw bez Zmiany ich wyiozenia ognio-
trwaiego. Przy* n‘&rmalnych warunkach pracy
dznacza to siedem do dziesieciu dni prawie cig-
glej pracy, co pozwala na cdstawienie jedne-
go konwertora do remontu, gdy drugi przej-
muje prace. W poréwnaniu z piecami marte-
nowskimi potrzebna jest tu tylko mata obslu-
ga i mala zaloga remontowa, a przyrzady kon-
trolne do prowadzenia procesu sg stosunkowo
nieliczne i niekosztowne, co umozliwia zainsta-
lowanie wysoko - wydajnego urzadzenia przy
stosunkowo matych kosztach inwestycyjnych,
robocizny i naprawy.

Typowy konwertor do wykonywania sposo-
bu wedlug wynalazku posiada zewnetrzny
plaszcz stalowy z plyt lub podobny i wyloZenie
ogniotrwale, ktére moze zawieraé dwie lub
trzy warstwy cegly magnezytowej. Przy uzyciu
dwoch warstw cegly wskazane jest ulozenie
miedzy nimi warstwy dolecmitowo-smotowej,
ktéra sie ubija tak, aby tworzyla warstwe po-
§rednia wylozenia. Wewnetrzna warstwa ce-
giel i pofrednia warstwa dolomitowa mog3
posiadaé ten sam sklad chemiczny o charakte-
rze alkalicznym. Dolomity magnezytowe maja
mniej wiecej nastepujacy skiad:

MgO 65 do 80%,
CaO 10 — 25%,
sio, 2 — 5V,
ALO, 1%,
Fe,‘,O8 4 — 6%,

Strata wypatowa 0,5 — 2%
Sklad .chemiczny cegiel mozna zmienié, np
mozna zastosowaé cegle o sktadzie:

MgOo — 40%,
CaO 50 — 70%o,
Sio, 1 — 5%,
Al,O, 0 — 1%,
Fe,O, 2 — 6%,
Strata wypalowa 0,5 — 2%

‘Tworzywo warstwy wewnetrznej i posredniej
wylozenia konwertora uzyskuje si¢ przez zmie-
szanie dolomitu z odpowiednia smola, z ktérego
prasuje sie cegly. Warstwa posSrednia ma te
zalete, ze sluzy cna jako wskaznik Kkonierz-
nosci zastapienia wylozenia. Na przyklad gdy
wewnetrzna warstwa wylozenia zostanie prze-
palona, to*® warstwa posrednia zostaje. odkryta
wskazujge, ze zblia sie czas naprawy, a gdy

warstwa posrednia zostanie zuzyta lub wyzar-

ta, zostaje odkryta warstwa zewnetrzna, co
wskazuje, ze konwertor winien przestaé praco-
waé. W ten sposéb unika sle zniszezenia lub

powaznego uszkodzenia konwertora. Chociaz
w lfym przypadku uzywa si¢ wylozenia zasado-
wego, zrozumiale jest, ze wyloienie kwasne lub
inne moze by¢ uzyte przy Swiezehiu suréwki
innego rodzaju. Cegia magnezytowa moze by¢
uzyta réwniez do wykonania warstwy we-
wnetrznej wylozZenia.

Do$wiadczenie wykazato, Ze wy:0Zenie kon-
wertora ma trwalo§¢ okolo siedmiu do dzie-
sigeiu dni, praktycznie biorgc cigglej pracy
(200—350 wytopow). '

Dla latwiejszego zaladowywania i wy.adowy-
wania konwertor jest zmontowany przechylnie.
Mozna go zaladowywaé¢ suréwka za pomoca
wsadzarki, topnik np. wapno i kamien wapien-
ny za pomocs - odpowiednio rozmieszczonych
ZSypOw.

Przed opisaniem typowego sposobu §wiezenia
surowki wed.ug wynalazku nalezy podkresli¢
waznosé¢ niektérych przyrzadéw kontrolnych.
A wigec w celu utrzymywania odpow.ednich
‘warunkéw utleniania i temperatury nalezy re-
gulowaé ilo$é i ci$nienie wdmuchiwanego tlenu.

Sktad chemiczny i temperatura zuzla sg bar-
dzo wazne, szczegélnie przy usuwaniu ifosforu
z surowki o wysokiej jego zawartosci. Stwier-
dzono, ze niska temperatura zuzla ulatwia
usuwanie losforu, wobec czego nalezy utrzy-
mywaé temperature zuzla ponizej temperatury
roztopionego metalu. Przez dodatek kamienia
wapiennego, wapna lub zimnego zuzla w celu
ochlodzenia zuzla, w chwili gdy on osiggnal
temperature roztopionego metalu, zapewnia sie
usuniecie fosforu bez potrzeby przerywania

.wdmuchiwania tlenu i zmiany Zuzla. W ten

sposéb moizna uzyskaé Swiezenie kapieli meta-
lowej w sposéb ciggly 1 zakonczy¢ je przewaz-
nie w ciggu 15—+30 minut. Kamiefi wapienny
jest na]odpornie)szym Srodkiem chlodzacym
gdyz usuwa on. ciepto z szybkojcig prawie dwu-
krotnie wigksza, niz np. wapno palone., .

Tlen wdmuchuje si¢ do: konwertora: .przez;
miedziang dysze, zaopatrzona w plaszez chtlo-
dzony woda. Dysze zawiesza si¢ na diwigu lub
suwnicy, co pozwala na jej podnoszenie i opusz-
czenie w celu- ustawienia. jej wylotu w odpo-
wiedniej odleglofci od  powlerzchni roztopio-
nego metalu w konwertorze. Srednica dyszy
dla 30-tonowego konwertora wynosi okolo
27—35 mm.

Tlen wdmuchuje sie pod ciSnieniem okolo
4—12 atm. w ilo$ci 4000—8000 m® na godzine.
Przy uzyciu dyszy o $rednicy 33 mm tlen
wdmuchuje si¢ pod ciénieniem 10 atm.



Dla typowego wsadu okelo 34 tan, zawieraja-
cego okolo 83% surowki i 17% ziomu 2elazne-
go eras wdmuchiwania tlenu wynosi okole 18
minut przy uzyciu oko.o 2000 m? tlenu. Teore-
tyczna ilosé tienu, potrzebna do zamiany wegla
zawartego w suréwce na tlenek wegla, wyno-
si okolo 57 m?® na tome suréwki i przy uwzgled-
nieniu tylko niegnacznego nadmiaru.

Typowy sposéb wediug wynalazku wytwarza-
nia odpowiedniej stali moine stosowaé przy
uzyciu prawie dowolnego rodzaju suréwki. Su-
réowka otrzymana z rudy zawierajacej az 2,5%
fosforu nadaje sie do swiezenia tym sposobem.
Typowe s3 suréwki majace mnie; wiecej naste-
purcey sktad chemiczny:

C 3,8 — 4,2%,,
si — 02 — 1,5%,
Mn — 0,6 — 2,8%,
P — 0,1 — 2,0%,

S — najwyzej  0,08%.

Suréwke taka zaladowuje si¢ do konwertora
w stanie roztopionym z dodatkiem okolo 16—
18%» zlomu zelaznego.

Ilo§é z*omu zalezy od zawartosci w surdéwce
krzemu i fosforu. PrzewaZnie ziom wrzuca sie
rynng do przechylonego konwertora w ciggu
pierwszych trzech’ minut procesu. Roztopiona
suréwke wprowadza sie do konwertora w iles-
ci okolo 30 ton. Po zatadowaniu suréwki ken-
wertor wychyla sie w pozycie pionowa i wsy-
puje do niego potrzebne topniki. Moze byé¢ do
tego uzyte wapno palorie o nastepujgcym prze-
cietnym skladzie chemicznym:

CaO 8620,
H,O jake Ca (OH), 200,
CO,1C0O), 3%,
Mg0O ponizej 4%/s,
8i0,,A1,0,,Fe, O, /a,

Jako topn‘ka moina uzyé mieszaniny wapna
palonego i kaemienia wapienhego w postaci
matych grudek. Iloé¢ wapna moze sie wahaé
w granicach 3—12%/s w stosunku do cieZaru roz-
topicnego metalu, zaleznie od zadanej zawar-
teéci krzemu, manganu i fosforu w gotowej

Nasiepnie rogpoczyna sie wdmuchiwanie tle-
nu przy umieszezeniu wylotu dyszy w odle-
gleSci okolo 90 em powyiej powierzchni roz-
topionego metalu. Tlen dostarcza sie do dyszy
pod cisnieniem okoio 10 atm w iloféei okolo
5000—5500 m*® na godzine wediug pomisru przy
ciénieniu atmosferycznym. Odpowiada to oko-
1o 166 m* tlenu na tone na godrine. W ciggu
okole trzech dziesigtych minuty pilomiehi wy-
wolany spaleniem sie wegla wsadu i tlenku

waegla podnosi sie do 1—2 m panad wylet koa-
wertora, a przy keAcu pierwszej minuty dmu-
chania plomien dochodzi do 7 m wysoekosci.

Podczas mniej wiecej pierwszych trzech mi-
nut trwania procesu wdmuthuje sie dostatecz-
na iloé¢ tlemu do jednoczesnego utleniania
Krzemu i wegla z wytworzeniem ciepta i1 znacz-
nym podwy#szeniem temperatury. Na przyk. ad
mozna wdmuchiwaé tlen z 10% nadmiarem
w stosunkwa do iloéci teoretycznej. Ogrzewa
sie kgpiel do temperatury 1650°C, co sprzyja
szybkiemu wzrostewi temperatury konwertora.

Podczas dalsgych czterech minut procesu
iloé¢ wdmuchiwanego tlemu zwieksza sie do
okolo 6000—7000 m? na godzine (180 m® na to-
ne na gedzine).

‘W celu zapewnienia usunigcia fosforu w stop-
niu odpowiadajatym zawartosci fosforu w sta-
lach martenowskich, mniej wietej w Osmej
minucie wdmuchiwania tlenu trzeba zaczaé
dodawenie topnik6éw, np. wapna palonego, naj-
korzystniej kamienia wapiennego w pbstaci
malyeh granulek lub ziarn, ktdre rozkladajgc
sig¢ pod wplywem ciep’a, obnizaja temperatu-
re zuzla. Kamiei wapienny dodaje sig w dwu-
minutowych odstepach az do mnilej wiecej

' czternastej minuty wdmuchiwania tlenu. Przy

$wiezeniu suré6wki o bardzo - duzej zawartosci
fosforu, dodatek kamienia wapiennego mozna
kontynuowat az do dwoéch minut przed za-
konficzeniem procesu. Giéwnym celem dodawa-’
nia topnikdw chiodmcyeh #uzel jest stale
utrzymywanie temperatury fuila ponitej tem-
peratury metalu, a najkorzystaiej w granicach
do 20°C ponizej temperatury roztopionego me-
talu. Temperatwra zusla zhlita sie widoczmie
do temperatury metalu okolo désmej mimaty

~ wdmuchiwania tlenu, a zdelnof¢ #uila zatrzy-

mywania zwigzkéw fosforowych zmniejsza sie
z podwyiszeniem temperatury inzia. Topni-
kéw mogna dodawaé w ilofci 4—20% mmru
roziopionege metalu.

Calkowita floéé wytworzonego zufla dla ty-
powego procesu wynosi okol 15—17% o na-
stepujgcym skiadzie chemicznym:

8iO, 12 — 17%,
Cal 38 — 44°/s
MgO 5 — 10%,
MNn 9 — 129/,
PO, 1,2 — 18%,
Fe 12 — 17%,

Knmeﬁ wapienny aalezy dodawaé tak szyb-
ko, aby stosunek krzemu do wapnia byl atrzy-
many w stosunku 1:2 do 1:3 Dodatek taki na
koficu kaidego dwuminutowego . odstepu cza-



su utrzymuje zuzel w temperaturze stosunkowo
niskiej, az stal osiggnie pozadang temperature
okoto 1620°C.

- W miare jak postepuje wdmuchiwanie tlenu
plomien staje sig. coraz jasniejszy, az tempe-
ratura plomienia osiggnie swe maximum mie-
dzy mniej wigcej dwunasty i siedemnasty mi-
nuta zabiegu wdmuchiwania tlenu. Po okolo
osiemnastu minutach ptomien staje sie krotszy,
mniej jasny i zaczyna mrugaé, co wskazuje na
koniec okresu reakcji. Wtedy wyciaga sie dysze
i zamyka doplyw do niej tlenu. Natychmiast
po tym, czyli po upiywie 18,3 minutach wdmu-
chiwania tlenu, bierze si¢ prébki stali, za-
geszcza zuzZel wapnem palonym lub rozkruszo-
nym zimnym Zuzlem i usuwa zuzel znad roz-
topionego metalu. Nastepnie wylewa sig stal
do kadzi odpowiedniej wielkosci i odlewa do
wlewnic, a wylozenie konwertora ewentualnie
poddaje si¢ natychmiast naprawie masg dolo-
mitowo-magnezytowsg ze smolg. Caltkowity czas
potrzebny do zaladowania, $wiezenia i opréz-
nienia konwertora wymosi w opisanym przy-
padku okoto 30 minut, ale moze wynosi¢ 30—60
minut. Konwertor moze byé natychmiast uzy-
ty ponownie tak, ze w ciggu 24 godzin mozna
w nim wy$§wiezy¢é do 45 wsadéw. Calkowita
wiec wydajno§é dwoch 30-tonowych konwerto-
réw pracujacych na zmiane (jeden w pracy,
a drugi w naprawie) wynosi okolo 36000 ton
stali na miesigc.

Zasadnicza zaletg opisanego procesu jest to,
ze ci$nienie wdmuchiwanego z géry tlenu mo-
ze byé regulowane w stosunkowo s:zerokich
granicach. To daje mozno$é dokladnej kontro-
li wypalania wegla, wobec czego otrzymuje sig
gotowa stal o minimalnej zawartoéci tlenu,
przewaznie nie wymagajacag pézniejszego odtle-
niania.

Zgodnie z powyzszym, zaleca si¢ wedlug wy-
nalazku obnizy¢ ci$nienie tlenu przy koncu
procesu wdmuchiwania w celu zmniejszenia
szybkoSci przeptywu tlenu tak, aby szybkosé
utleniania wegla w czasie krytyeznym ku kon-
cowi jego spalania np. przy jego zawartosci
0,15—0,1% byla zmniejszona. W ten spos6b
zapobiega si¢ gwaltownemu zanikowi plomie-
nia weglowego i daje si¢ moznoéé dtuzszej ob-
serwacji  koloru plomienia, jego dlugosei
i chwili jego zaniku, wskazujgcych koncowe
wypalanie wegla np. do zawartosei 0,05%.

W praktyce powyisza dokladng kontrole kon-
cowego wypalania wegla otrzymuje sie przez
zmniejszenie ci$nienia wdmuchiwanego tlenu
(mierzone w rurze przed dyszg) w stosunku

do ci$nienia roboczego podczas przewazajgcej
czeSci "czasu procesu np. przy zmniejszeniu
z 8—12 atm. na 4—8 atm, przy czym zmniejsza
sig ciSnienie tlenu zaleznie od calkowitego
czasu wdmuchiwania tlenu okres§lonego dla
kazdego cyklu, co znéw zalezy od takich czyn-
nikéw jak sklad chemiczny uzytej suréwki,
oraz ilo§¢ zlomu i innych czynniké6w. Innymi
stowy, szybko¢é wypalania wegla i innych za-
nieczyszczen wsadu, jak krzem i fosfor stano-
wig podstawe do wyboru calkowitego czasu
wdmuchiwania tlenu. Czas od chwili, w ktoérej
nalezy zmniejszyé cisnienie wdmuchiwanego
tlenu, zmienia sie¢ odwrotnie proporcjonalnie
do calkowitego okresu wdmuchiwania, wyno-
szagcym 18—19 minut, ciSnienie zmniejsza sie
w przyblizeniu na okres okoto 4 minut przed kon-
cem wdmuchiwania, podczas gdy przy ca'kowi-
tym czasie wdmuchiwania, wynoszacym 21—23
minut, ci$nienie tlenu zmnie sza sie¢ na okolo
2 minuty przed koncem wdmuchiwania.
W kazdym razie wskazane jest zmnieiszenie
ci$nienia w granicach od 2 do 6 minut przed
koncem ustalonego czasu wdmuchiwania.

Typowy przykilad wykonywania sposobu we-
dlug wynalazku przy suréwce o duzej zawar-
tosci fosforu przedstawiono n'zej.

Konwertor 30-tonowy opisanego typu zala-
dowano 5 tonami zlomu i 26 tonami suréwki
o skladzie chemicznym:

C —  3,8%,,
Si —  1,5%,,
Mn —  1,9%,,
P — 0,25%b,
S — 0,05%0

oraz dodano 2 tony wapna palonego.

Tlen wdmuchiwano do konwertora przez dy-
sze o frednicy 33 mm z szybkofciag 160 m3
o ci$nieniu atmosferycznym na tone suréwki
na godzine z odleglosci 91,5 cm od powierzchni
roztopionego metalu. Po pierwszych trzech mi-
nutach wdmuchiwania ilo§¢ wdmuchiwanego tle-
nu zwiekszono do 180 m? na tone na godzine.

W 6smej minucie wdmuchiwania temperatura
zuzla byla zblizona do temperatury roztepio-
nego metalu; rozpoczeto dodawanie kamienia
wapiennego w celu och’odzenia zuzla. Kamien
wapienny dodawano porcjami po 250 kg co
2 minuty, poczynajac od 6smej i kofwzac na
czternastej minucie zabiegu wdmuchiwania
tlenu. Z koncem pietnastej minuty wdmuchiwa-
nia zmniejszono ilo§é tlenu do 160 m?® na tone
na godzine, utrzymujac ja az do czasu skréce-
nia plomienia i rozpoczecia jego migania,
wreszcie plomien zanika wskazujac koniec



procesu swiezenia. W danym przykladzie plo-
miefn poczgl. zanikaé 'w osiemnastej minucie
wdnuchiwania tlenu, wéwczas dysz¢ wycofano
i zamknieto doplyw tlenu po uplywie 18,5 mi-
nutach od rozpoczecia wdmuchiwania.

Otrzymano stal o nastepujacym skladzie
chemicznym:
(o] — 0,06%,
P — 0,020/,
S — 0,025%,,
Mn  — 0,37%,

Zawarto$§¢ manganu w wytwarzanej stali jest

zalezna od zawartoSci manganu w uzytej su-
réwge oraz od iloSci i rodzaju zuzla i tempera-
tury $wiezenia. Na przyklad suréwka zawiera-
jaca 1,4—1,8%0 manganu moze byé wySwiezona
w powyzszy spos6b na stal o zawartosci 0,30—
0.35% manganu, podczas gdy z suréwki zawie-
rajacej 2,0—2,20°p manganu mozna otrzymaé
stal o zawarto$ci 0,40—0,45% manganu. Jezeli
zalezy na otrzymaniu stali o duzej zawarto$ci
manganu, wowczas mozna dodaé¢ do kadzi zela-
zo-manganu.

Zawarto$é fosforu w stali moze byé wedlug
wynalazku zmniejszona do 0,005—0,04%, lub do
zawartoSci okoto 0,02°/0 nawet w ‘przypadku
uzycia suréwki o zawartosci fosforu do 0,175%
lub wiekszej. Kontrola temperatury zuzla przez
dodawanie $rodkéw ochtadzajgcych zuzel wply-
wa na zmniejszenle zawarto$ci fosforu w stali
bez potrzeby przerywania wdmuchiwania tlenu
w celu usuwania zuzla.

Zawarto$¢ siarki w roztopionym metalu réw-
niez zmniejsza si¢ do okolo 50°% jej zawartos$-
ci pierwotnej. Stal zawierajaca 0,028—0,012%%
siarki moima otrzymaé z suréwki zawierajgcej
0,045%, siarki. ’

Zawarto§¢ azotu w stali jest réwniez mata,
poniewaz wdmuchuje sie zasadniczo czysty
tlen. Zawarto$é¢ azotu w wyprodukowanej stali
wynosi okoto 0,002—0,006%0, a przewaznie 0,003%o.

Zawarto$é krzemu w suréwce decyduje o ilo§-
ci dodatku zlomu stalowego do konwertora.
Zwykla sur6wka wyzej wymienionego gatunku
wymaga dodatku okoto 5—30°s zlomu i wynosi
przecigtnie 16—20%.

Zawarto§é wegla w stali moze byé réwniez
regulowana i mozna otrzymaé réine gatunki
stali, np. stal niskoweglowa zawierajacg 0,03—
0,20 wegla, na pél uspokojona o zawartoSci
‘do 0,24° wegla, uspokojong zawierajgca do
0,25/ lub wigcej wegla, a stale konstrukcyjne
i inne, zawierajagce do 1,5%% manganu lub in-
nych sktadnikéw stopowych, moga byé wytwa-

rzane wedlug wynalazku przez dodatek FeMn,
FeCr lub innych skladnikéw, jak r6wnlez we-
gla do konwertora lub kadzi. :

Wynalazek pozwala na duig elastycznoéé
w wytwarzaniu stali wysokiej jakofci i na
otrzymywanie stali nawet czesto o lepszych
wlasciwofciach niz stale martenowskie, bez
duzych kosztéw Inwestycyjnych zwigzanych
z produkcjq stali procesem martenowskim.
Spos6b wedlug wynalazku nadaje sig szczegél-
nie korzystnie do S§wiezenia suréwki o stosun-
kowo duzej zawartofci fosforu {1 moze byé
z 'korzyicia stosowany w okolicach, gdzie s3
trudnoeli w otrzymywaniu ziomu stalowego. .
Koszty produkcji sposobem wedlug wynalazku
czynigq stal wytworzong tym sposobem konku-
rencyjng w cenie ze stalg wytworzong w pie-
cach martenowskich, & mniejsze koszty inwe-
stycyjne sa konkurencyjnie korzystne.

Zastrzeienié patentowe

1. Spos6b wytwarzania . stali, znamienny tym,
Zze zlom stalowy i roztopiong suréwke wiel-
kopiecows, zawierajacqa wegiel, krzem, man-
gan, siarke i 0,12—2,00% fosforu, wprowa-
dza sie do konwertora o wylozeniu zasado-
wym, a na powierzchnie roztopionego me-
talu wdmuchuje sie czysty tlen w celu wy-
palenia znajdujgcego si¢ w suréwce wegla,
przy czym tlen wdmuchuje sie az do zaniku
plomienia w celu wytworzenia stall, ktora

jest prawie pozbawiona fosforu, azotu i siar-

ki. :

2. Sposéb wedlu’g zastrz. 1, znamienny tym, ze
zuzel utrzymuje sie w temperaturze niszej,-
niz temperatura roztopionego metalu w ce-
lu zmniejszenia zawartoSci fosforu w Ze-

. lazie, o ’

3. Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny tyin, ze

-~ do strefy reakcji konwertora wprowadza sie

wapno w celu wytworzenia zuzla zasadowe-

go, a na roztopiony metal wdmuchuje sie
strumien zasadniczo czystego tlenu z prze-
cietng szybkoScia okolo 180 m® na godzi-
ne na tone wsadu, przy czym tlen kieruje
sie na powierzchnie wsadu pod ci§nieniem

i z szybkoscia troche wieksza, niz wyma-

gana do wprowadzenia tlenu w kontakt

z powierzchnia roztopionego metalu.

Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,

ze w czasie wdmuchiwania tlenu dodaje sie

do roztopionego metalu topnika zasadowe-
go w celu utrzymywania temperatury zuzla
ponizej temperatury roztopionego metalu.



5.. Spos6b wediug zastrz. 1-—4, znamienny tym,

ze tlen wdmuchuje sie¢ w iloéci 160 m® na
godzine na fong¢ wsadu w ciagu okolo pierw-
szych trzech minut w celu utlenienia krze-
mu i cze$ci wegla zawartych w sur6wce
i utrzymywania stosunkowo niskiej tempera-
tury w strefie reakcji, po czym tlen wdmwu-
chuje si¢ w wigkszej ilosct, najlepiej w ilosci
okolo 180 m* na godzine na tone wsadu
w celu utlenienia pozostalego wegla i innych
zanieczyszczen.

. Sposbb wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym,
%e w czasie wdmuchiwania tlenu dodaje sie
wapno. )

. Spos6b wedlug zastrz. 1—8, znamienny tym,
ze w czasie wdmuchiwania tlenu dodaje sie
kamiefi wapienny.

. Spos6b wedlug zastrz. 1—7, znamienny tym,
ze w celu ochiodzenia zuila w strefie reak-
cji i ulatwienia wydzielania sie fosforu
z metalu dodaje sie zimnego zuzla.

. Sposéb wedtug zastrz. 1—8, znamienny tym,
ize tlen wdmuchuje sie¢ w ciggu 15—30 minut,
a w celu utrzymywania iuzla w temperatu-
rze ni¥szej, niz temperatura ro.topionego
metalu dodaje sie f§rodkéw chlodzacych, az
rogtopiony metal osiggnie temperature oko-
lo 1620°C.

10

11.

12.

. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamienny tym,
ze jako topnika dodaje sie granulowanego
kamienia wapiennego w odstepach okolo
dwéch minut, zaczynajqc okolo ésmej mi-
nuty wdmuchiwania tlenu i stosujgc top-
nik w ilofci wystarczajacej do utrzymywa-
nia stosunku zuzla do wapna pomiedzy 1:2
a 1:3.

Sposob wedlug zastrz. 10, znamienny tym,
ze topnika dodaje sie w calkowitej ilosci
okolo 17%, ciezaru roztopionego metalu.
Spaséb wedtug zastrz. 1—11, znamienny. tym,
ze tlen wdmuchuje sie w sposéb ciagly na
powierzchnile roztopionego metalu w cia-
gu okolo 18 minut, a srodek chlodzgcy zu-
zel dodaje sie mniej wiecej w dwuminuto-
wych odstepach czasu od 6smej do czterna-
stej minuty wdmuchiwania tlenu w ilo$ciach
takich, aby temperatura zuzla byla utrzy-
mywana ponizej temperatury roztopionego
metalu.

Vereinigte Osterreichische
Eisen- und Stahlwerke
Aktiengesellschatt

Zastepca: Kolegium Rzecznikow Patentowych

Wzér jednoraz. CWD, zam. 92/PL/Ke Cizst. zem. 2550 18.9.57, 100 egz. Al piém. k1. 3, B-757.
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