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Pierwszenstwo:

Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
uniwersalna szlifierka, zaopatrzona w stol
roboczy, przesuwany w kierunku podtuz-
nym, oraz w suport, dZwigajacy tarcze szli-
fierska i dajacy sie przeéuwaé w kierunku
poprzecznym. Wynalazek polega na tym, ze
st6t spoczywa na sztywnym lozu w postaci
mostku, ktérego dwa stupy podpierajace
stoja na wspélnym postumencie, suport za$
spoczywa na prowadnicy poprzecznej, prze-
chodza;cej miedzy wspomnianymi siupami
oraz dalej za nie, przy czym przednia czes¢
suportu wchodzi swobodnie pod srednia
czes$¢ loza. Na zalaczonym rysunku uwi-
doczniono schematycznie — tytulem przy-
kladu — szlifierke wedlug wynalazku.
Fig. { przedstawia widok szlifierki z przo-

21 marca 1942 (Szwajcaria)

du, a fig. 2 — jej widok boczny. Fig. 3
przedstawia przekrdj podluiny, ktérego
polowy lewa i prawa odpowiadaja prze-
krojom wedtug linij A—A i B—B na fig. 2.
Fig. 4 wreszcié¢ przedstawia czesc'owy
przekr6j wzdluz linii C—C na fig. 3.
Wedtug przedstawionego przyktadu wy-
konania szlifierka zawiera postument 1, po-
siadajacy prowadnice poprzeczng 2 oraz
prowadnice podtuzna 3 na tozu w postaci
mostku na dwdéch stupach podpierajacych,
po ltérej mozna przesuwadé stét roboczy 4.
Stot ten porusza sie za pomoca koétka recz-
nego 5. Prowadnica poprzeczna 2 diwiga
suport 7, na kt(’)ryn\l umieszczona jest ko-
lumna 8, dZwigajaca tarcze szlifierska. Pro-
wadnica 2 siega az do przedniej plaszczyz-



ny maszyny, a przednia cze$¢ suportu moze
si¢ swobodnie przesuwaé¢ miedzy stupami
podpierajacymi, pod érodkowa czescia loza
stotu roboczego. Suport mozna ‘nastawiaé¢
doktadnie za pomoca koétek recznych 9, 9,
posiadajacych podziatke mikrometryczna, a
dzwignia 10 umozliwia szybkie nastawieanic
z gruba suportu. Rekoje$é odpowiednia u-
mozliwia przejécie z jednego do drugiego
urzadzenia nastawczego.

Dzwignia 10 napedza wal 12, przedsta-
wiony na fig. 3, na ktérym zaklinowane jest
koto zebate 13, zazebiajace sie z matym kot-
kiem zebatym, zespolonym z kotem zeba-
tym 14. Kolo 14 obraca sie na czopie umo-
cowanym w postumencie maszyny i zacze-
pia o zebatke 15, umocowana w suporcie.
Przedluzenie rekojeséci 11 stanowi osadzony
w postumencie walek 16, ktérego drugi ko-
niec zaopatrzony jest w maly mimosréd.
Mimoéréd ten wspédldziata z uchem 17
sworznia o lbie czworokatnym, przy czym
teb ten zaczepia o podluina nakretke za
posrednictwem rowka w tym celu w niej
wykonanego, podczas gdy sama nakretka
moze si¢ suwaé¢ w rowku o przekroju w
ksztatcie litery V, wykonanym w prowadni-
cy poprzecznej. Kétka reczne 91 9° sa zakli-
nowane na obu koricach $ruby mikroma-
trycznej 19, wspotdziatajacej z nakretka 18.

Kolumna 8, zawierajaca tarcze szlifier-
cka (fig. 4), umieszczona jest obrotowo w
tulei 20, mogacej sie $lizgaé pionowo w
prowadnicy rurowej 21, umocowanej na
suporcie 7. W tym celu tuleja 20 posiada
na swoim dolnym koricu ramie 22 (fig. 4),
zaopatrzone w nakretke 23, zazebiajaca
sie ze sruba mikrometryczna 24, napedza-
ng zapomoca kotka zebatego 25, osadzo:
nego na kulkowym tozysku stopowym.

Na suporcie osadzona jest obrotowo tar-
cza reczna 26, zaopatrzona w podziatke mi-
krometryczna i zaklinowana na pionowej
osi, ktérej drugi (dolny) koniec dzwiga kolo
zegbate 27. Koto to zazebia sie z jednej stro-
ny kétkiem zgbatym 25, a z drugiej strony
z kotem zebatym, poéredniczacym 28, uru-

chamianym za poérednictwem kétka zeba-
tego 29 i jego osi — galtka 30, stuzaca do
precyzyjnego pionowego nastawiania kolum-
ny dzwigajacej tarcze szlifierska. Szytkie
za$ nastawianie z gruba wspomnianej ko-
lumny odbywa sie za pomoca rekojesci 31,
przytwierdzonej bezpoérednio do tarczy
recznej 26.

Nie przedstawiony na rysunku przyrzad,
zawierajacy line, krazki wodzace oraz przg-
ciwcigzar réwnowazy pionowa sile wagi
wlasnej kolumny, wywierana na $rube
mikrometryczna 24. W dolnej, rowniez nie
przedstawionej cze$ci kolumny 8 przytwier-
dzony jest silnik elektryczny, napedzajacy
tarcze szlifierskie, osadzone w gornej czesci
wskazanej kolumny. Silnik ten uruchamia
sie za pomoca rozrusznika 6.

Dziatanie maszyny jest opisane ponizej.

Frezy i inne czeéci podlegajace szlifowa-
niu umccowuje sie na stole roboczym za po-
moca nie przedstawionych na rysunku za-
ciskéw. Nastepnie nastawia sig tarcze szli-
fierska w przyblizeniu i szybko za pomoca
dzwigni 10, po czym ustawia sie dopiero
tarcze szlifierska w polozeniu doktadnym za
pomoca jednego lub drugiego kétka recznegdo
9 i 9°, a mianowicie po zakleszczeniu reko-
jesci 11. Umieszczenie narzadéw 30, 31, stu-
zacych do nastawiania na wysokos¢ tarczy
szlifierskiej, w $rodku maszyny jest o tyle
korzystne, ze narzady te sa dostepne z obu
stron maszyny. '

Zastosowanie szlifierki wedlug wynalazku
przedstawia przede wszystkim te korzyss, ze
st6t roboczy jest szczegélnie dobrze osadzo-
ny na tozu o wielkiej sztywnosci, pod kto-
rym przednia cze$¢ suportu, spoczywajacego
na wspélnym postumencie, moze przesuwacé
sie swobodnie. Dalsza korzys¢ stanowi moz-
nesé nastawiania z duza dokladnoscia po-
lozenia tarczy szlifierskiej w stosunku do
czesci podlegajacej szlifowaniu. Oczywis-
cie wynalazek nie jest ograniczony do
przedstawionej postaci wykonania szlifier-
ki. Przede wszystkim ksztatt toza stolu



roboczego moze stanowi¢ przedmiot rdz- -
nych odmian w ramach wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Uniwersalna szlifierka precyzyjna ze
stotem roboczym przesuwanym podhuz-
nie i z suportem, dZwigajacym tarcze
szlifierskie, przesuwanym poprzecznie,
znamienna tym, ze stét spoczywa mna
sztywnym tozu w postaci mostku, ktére-
go oba stupy podpierajace stoja na
wspolnym postumencie, suport zas
spoczywa na prowadnicy poprzecznej,
przechodzacej migdzy wspomnianymi
stupami oraz dalej za nimi, tak iz
przednia czes¢ suportu wchodzi swo-
bodnie pod $rednia czesé toza.

Szlifierka wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze suport zaopatrzony jest w zebat-
ke do szybkiego nastawiania go z gruba
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Fig.1

oraz w $rube mikrometryczna do nasta-
wiania precyzyjnego, ktéra to sruba
wsE'c')ldziala z nakretka, przesuwana po
prowadnicy i dajaca sie zakleszczy¢ za
pomoca przyrzadu dociskowego, umoco-
wanego w postumencie i dzialajacego na
sworzen, ktérego teb zaczepiony jest o
podtuzny rowek nakretki.

Szlifierka wedtug zastrz. 1, znamienna
tym, ze noénik tarcz szlifierskich wraz
z silnikiem, napedzajacym te tarcze, u-
mieszczony jest na kolumnie, osadzonej
obrotowo w tulei, ktéra mozna przesuwaé
pionowo w prowadnicy rurowej S$ruba
mikrometryczna, przytwierdzona do su-
portu, przy czym $ruba ta odcigzona jest
za pomocg przeciwwagi.

Robert Habib

Zastepca: inz. Wactaw Suchowiak
rzecznik patentowy

Do opisu patentowego nr 33373.
Ark. 1.

ol -°

3 i
|




Do opisu patentowego nr 33373. -
Ark. 2.
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