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Autor vynalezu UHLAR VLADIMIR, DURTA MARIAN, KAMENEC POD VTACNIKOM

etylénovych félii

Utelom vynalezu je zvarovanie polyetylé-
novych f6lif pri lahkom priloZzeni pridavného
zariadenia k prekrytym koncom zvaranej f6-
lie, ktord moze byt opretd o baleny vyrobok,
bez akéhokolvek posSkodenia vyrobku, pri su-
¢asnom dodrzani kvality a estetiky zvaru. Da-
lej umoznuje jednoducht manipulaciu aj pri
zvarovani £6lif na fazkopristupnych miestach
na obalovanych vyrobkoch.

Uvedeného Ucéelu sa dosiahne tym, Ze k te-
pelnému zdroju je pripojend elektrédovi tyé,
cez ktoru je vyhrievana elektréda, odizolova-
né od drziaka tepelnou izoldciou. V loZiskach
drziaka je oto¢ne uchytené vykyvné rameno
opatrené teflénom napustenou sklotextilnou
péskou, umiestnenou v dobe zvaru medzi vy-
hrievanou elektrédou a zvarovanou féliou.

Pouzitie je moiné vSade tam, kde je po-
trebné balit objemné a hmotné predmety do
polyetylénovych £olii,
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(54) Pridavné zariadenie k tepelnému zdroju na bodové zvaranie poly-



Vynalez sa tyka pridavného zariadenia
k tepelnému zdroju na bodové zvaranie po-
lyetylénovych folii.

Doposial sa na balenie vyrobkov do poly-
etylénovych £6lii ako spojovaci prvok pouZzi-
vala lepiaca paska z PVC alebo rézne druhy
zvaracich klie§ti. V pripade pouZitia lepia-
cej pasky z PVC na spojovanie polyetyléno-
vych f6lii, je nevyhodou to, Ze treba na jej
nakup vynalozif uréité naklady najmi, ak
sa nakupovala v zahrami¢i a pritom vzhlad
spoja nie je esteticky. Pri pouZiti zvaracich
kliesti je treba zvarané konce folii ru¢ne pre-
kladat jednu cez druhu a takto upravené
vkladat do zvaracich kliesti, kde sa potom
stlac¢enim previedol zvar. Spominand ruéna
manipuldcia znac¢ne znizuje vykon a zvySuje
pracnost. .

Dalej st zndme jednoudelové zariadenia,
ktoré sluzia na zvéranie fdlii, ale ich nevy-
hodou je to, Ze ich hmotnost neumoznuje
prenos na rozne pracoviska, kde je potrebné
previest zvar, napr. pri baleni tvarovanych,
tazkopristupnych alebo rozmernych vyrob-
kov.

Uvedené medostatky stcasného stavu do
zna¢nej miery odstraniuje pridavné zariade-
nie k tepelnému zdroju na bodové zvéaranie
polyetylénovych f6lif, ktorého podstata spo-
¢iva v tom, Ze pozostava z vyhrievanej elek-
. trody a drziaka, medzi ktorymi je ulozena te-
pelna izolacia, pricom v loziskach drZiaka je
otone uchytené vykyvné rameno, opatrené
teflénom napustenou sklotextilnou paskou,
umiestnenou v dobe zvaru medzi vyhrieva-
nou elektrédou a zvarovanou féliou.

Vyhody rieSenia podla vynalezu spocivaju
‘v tom, Ze k zvareniu polyetylénovych folii
dochéadza uZ pri priloZzeni a lahkom pritladeni
pridavného zariadenia k prekrytym koncom
zvaranej folie opretych priamo o baleny vy-
robok, bez akéhokolvek poSkodenia vyrobku
pri sucasnom dodrZzani kvality zvaru, aj
- jeho estetického vzhladu. Dalej sa zjednodusi
priprava folie pred prevedenim zvaru, od-
strani sa ru¢na manipulécia s pripravou i ob-
sluha celého zvaracieho zariadenia folii. Praca
sa zracionalizuje aj tym, Ze po prevedeni zva-

ru a odtiahnuti pridavného zariadenia sa vy-
kyvné rameno drziaka samoéinne, vlastnou
hmotnostou, odklopi od vyhrievanej elektro-
dy. Predmetné zariadenie svojou nizkou
hmotnostou a malymi rozmermi umoZiuje
jednoduchtt manipulaciu pri zvarovani aj na
tazkopristupnych miestach na balenych vy-
robkoch. PouZitim pridavného zariadenia sa
dosiahne uspora na materidlovych nédkladoch,
nakolko nie je potrebné pouzivat lepiace pas-
ky. Pri zvarani obalovych folii takmer nie
je potrebna manipuldcia s balenymi vyrob-
kami, pretoze zvar je mozné previest na Tu-
bovolnom mieste vyrobku ruénym premiest-
nenim pridavného zariadenia k potrebnému
miestu zvaru.

Na pripojenom vykrese je na obr. 1 znazor-
neny priecny rez pridavnym zariadenim podla
vynélezu a na obr. 2 je pohlad zhora na za-
riadenie. '

Pre pripad rieSenia pridavného zariadenia
podla vynélezu sa pouzila ako zdroj tepla 8
elektricka pajka, do ktorej sa pomocou skrut-
ky 5 upevni elektrédova ty¢ 4, ktora je pri-
pojena na vyhrievand elektrédu 2. V drZiaku
6 je v loziskdch 1 otofne uchytené vykyvné
rameno 11, ktoré je opatrené sklotextilnou
paskou 3 napustenou teflénom. Pritlac¢enim
pridavného zariadenia o zvarovanu féliu 10
sa yykyvné rameno 11 so sklotextilnou pés-
kou 3 samocinne vsunie medzi vyhrievanu
elektrédu 2 a zvaranu féliu 10, ktora méze
byt opretd o baleny vyrobok 9, napr. latka,
nabytok, ¢alinenie alebo int podlozku, pri-
‘¢om neddjde k ich poSkodeniu a kvalita zvaru
zodpovedad kvalitativnym poZiadavkam. Po
prevedeni zvaru sa pridavné zariadenie od-
diali od vyrobku a vykyvné rameno 11 s¢
v loziskach 1 samodinne, vlastnou hmotnos-
tou, odklopi od vyhrievanej elektrody 2.

Pridavné zariadenie podla vynéalezu sa da
pouzif pri baleni rdéznych vyrobkov, kde ako
baliaci materidl sluzi polyetylénova {félia,
predovsetkym pri baleni objemnych a hmot-
nych predmetov, kde sa vyuZije vyhoda pre-
vedenia zvaru na Iubovolnom mieste obalu
vyrobku.

PREDMET VYNALEZU

Pridavné zariadenie k tepelnému zdroju na
bodové zvaranie polyetylénovych folii, vy-
hrievané z tepelného zdroja, v ktorom je
upevnend elektrodova ty¢ pomocou skrutky,
vyznacené tym, Ze pozostava z vyhrievanej
elektrody (2) a drziaka (6), medzi ktorymi je

vloZené tepelna izoldcia (7), pri¢om v loZis-
kach (1) drziaka (6) je otoéne uchytené vy-
kyvné rameno (11), opatrené teflénom napu-
stenou sklotextilnou paskou (3), umiestnenou
v dobe zvaru medzi vyhrievanou elektrédou
(2) a zvarovanou féliou (10).
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