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is=r plader af beton, samt en
fremgangsmidde til fremstilling
af denne.

Opfindelsen angar en beholder af prafabrikerede dele, isar
plader af beton, som er anbragt op til hinanden, og som er
afstivet mod hinanden ved de smalle sideflader med et der-
imellem anbragt tatningsmiddel, som er presset sammen ved

svingning af pladerne under monteringen.

Opfindelsen er rettet imod et sarligt omrdde inden for be-
holderkonstruktioner. Isar drejer det som om stationazre behol-
dere til optagelse af vasker inden for landbruget og lignende

anvendelsesomré&der, Til trods for de krav, der stilles til
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sadanne beholdere inden for dette omrade, er den foreliggen-
de beholder enkel og robust, idet det blot drejer sig om pra-
fabrikerede plader, iser petonplader, som sattes sammen til
en beholder p& opfgringsstedet. Bestrabelserne er gadet i ret-
ning af at tilvejebringe sdledes tildannede beholdere, at
monteringen kan foregd ved hjzlp af enkle, fortrinsvis lige
plader pa opferingsstedet uden serlige kostbare indretninger

og s& vidt muligt uden brug af specielt uddannet personale.

Ved beholdere til optagelse af vasker, isar de s&kaldte alje-
beholdere, er det vigtigste problem ved montagen ganske vist
opndelsen af en tilfredsstillende tatning imellem de smalle
sideflader pd de op til hinanden stgdende betonplader. I
overvejende grad udfdres tztningen ved de hidtil kendte be-
holdere ved, at tatningsmasse anbringes efter monteringen

af de enkelte plader i de imellem disse dannede stedfuger.
Dette tatningssystem kraver et omhyggeligt arbejde af uddan-—
net personale under brug af serlige tetningsmasser. Allige-
vel er disse kendte tatninger utilfredsstillende over lange-
re tid, da der ikke opnas tilstrazkkelig p&lidelighed og hold-
barhed.

Fra tysk offentligggrelsesskrift nr. 1.434.836 kendes en
beholder, som er fremstillet af lige prafabrikerede plader,
som er sat sammen til dannelse af en polygonagtig beholder.
Pladernes respektive op til hinanden st@dende flader er for-
synet med en samvirkende not henholdsvis fjeder med cylinder-—
formede flader. Ved en forsgget vinkel imellem pladerne kan
der i et imellem pladerne varende fugerum anbringes tatnings-
masse, som i den ferdige monteringstilstand bliver mast sam-
men. De op til hinanden anbragte plader indesluttes i en
udvendig trekring, som anbringes efter anbringelsen af de
enkelte plader pa disses udvendige sider. For at tilpasse
den cirkelformede trazkring til polygonen, er der imellem
trazkringen og polygonsiderne indskudt yderligere udlignings-
elementer, som kan vere massive cylinderdele. Denne beholder
er siledes forholdsvis kompliceret og udviser ikke tilstrak-

kelig god tathed, ise&r pd lengere sigt.
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Beholderen ifsdlge opfindelsen er ejendommelig ved, at tetningsmid-

let er en tatningsstrimmel af elastomer, som er deformeret elastisk
imellem de ved siden af hinanden anbragte pladers sideflader, og at
de ved siden af hinanden anbragte plader er koblet sammen ved hjalp
af hangselagtige forbindelser med en opret akse, der strakker sig i

afstand fra taztningsstrimmelen.

Herved opnds ved hjzlp af enkle hjzlpemidler en meget palidelig og
holdbar tatning, og at monteringen kan foretages af enhver uden
sarlig uddannelse. Dette skyldes isar, at de ved hangselagtige for-
bindelser indbyrdes forbundne plader ved svingningen omkring aksen
udsatter de forud anbragte tatningsstrimler for et deformeringstryk
ved hjalp af vasentlige vegtstangskrafter. Tetningsstrimmelen kan der-
for fremstilles af et materiale, som pd grund af en passende elasti-
citet udgver en h¢j reaktionskraft pd pladernes sideflader og derved
tilvejebringer et tilsvarende hgjt tatningstrvk. De reaktionskrafter,
som udgves af de elastiske tatningsstrimler i beholderens periferi-
retning, altsd i pladefladerne, optages sdledes ved hjzlp af de
hangselagtige forbindelser, der som fplge heraf udgpr et vasentligt
kendetegn ved opfindelsen. Monteringen af pladerne til en beholder
og anbringelsen af tatningsstrimlerne er lige s& enkel som palide-
lig. Som fplge af tetningsstrimlernes elasticitet udlignes ogsé even-

tuelle tilstedevarende ujevnheder i pladernes endeflader.

Ifglge opfincdelsen kan der i hver plade vare fast indsat fortrins-
vis indstgbt flere fortrinsvis to szt hangselankre, der er anbragt
med en indbyrdes afstand over nhinanden i pladen, hvilke hangsel-
ankres ender trader ud af pladerne pd sidefladerne med forbindel-
seslasker, og de ved siden af hinanden anbragte plader kan vare
svingbart forbundet med hinanden via forbindelseslaskerne, fortrins-
vis ved hjalp af ledbolte. Disse h@ngselagtige forbindelser er sar-

lig enkle.

Tetningsstrimlen, der i udgangsstillingen har et cirkelformet
tversnit, kan if@glge opfindelsen vare deformeret pd drdbeformet

mdde i de ved siden af hinanden anbragte pladers slutstilling, hvor-
ved taztheden bliver sarlig god. I en szrlig hensigtsmessig behol-

der kan ifplge opfincdelsen hangselankrene vare udformet som flad-
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jern, der strakker sig over hele pladernes vandrette langde, idet
fladejernsenderne til dannelse af forbindelseslaskerne er siledes
drejet 90°, at forbindelseslaskerne strakker sig i et plan p& tvars

af pladernes plan.

Opfindelsen angdr endvidere en fremgangsmdde til fremstilling af
beholderen, ved hvilken fremgangsmide prafabrikerede dele, isar
plader af beton, anbringes op til hinanden, og hvorved der imellem
pladernes mod hinanden vendende sideflader anbringes en tatnings-
strimmel, som presses sammen ved svingning af pladerne imod hin-
anden. Denne fremgangsmdde er ifglge opfindelsen ejendommelig ved,
at en anden plade efter monteringen af en forste plade fgrst an-
bringes i en hjzlpestilling i en vis vinkel i forhold til dens
slutstilling, og at den dernast tilsluttes den allerede monterede
plade ved hjelp af en hangselagtig forbindelse pa en s3dan made,
at den kan svinge, og at den til sidst efter anbringelsen af en
tetningsstrimmel under opretholdelse af forbincelsen svinges ind

i slutstillingen. Ierved fremstilles beholderen p& en yderst enkel

og sikker made.

opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegningen,

hvor

fig. 1 skematisk viser en beholder ifslge opfindelsen, set fra

siden,
fig. 2 en del af beholderen, set i steorre mélforhold,

fig. 3 en betonplade til brug ved fremstillingen af beholderen,
set forfra i sterre m&lforhold,

fig. 4 et vandret snit, der viser forbindelsen imellem to sidanne
betonplader under en monteringsfase, set i storre mélforhold,

fig. 5 et til fig. 4 svarende snit, der viser betonpladerne i
deres slutstilling, og

fig. 6 et lodret snit efter linien VI-VI i fig. 1, set 1 storre
mé&lforhold.
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Opfindelsens foretrukne anvendelsesomrdde er beholdere til land-
bruget.

Beholderen udgeres af fabriksmessigt fremstillede prszfabrikerede
plader 10 af beton samt yderligere konstruktionsdele af beton, som
er fremstillet p& stedet. Pladerne 10 kan som her vist vere lige
eller bueformede. Pladerne anbringes til dannelse af en polygonal
beholder pd& et fundament 11, der er anbragt efter en dertil sva-
rende cirkel. I beholderen tildannes der ligeledes pé& stedet et
betongulv 12, som er indrammet af pladerne 10. Derudover er der
som en udvendig rundtgéende afslutning anbragt et nedre ringfor-
met anker 13, der er fremstillet af armeret beton pd stedet.

Pladerne anbringes og monteres med de smalle n®sten lige sideflader
14 og 15 stedende op til hinanden. De monteres med en séden ind-
byrdes afstand, at der efterlades en gennemgéende spalte 24 imellem
sidefladerne 14 og 15.

Som tetningsorgan er der i spalten 24 indsat en tetningsstrimmel
16, der strakker sig i hele pladens 10 hgjde. Denne strimmel er af
et elastomerisk materiale med en homogen (t®t) eller celleformet
struktur, alt afhzngig af det nedvendige t®tningstryk. Tetnings-
strimlen 16 kan i sin udgangstilstand have et cirkulert tversnit,
men ogsé en hvilken som helst anden passende udformning. Ved hjzlp
af sidefladerne 14 og 15, der steder op til hinanden, udeves der
et sterkt tetningstryk pd den imellem sidefladerne optagede tet-
ningsstrimmel 16. Dette bevirker, at tetningsstrimlen 16, der er
i dette tilfelde er deformeret til en drdbelignende tilstand, ud-
gver et vedvarende reaktionstryk p8 pladernes 10 tilstedende flader.

Tetningsstrimlen 16 befinder sig her pd den indvendige side af beholderen

og dermed af pladetversnittet i forhold til pladernes 10 lodrette
midterplan. Pladerne er forbundet med hinanden ved hjelp af hazngsel-
agtige forbindelser,som muligggr en svingning .af pladerne 10 i forhold til
hinanden og omkring en lodret akse. Denne svingningsakse for plader-
ne 10 strazkker sig i afstand fra tetningsstrimlen 16 inden for
spaltens 24 omréde.
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I hver plade 10 er der indsat to szt hangselankre 17 og 18, som ligger
med en indbyrdes afstand oven over hinanden. Disse hsngselankre 17
og 18 strakker sig over hele pladens 10 vandrette langde og medindstgbes under
fremstillingen af pladen 10. Hzngselankrene 17 0g 18 treder ud af
pladen 10 p& sidefladerne 14 og 15 med forbindelseslasker 19 og 20.
I det omréde, hvor disse forbindelseslasker 19 og 20 treder frem,
er pladerne 10 hver forsynet med en fordybning 21.

Hengselankrene 17 08 18 udgeres her af fladjern, hvis ender som felge
af en drejning pa 90° danner de vandret rettede forbindelseslasker

19 og 20.

Forbindelseslaskerne 19 og 20 forbindes under monteringen med hin-
anden ved hjelp af hzngselbolte 23, som fores igennem huller 22 i
de over hinanden anbragte forbindelseslasker 19 og 20, hvorved de
danner en h&ngselagtig forbindelse med en opret svingningsakse imel-
lem de op til hinanden stedende plader 10, 10a. Da hmngselankrene
17 og 18 strzkker sig over hele pladernes 10 vandrette langde, danner de
et rundtgdende spandeanker i den ferdige beholder.

Opfindelsens szrlige virkning opnds ved monteringen af pladerne 10.
Nar den forste plade 10 er stillet op, anbringes den nestfelgende
plade 10a sdledes op imod den foregdende, at forbindelseslaskernes
19 og 20 huller 22 kommer til at ligge over hinanden, sdledes at
hangselbolten 23 kan indferes. Denne plade 10a danner herved en

vis vinkel i forhold til den ferdige stilling (fig. 2 og 4).

Som folge af, at pladen under monteringen anbringes i en mellemstil-
ling, der er forsat en vis vinkel i forhold til slutstillingen, til-
‘vejebringes der en bredere spalte 24 imellem de op til hinanden an-
bragte pladers 10, 10a sideflader 14 og 15. Denne spalte har under
denne monteringsfase fortrinsvis en bredde, som er storre end bred-
den af den afspandte tetningsstrimmel 16. Denne strimmel 16 indszt-
tes i en fordybning 25, der vender ind imod pladernes 10 indvendige
kant. For anbringelsen af pladen 10a fikseres tetningsstrimlen 16
hensigtsmessigt pd den allerede monterede plade 10 1 omrédet af
fordybningen 25, f.eks. ved hjelp af klzbemiddel. Pladen 10a mon-
teres derefter i den tilbagesvungne stilling (fig. &) uden at be-
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laste tetningsstrimlen 16. Ved svingning af pladen 10a omkring den
ved hangselboltene 23 dannede akse til slutstillingen (fig. 5) bliver
den dannede spalte 24 mere og mere smal, hvorunder tetningsstrimlen
16 sammentrykkes og deformeres.

I praksis kan svingningen af pladen 10a udferes ved hjelp af et
i fig. 2 vist spmndetov 27, der er forankret i midten af behol-
deren til en bolt 26. Dette tov er ved hjzlp af et spandeorgan
28 forbundet med pladen 10a pA& den kant, der ligger modsat heng-
slet. Ved trek i spsndetovet 27, f.eks. ved hjelp af en spsmde-
anordning 29, svinges pladen 10a ind i sin slutstilling.

Den viste beholder er forsynet med et rundtgdende spandeanker 30, der
er fremstillet af beton p& stedet og er anbragt i en vis afstand fra
Jorden. Pladens 10 udvendige side er i omr&det af spendeankret 30
forsynet med en ru overflade 31 og ud af pladen 10 strmkker der sig
armeringsjern 32, som er indsat under dens fremstilling. Disse ar-
meringsjern er efter fremstillingen af beholderen forbundet med hin-
anden ved hjelp af rundtglende spzndejern 33.

Spendeankeret 30, der som nmvnt er fremstillet af beton pé& stedet,
fremstilles ved hjslp af en pd beholderen aftagelig anbragt forskal-
ling 34, der er sfledes udformet, at den dammner en rende. Denne for-
skalling 34, som kan strekke sig langs en del af beholderens omkreds,
f.eks. over en plade 10, flyttes videre afsnitsvis.

Patentkrzravw.

1. Beholder af prafabrikerede dele, isar plader af beton, som er
anbragt op til hinanden, og som er afstivet mod hinanden ved de
smalle sideflader med et derimellem anbragt taztningsmiddel, som er
presset sammen ved svingning af pladerne under monteringen, k e n -
detegnet wved, at tetningsmidlet er en tatningsstrimmel (16)
af elastomer, som er deformeret elastisk imellem de ved siden af hin-
anden anbragte pladers (10, 10a) sideflader (14, 15), og at de ved
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siden af hinanden anbragte plader er koblet sammen ved hjzlp af
hangselagtige forbindelser (17, 18; 23) med en opret akse, der strak-

ker sig i afstand fra tetningsstrimmelen (16).

2. Beholder ifglge krav 1, k ende tegne t ved, at der 1
hver plade (10, 10a) er fast indsat, fortrinsvis indstgbt, flere,
fortrinsvis to sat hangselankre (17, 18), der er anbragt med en
indbyrdes afstand over hinanden i pladen (10, 10a), hvilke hengsel-
ankres ender trader ud af pladerne (10, 10a) p& sidefladerne (14,
15) med forbindelseslasker (19, 20), og at de ved siden af hinanden
anbragte plader (10, 10a) er svingbare forbundet med hinanden via
forbindelseslaskerne (19, 20), fortrinsvis ved hijalp af ledbolte

(23).

3. Beholder ifglge krav 1 eller 2, k en detegnet ved, at
tetningsstrimmelen, der i udgangsstillingen har et cirkelformet
tvarsnit, er deformeret pd drdbeformig made i de ved siden af hin-

anden anbragte pladers (10, 10a) slutstilling.

4. Beholder ifglge krav 2, kende tegne t+ ved, at hengsel-
ankrene (17, 18) er udformet som fladjern, der strakker sig over
hele pladernes (10, 10a) vandrette langde, og at fladjernsenderne
er, til dannelse af forbindelseslaskerne (19, 20), sdledes drejet
90°, at forbindelseslaskerne (19, 20) strazkker sig i et plan pa

tvers af pladernes (10, 1l0a) plan.

5. Beholder ifglge et eller flere af kravene l-4, k end e t e g-
n e t ved, at pladernes (10, 1l0a) op til hinanden stgdende side-

flader (14, 15) er forsynet med en fordybning (25), hvori tetnings—
strimmelen er anbragt, hvilken fordybning (25) konvergerer mod den

side, som i en beholder vender indad.

6. TFremgangsmade til fremstilling af en beholder ifglge kravene
1-5, ved hvilken fremgangsmade prafabrikerede dele, isar plader af
beton, anbringes op til hinanden, 09 hvorved der imellem pladernes
mod hinanden vendende sideflader anbringes en tetningsstrimmel, som
presses sammen ved svingning af pladerne imod hinanden, k en d e -
tegnet ved, at en anden plade (1l0a) efter monteringen af en

forste plade (10) fgrst anbringes i en hjzlpestilling i en vis vin-
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kel i forhold til dens slutstilling, og at den dernast tilsluttes
den allerede monterede plade (10) ved hjalp af en hangselagtig for-
bindelse (17, 18; 23) p& en sddan mdde, at den kan svinge, og at
den til sidst efter anbringelsen af en tetningsstrimmel (16) under

opretholdelse af forbindelsen svinges ind i slutstillingen.

Fremdragne publikationer:

Britisk patent nr. 1328342
Tysk offentliggerelsesskrift nr. 1434836,
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Fig3
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Fig 5 (V-V)
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