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(57) Abstract: The invention relates to a panel (1) having a panel upper side (1a) and a panel lower side (1b) and at least two
opposing panel edges (2, 3, 4, 5), which have each an edge break (6, 7) on the panel upper side (1a), the edge breaks forming in the
connected state a joint (8) in a covering surface (9). According to the invention, the edge break (7) of one of the panel edges (3) is
formed larger than the edge break (6) of the opposing panel edge (2), and a lower part of the large edge break (7) of the one panel
edge (3) is overlapped in the connected state by the small edge break (6) of the opposing panel edge (2).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Paneel (1) mit einer Paneeloberseite (1a) und einer Paneelunterseite (1b) sowie

mit

wenigstens zwei einander gegeniiberliegen Paneelkanten

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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(2, 3, 4, 5), die jeweils an der Paneeloberseite (1a) eine Kantenbrechung (6, 7) aufweisen, wobei die Kantenbrechungen ihrerseits
im verbunden Zustand miteinander eine Fuge (8) in einer Belagsobertlache (9) bilden, wobei die Kantenbrechung (7) einer der
Paneelkanten (3) grofer ausgebildet ist als die Kantenbrechung (6) der gegeniiberliegenden Paneelkante (2), und dass ein unterer
Teil der grolen Kantenbrechung (7) der einen Paneelkante (3) im verbunden Zustand von der kleinen Kantenbrechung (6) der
gegeniiberliegenden Paneelkante (2) tiberlappt ist.
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Paneel

Die Erfindung betrifft ein Paneel mit einer Paneeloberseite
und einer Paneelunterseite sowie mit wenigstens zwei einan-
der gegenliberliegen Paneelkanten, die jeweils an der Pa-
neeloberseite eine Kantenbrechung aufweisen, wobei die Kan-
tenbrechungen ihrerseits im verbunden Zustand miteinander

eine Fuge in einer Belagsoberflache bilden.

Die Paneele weisen iblicherweise dekorative Oberflachen auf.
Insbesondere bezieht sich die Erfindung auf ein Paneel der
obigen Gattung, welches zur Verklebung an einem tragenden
Untergrund vorgesehen ist. Derartige Paneele werden bei-
spielsweise als Bodenpaneele verwendet und auf einem Est-
rich, etc. aufgeklebt. Die einander gegeniiberliegenden Pa-
neelkanten des vorgeschlagenen Paneels haben konturierte
Paneelkanten, die komplementar zueinander gestaltet sind, d.
h. im Prinzip lassen sich zwei Paneelkanten desselben Pa-
neels zusammenfiigen, wenn das Paneel durchtrennt wiirde. Bei
der Verlegung von Paneelen ist es durchaus iblich, das letz-
te Paneel am Ende einer Paneelreihe bei Bedarf zu kiirzen,
wenn der Platz nicht ausreicht, um das ganze Paneel am Ende

einer Paneelreihe zu platzieren.

Paneele die flir eine Verklebung an einem Untergrund vorgese-
hen sind, verzichten haufig auf konturierte Paneelkanten.
Sie haben dann schlicht flache Paneelkanten, die senkrecht
zur Paneeloberseite angeordnet sind, und die stumpf gegenei-
nander gestoBen werden. Andererseits sind fliir eine Verkle-
bung Paneele mit konturierten Paneelkanten bekannt, welche
komplementdare Nut und Feder aufweisen. Nut- und Federpaneele
kénnen ebenfalls am Untergrund verklebt werden, vielfach
werden sie aber fiir eine schwimmende Verlegung vorgesehen
und nicht am Untergrund verklebt. Dann werden nur die Nut-

und Federkanten miteinander verklebt.
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Die Kantenbrechungen oben an den Paneelkanten stellen eine
Abstumpfung dar, welche die jeweilige Kante gegen mechani-
sche StoBe unempfindlicher macht und die Paneelkanten auf
diese Weise schiitzt. Die StoRstellen aneinander gefligter
Paneele konnen in der Praxis unregelmdBig geraten. Obwohl
Paneelkanten bei einer Verklebung auf einem Untergrund ge-
geneinander gedrickt werden, koénnen Schiefstellungen sowie
Spalte entstehen, welche ein gewlinschtes gleichmaBiges Er-
scheinungsbild einer Belagsoberfldche stdren. Hierbei tragen
Kantenbrechungen, die zusammen eine Fuge oder Kerbe bilden,
dazu bei, Ungleichheiten, wie Schiefstellungen oder Spalte

ein wenig zu kaschieren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein zur Verklebung
an einem Untergrund vorgesehenes Paneel mit einer verbesser-
ten Gestaltung von wenigstens zwei einander gegeniiberliegen

Paneelkanten vorzuschlagen.

ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch geldst, dass die
Kantenbrechung einer der Paneelkanten groBler ausgebildet ist
als die Kantenbrechung der gegeniliberliegenden Paneelkante,
und dass ein unterer Teil der grolen Kantenbrechung der ei-
nen Paneelkante im verbunden Zustand von der kleinen Kanten-

brechung der gegeniiberliegenden Paneelkante iberlappt ist.

Das neue Gestaltung der einander gegeniiberliegenden Paneel-
kanten bewirkt, dass ein etwaiger Spalt weniger augenfallig
ist als bei einer Belagsoberfldche aus bekannten Paneelen.
Sind die Kantenbrechungen zweier Paneelkanten zu einer Fuge
zusammengefiigt, dann kann sich am Grund der Fuge zwar ein
Spalt vorhanden sein. Aufgrund der Gestaltung der groBen
Kantenbrechung und der kleinen Kantenbrechung kann jedoch
niemals ein Spalt entstehen, der senkrecht von oben einseh-
bar ware fir einen Betrachter. Dadurch wird das Erschei-
nungsbild einer Belagsoberflache weit weniger gestdrt, als

bei einer Belagsoberfldche aus bekannten Paneelen.
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Zudem eignet sich die Gestaltung der Paneelkanten besonders
gut dann, wenn das Paneel insgesamt sehr diinn ausgebildet

sein soll.

Zweckmalig ist an einer Paneelkante in einem oberen BRereich
nahe der Paneeloberseite eine hinterschnittene Kontur mit
einem seitlichen Vorsprung vorgesehen, wobei sich die kleine
Kantenbrechung oben an dem seitlichen Vorsprung dieser Kon-

tur befindet.

Vorzugsweise bildet der seitliche Vorsprung den distalen
Bereich der Paneelkante. Kein anderer Bereich der Paneelkan-
te ragt seitlich weiter hervor als dieser seitliche Vor-

sprung.

Ein weiterer Nutzen ergibt sich, wenn der seitliche Vor-
sprung eine zur Paneelunterseite gewandte Sperrfldache auf-

weist.

Auch hilfreich ist es, dass der iiberlappte Teil der grolen
Kantenbrechung im verbunden Zustand parallel ausgerichtet
ist zu der Sperrfliache, die an der Kontur des seitlichen

Vorsprungs vorgesehen ist.

In jedem Fall kann der iberlappte Bereich der groBen Kanten-
brechung sich nicht ungehindert senkrecht zur Paneelebene in
Richtung der Paneeloberseite bewegen, weil die Sperrflédche

des seitlichen Vorsprungs den Weg versperrt.

Auch hilfreich ist es, wenn zwischen der Paneelunterseite
und dem seitlichen Vorsprung eine zurlickstehende StoRflache
vorgesehen ist. Diese StoBRfldche begrenzt den Flgeweg, wenn
zwel Paneele in der Paneelebene und senkrecht zu ihren Pa-

neelkanten gegeneinander bewegt werden.

Zweckmalig weist das freie Ende der komplementdaren Paneel-
kante ebenfalls eine StoRfldche auf, die mit der vorgenann-

ten unterhalb des seitlichen Vorsprungs angeordneten Stol-
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flédche zusammenwirkt. Wenn die StoRfldchen der komplementad-
ren Paneelkanten lotrecht zur Paneelebene ausgerichtet sind,
dann vermeidet dies die Entstehung einer senkrecht zur Pa-
neelebene wirkenden Kraftkomponente, welche einen uner-
winschten Hohenversatz der Paneelkanten nach sich ziehen

konnte.

Die einander gegenilberliegenden Paneelkanten koénnen an der
Paneelunterseite je eine untere Kantenbrechung aufweisen.
Auch hier schiitzt die dadurch geschaffene Abstumpfung die
jeweilige Kante vor Beschadigung. An der Unterseite des Be-
lags bilden Die Kantenbrechungen ebenfalls eine Fuge. Diese
begliinstigt die Verklebung, indem Klebemittel das an der Pa-
neelunterseite aufgetragen worden ist, bis zu der untersei-
tigen Fuge flieBRen kann. So gelangt Klebemittel zumindest
ein Stick weit zwischen die Paneelkanten und kann durchaus
auch zwischen die StoBfldchen gelangen und diese miteinander
verkleben, wodurch zwischen den Stolfladchen ein zusadtzlicher
Stoffschluss hergestellt und die Festigkeit dieser Verbin-

dung verbessert wird.

Diejenige Paneelkante mit dem seitlichen Vorsprung kann eine
untere Kantenbrechung aufweist, die gleich groR oder groBer
ist als die untere Kantenbrechung der komplementdren Paneel-
kante. Diese Ausfithrung kann beispielsweise so gestaltet
sein, dass die groBe Kantenbrechung an der Paneelunterseite
soweit reicht, dass sie die kleine Kantenbrechung an der
Paneeloberseite schneidet. Die gesamte Paneelkante bildet
dann eine asymmetrische Spitze, bei der jede der zwei Kan-
tenbrechungen eine Flanke dieser Spitze bildet. Die beiden
Flanken der Spitze kdénnen sich in GroRle, Winkel und Flachen-
form unterscheiden. Die Flachen miissen beispielsweise keine

Ebenen sein.

Die Panelunterseite kann als Klebeunterseite hergerichtet
sein. Dabei kann es sich um Klebeband handeln, das an der

Panelunterseite appliziert ist oder beispielsweise um ein
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Klebemittel, das aktiviert werden muss, um seine Klebewir-

kung zu entfalten.

Bei einer Alternative ist die Klebeunterseite dadurch ge-
schaffen, dass die Oberflachenbeschaffenheit der Paneelun-
terseite hergerichtet flir eine gute Anhaftung eines Klebe-
mittels. Das Klebemittel wir dann wahrend der Herstellung

einer Belagsoberfldche aufgetragen.

Zwecks Herstellung einer Belagsoberfldche wird ein Verfahren
zur Verklebung eines erfindungsgemédflfen Paneels vorgeschla-
gen, bei dem das Klebemittel an der Paneelunterseite aufge-
tragen wird, wobei aber ein Randbereich der Paneelunterseite
frei von Klebemittel bleibt. Umlaufend an der Paneelunter-

seite wird ein Randbereich nicht mit Klebemittel versehen.

Das Klebemittel kann dann, wenn das Paneel gegen den Unter-
grund gedrickt wird, zum Randbereich der Paneelunterseite

flieBen und gelangt zu einem Teil zwischen die Paneelkanten.

Mit Bezug auf das Klebemittel beziehungsweise den Klebstoff
kann dies beispielsweise ein Reaktivklebstoff beziehungswei-
se ein Reaktionsklebstoff sein. Unter einem Reaktionskleb-
stoff kann dabei insbesondere ein derartiger Klebstoff ver-
standen werden, dessen Aushdrtung auf einer chemischen Reak-
tion basiert, wie etwa einer Polymerisation, beispielsweise
einer Polyaddition oder Polykondensation. Durch die Reaktion
kénnen insbesondere groBmolekulare, vernetzte Kunststoffe

von hoher Festigkeit entstehen.

An der Reaktion sind im Wesentlichen zwei Reaktionspartner
beteiligt. Die Reaktionspartner kdénnen beispielsweise unmit-
telbar vor der Verarbeitung zusammengeben und vermischt wer-
den, in welchem Fall es sich um einen 2-Komponenten- Kleb-
stoff handelt. Alternativ kann ein 1-Komponenten-Klebstoff
vorliegen, wenn eine der beiden Komponenten verkappt in dem

Klebstoffsystem enthalten ist oder beide Komponenten frei
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vorliegen, eine Reaktion jedoch nur unter bestimmten Bedin-

gungen ablauft.

Insbesondere umfasst ein derartiger Reaktionsklebstoff ein
Harz und einen Harter hierfiir. Durch Vermischen beziehungs-
weise in-Kontakt-Bringen der beiden Reaktanden oder durch
das Einstellen geeigneter Reaktionsbedingungen wird ein Har-
ten ausgeldst und somit ein stabiler Klebeverbund bereitge-

stellt.

Beispielhafte Klebstoffsysteme umfassen etwa Epoxidsysteme,
wobeil beispielsweise ein Epoxidharz als Grundkomponente und
ferner ein Harter fir die Grundkomponente, wie etwa Amine
oder saure Harter, wie etwa Carbonsdureanhydride, beigefiigt
werden konnen. Ferner kodnnen polyurethanbasierte Systeme
vorliegen, bei denen die Reaktionskomponenten Polyole als
Grundkomponente und Isocyanate als Harter aufweisen kodnnen.
Ferner konnen Prepolymere vorliegen, welche durch entspre-
chende funktionelle Gruppen unter Hinzufligung eines entspre-

chenden Harters aushidrten konnen.

Insbesondere aber nicht beschrankt auf die Verwendung von
Reaktionsklebstoffen kann ein Klebstoffsystem Verwendung
finden, welches aktivierbar ist. In anderen Worten kann es
vorgesehen sein, dass eine klebende Wirkung des Klebstoffs
erst nach der Aktivierung und daher beispielsweise erst un-
mittelbar vor der Verlegung der Paneele oder sogar erst nach

der Verlegung vorliegt.

Es kann somit besonders bevorzugt sein, wenn die als Klebe-
untersete hergerichtete Paneelunterseite mit einem Klebstoff
versehen ist, wobei die Paneelunterseite in einem Zustand,
in welchem das Paneel beispielsweise vertrieben werden kann,
nicht oder nur begrenzt klebend, jedoch aktivierbar ist, um
die klebenden Eigenschaften bei der Verlegung hervorzurufen

oder zu verstarken.
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Grundsatzlich kann eine Aktivierung des Klebstoffs, der bei-
spielsweise ein Einkomponenten-Klebemittel oder ein Zwei-
Komponenten-Klebemittel wie vorstehend beschrieben sein
kann, auf verschiedene Weise erfolgen. Beispiele fiir akti-
vierbare Klebemittel beziehungsweise Klebstoffe umfassen
derartige Systeme, die durch das Vermischen zweier Substan-
zen, lichtinduziert, etwa durch UV-Strahlung, druckindu-
ziert, temperaturinduziert und/oder auf andere Weise, akti-

viert werden konnen.

Mit Bezug auf das Vermischen zweier Substanzen und dabei
insbesondere mit Bezug auf Zweikomponentensysteme kann es
beispielsweise vorgesehen sein, dass eine Komponente, wie
etwa ein Harz beziehungsweise Harzgrundstoff, auf dem Paneel
aufgebracht ist und die weitere Komponente, wie etwa der
Harter, auf der zu belegenden Flache aufgebracht wird, oder
umgekehrt. Eine ausreichende Klebewirkung liegt somit unmit-
telbar erst dann vor, wenn das Paneel verlegt wird. Vor der
Verlegung hingegen weist das Paneel noch keine oder nur re-

duzierte Klebeeigenschaften auf.

Mit Bezug auf lichtinduzierte Systeme beziehungsweise photo-
initiiert hartende Systeme kdnnen beispielhaft Epoxidsysteme
genannt werden. Unter photoinitiiert hartenden Epoxidharzen,
wie etwa Epoxysiloxanen, konnen insbesondere lichtaktivier-
bare und UV-hdrtende Klebstoffe zusammengefasst werden. Da-
bei kann ein in dem Klebstoffgemisch enthaltener Photoiniti-
ator beispielsweise bei dem Bestrahlen mit sichtbarem Licht
in einem beispielhaften Wellenlangenbereich von 400 bis 550
nm (VIS-Initiator) lichtaktivierbare Substanzen freisetzen,
die eine Polymerisation von Epoxidharzen starten. Der Photo-
initiator kann beispielsweise ein Aryldiazoniumsalz, Pyridi-
niumsalz, Phosphoniumsalz oder dhnliches sein. Bei den UV-
hartenden Produkten kann dies wahrend der Einwirkung von

UVA-Licht des beispielhaften Wellenlangenbereiches von 310
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bis 380 nm erfolgen, wobei der Photoinitiator beispielsweise
ein Hexafluorophosphatsalz sein kann. Bei derartigen Syste-
men kann der Klebstoff, welcher den Grundstoff, wie etwa das
Epoxidharz, und den Photoinitiator aufweist, auf das Paneel
aufgetragen werden und erst unmittelbar vor dem Verlegen
durch das Bestrahlen mit Licht aktiviert werden. Dazu kann
beispielsweise eine lichtundurchlédssige Klebefolie unmittel-
bar vor dem Verlegen von der Klebstoffschicht entfernt wer-
den, um so eine lichtinduzierte Hartung zu starten. Ferner
kénnen entsprechende Lampen die Lichtinduzierung verbessern

oder starten.

Druckinduzierte Systeme kénnen beispielsweise auf einem Ein-
komponentensystem oder auf einem Zweikomponentensystem ba-
sieren, wie diese vorstehend erliautert sind. Dabei kann die
Aktivatorkomponente beziehungsweise der Harter beispielswei-
se in einer Kapsel angeordnet sein, die sich in der Matrix
der ersten Klebstoff-Komponente, wie etwa dem Harz, befin-
det. Diese Kapsel kann dann etwa so ausgestaltet sein, dass
die unter Anwendung eines insbesondere definierten Drucks
zerstdrt werden kann, so dass sich die beiden Komponenten
vermischen und so eine Hartung realisiert werden kann. Dies
kann beispielsweise realisierbar sein unter Ausbildung der
Kapsel mit einer Kapselwandung, die eine dem Zerstdrungs-
druck entsprechende Dicke beziehungsweise Stabilitat auf-
weist. Somit kann beispielsweise das Paneel zunachst verlegt
werden und anschlieBend durch einen Druck auf das Paneel wvon
oben der Klebstoff aktiviert werden. Dies ermdglicht zu-
nachst ein teilweises oder vollstandiges Verlegen der Panee-
le, woraufhin in einem verlegten Zustand durch gezielten
Druck der Klebstoff aktiviert und die Klebewirkung ermdg-
licht werden kann. Selbstverstdndlich kann eine Aktivierung

auch vor der Verlegung erfolgen.

In einer weiteren Ausgestaltung kdénnen Kapseln beziehungs-

weise Kapselwandungen beispielsweise durch das Einwirken
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eines Losungsmittels auf- oder angeldst werden, so dass eine
in den Kapseln vorhandene Substanz sich mit der Grundkompo-
nente, wie etwa dem Harz, vermischen kann. In dieser Ausge-
staltung kann eine Aktivierung somit losungsmittelinduziert

erfolgen.

Letzteres kann auch erfolgen, wenn beispielsweise eine Reak-
tivierung stattfindet, indem ein trockener Klebstoff unter
Zuhilfenahme eines Losungsmittels wieder klebrige Eigen-
schaften erhdalt. Beispielsweise ist es mdglich, den Kleb-
stoff mittels eines fliichtigen organischen Lésungsmittels
oder dessen Dampf, zu erweichen und klebrig zu machen. Die
Wahl des Losungsmittels ist dabei in fir den Fachmann be-
kannter Wiese abhdngig von dem konkret gewdhlten Kleb-

stoffsystem.

Bezliglich der vorgenannten Kapseln ist weiterhin moglich,
diese durch Ultraschallstrahlung oder durch Mikrowellen-
strahlung zu zerstdren, um so eine Vermischung der Komponen-
ten zu ermdglichen. In dieser Ausgestaltung kann somit wie-

derum eine strahlungsinduzierte Aktivierung vorliegen.

Mit Bezug auf temperaturinduzierte beziehungsweise wadrmein-
duzierte Klebstoffe kdnnen beispielsweise Systeme verwendet
werden, die auf Basis von Polyurethan, Polyvinylidenchlorid,
Polyvinylacetat und Polyacrylat, als Dispersion oder im or-
ganischen Loésemittel vorliegend ausgestaltet sind. Derartige
Systeme kdnnen beispielsweise durch die Einwirkung von Warme
aktiviert werden, so das nach einer zumindest teilweisen
Verlegung, beispielsweise, oder auch vor dem Verlegen der
Klebstoff aktivierbar ist und so seine Klebewirkung entfal-
ten kann. Dabei kdnnen schon vergleichsweise geringe Tempe-
raturen von beispielsweise 60°C ausreichen, um den Klebstoff
zu aktivieren. In Abhangigkeit der gewlinschten Anwendung
kann es jedoch auch vorteilhaft sein, dass hbhere Aktivie-

rungstemperaturen gewahlt werden, um so ein ungewolltes Ak-
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tivieren des Klebstoffs zu verhindern.

Weitere Moglichkeiten, um gezielt einen klebenden Zustand
hervorzurufen beziehungsweise um den Klebstoff zu aktivie-
ren, umfassen beispielsweise das Abdecken des Klebstoffs,
wie etwa einer Klebstoffschicht, mit einer losbaren Be-
schichtung. Hierflir kann beispielsweise eine Kunststofffolie

anwendbar sein, welche bei Bedarf entfernbar ist.

Die erfindungsgemalen Paneele bestehen vorzugsweise im We-
sentlichen aus einem Trager beziehungsweise Kern aus einem
festen Material, beispielsweise einem Holzwerkstoff, der auf
mindestens einer Seite mit einer Dekorschicht und einer
Deckschicht sowie gegebenenfalls mit weiteren Schichten,
beispielsweise einer zwischen Dekor- und Deckschicht ange-

ordneten Verschleillschicht, wversehen ist.

sHolzwerkstoffe“™ im Sinne der Erfindung sind dabei neben
Vollholzwerkstoffen auch Materialien wie beigpielsweise
Brettsperrholz, Brettschichtholz, Stabsperrholz, Furnier-
sperrholz, Furnierschichtholz, Furnierstreifenholz und Bie-
gesperrholz. Dariiber hinaus sind unter Holzwerkstoffen im
Sinne der Erfindung auch Holzspanwerkstoffe wie beispiels-
weise Spanpressplatten, Strangpressplatten, Grobspanplatten
(Oriented Structural Board, 0OSB) und Spanstreifenholz sowie
auch Holzfaserwerkstoffe wie beispielsweise Holzfaserdamm-
platten (HEFD), mittelharte und harte Faserplatten (MB, HFH),
sowie insbesondere mitteldichte Faserplatten (MDF) und hoch-
dichte Faserplatten (HDF) zu verstehen. Auch moderne Holz-
werkstoffe wie Holz-Polymer-Werkstoffe (Wood Plastic Compo-
site, WPC), Sandwichplatten aus einem leichten Kernmaterial
wie Schaumstoff, Hartschaum oder Papierwaben und einer da-
rauf aufgebrachten Holzschicht, sowie mineralisch, bei-
spielsweise mit Zement, gebundene Holzspanplatten bilden
Holzwerkstoffe im Sinne der Erfindung. Auch Kork stellt da-

bei einen Holzwerkstoff im Sinne der Erfindung dar.
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Im Sinne der Erfindung sind unter dem Begriff ,Faserwerk-
stoffe™ Materialien wie beispielsweise Papier und Vliese auf
Basis pflanzlicher, tierischer, mineralischer oder auch
kiinstlicher Fasern zu verstehen, ebenso wie Pappen. Beispie-
le sind Faserwerkstoffe aus pflanzlichen Fasern und neben
Papieren und Vliesen aus Zellstofffasern Platten aus Biomas-
se wie Stroh, Maisstroh, Bambus, Laub, Algenextrakte, Hanf,
Baumwolle oder Olpalmenfasern. Beispiele fiir tierische Fa-
serwerkstoffe sind etwa keratinbasierte Materialien wie bei-
spielsweise Wolle oder Rosshaar. Beispiele flir mineralische

Faserwerkstoffe sind aus Mineralwolle oder Glaswolle.

Gemal einer Ausgestaltung kann fir ein erfindungsgemdles
Paneel ein Trager bzw. eine Tréadgerplatte auf Basis eines
Kunststoffs oder eines Holz-Kunststoff-Komposit-Werkstoffs
(WPC) verwendet werden. Beisgspielsweise kann die Tragerplatte
aus einem thermoplastischen, elastomeren oder duroplasti-
schen Kunststoff ausgebildet sein. Des Weiteren sind Recyc-
lingwerkstoffe aus den genannten Materialien im Rahmen des
erfindungsgemdllien Paneels einsetzbar. Bevorzugt als Trager-
plattenmaterial kénnen dabei insbesondere thermoplastische
Kunststoffe, wie Polyvinylchlorid, Polyolefine (beispiels-
weise Polyethylen (PE), Polypropylen (PP), Polyamide (PA),
Polyurethane (PU), Polystyrol (PS), Acrylnitril-Butadien-
Styrol (ABS), Polymethylmethacrylat (PMMA), Polycarbonat
(PC), Polyethylenterephthalat (PET), Polyetheretherketon
(PEEK) oder Mischungen oder Co-Polymerisate diese. Dabei
kébnnen unabhangig von dem Grundmaterial des Tragers bei-
spielsweise Weichmacher vorgesehen sein, die etwa in einem
Bereich von >0 Gew.-% bis £ 20 Gew.-%, 1insbesondere < 10
Gew.-%, vorzugswelse < 7 Gew.-%, beispielsweise in einem
Rereich von 2 5 Gew.-% bis £ 10 Gew.-% vorliegen kénnen. Ein
geeignete Weichmacher umfasst etwa den unter der Handelsbe-
zeichnung ,Dinsch™ von der Firma BASF vertriebenen Weichma-

cher. Ferner konnen als Ersatz fiur herkdmmliche Weichmacher

Copolymere, wie etwa Acrylate oder Methacrylate, vorgesehen
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sein. Ferner kann in oder vor der Zweibandpresse in dieser
Ausgestaltung der Trager auf eine Temperatur unterhalb der
Schmelztemperatur des Kunststoff-Bestandteils gekihlt wer-
den. Gemal einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist
die Tragerplatte im Wesentlichen frei von Weichmachern, wo-
bei unter ,im Wesentlichen frei von Weichmachern™ im Sinne
der Erfindung eine Weichmacherkonzentration << 1% zu verste-

hen ist.

Insbesondere thermoplastische Kunststoffe bieten auch den
Vorteil, dass die aus ihnen hergestellten Produkte sehr
leicht rezykliert werden kdénnen. Es kdnnen auch Recycling-
Materialien aus anderen Quellen verwendet werden. Hierdurch
ergibt sich eine weitere Moglichkeit zur Senkung der Her-
stellungskosten bei der Herstellung erfindungsgemalRer Panee-

le.

Derartige Trager sind dabei sehr elastisch beziehungsweise
federnd, was einen komfortablen Eindruck beim Begehen er-
laubt und ferner die auftretenden Gerausche bei einem Bege-
hen im Vergleich zu herkémmlichen Materialien reduzieren
kann, somit ein verbesserter Trittschall realisierbar sein

kann.

Dariber hinaus bieten die vorgenannten Trager den Vorteil
einer guten Wasserfestigkeit, da sie eine Quellung von 1%
oder weniger aufweisen. Dies gilt in iiberraschender Weise
neben reinen Kunststofftriagern auch flir WPC-Werkstoffe, wie

diese nachfolgend im Detail erlautert sind.

In besonders vorteilhafter Weise kann das Tradgermaterial
Holz-Polymer-Werkstoffe (Wood Plastic Composite, WPC) auf-
weisen oder daraus bestehen. Hier kann beispielhaft ein Holz
und ein Polymer geeignet sein, welches in einem Verhaltnis
von 40/60 bis 70/30, beispielsweise 50/50 vorliegen kann.
Als Polymere Bestandteile kénnen etwa Polypropylen, Po-

lyethylen oder ein Copolymer aus den beiden vorgenannten
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Materialien verwendet werden, wobei ferner Holzmehl als

Holzbestandteil Verwendung finden kann.

Ferner zeigen die zuvor beschriebenen Tragerplatten auf Ba-
sis von derartigen WPC-Materialien gute Wasservertraglich-
keit mit einer Quellung von unter 1%. Dabei kdnnen WPC-
Werkstoffe beispielsweise Stabilisatoren und/oder andere
Additive aufweisen, welche bevorzugt im Kunststoffanteil

vorliegen konnen.

Weiterhin kann es besonders vorteilhaft sein, dass das Tra-
germaterial ein PVC-basiertes Material umfasst oder daraus
besteht. Auch derartige Materialien konnen in besonders vor-
teilhafter Weise fir hochwertige Paneele dienen, welche etwa
auch in Feuchtrdaumen problemlos verwendbar sind. Ferner bie-
ten sich auch PVC-basierte Tradgermaterialien flir einen be-
sonders effektiven Herstellungsprozess an, da hier etwa Li-
niengeschwindigkeiten von 8m/min bei einer beispielhaften
Produktstarke von 4,1lmm mdéglich sein kdnnen, was einen be-
sonders effektiven Herstellungsprozess erméglichen kann.
Ferner weisen auch derartige Tradger eine vorteilhafte Elas-
tizitat und Wasservertraglichkeit auf, was zu den vorgenann-

ten Vorteilen fihren kann.

Bei Kunststoff-basierten Paneelen wie auch bei WPC-basierten
Paneelen, etwa basierend auf Polypropylen, kdnnen dabei mi-
neralische Fillstoffe von Vorteil sein. Besonders geeignet
sind hier etwa Talkum beziehungsweise Talk oder auch Kalzi-
umcarbonat (Kreide), Aluminiumoxid, Kieselgel, Quarzmehl,
Holzmehl, Gips. Beispielsweise kann Kreide vorgesehen sein.
Der Anteil der mineralischen Fillstoffe kann in einem Be-
reich von 2 30 Gew.-% bis £ 80 Gew.-%, beispielsweise von 2
45 Gew.-% bis £ 70 Gew.-% liegen. Durch die Fullstoffe, ins-
besondere durch die Kreide, kann der Schlupf des Tragers
verbessert werden. Bei der Verwendung von Talkum, beispiels-
weise, kann es ermdglicht werden, dass eine verbesserte Hit-

zebestandigkeit und Feuchtigkeitsbestandigkeit ermdglicht
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wird. Auch koénnen die Fillstoffe in bekannter Weise einge-
farbt sein. Beispielsweise kann eine Mischung aus Talkum und
Polypropylen vorliegen, bei welcher Talkum in dem vorgenann-
ten Mengenbereich, etwa bei 60 Gew.-% vorliegt. kann Insbe-
sondere kann es vorgesehen sein, dass das Plattenmaterial

ein Flammschutzmittel aufweist.

Gemdl einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung besteht das Tragermaterial aus einer Mischung eines
PE/PP Blockcopolymers mit Holz. Dabei kann der Anteil des
PE/PP Blockcopolymers sowie der Anteil des Holz zwischen 245

<

Gew.-% und <55 Gew.-% liegen. Des Weiteren kann das Trager-
material zwischen 20 Gew.-% und <10 Gew.-% weiterer Additi-
ve, wie beispielsweise FlieRhilfsmittel, Thermostabilisato-
ren oder UV-Stabilisatoren aufweisen. Die PartikelgroéBe des
Holzes liegt dabei zwischen >0pm und <600um mit einer bevor-
zugten PartikelgroBenverteilung D50 von 2400um. Insbesondere
kann das Tragermaterial dabei Holz mit einer Partikelgrdlen-
verteilung D10 von 2400pm aufweisen. Die PartikelgroéBenver-

teilung ist dabei auf den volumetrischen Durchmesser bezogen

und bezieht sich auf das Volumen der Partikel.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung
besteht das Trédgermaterial aus einer Mischung eines PE/PP
Polymerblends mit Holz. Dabei kann der Anteil des PE/PP Po-
lymerblends sowie der Anteil des Holz zwischen 245 Gew.-%
und <55 Gew.-% liegen. Des Weiteren kann das Tradgermaterial
zwischen 20 Gew.-% und <10 Gew.-% weiterer Additive, wie
beispielsweise FlieBhilfsmittel, Thermostabilisatoren oder
UV-Stabilisatoren aufweisen. Die PartikelgroBle des Holzes
liegt dabei zwischen >0um und <600um mit einer bevorzugten
PartikelgroBRenverteilung D50 von 2400um. Insbesondere kann
das Tragermaterial dabei Holz mit einer PartikelgroBenver-
teilung D10 von 2400pm aufweisen. Die PartikelgroéBenvertei-
lung ist dabei auf den volumetrischen Durchmesser bezogen

und bezieht sich auf das Volumen der Partikel. Besonders
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bevorzugt wird dabei das Tradgermaterial als granulierte oder
pelletierte vorextrudierte Mischung aus einem PE/PP Polymer-
blend mit Holzpartikeln der angegeben PartikelgroBenvertei-

lung bereitgestellt.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung besteht das
Tragermaterial aus einer Mischung eines PP-Homopolymers mit
Holz. Dabei kann der Anteil des PP-Homopolymers sowie der
Holzanteil zwischen 245 Gew.-% und <55 Gew.-% liegen. Bei-
spielsweise konne die Bestandteile Holz und Polypropylen in
einem Verhdaltnis von 0,5:1 bis 1:0,5, etwa 1:1 vorliegen.
Des Weiteren kann das Tragermaterial zwischen 20 Gew.-% und
<10 Gew.-% weliterer Additive, wie beispielsweise FlieBhilfs-
mittel, Thermostabilisatoren oder UV-Stabilisatoren aufwei-
sen. Die PartikelgroBle des Holzes liegt dabei zwischen >0um
und £600pm mit einer bevorzugten PartikelgroéBenverteilung
D50 von 2400um. Insbesondere kann das Tradgermaterial dabei
Holz eine PartikelgrdBenverteilung D10 von 2400um aufweisen.
Die PartikelgroRenverteilung ist dabei auf den volumetri-
schen Durchmesser bezogen und bezieht sich auf das Volumen
der Partikel. Besonders bevorzugt wird dabei das Tragermate-
rial als granulierte oder pelletierte vorextrudierte Mi-
schung aus einem PP-Homopolymer mit Holzpartikeln der ange-
geben PartikelgroBRenverteilung bereitgestellt. Das Granulat
und/oder die Pellets konnen dabei bevorzugt etwa eine Korn-
grole in einem Bereich von 2 400pm bis £ 10mm, bevorzugt 2
600um bis < 10mm aufweisen, insbesondere 2 800um bis <
10mm.In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung besteht
das Tragermaterial aus einer Mischung eines PVC-polymers mit
Kreide. Dabei kann der Anteil des PVC-Polymers sowie der
Kreideanteil zwischen 245 Gew.-% und <55 Gew.-% liegen. Des-
welteren kann das Tradgermaterial zwischen 20 Gew.-% und <10
Gew.-% weiterer Additive, wie beigspielsweise FlieBhilfsmit-
tel, Thermostabilisatoren oder UV-Stabilisatoren aufweisen.
Die PartikelgrdBe der Kreide liegt dabei zwischen >0pm und

<1000um, beispielsweise zwischen 2800pm und <1000pm mit ei-
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ner bevorzugten PartikelgroéBenverteilung D50 von 2400um,
beispielsweise von 2600um. Insbesondere kann das Tragermate-
rial dabei Kreide mit einer PartikelgroRenverteilung D10 von
2400pm, beispielsweise von 2600pm, aufweisen. Die Partikel-
groBenverteilung ist dabei auf den volumetrischen Durchmes-
ser bezogen und bezieht sich auf das Volumen der Partikel.
Besonders bevorzugt wird dabei das Tragermaterial als granu-
lierte oder pelletierte vorextrudierte Mischung aus einem
PVC-Polymer mit Kreide der angegeben PartikelgréBenvertei-
lung bereitgestellt. Das Granulat und/oder die Pellets kon-
nen dabei bevorzugt etwa eine KorngroBe in einem Bereich von
2 400pm bis £ 10mm, bevorzugt 2 600um bis £ 10mm aufweisen,
insbesondere 2 800um bis £ 10mm, beispielsweise =2 1000um bis

< 10mm.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung besteht das
Tragermaterial aus einer Mischung eines PVC-Polymers mit
Holz. Dabei kann der Anteil des PVC-Polymers sowie der Holz-
anteil zwischen 245 Gew.-% und <55 Gew.-% liegen. Des Weite-
ren kann das Tradgermaterial zwischen 20 Gew.-% und <10 Gew.-
% weiterer Additive, wie beispielsweise FlieBhilfsmittel,
Thermostabilisatoren oder UV-Stabilisatoren aufweisen. Die
PartikelgroRe des Holzes liegt dabei zwischen >0pm und
£1000pm, beispielsweise zwischen 2800um und <1000pum mit ei-
ner bevorzugten PartikelgroéBenverteilung D50 von 2400um,
beispielsweise von 2600um. Insbesondere kann das Tragermate-
rial dabei Holz eine PartikelgroéBenverteilung D10 von
2400pm, beispielsweise von 2600pm, aufweisen. Die Partikel-
groBenverteilung ist dabei auf den volumetrischen Durchmes-
ser bezogen und bezieht sich auf das Volumen der Partikel.
Besonders bevorzugt wird dabei das Tragermaterial als granu-
lierte oder pelletierte vorextrudierte Mischung aus einem

PVC-Polymer mit Holzpartikeln der angegeben PartikelgrdolRen-

verteilung bereitgestellt.

Zur Bestimmung der PartikelgroRenverteilung kann auf die
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allgemein bekannten Verfahren wie beispielsweise die Laser-
diffraktometrie zurlickgegriffen werden, mit welcher Parti-
kelgroRen im Bereich von einigen Nanometern bis hin zu meh-
reren Millimetern bestimmt werden kdnnen. Mittels dieser
Methode lassen sich auch D50 bzw. D10 Werte ermitteln, wel-
che 50% bzw. 10% der gemessenen Partikel kleiner sind als

der angegebene Wert.

Gemal einer weiteren Ausgestaltung kann das Tragermaterial
Mikrohohlkugeln aufweisen. Derartige Zusatzstoffe kdnnen
insbesondere bewirken, dass die Dichte des Tradgers und damit
des erzeugten Paneels signifikant reduziert werden kann, so
dass ein besonders einfacher und kostenglinstiger Transport
und ferner ein besonders komfortables Verlegen gewahrleistet
werden kann. Dabei kann insbesondere durch das Einfiigen von
Mikrohohlkugeln eine Stabilitat des erzeugten Paneels ge-
wahrleistet werden, welche im Vergleich zu einem Material
ohne Mikrohohlkugeln nicht signifikant reduziert ist. Somit
ist die Stabilitat fir einen Grolteil der Anwendungen voll-
kommen ausreichend. Unter Mikrohohlkugeln kodénnen dabei ins-
besondere Gebilde verstanden werden, welche einen hohlen
Grundkorper aufweisen und eine GrolRe beziehungsweise einen
maximalen Durchmesser aufweisen, der im Mikrometerbereich
liegt. Reispielsweise konnen verwendbare Hohlkugeln einen
Durchmesser aufweisen, welcher im Bereich von 2 5um bis <
100pm, beispielsweise 2 20um bis < 50pm liegt. Als Material
der Mikrohohlkugeln kommt grundsatzlich jegliches Material
in Betracht, wie beispielsweise Glas oder Keramik. Ferner
kénnen aufgrund des Gewichts Kunststoffe, etwa die auch in
dem Tragermaterial verwendeten Kunststoffe, beispielsweise
PVC, PE oder PP, vorteilhaft sein, wobei diese gegebenen-
falls, etwa durch geeignete Zusatzstoffe, an einem Verformen

wahrend des Herstellungsverfahrens gehindert werden kénnen.

Gemal einer weiteren Ausgestaltung kann in den Trdger ein

Faserwerkstoff eingearbeitet sein. Beispielsweise kann in
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dieser Ausgestaltung ein Glasfaservlies im Tragermaterial
verwendet werden. In dieser Ausgestaltung kann ein Trager
mit einer besonders hohen Belastbarkeit beziehungsweise Sta-
bilitat erzeugt werden, da die Festigkeit des Tragers durch
den eingearbeiteten Faserwerkstoff signifikant erhéht werden
kann. Dariiber hinaus kann der Trager in dieser Ausgestaltung
besonders malRgeschneidert werden, da beispielsweise durch
das Vorsehen einer Mehrzahl von Streueinheiten, wie dies
vorstehend im Detail erlautert ist, das Tragermaterial bei-
spielsweise oberhalb und unterhalb des Vlies wie gewlinscht
einstellbar sein kann. Ferner kann eine noch maRschneiderba-
re Losung durch das Vorsehen einer Mehrzahl von Faserwerk-
stoffbahnen ermdéglicht werden, wobei das Tragermaterial wie-
derum wie gewilinscht variierbar beziehungsweise anpassbar

selin kann.

Ein bevorzugtes Einsatzgebiet fiir das Paneel sind Bodenbelad-
ge. Selbstverstandlich konnen erfindungsgemédfle Paneele aber
auch fir Wandbelage, Deckenbeldage oder Beldge fiur Mobelober-
fladchen eingesetzt werden. Sie eignen sich zum Reispiel als
Alternative oder als Ersatz fir Wand- oder Bodenfliesen und
insbesondere je nach Materialauswahl auch fir eine Anwendung

in Feuchtrdumen.

Unabhdngig von der exakten Ausgestaltung des Paneels, jedoch
insbesondere abhangig von der Verriegelungsform, kann dieses
eine Dicke in einem Bereich von beispielsweise 2 1,5 mm bis
< 5,0 mm, bevorzugt 2 1,5 mm bis £ 3,5 mm, und besonders

bevorzugt 2 2 mm bis < 2,8 mm, aufweisen.

Bei einer Weiterbildung kann das Paneel passend zu dem Vor-
sprung an der komplementdren Paneelkante eine Ausnehmung
vorsehen. Die Ausnehmung kann keilfdrmig ausgestaltet sein
und eine Ausnehmungsfldche haben, die von der Paneelobersei-
te betrachtet hinterschnitten ist. Eine untere Flache der
Ausnehmung kann so gestaltet sein, dass sie z. B. fluchtend

in eine Sperrflache ibergeht, die zum Zusammenwirken mit
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einer Sperrflache der komplementaren Paneelkante vorgesehen

ist.

Die groBe Kantenbrechung kann im zusammengefiigten Zustand

von der hinterschnittenen Ausnehmungsfldche lberlappt sein,

wobei zwischen der groRe Kantenbrechung und dieser Ausneh-

mungsfldche dann vorteilhaft eine Liicke vorgesehen sein

kann.

ZweckmalBig ist unterhalb der Sperrfldchen an den komplemen-

tdren Paneelkanten jeweils eine StolRflache vorgesehen, die

etwa senkrecht zur Paneelebene angeordnet ist.

Fir die StoRflachen aller Ausfiihrungsbeispiele gilt, diese

kénnen alternativ im zusammengefligten Zustand mit geringer

Neigung parallel zueinander angeordnet sein. Dabei ist die

Neigung vorzugsweise entgegen derjenigen Richtung vorgese-

hen, in welcher die dariilber angeordnete Sperrfliache geneigt

ist. Dies erzeugt im Zusammenspiel mit den komplementédren

Sperrfldchen eine Zentrierung der Paneelkanten und eine

formschliissige Verriegelungswirkung, die einem Auseinander-

bewegen der Paneele in einer Richtung senkrecht zur Paneel-

ebene entgegenwirkt.

Bei einer anderen Weiterbildung des Paneels kann an derjeni-

gen Paneelkante mit der groBen Kantenbrechung ein Vorsprung

vorgesehen sein, der am freien Ende vorzugsweise einen run-

den Querschnitt hat,

beziehungsweise eine abgerundete Ge-

stalt hat. Die komplementdre Paneelkante hat dann vorzugs-

weise eine Ausnehmung, die mit einer passenden Gestalt ver-

sehen ist, ggf. einer passenden Rundung. Im zusammengefiigten

Zustand zentrieren Vorsprung und Ausnehmung die Paneelkanten

relativ zueinander und bewirken insbesondere eine Verriege-

lung gegen Auseinanderbewegen der Paneele in einer Richtung

senkrecht zur Paneelebene. Eine untere Wand der Ausnehmung

hat ein freies Ende,

das im zusammengefiigten Zustand zweck-
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maligerweise in einem Abstand vor der komplementdren Paneel-

kante endet.

Nachfolgend ist die Erfindung in einer Zeichnung beispiel-

haft veranschaulicht und anhand mehrerer Ausfiihrungsbeispie-

le detailliert beschrieben. Es zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1

eine schematische Draufsicht auf ein erfindungsge-

males Paneel mit rechteckiger Form,

gegenliberliegende Paneelkanten eines erfindungsge-

maBen Paneels im verbundenen Zustand,

gegeniiberliegende Paneelkanten einer alternativen
Ausfihrungsform eines erfindungsgemalen Paneels im

verbundenen Zustand,

eine Weiterbildung der Ausfiithrungsform gemalB Fig.
3

gegeniiberliegende Paneelkanten einer weiteren Al-
ternative eines erfindungsgemalien Paneels im ver-

bundenen Zustand,

gegeniiberliegende Paneelkanten einer weiteren al-
ternativen Ausfihrungsform eines erfindungsgemialen

Paneels im verbundenen Zustand,

gegeniiberliegende Paneelkanten einer Ausfiithrungs-
form eines erfindungsgemalen Paneels mit groBer

Fuge im verbundenen Zustand,

gegeniiberliegende Paneelkanten einer weiteren Aus-
fihrungsform eines erfindungsgemalen Paneels mit

groBer Fuge im verbundenen Zustand,

gegeniiberliegende Paneelkanten einer weiteren Aus-

fihrungsform des erfindungsgemdBen Paneels,
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Fig. 10 gegenliberliegende Paneelkanten noch einer weiteren

Ausfiihrungsform des erfindungsgemédflen Paneels.

Nach dem Beigpiel der Fig. 1 handelt es sich um ein Paneel 1
mit rechteckiger Grundfldche. Das Paneel hat zwei Kantenpaa-
re, deren Paneelkanten 2 und 3 beziehungsweise 4 und 5 sich
jeweils paarweise gegeniliberliegen. Die Paneelkanten sind mit

erfindungsgemalien Paneelkanten versehen.

Fig. 2 zeigt gegenilberliegende Paneelkanten 2 und 3 eines
Paneels 1. Das Paneel hat eine Paneeloberseite la und eine
Paneelunterseite 1lb. Jeweils an der Paneeloberseite la ist
die Paneelkante 2 mit einer Kantenbrechung und die Paneel-
kante 3 mit einer Kantenbrechung versehen, welche grdBer ist
als die Kantenbrechung der Paneelkante 2. Beide Kantenbre-
chungen sind als 45°-Fase ausgebildet. Im dargestellten ver-
bunden Zustand bilden die kleine Kantenbrechung 6 und ein
Teil der groBen Kantenbrechung 7 gemeinsam miteinander eine
V-formige Fuge 8 in einer Belagsoberfldche 9. Ein unterer
Teil der groBen Kantenbrechung 7 der Paneelkante 3 ist im
verbunden Zustand von der kleinen Kantenbrechung 6 der ge-

geniiberliegenden Paneelkante lberlappt.

Im Ausfihrungsbeispiel der Fig. 2 ist an der Paneelkante 2
in einem oberen Bereich nahe der Paneeloberseite la eine
hinterschnittene Kontur mit einem seitlichen Vorsprung 10
vorgesehen, wobei die kleine Kantenbrechung 6 zur Pa-
neeloberseite gerichtet, also oben, an dem seitlichen Vor-
sprung 10 dieser Kontur angeordnet ist. Der seitliche Vor-
sprung bildet den distalen Rereich der Paneelkante. Er ragt

seitlich am weitesten von der Paneelkante hervor.

Der seitliche Vorsprung weist zur Paneelunterseite 1b ge-

wandt eine Sperrflache 11 auf.

Der Uberlappte Teil der groBen Kantenbrechung 7 der Paneel-

kante 3 ist im verbunden Zustand parallel ausgerichtet zu
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der unten am seitlichen Vorsprung 10 der Paneelkante 2 vor-
gesehen Sperrfldche 11. Im Beispiel der Fig. 2 ist der seit-
liche Vorsprung 10 als asymmetrische Spitze gestaltet. Eine
obere Flanke der Spitze ist durch die kleine Kantenbrechung
6 gebildet und eine untere Flanke der Spitze umfasst die
Sperrfldche 11 des seitlichen Vorsprungs 10. Die untere
Flanke setzt sich fluchtend fort und reicht bis zur Panelun-

terseite 1b herunter.

Die mit der grolen Kantenbrechung 7 versehene Paneelkante 3
weist an der Paneelunterseite 1lb eine untere Kantenbrechung
12 in Form einer 45°-Fase auf. Zwischen der Kantenbrechung 7
und der Kantenbrechung 12 erstreckt sich eine freie StoRfla-

che 13, die senkrecht zur Paneeloberseite liegt.

Fig. 3 stellt eine alternative Ausfiihrungsform dar, bei der
die Paneelkante 3 ebenfalls eine freie StoRflédche 13 auf-
weist, von der aus sich die groBe Kantenbrechung 7 nach oben
zur Paneeloberseite la hin erstreckt. Eine untere Kantenbre-
chung 12 erstreckt sich von der freien StoBflache 13 aus zur
Paneelunterseite 1lb. Die Kontur der Paneelkante entspricht
im Prinzip Jjener gemal Fig. 2. In Fig. 3 ist aber eine Pa-
neelkante 2 vorgeschlagen, die sich von jener in Fig. 2 un-
terscheidet, namlich dadurch, dass die unten am seitlichen
Vorsprung 10 vorgesehene Sperrflache 11 nicht fluchtend
fortgesetzt ist bis an die Paneelunterseite lb. Stattdessen
ist eine zurlickstehende Stolflache 14 vorgesehen, die senk-
recht zur Paneeloberseite la ausgerichtet ist. Die zuriick-
stehende Stolflache 14 der Paneelkante 2 wirkt mit der
freien StoRflache 13 der Paneelkante 3 zusammen, die anei-
nander anschlagen und den Figeweg begrenzen, wenn die Pa-
neelkanten 2 und 3 aufeinander zu bewegt werden. Aulerdem
wird auch der Uberlappte Teil der groBen Kantenbrechung 7

von der Sperrfliache 11 des seitlichen Vorsprungs beriihrt.

An der Paneelunterseite 1b ist die Paneelkante 2 mit einer

unteren Kantenbrechung 15 versehen, die als 45°-Fase symmet-
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risch zur unteren Kantenbrechung 12 der Paneelkante 3 ausge-

bildet ist.

Fig. 4 zeigt eine Weiterbildung des vorherigen Ausfithrungs-
beispiels. Die Weiterbildung unterscheidet sich durch einen
Spalt S1, der sich zwischen der Sperrfldche 11 und dem {iber-
lappten Teil der groBen Kantenbrechung 7 ergibt, wenn die

Paneelkanten 2 und 3 zusammengefiigt sind. Bei diesem Ausfiih-
rungsbeispiel findet eine RBReriithrung der Paneelkanten 2 und 3
nur statt zwischen der freien StolRfldache 13 der Paneelkante

3 und der zurickstehenden StolBfldche 14 der Paneelkante 2.

Fig. 5 zeigt ein Ausfihrungsbeispiel des Paneels, bei dem
die Kantenbrechungen Rundungen aufweisen. Die im verbundenen
Zustand entstehende Fuge ist im Wesentlichen V-formig, je-
doch mit gebogenen V-Schenkeln. Die V-Schenkel stehen zum

Inneren des V-Querschnitts der Fuge vor.

Die groBe Kantenbrechung 7 ist wiederum von der kleinen Kan-
tenbrechung 6 iiberlappt. Die kleinen Kantenbrechung 6 ist an
einem seitlichen Vorsprung 10 angeordnet und weist zur Pa-
neelunterseite gerichtet eine Sperrflache 11 auf. Der iiber-
lappte Teil der groBen Kantenbrechung 7 verlauft mit einer
Biegung unter die kleinen Kantenbrechung 6 und berihrt die

Sperrfldche 11, welche eine dazu passende Biegung aufweist.

An der Paneelunterseite 1b ist die Paneelkante 2 mit einer
unteren Kantenbrechung 15 versehen, die als 45°-Fase symmet-
risch zur unteren Kantenbrechung 12 der Paneelkante 3 ausge-

bildet ist.

Fig. 6 unterscheidet sich vom vorherigen Ausfiihrungsbeispiel
im Wesentlichen durch geanderte Rundungen der Kantenbrechun-
gen. Die groRe Kantenbrechung 7 der Paneelkante 3 hat hier
die Form eines Viertelkreises. Die kleine Kantenbrechung 6
der Paneelkante 2 weist einen Radius der gleichen Grohke auf,

wie der Radius des Viertelkreises der Paneelkante 3.
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Fig. 7 zeigt ein Ausfihrungsbeispiel fir Kantenbrechungen in
Form von Rundungen, die jedoch ihren Mittelpunkt auBerhalb
des Paneelquerschnitts haben. Die Rundungen sind nach Art
einer Hohlkehle gestaltet. Sie bilden miteinander eine V-
formige Fuge 8, wobei die V-Schenkel aber nach auBen gewdlbt
sind, so dass sie den V-Querschnitt vergrdlern. Auch bei
diesem Ausfihrungsbeispiel ist der seitliche Vorsprungs 10
mit einer zur Paneelunterseite 1lb gerichteten Sperrfldche 11
vorgesehen, wobei die unten am seitlichen Vorsprung 10 ange-
ordnete Sperrflache 11 bogenfdrmig gestaltet ist, und ihr
Radius angepasst ist an den Radius des Uberlappten Teils der
groBen Kantenbrechung 7 der Paneelkante 3. Die Paneelkante 3
hat auBerdem eine freie StoRfldche 13 und die Paneelkante 2
eine zurilickstehende StoBfldche 14, wie in Fig. 3. Sie berih-
ren einander im verbundenen Zustand der Paneelkanten 2 und
3. An der Paneelunterseite 1lb ist die Paneelkante 2 mit ei-
ner unteren Kantenbrechung 15 versehen, die als 45°-Fase
symmetrisch zur unteren Kantenbrechung 12 der Paneelkante 3

ausgebildet ist.

Das Ausfithrungsbeispiel der Fig. 8 basiert auf jenem der
Fig. 7. Es behdalt die hohlkehlfdrmige kleine Kantenbrechung
6 identisch bei. Die grole Kantenbrechung 7 ist in dem BRe-
reich, der nicht {berlappt wird und die eine Seite der Fuge
bildet, ebenfalls hohlkehlférmig. Im iUberlappten Bereich ist
die Rundung jedoch nicht hohlkehlférmig, sondern nach auBen
gekehrt. AuBerdem wird an der Paneelunterseite auf eine Kan-
tenbrechung verzichtet, was bei allen vorherigen Ausfiih-
rungsbeispielen auch eine mdgliche Alternative darstellt.
Ebenso kdénnte die vorliegende Gestaltung gemal Fig. 8 Kan-
tenbrechungen haben, wie in den vorherigen Ausfihrungsbei-

spielen gezeigt.

Die Oberflachenbeschaffenheit der Paneelunterseite ist her-

gerichtet ist fir eine gute Anhaftung eines Klebemittels.

Anhand von Fig. 4 ist eine Ausfuhrungsform mit 45°-Fasen an
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der Paneeloberseite beschrieben, wobei diese Ausfihrungsform
einen Spalt S1 aufweist, wenn die Paneelkanten 2 und 3 ver-
bunden sind. Selbstverstandlich kénnen auch die Ausfihrungs-
beispiele der Figuren 5 bis 8 so abgedndert sein, dass unter
der Sperrflache 11 des seitlichen Vorsprungs 10 der Paneel-
kante 2 ein Spalt ist, wenn die Paneelkanten 2 und 3 mitei-

nander verbunden sind.

Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines Paneels ist in Fig. 9
gezeigt. Bei diesem Paneel 1 sind wiederum gegeniiberliegende
Paneelkanten 2 und 3 vorgesehen und das Paneel hat eine Pa-
neeloberseite la und eine Paneelunterseite 1lb. Jeweils an
der Paneeloberseite la ist die Paneelkante 2 mit einer Kan-
tenbrechung 16 und die Paneelkante 3 mit einer Kantenbre-
chung 17 versehen, wobei hier die Kantenbrechung 16 der Pa-
neelkante 2 groBer ist als die Kantenbrechung 17 der Paneel-
kante 3. Beide Kantenbrechungen sind als 45°-Fase ausgebil-
det. Im dargestellten verbunden Zustand bilden die kleine
Kantenbrechung 17 und ein Teil der grolen Kantenbrechung 16
gemeinsam miteinander eine V-formige Fuge 8 in einer Belags-
oberfldche 9. Ein unterer Teil der groBen Kantenbrechung 16
der Paneelkante 2 ist im verbunden Zustand von der kleinen
Kantenbrechung 17 der gegeniiberliegenden Paneelkante 3 iber-

lappt.

Die groBe Kantenbrechung 16 befindet sich an einem seitli-
chen Vorsprung 10, der zur Paneelunterseite 1b gerichtet
eine Sperrflache 11 aufweist. An die Sperrfldche 11 schlieRt
eine StoRflache 14 an, die im vorliegenden Beispiel zur Pa-

neeloberseite la senkrecht angeordnet ist.

Die Paneelkante 3 weist unterhalb der kleinen Kantenbrechung
17 eine Ausnehmung 18 auf. Die Ausnehmung 18 weist eine hin-
terschnittene Ausnehmungsfldche 19 auf. Eine untere Flache
20 der Ausnehmung geht fluchtend in eine Sperrflache iber,
welche mit der komplementdren Sperrfldche 11 der Paneelkante

2 zusammenwirkt.



10

15

20

25

30

WO 2017/013222 PCT/EP2016/067445
26

Der Vorsprung 10 der Paneelkante 2 ragt in die Ausnehmung 18
der Paneelkante 3 hinein. Dabei hat die grole Kantenbrechung
16 keine Berthrung mit der hinterschnittenen Ausnehmungsfla-

che 19 der Ausnehmung 18.

An der Paneelunterseite 1lb ist die Paneelkante 2, ebenso wie
in Fig. 3, mit einer unteren Kantenbrechung 15 versehen, die
als 45°-Fase symmetrisch zu einer unteren Kantenbrechung 12

der Paneelkante 3 ausgebildet ist.

Eine weitere Ausfiihrungsform ist in Fig. 10 dargestellt. Wie
auch bei der vorherigen Ausfihrungsform sind hier zwei ge-
geniiberliegende Paneelkanten 2 und 3 eines Paneeltyps im
verbunden Zustand gezeigt. Das Paneel hat wiederum eine Pa-
neeloberseite la und eine Paneelunterseite 1b. An der Pa-
neeloberseite la ist die Paneelkante 2 mit einer Kantenbre-
chung 26 und die Paneelkante 3 mit einer Kantenbrechung 27
versehen, wobei die Kantenbrechung 26 der Paneelkante 2 groé-
Ber ist als die Kantenbrechung 27 der Paneelkante 3. Beide
Kantenbrechungen sind als Fase ausgebildet. Im dargestellten
verbunden Zustand bilden die kleine Kantenbrechung 27 und
ein Teil der groBlen Kantenbrechung 26 gemeinsam miteinander
eine V-fdérmige Fuge 8 in einer Belagsoberflache 9. Ein unte-
rer Teil der groBen Kantenbrechung 26 der Paneelkante 2 ist
im verbunden Zustand von der kleinen Kantenbrechung 27 der

gegeniiberliegenden Paneelkante 3 iberlappt.

Des Weiteren ist ein seitlicher Vorsprung 30 vorgesehen, an
welchem sich die groBe Kantenbrechung 26 befindet. Der Vor-
sprung 30 weist ein freies Ende auf, dessen Querschnitt ab-
gerundet ist (konvex). Dazu passend hat die komplementare
Paneelkante 3 eine Ausnehmung 38 mit rundem Querschnitt
(konkav) . An der Oberseite des Vorsprungs 30 geht dessen
Rundung tangential in die als Fase ausgefithrte groBe Kanten-
brechung 26 iber. An der Unterseite des Vorsprungs 30 geht
dieser in eine Flache 31 tber, die nahezu parallel zur Pa-

neelebene angeordnet ist.
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Die runde Ausnehmung 38 der Paneelkante 3 hat eine untere
Wand 39 mit einem freien Ende 40, welches im verbundenen
Zustand der Paneelkanten 2 und 3 einen Abstand zur komple-

mentdaren Paneelkante 2 hat.

Die Rundung des Vorsprungs 30 schmiegt sich an den runden

Querschnitt der Ausnehmung 38 an. Auf diese Weise ist eine
genaue Positionierung (Zentrierung) erreicht und gleichzei-
tig ist eine Verriegelung erzielt, die gegen ein Auseinan-
derbewegen verriegelter Paneelkanten senkrecht zur Paneel-

ebene wirkt.
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Paneel
Bezugszeichenliste
1 Paneel
la Paneeloberseite
1b Paneelunterseite
2 Paneelkante
3 Paneelkante
4 Paneelkante
5 Paneelkante
6 kleine Kantenbrechung
7 grolBe Kantenbrechung
3 Fuge
9 Belagsoberflache
10 Seitlicher Vorsprung
11 Sperrfléache
12 untere Kantenbrechung
13 freie StoRfléache
14 zurickstehende StolRflache
15 untere Kantenbrechung
16 grolBe Kantenbrechung
17 kleine Kantenbrechung
18 Ausnehmung
19 hinterschnittene Ausnehmungsfliche
20 untere Flache
26 grolBe Kantenbrechung
27 kleine Kantenbrechung
30 Vorsprung
31 Flache
38 Ausnehmung
39 untere Wand
40 freies Ende
S1 Spalt

PCT/EP2016/067445
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Paneel

Patentanspriiche

1. Paneel (1) mit einer Paneeloberseite (la) und einer
Paneelunterseite (1lb) sowie mit wenigstens zweil einan-
der gegenliberliegen Paneelkanten (2, 3, 4, 5), die je-
weils an der Paneeloberseite (la) eine Kantenbrechung
(6, 7) aufweisen, wobei die Kantenbrechungen ihrerseits
im verbunden Zustand miteinander eine Fuge (8) in einer
Belagsoberflache (9) bilden, daduzrch gekenn -
zelichnet, dass die Kantenbrechung (7) einer der
Paneelkanten (3) groBler ausgebildet ist als die Kanten-
brechung (6) der gegeniiberliegenden Paneelkante (2),
und dass ein unterer Teil der grolen Kantenbrechung (7)
der einen Paneelkante (3) im verbunden Zustand von der
kleinen Kantenbrechung (6) der gegeniiberliegenden Pa-

neelkante (2) Uberlappt ist.

2. Paneel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zelchnet, dass an einer Paneelkante (2) in einem
oberen Bereich nahe der Paneeloberseite (la) eine hin-
terschnittene Kontur mit einem seitlichen Vorsprung
(10) vorgesehen ist, und dass sich die kleine Kanten-
brechung (6) oben an dem seitlichen Vorsprung (10) die-

ser Kontur befindet.

3. Paneel nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zelchnet, dass der seitliche Vorsprung (10) den

distalen Bereich der Paneelkante (2) bildet.

4. Paneel nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der seitliche Vorsprung
(10) eine zur Paneelunterseite (lb) gewandte Sperrfla-

che (11) aufweist.
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Paneel nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen der Paneelun-
terseite (1lb) und dem seitlichen Vorsprung (10) eine

zurickstehende Stolflache (14) vorgesehen ist.

Paneel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die einander gegenlber-
liegenden Paneelkanten (2, 3) an der Paneelunterseite

(lb) je eine untere Kantenbrechung (12, 15) aufweisen.

Paneel nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass diejenige Paneelkante
(2) mit dem seitlichen Vorsprung (10) eine untere Kan-
tenbrechung (15) aufweist, die gleich grol oder gréBler
ist als die untere Kantenbrechung (12) der komplementa-

ren Paneelkante (3).

Paneel nach Anspruch 1, dadurch gekenn -
zelchnet, dass die Panelunterseite (1lb) als Kle-

beunterseite hergerichtet ist.

Verfahren zur Verklebung eines Paneels (1) gemdal einem
der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn -
zelchnet, dass Klebemittel so an der Paneelun-
terseite (1lb) aufgetragen wird, und dass ein Randbe-
reich der Paneelunterseite (1lb) frei von Klebemittel

bleibt.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn-

zelchnet, dass Klebemittel dann, wenn das Paneel
gegen den Untergrund gedriickt wird, zum Randbereich der
Paneelunterseite (1lb) flieRt und zu einem Teil zwischen

die Paneelkanten (2, 3) gelangt.
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