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Relatorio Descritivo da Patente de Invengao para "MINA PARA
FINALIDADES DE ESCREVER, PINTAR E NA COSMETICA".

A invencao refere-se a uma mina ou giz para finalidades de es-
crever, pintar € na cosmética. Sistemas adesivos de minas tradicionais con-
tém derivados de celulose tais como carboximetilcelulose de sadio
(NaCMC), hidroxietilcelulose (HEC), metilhidroxietilcelulose (MHEC), metilhi-
droxipropilcelulose (MHPC) ou carboximetilamido de sodio (CMS). O modo
de agdo destes adesivos baseia-se em sua capacidade, de intumescerem na
agua. Massas de partida tradicionais para minas séo adicionadas, por con-
seguinte, com quantidades relativamente grandes de agua. A adicdo de
agua traz, no entanto, desvantagens consigo: um preparado contendo agua,
por exemplo, substancias de enchimento, pigmentos coloridos e aditivos
pode ser guardado, em virtude de restricdes microbiologicas, somente varias
horas cu poucos dias, especialmente quando devem ser preparadas com as
mesmas minas cosméticas. E desvantajoso, além disso, que para moldar as
minas tem que ser mantido um teor de umidade constante dentro da massa,
para assegurar diametros constantes e superficies das minas uniformes.
Uma outra desvantagem é a secagem obrigatoria dessas minas a aproxima-
damente 40 — 140°C. Isto exige ndo somente um grande gasto de energia,
mas também exige uma condugdo de processo dispendiosa. Por um lado,
tem que ser considerada uma perda que ocorre junto com a remocdo da
4gua. Por outro lado, as minas flexiveis em estado amido, para manierem a
etilinidade” em latas, tém que ser secas sob movimenios giratorios a tem-
peratura elevada e, com isso, coOm consumo de energia. No caso das cha-
madas minas Post-Wax, as minas apos a secagem, sS40 imersas em um es-
tagio de trabalho adicional, em ceras ou 6leos fundidos.

O objetivo da inveng&o é indicar uma mina para fins de escrever,
pintar e na cosmética, com a qual as desvantagens descritas s&o contorna-
das.

Este objetivo é solucionado com uma mina de acordo com a rei-
vindicagédo 1.

Segundo a mesma, a mina é preparada por processamento ter-
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moplastico, por exemplo, no processo de fundig8o por injeg&o ou de prefe-
réncia, mediante extrusdo de uma massa de partida de minas contendo pelo
menos um aglicar e/ou alcool de aglcar em forma sdlida, a temperatura ele-
vada, que provoca uma fusdo do agucar efou do dlcool de agucar. Um amo-
lecimento ou fusdo do aglcar ou eventualmente também de outros compo-
nentes, n3o pode ser obtido conforme a natureza, em solucdo aquosa. A
massa de partida da mina &, por conseguinte, anidra ou contém no maximo
2% de agua. A invengdo tem por base, com isso, a idéia, de empregar como
adesivos substancias, especialmente quase naturais, que fundem na forma-
cdo das minas, por exemplo, pela extrusdo da massa da mina e ligam os
componentes da mina restantes. Com isso, apos o resfriamento da massa
da mina ja se apresenta a mina pronta, de modo que é desnecessaria uma
remogao cara de agua ou de outros solventes. A mistura de partida da mina
e também a mina podem ser armazenadas conforme a necessidade, durante
varias semanas ou meses, sendo que devido a falta do teor de agua, quase
nao se teme um dano microbioldgico.

Em uma variante particularmente preferida, o sistema adesivo da
mina compde-se de pelo menos um aglcar e/ou alcool de acglcar e de um
derivado de celulose e/ou de amido. Verificou-se surpreendentemente, que
uma tal mistura também é capaz de amolecer termoplasticamente é pro-
cessavel no processo de extrusdo. Além disso, demonstrou-se, que com um
tal sistema adesivo podem ser preparadas minas, que em comparagao com
minas contendo exclusivamente agUcar e/ou &lcoois de agucar como adesi-
vos capazes de amolecer termoplasticamente apresentam uma alta resis-
téncia & ruptura. As minas preparadas de acordo com a invengao, termo-
plasticamente, destacam-se além disso, por uma entrega homogénea, muito
uniforme sobre papel. Em comparagdo com minas tradicionais, quase n&o
aparece um empoeiramento ou esfarelamento da massa da mina durante a
aplicagdo sobre papel.

Uma fusdo de agticares com celulose & amido ou seus derivados
& obtida freqiientemente sb com aplicagdo de uma alta pressao, ja que o

agUcar tal como glicose, frutose, sacarose, manose € outros como também
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derivados de celulose e derivados de amido apresentam aspectos de de-
composicdo entre 100 e 220°C. Com mais facilidade, consegue-se a fusao
homogénea ou a mistura ao empregar alcoois de acgucares por exemplo,
sorbitol, manitol, xilitol, adonitol, (penta)eritritol, arabitol, dulcitol, treitol, que
se fundem acima de 100°C sem aplicagdo de pressao mais elevada, inicial-
mente claros como agua e absorvem surpreendentemente, sem problemas
as celuloses ou amidos ou seus derivados. Como derivados de celulose
prestam-se particularmente carboximetilcelulose de sodio (NaCMC) ou tam-
bém carboximetilamido de sédio (CMC). Aqui consegue-se€ uma intima liga-
¢do em misturadores ou extrusoras de alta velocidade a temperaturas de 80
— 120°C. Uma intima mistura ou ligagao também pode ser promovida pelo
fato de que durante o processo de mistura ou de compostagem as celuloses
e/ou amidos e agucarfalcoois de aglcar sao misturados com 5% - 30% de
agua, sendo que durante a mistura das substancias de partida, por exemplo,
na preparagdo do composito na extrusora, a agua presente é evaporada até
um teor restante menor igual a 2%, de modo que depois é possivel uma fu-
sdo0 do agucar ou do alcool de aglcar € podem ser extrudadas minas com
um teor de umidade correspondentemente baixo.

Uma massa, que se presta particularmente para a preparagdo de
minas, contém um sistema adesivo, que € formado de 0,8% até 18%, de prefe-
réncia, 0,8% até 8% de derivado de celulose efou derivado de amido e de 4% até
40%, de preferéneia, 4% até 30% de agucar glou de alcool de agucar.

O espectro de propriedades das minas, por exemplo, seu com-
portamento de riscagem (Abstrich), € influenciado pela adi¢do de substan-
cias de enchimento com uma parte de 40% até 70% de substancias gordu-
rosas ou cerosas com uma parte de 5% até 25%. Sao obtidas minas, que
correspondem aproximadamente as minas Post-Wax conhecidas, sendo
desnecessario, porém, um estagio de trabalho adicional (imersdo das minas
em cera ou dleo fundido). Como substancias de enchimento prestam-se
principalmente caulim, talco, mica e dioxido de titanio.

Através do emprego de substancias gordurosas oOu cerosas, que

possuem tanto propriedades lipofilicas com também hidrofilas, por exemplo,
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o sal de sodio de um &cido graxo, por exemplo, estearato de sodio, podem
ser preparadas minas hidrossolveis ou intumesciveis na agua.

Para minas coloridas ou giz para o setor da escrita e cosmética,
podem ser indicadas as seguintes formulacoes basicas:

Minas com um &lcool de aglicar como unico adesivo capaz de

amolecer termoplasticamente:

Agticar efou alcoois de agucar 4 até 30%
Substancias gordurosas ou cerosas 5 até 25%
Substéncias de enchimento 40 até- 70%

Restante: conforme a necessidade por exemplo, aditivos tais como aromas,
deslizantes, agentes de tingimento, ceras, gorduras e emuisificantes.
Minas com uma mistura de derivados de celulose/amido e agu-

car / alcoois de agucar.

Derivados de celulose e/ou derivados de amido 0,5 até 18%
Acucar efou alcoois de agtcar 4 até 40%
Substancias de enchimento 40 até 70%

Restante: conforme a necessidade por exemplo, aditivos tais como aromas,

deslizantes, agentes de tingimento, ceras, gorduras & emulsificantes.

Exemplo 1:
Minas coloridas verdes, aquarelaveis, diametro de 3,0 mm.
Manitol 6,0%
Sorbitol 3,0%
NaCMC (Walocel CRT 100, Woilff, Walsrode) 2,0%
Estearato de sodio 10,0%
Alcool etdxi (80) cetoestearico 8,0%
(= emulsificante, CAS 68439-49-6)
Caulim 64,0%
Pigment Green 7 (C.I. 74260) 7,0%

As matérias-primas sdo misturadas homogeneamente em um
misturador de alta velocidade entre 80 e 100°C para formar um compdésito.
Além de uma homogeneizacdo seca, para acelerar 0 processo pode ser

acrescentada inicialmente uma parte de agua de 15 ate 20% e durante o
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processo de mistura no misturador de alta velocidade, pode ser novamente
evaporado até uma umidade restante de no maximo 2%. O granulado fino
obtido & armazenavel durante varias semanas e em caso de necessidade, pode
ser moldado em uma extrusora de parafuso sem fim (de preferéncia, extrusora
de 2 parafusos) a aproximadamente 150°C para formar minas. As minas molda-
das termoplasticamente obtidas, mostram com base no emulsificante presente +
adicéo de estearato de sodio uma boa capacidade para aquarelar.
Exemplo 2

Uma mina comparativa, que foi preparada sem a adicéc de car-

boxicelulose de sodio da maneira descrita acima:

Manitol 6,0%
Sorbitol 3,0%
Estearato de sodio 10,0%
Alcool etoxi (80) cetoestearico 8,0%
(CAS 68439-49-6)

Caulim 66,0%
Pigment Green 7 (C.|. 74260) 7,0%

A massa pode ser igualmente extrudada para formar minas, mas
apresenta uma resisténcia a ruptura transversal, que com aproximadamente 25%
se encontra abaixo da resisténcia a ruptura transversal das minas de acordo com
o Exemplo 1. Disto demonstra-se, que a maior resisténcia das minas de acordo
com o Exemplo 1 resulta da combinag&o entre agicar, especialmente alcoois de

acUcar com éteres de celulose, por exemplo, carboximetilcelulose de sédio.

Exemplo 3:

Descreve um giz redondo aquerelavel, didmetro de 10 mm.
Manitol 12,0%
Pentaeritritol 4,0%
Carboximetilamido de sédio (CMS) 5,0%
Talco 66,6%
Alcool graxo + cerca de 50 moles/kg de Oxido de etileno 6,0%

(Genapol T 500 pod, produtor: Clariant)
Pigment Yellow 3 (C. I. 11710) 6,4%



5

10

15

20

25

A extrusdo dos giz amarelos é realizada. Ap6s a preparagdo de
um compasito no misturador de alta velocidade a aproximadamente 90°C &
efetuada uma extrusdo dos giz a uma temperatura entre 140°C e 160°C em

uma extrusora de 2 parafusos sem fim.

Exemplo 4:

Minas azuis resistentes & agua, didmetro de 4,0 mm
Manitol 9,0%
Xilitol 4,0%
Mistura adesiva constituida de CMC e CMS 3.0%
(= Crayon B 300 P, fornecedor: Albon-Chemie)
Estearato de sodio 5,0%
Caulim 67,0%
Acido estearico 2,9%
Cera de parafina 5,1%
Pigment Blue 15: 1 (C. I. 74160) 4,0%

Ap6s a preparagao do composito em uma extrusora de 2 parafu-
sos sem fim com uma condugéo da temperatura entre 85 e 100°C, efetua-se
a extrusdo da mina a 130 - 150°C. A ampla resisténcia a agua & condiciona-
da pela adi¢do de cera e acido graxo.

Todos os dados de porcentagem s&o % em peso:

Enderecos dos produtores:

Clariant GmbH, D-65849 Sulzbach

Albon Chemie, D-72555 Metzingen

Crode GmbH, D 41334 Nettetal

Wolff Walsrode GmbH, D-29655 Walsrode
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REIVINDICAGOES

1. Mina para finalidades de escrever, pintar e na cosmética, ca-
racterizada pelo fato de ser preparada pelo processamento termoplastico de
uma massa de partida de minas contendo pelo menos um agucar e/ou alcool
de aglicar e no maximo 2% de agua, a temperatura elevada, provocando um
amolecimento do agucar e/ou do élcool de agucar.

2. Mina de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizada pelo fato
de conter pelo menos um alcool de aglcar do grupo manitol, sorbitol, pen-
taeritritol, xilitol, adonitol, arabitol, dulcitol e treitol.

3. Mina de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2, caracterizada pelo
fato de conter xilose como agucar.

4. Mina de acordo com uma das reivindicagbes 1 até 3, caracte-
rizada pelo fato de conter pelo menos um derivado de celulose efou de ami-
do.

5. Mina de acordo com a reivindicacdo 4, caracterizada pelo fato
de conter carboximetilcelulose de sodio efou carboximetilamido de sédio.

6. Mina de acordo com a reivindicagéo 4 ou 5, caracterizada pelo
fato de conter 0,5% até 18% de derivado de celulose e/ou derivado de amido
bem como 4% até 40% de aglicar e/ou de élcool de agucar.

7. Mina de acordo com a reivindicacéo 6, caracterizada pelo fato
de conter 0,5 até 8% de derivado de celulose e/ou derivado de amido bem
como 4 até 30% de acucar e/ou de alcool de agucar.

8. Mina de acordo com uma das reivindicagbes 1 até 7, caracte-
rizada pelo fato de conter pelo menos uma substancia de enchimento com
uma parte de 40 até 70%.

9. Mina de acordo com a reivindicagéo 8, caracterizada pelo fato
de conter pelo menos uma substancia de enchimento do grupo talco, caulim,
mica e didxido de titanio.

10. Mina de acordo com uma das reivindicagdes 1 ate 9, carac-
terizada pelo fato de conter pelo menos uma substéncia gordurosa ou cero-
sa.

11. Mina de acordo com a reivindicagdo 10, caracterizada pelo



fato de conter como substancia gordurosa ou cerosa um &cido graxo e/ou

um derivado do acido graxo.
12. Mina de acordo com a reivindicagdo 10 ou 11, caracterizada

pelo fato de conter 5% até 25% das substancias gordurosas ou cerosas.



RESUMO
Patente de Invencdo: "MINA PARA FINALIDADES DE ESCREVER, PIN-
TAR E NA COSMETICA".

A invencdo refere-se a uma mina para finalidades de escrever,
pintar e na cosmética. Ela é preparada pela extrusdo de uma massa de par-
tida de mina contendo pelo menos um aclcar efou alcool de agucar & no
maximo de 2% de agua, a temperatura elevada, que provoca um amoleci-

mento do agucar efou do alcool de agucar.
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