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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest spos6b i urzadzenie do szlifowania i
obciagania narzedzi tnacych.

Zalaczony rysunek przedstawia kilka
przykladéw wykonawczych przedmiotu
wynalazku, przyczem fig. 1 i 2 przedsta-
wiaja zasade wynalazku; fig. 3 i 4 — no-
zyczkcwy zacisk do kul; fig. 51 6 — zacisk
srubowy; fig. 7 i 8 — trzymadtlo, szczegél-
nie do ostrzy do golenia; fig. 9 i 10 — od-
miane formy wykonania $ruby zaciskowej;
f‘ig. 11 i 12 — mala maszyne do szlifowa-
nia, wedlug zasady wynalazku; fig. 13, 14,
15 i 17 — przedstawiaja odmiane formy
wykonania oprawy kul do szlifowania w
kombinacji z urzadzeniem do umocowania
ostrzy, stuzagcem jednoczesnie jako wodzi-

dlo przy przebiegu szlifowania i fig. 16 u-
widacznia zasade urzadzenia do umocowa-
nia ostrzy przy szlifowaniu i obciaganiu
brzytew.

Wedlug wynalazku, jak to wida¢ na
fig. 1 i 2, ostrza, ktére maja byé szlifowane
albo obciagane, zostaja przeciagane przez
stykajace sie kule pod cisnieniem, ktére
moze byé regulowane. Para kul 1, 2 do
procesu szlifowania posiada wigksza $red-
nice i sktada si¢ z jednego z uzywanych do
szlifowania materjatéw, jako to karborun-
du, proszku szmerglowego, arkanzasu lub
podobnych materjaléw, natomiast przy
procesie obciagania kule 3, 4 maja $rednice
mniejsza i sktadaja sie z agatu, stali lub
podobnych materjatéw. Wynalazek jednak
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nie ogramicza si¢ ma zastosowaniu poda-
nych materjaléw, ktére zostaly wskazane
tylko jako przyktad.

Fig. 3 i 4 przedstawiaja zacisk do umo-
cowania, skladajacy sie- z dwéch blasza-
nych skrzydetek 5, 6, przynitowanych w
$rodku przy 7, 8 do wymiarowego pierscie-
nia d,, posiadajacego szpary 9, 10, w kto-
rych zgéry i zdolu przesuwa sie nit 11,
wraz z wymiarowym pierécieniem 12. Oba
piericienie wymiarowe 12 skladaja sie z

korka albo innego materjalu i stuza do o- -
<% chrony ostrza od uszkodzen w wypadku,

- gdy dostanie sie ono w przestrzefi pod ku-
lami. Oba blaszane skrzydta tworza przy
swoich koricach kuliste panewkowe lozy-
ska dla obu stykajacych sig¢ par kul 11 2,
3 i 4. Para kul o wickszej $rednicy wy-
petnia Yozyska, natomiast para kul o mniej-
szej $rednicy opiera si¢ o kilka (np. trzy)
uwypuklern tozysk, przez co osiaga sie to,
ze obr6t powodujacych szlifowanie wiek-
szych kul jest uniemozliwiony, natomiast
mniejsze kule, ‘lezace tylko na niewielu
punktach oporu, obracaja sie przy obciaga-
niu, przez co umozliwiona jest wydajna
praca. Dla moznoéci obracania reka i wiek-
szych kul, w razie potrzeby, w lozyskach sa
przewidziane otwory f. Nacisk przy styka-
niu si¢ kul moze byé regulowany zapomoca
przesunigcia nitéw 11 w kierunku strzatki,
co zapobiega uszkodzeniu ostrza przez sil-
ne naciskanie. ‘

Fig. 5 1.6 przedstawiaja urzadzenie, w
ktérem zastosowano dwie powtloki, zaopa-
trzone w $rodku w nagwintowanie 13, dla
ulozyskowania par kul, ktérych nacisk moz-
na regulowaé, lezace bowiem wewnatrz
kule opieraja sie¢ o tozyskowe panewki 14
i 15, znajdujace si¢ pod dziataniem spre-
zyn m. Sprezyny m opieraja sie przy
swoich zwréconych do kul konicach o znaj-
dujacy sie w srodku pokryw walec 16.

Ostrze wprowadza si¢ przez szpare s
w powloce.

Fig. 7 1 8 przedstawiaja wygigte z bla-

chy trzymadto h dla utrzymywania ostrza
k brzytwy przy szlifowaniu.

Fig. 9 i 10 przedstawiaja forme wyko-
nania, przy ktérej trzymajace pary kul
sprezynujace klaby 17, 18 umocowane sa
przy nagwintowanych czopach 19, 20, prze-
nikajacych w odpowiednie nagwintcwanie
wymiarowego pierscienia 21, co umozli-
wia, zapomoca zeérubowania w kierunku
strzatki, odpowiednie powigkszanjie naci-
sku kul.

Fig. 11 i 12 przedstawiaja urzadzenie,
w ktérem na obracajacym sie bardzo szyb-
ko wale 22 umieszczone sa przeciwlegle
sobie pary tarcz 23, 24 do szlifowania i 25,
26 — do obciagania. Wewnatrz lezace tar-
cze 24 i 26 sa polaczone z walem na state,
a zewnatrz lezace tarcze moga przesuwaé
sie wzdluz pod dzialaniem ciénienia kaz-
dej ze sprezyn 29, opierajacej si¢ o spreg-
zynowe obrotnice 30, 31, wzglednie 32, 33,
ktére mozna przysuwaé lub odsuwaé zapo-
moca nakretek 36 na przedluzeniu walu 34
i 35. Do napedzania walu 22 stuzy koto
pasowe 37.

Nalezy zauwazyé, ze ksztatt szlifu, jak
réwniez osiagana przez obciagniecie $cian-
ka, w duzej mierze zalezy od odpowied-
niego wyboru $rednicy par kul, wzglednie
od stosunku tych $rednic.

Fig. 13—15 przedstawiaja oprawe 38
szlifujacych kul, ktérych obie panewki 39
i 40 sa zaopatrzone w nasade 41, przyczem
kierowanie ich osiaga si¢ w ten sposéb, ze
urzadzenie 42 do umocowania ostrza 43 —
przechodzi na cylindryczny zamykajacy
oprawe szlifujacych kul tor 44, ktérego
przestrzenn podluzna jest taka, by mozna
byto osiagnaé dostatecznie dlugie zetknie-
cie. Urzadzenie do umocowania ostrzy po-
siada male czopy odpowiednie do zwy-
klych otworéw w ostrzach 45. ‘¢

Uziycie urzadzenia uwidacznia fig. 17.
Zaleznie od nachylenia, udzielonego trzy-
makowi 38 kul do szlifowania w stosunku
do toru, zmienia si¢ polozenie wysokosci
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ostrzy 43 do kul do szlifowania, przyczem
zgrubienie dotyka wzdluz dna kierownicy
44, a wysuniecie boczne uniemozliwione
jest przez to, ze kierownica 44 otacza z
matym luzem panewki 39 i 40 oprawy kul
do szlifowania, dzieki czemu w kazdym
kierunku - jest zabezpieczone réwnolegle
dotykanie ostrzy w wysokosci, dajacej sie
odpowiednio wybraé.

Do ostrzenia brzytew 48 urzadzenie do
umocowania ostrzy posiada oprawg 49,
rozszerzajaca si¢ klinowo ku dotowi, ktéra
zupelnie otacza grzbiet noza, zboku za$
jest otwarta dla moznoéci wsuniecia noza,
ktory ostrzem posuwa sie przez dno kie-
rowniczego toru 44.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb szlifowania i nastepnie ob-
ciggania narzedzi tnacych, znamienny tem,
ze obrabiane ostrze dla osiagniecia grub-
szego szlifu jest przeciagane przez pare
kul o wigkszej érednicy, a nastepnie dla o-
siagniecia delikatnego szlifu (obciagania)—
przez pare kul o mniejszej $rednicy, przy-
czem kule obu par stykajg sig, w sposéb
znany, przy nacisku, dajacym si¢ regu-
lowagé.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze slu-
zace do szlifowania pary kul o wigkszej
érednicy sktadaja sie¢ z jednego ze zna-
nych do szlifowania materjatéw (arkan-
zas, proszek szmerglowy, karborund
i t. d.), a kule stuzace do drobnego szlifu
(obciagania) skladaja sie przewaznie z za-
hartowanej i polerowanej stali.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze posiada takie ulozyskowa-
nie, wzglednie oprawe kul, Ze kule do gru-
bego szlifu podczas przebiegu ostrzenia po-
zostaja nieruchome, a kule do delikatnego

szlifu podczas przebiegu pracy obracaja
si¢ w swojej oprawie.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze w oprawie kul do grubego
szlifu, dla moznosci obrécenia ich reka
przy zuzyciu, znajduja si¢ odpowiednie
otwory.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tent, ze w kierunku wprowadzenia
naczynia tnacego, pod parami kul, jest za-
stosowana: cze$é ochronna z korka albo in-
nego, podobnego materjalu dla zabezpie-
czenia ostrza od uszkodzen.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze kule do delikatnego szlifu
ulozyskowane sa w swojej oprawie na ma-
tych wzniesieniach albo kulkach w celu
fatwego ich obracania przez zmniejszenie
powierzchni oporowej, podczas przebiegu
pracy.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne zgrubieniem w oprawie kul do
szlifowania i écisle potaczonym z urzadze-
niem do umocowania ostrzy kierowniczym
torem dla tego zgrubienia i trzymaka kul
do osiagniecia pewnego ruchu, réwnolegle-
go do tarczy w réwnej wysokosci. '

8. Urzadzenie z mechanicznym nape-
dem do zastosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne zastosowaniem kilku
przeciwleglych sobie par tarcz, wirujacych
na wale, przyczem jedna tarcza z kazdej
pary jest umocowana na wale na stale,
druga za$ umocowana w ten sposéb, ze mo-
ze przesuwaé sie wzdluz waltu pod daja-
cem sie regulowaé ci$nieniem sprezyn, aby
daé mozno§é zmieniania ciénienia pomie-
dzy kulami w kombinacji z odpowiednia
kierownica dla obrabianego ostrza.

Heinrich Beck
Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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