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（ 実 施 例 １ ）
　 図 １ に 示 す 表 面 樹 脂 層 １ 用 の 樹 脂 組 成 物 を 調 整 す る に 当 り 、 フ ッ 素 系 樹 脂 と し て 重 量 平
均 分 子 量 約 ４ ５ ０ ０ ０ な る ヘ キ サ フ ル オ ロ プ ロ ピ レ ン ／ エ チ ル ビ ニ ル エ ー テ ル ／ ベ オ バ ９
／ ア ジ ピ ン 酸 モ ノ ビ ニ ル ＝ ５ ０ ／ １ ５ ／ ２ ０ ／ １ ５ （ 重 量 比 ） 共 重 合 体 の 溶 液 （ 「 ベ オ バ
９ 」 ： ジ ャ パ ン  エ ポ キ シ  レ ジ ン 社 製 商 品 名 、 分 岐 脂 肪 酸 の ビ ニ ル エ ス テ ル 、 溶 剤 は ト ル
エ ン ／ ｎ － ブ タ ノ ー ル ＝ ７ ０ ／ ３ ０ 重 量 比 の 混 合 溶 剤 、 不 揮 発 分 約 ５ ０ ％ ） が 約 １ ０ ０ 部
、 エ ポ キ シ 当 量 １ ７ ０ な る ソ ル ビ ト ー ル ポ リ グ リ シ ジ ル エ ー テ ル が 約 ７ ． ４ 部 、 ジ ア ザ ビ
シ ク ロ オ ク タ ン が 約 ０ ． ６ 部 、 チ ヌ ビ ン ９ ０ ０ （ チ バ ・ ス ペ シ ャ ル テ ィ ・ ケ ミ カ ル ズ 社 製
、 ベ ン ゾ ト リ ア ゾ ー ル 系 紫 外 線 吸 収 剤 ） が 約 １ 部 、 チ ヌ ビ ン ２ ９ ２ （ チ バ ・ ス ペ シ ャ ル テ
ィ ・ ケ ミ カ ル ズ 社 製 、 ヒ ン ダ ー ド ア ミ ン 系 光 安 定 剤 ） が 約 １ 部 で あ る 樹 脂 組 成 物 を ポ リ エ
ス テ ル フ ィ ル ム 上 に 乾 燥 膜 厚 が 約 ２ ０ μ ｍ に な る 様 に 塗 布 し 、 約 １ ４ ０ ℃ で 約 １ ０ 分 間 加
熱 乾 燥 を 行 い 、 表 面 樹 脂 層 １ を 得 た 。 続 い て 上 記 で 作 製 し た 表 面 樹 脂 層 １ 上 に 、 前 記 し た
参 考 例 １ で 合 成 さ れ た ビ ニ ル 系 重 合 体 （ ａ － １ ） が 約 １ ０ ０ 部 、 硬 化 剤 と し て バ ー ノ ッ ク
Ｄ Ｎ － ９ ５ ０ （ 大 日 本 イ ン キ 化 学 工 業 社 製 ポ リ イ ソ シ ア ネ ー ト プ レ ポ リ マ ー 、 不 揮 発 分 約
７ ５ ％ ） を 約 ２ ５ 部 、 配 合 し た 樹 脂 組 成 物 を 乾 燥 膜 厚 が 約 ３ ０ μ ｍ に な る よ う に 塗 布 し 、
約 １ ４ ０ ℃ で 約 １ ０ 分 間 乾 燥 を 行 い 、 染 料 移 行 防 止 性 着 色 性 樹 脂 層 １ ２ を 作 製 し た 。 こ う
し て 得 ら れ た 印 刷 用 積 層 体 の 染 料 移 行 防 止 性 着 色 性 樹 脂 層 １ ２ の 表 面 に 、 図 ４ に 示 す 通 り
、 ア ク リ ル 系 粘 着 剤 フ ァ イ ン タ ッ ク Ｓ Ｐ Ｓ － １ ０ １ ６ （ 大 日 本 イ ン キ 化 学 工 業 社 製 ） 約 １
０ ０ 部 と 架 橋 剤 フ ァ イ ン タ ッ ク Ｔ Ａ － １ ０ １ － Ｋ （ 大 日 本 イ ン キ 化 学 工 業 社 製 、 粘 着 剤 用

、 参 考 例



硬 化 剤 キ レ ー ト タ イ プ ） 約 ２ 部 の 混 合 溶 液 を 塗 布 し 、 約 １ ０ ０ ℃ で 約 ５ 分 間 加 熱 乾 燥 を 行
い 、 厚 さ 約 ３ ５ μ ｍ の 粘 着 剤 層 ５ を 形 成 し た 。 さ ら に 、 こ の 粘 着 剤 層 ５ に 、 片 面 に シ リ コ
ン コ ー ト し た 厚 さ ５ ０ μ ｍ の ２ 軸 延 伸 ポ リ エ ス テ ル 離 型 フ ィ ル ム の シ リ コ ン コ ー ト を 施 し
た 反 対 面 に 帯 電 防 止 加 工 を し て 、 か つ ア ニ ー ル 加 工 を 施 し た 離 型 フ ィ ル ム ６ （ 帝 人 デ ュ ポ
ン フ ィ ル ム 社 製 、 商 品 名 Ａ － ３ １ 、 １ ５ ０ ℃ で ３ ０ 分 加 熱 し た 時 の フ ィ ル ム の 巻 き 取 り 方
向 の 収 縮 率 が ０ ． ４ ％ ） を 貼 り 合 わ せ 、 そ の 後 支 持 フ ィ ル ム で あ る ポ リ エ ス テ ル フ ィ ル ム
を 剥 離 し て 最 終 製 品 と し た 。
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