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Vorrichtung zum Transport von Dosenriimpfen.

@ Das Transportband (25) fiihrt die in einer Schweiss-

maschine (1) lingsnahtgeschweissten Dosenriimpfe
(3) bereits vor deren Eintritt in die Schweissebene (E) und
bis diese vollstindig geschweisst sind.

Das durch den Kalibrierrollenkranz hindurchlau-
fende Trum (31) des Bandes (25) ist konkav ausgebildet

und circa doppelt so lang wie die Hohe (h) des niedrigsten,

auf der Schweissmaschine verarbeiteten Dosenrumpfes (3).
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Transport von Dosenriimpfen wih-
rend des Schweissvorganges der Léngsnaht in einer Dosen-
schweissmaschine mit einem, im wesentlichen in der
Schweissebene angeordneten, aus einer Mehrzahl von Dia-
bolorollen bestehenden Kalibrierrollenkranz, mit einem die
Dosenriimpfe in die Schweissebene hineinfiihrenden Trans-
portsystem und mit mindestens einem auf zwei Rollen um-
laufenden, angetriebenen Transportband zum Abfiihren der
geschweissten Dosenriimpfe aus der Schweissebene, dadurch
gekennzeichnet, dass die einlaufseitig angeordnete Rolle (27)
des Transportbandes (25) — in Transportrichtung der Dosen-
riimpfe (3) betrachtet — vor der Schweissebene (E) angeord-
net und die auslaufseitige Rolle (30) nach der Schweissebene
(E) angeordnet ist, und dass das obere Trum (31) des Trans-
portbandes (25) parallel zu und in Anlage mit den Dosen-
rimpfen (3) mit Schweissgeschwindigkeit (Vs) umlduft.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das obere Trum (31) zwischen zwei Diabolorollen
(19) durch die Schweissebene (E) hindurchgefiihrt wird.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die dem Dosenrumpf (3) zugekehrte Seite des
Trums (31) konkav gekriimmt ist und der Radius der Kriim-

mung im wesentlichen dem Radius (2D) der Dosenriimpfe (3)

entspricht.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das obere Trum (31) auf einer
Rolle (29) aufliegend durch die Schweissebene (E) hindurch-
gefiihrt wird.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass das Band (25) durch die Oberfliche der Rolle (29)
konkav gekriimmt wird.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1, 2, 3, 4 oder
5, dadurch gekennzeichnet, dass zwei oder mehr Transport-
bénder (25) im Bereich der Schweissebene (E) angeordnet
sind und deren Trume (31) eine zylindrische Fliche um-
schliessen.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1,2,3,4, 5
oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Lénge (L) des obe-
ren Trums (31) etwa der doppelten Hohe (2h) der Dosen-
riimpfe (3) entspricht.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1, 2, 3,4, 5, 6

oder 7. dadurch gekennzeichnet, dass die Drehachse der Rol-

le (27) nédher an der Schweissebene (E) liegt als die Dreh-
achse der Rolle (30).

BESCHREIBUNG

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Vorrich-
tung zum Transport von Dosenriimpfen geméss Patentan-
spruch 1.

Es ist bekannt, die vorerst noch ungeschweissten Dosen-
rimpfe in einem zylinderférmigen Kéfig aus parallel verlau-
fenden Stében oder einer Vielzahl von Réilchen zur
Schweissebene zu fithren. In der Schweissebene ist ein den
Dosenrumpf wihrend der Lingsnahtschweissung, meistens
mit einem Schweissrollenpaar, aussen préizise fiihrender Ka-
librierrollenkranz eingesetzt. Hinter der Schweissebene, in
Transportrichtung gesehen, iibernimmt ein um zwei Rollen

umlaufendes Transportbindchen den Weitertransport des an

der Schweissebene austretenden Dosenrumpfes, bis dieser
dann auf einer weiteren Transportanlage zur Weiterbearbei-
tung geleitet wird.

Bei der Lingsnahtschweissung von iiberquadratischen
Dosenriimpfen, d.h. Dosenriimpfe deren Hohe geringer ist
als deren Durchmesser, besteht bei den bekannten Trans-

portvorrichtungen stets die Gefahr des Umkippens oder Ver-

drehens der Dosenriimpfe, weil diese im Durchgang durch
den Kalibrierrollenkranz entweder nur gerade noch von hin-
ten gestossen und im Klemmspalt der Schweissrollen gehal-
ten oder aber bereits vom Transportband hinter der
5 Schweissebene erfasst und auch noch von den Schweissrollen
gehalten werden. Jedenfalls liegen die Angriffspunkte am
Dosenko6rper immer diagonal, so dass schon bei geringen
Geschwindigkeitsdifferenzen der Schweissrollen und der
Transportsysteme, z.B. auch durch Schlupf, den Dosenkér-
10 per aus der Bewegungsachse auslenken konnen. Diese Aus-
lenkung kann zu Fehlschweissungen und damit zu Aus-
schuss und zu Betriebsunterbriichen fithren.
Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin, eine Vor-
richtung zum Transport von Dosenriimpfen im Bereich der
15 Schweissebene zu schaffen, welche die Nachteile der bekann-~
ten Anlagen beseitigt und die Dosenriimpfe stets in koaxialer
Lage zur geometrisch exakten Transportachse fiihrt.

Nach der Erfindung wird diese Aufgabe durch die kenn-
zeichnenden Merkmale des Patentanspruches 1 geldst.

Es ist nun mdglich, die Dosenriimpfe wihrend der ge-
samten Dauer der Nahtschweissung durch ein einziges
Transportmittel vorzuschieben und gleichzeitig auf der ge-
samten Rumpfldnge bzw. Rumpfhohe abzustiitzen, so dass
ein Kippen und auch Schwingungen ausgeschlossen werden.

Weitere vorteilhafte Ausbildungsformen der Erfindung
sind in den abhéngigen Anspriichen beschrieben.

Die beidseitig des Transportbandes angeordneten Diabo-
lorollen verhindern eine seitliche Verschiebung der Dosen-
riimpfe auf dem Band.

In der konkav ausgebildeten Oberfliche des Transport-
bandes liegen die Dosenriimpfe flichenf6rmig auf und sind
in dieser eingebettet gehalten.

In vorteilhafter Weise kann dank der unter dem Trans-
portband in der Schweissebene angeordneten Diabolorolle
35 eine hervorragende Kalibrierung der Dosenriimpfe gewihr-
leistet werden.

Durch konkav ausgebildete Umlenkrollen bzw. die Dia-
bolorolle kann die gekriimmte Oberfldche des Bandes ein-
fach erzeugt werden.

Bei sehr niedrigen Dosenriimpfen, z.B. fiir Fischkonser-
ven, werden vorteilhafterweise mehrere Transportbénder ne-
beneinanderliegend vorgesehen, welche die Dosenriimpfe all-
seitig halten. :

Durch die Verwendung eines Transportbandes, dessen
45 Lénge grosser ist als der doppelte Durchmesser der Dosen-
rimpfe, kann eine prézise Fithrung wihrend des gesamten
Schweissvorganges gewihrleistet werden.

Anbhand eines illustrierten Ausfithrungsbeispieles wird die
Erfindung niher erldutert. Es zeigen:

Figur 1 eine schematische Teildarstellung einer Dosen-
nahtschweissmaschine,

Figur 2 einen Querschnitt durch die Schweissebene ldngs
Linie IT-IT in Figur 1 und

Figur 3 einen Querschnitt durch ein Transportband.

Fine Schweissmaschine 1 zum Schweissen der Lingsnaht
von Dosenriimpfen 3 weist zur Fiihrung der von einer Rund-
vorrichtung (nicht gezeigt) mittels eines ersten Transportsy-
stems 5, z.B. einer Kette mit Nocken, transportierten unge-
schweissten Dosenriimpfe 3 einen Fiihrungskifig 7 auf. Der
60 Fithrungskifig 7 kann aus einer Mehrzahl zylindrisch ange-

ordneter Fiithrungsstibe 9 oder aus einer Mehrzahl, ein zy-
lindrisches Rohr bildende Fithrungsrélichen (keine Abbil- -
dung) bestehen. Die Schweissung der Dosenriimpfe 3 erfolgt
zwischen zwei federbelasteten, angetriebenen Schweissrollen
65 11, 13. Die Schweissrolle 13 befindet sich innerhalb des Do-
senrumpfes 3 und ist am Schweissarm 15 befestigt. In der
Schweissebene E, gebildet durch die Drehachsen der
Schweissrollen 11, 13, ist ein Kalibrierroilenkranz 17 mit ej-
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ner Mehrzahl von Diabolorollen 19 angeordnet, welcher die Anstelle eines diinnen, sich den Oberflichen der Diabo-
Dosenriimpfe 3 wihrend des Schweissens kalibriert. lorolle 29 und/oder der Rollen 27 und 30 bzw. des Dosen-
Die geschweissten Dosenriimpfe 3 werden — in Trans- rumpfes 3 anpassenden Bandes 25 kann auch ein profiliertes

portrichtung gesehen — nach der Schweissebene E von einem Band 25 gemilss Figur 3 verwendet werden, dessen Oberflé-
Transportsystem 21 {ibernommen und zu einer nachfolgen- 5 che konkav gebogen ist. Selbstversténdlich geniigt bei einem

den Bearbeitungsstation geleitet. : profilierten Band 25 eine zylindrische Stiitzrolle.

Im Bereich der Schweissebene E selbst werden die Dosen- Die Linge des die Dosenriimpfe 3 fithrenden Trums 31
riimpfe 3 durch eine von den Transportvorrichtungen 5 und des Bandes 25 ist vorzugsweise doppelt so gross wie die Ho-
21 unabhéngige Vorrichtung 23 transportiert. Die Vorrich- he h des niedrigsten, auf der Maschine 1 geschweissten Do-
tung 23 besteht aus einem Transportband 25, das um zwei 10 senrumpfes 3.

Rollen 27 und 30 umléuft. Anstelle eines Bandes 25 kann Der Abstand der Drehachse der Rolle 27 von der

auch eine Transportkette treten. Mindestens eine der Rollen Schweissebene E kann etwas geringer sein als derjenige der
27, 30 ist angetrieben und verleiht dem Band 25 eine Ge- Rolle 30, weil die Dosenriimpfe 3 wihrend des Einlaufens in
schwindigkeit V, die der Schweissgeschwindigkeit Vs und die Schweissrollen 11, 13 hinten noch von einer Z-Schiene

folglich auch den die Schweissebene E passierenden Dosen- 15 (nicht sichtbar) gehalten werden.
riimpfen 3 entspricht.

Der Kalibrierrollenkranz 17 kann im Durchtrittsbereich Fiir die meisten Anwendungen geniigt die Verwendung
des Bandes 25 entweder eine Diabolorolle 29 aufweisen, de-  eines Bandes 25, das die Dosenkorper 3 gegeniiber der
ren Radius um den Betrag der Dicke des Bandes 25 vermin-  Schweissnaht 33 abstiitzt. Bei extrem iiberquadratischen Do-
dert ist, so dass die den Dosenrumpf 3 beriihrende Oberflid- 20 senriimpfen 3, bei denen die Hohe h wesentlich Kleiner ist als
che des Bandes 25 im wesentlichen in der durch die Diabolo-  deren Durchmesser D oder solche, die aus sehr diinnem

rollen 19 gebildeten kreisrunden Offnung liegt, oder das Blech bestehen, kann es vorteilhaft sein, zwei oder mehrere
Band 25 wird ohne Abstiitzung durch die Schweissebene E solcher Bénder 25 einzusetzen.
hindurchgefiihrt.
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