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receives one of the rods (86) and comprises a longitudinal part (57) and a vertical part (58). A clearance is thus defined longitudinally
and vertically between each rod (86) and the corresponding housing (56).

(57) Abrégé : La présente invention concerne un distributeur (1) de matériau d'essuyage prédécoupé, sous forme de bobine déroulable
en bande. Le distributeur (1) comprend un carter (2), un couvercle et un module (4). Le module (4) comprend deux parois latérales(5),
un dispositif de guidage,un volet et une plaque (9). Un espace de guidage et serrage de la bande est délimité entre le volet et la plaque
(9).Le module (4) comprend un systéme de débattement (10) relatif entre le volet et la plaque (9), faisant varier la configuration de
cet espace. Le systéme de débattement (10) comprend quatre tiges (86) transversales formées en saillie sur les bordures latérales du
volet, avec deux tiges espacées par bordure latérale, et quatre logements (56) ménagés dans les parois latérales (5), avec deux logements
(56)par paroi latérale (4).Chaque logement (56) recoit I'une des tiges (86) et comporte une partie longitudinale (57) et une partie verticale
(58).Un jeu de débattement est ainsi défini longitudinalement et verticalement entre chaque tige (86) et le logement (56) correspondant.
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DISTRIBUTEUR DE MATERIAU D’ESSUYAGE PREDECOUPE, PROCEDE DE MISE

EN CEUVRE ET PROCEDE DE REGLAGE D’UN TEL DISTRIBUTEUR

La présente invention concerne un distributeur de matériau d'essuyage
prédécoupé. L’invention concerne également un procédé de mise en ceuvre et un

procédé de réglage d’un tel distributeur.

Le domaine de linvention est celui des appareils distributeurs de matériau
d'essuyage du type essuie-main, essuie-tout, papier toilette ou similaire, prédécoupé
selon un format déterminé. Le matériau peut étre en papier, ouate de cellulose, ou toute
autre matiére adaptée a I'application visée. Le matériau est positionné dans le distributeur
sous forme de bobine. Une bande de matériau est déroulée de la bobine, puis guidée

vers I'extérieur de I'appareil afin d’étre accessible a un utilisateur.

Le Demandeur a déja congu de nombreux appareils dans ce domaine, comme
décrits par exemple dans les documents FR2960760, FR2966034, FR2968530,
FR2986957, FR2992542 et FR2995520.

Le but de la présente invention est de perfectionner les appareils existants.

A cet effet, I'invention a pour objet un distributeur de matériau d’essuyage
prédécoupé, sous forme de bobine déroulable en bande, le distributeur comprenant : un
carter, un couvercle mobile par rapport au carter entre une position ouverte et une
position fermée, et un module recu dans le carter ; le module étant partiellement
recouvert par le couvercle en position fermée, en délimitant un passage de sortie de la
bande de matériau ; le module comprenant :

- deux parois latérales paralléles entre elles, entre lesquelles la bobine est
positionnée,

- un dispositif de guidage de la bande déroulée depuis la bobine,

- un dispositif de tirage de la bande vers le passage de sortie,

- un volet disposé transversalement entre les parois latérales, présentant deux
bordures latérales qui s’étendent en regard des parois latérales, et une face avant
comportant un profil en arc-en-ciel constitué de saillies et creux qui s'étendent
chacun suivant un arc sur la face avant, et

- une plague disposée transversalement en avant du volet, mobile par rapport aux

parois latérales entre une position abaissée et une position relevée, et présentant
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une face arriere comportant un profil en arc-en-ciel constitué de saillies et creux

qui s’étendent chacun suivant un arc sur la face avant ;
le profil en arc-en-ciel du volet et le profii en arc-en-ciel de la plaque étant
complémentaires, de sorte que les saillies du volet sont logées dans les creux de la
plague et les saillies de la plague sont logées dans les creux du volet lorsque la plaque
est en position relevée ;
le volet et la plaque délimitant ainsi entre eux un espace de guidage et serrage de la
bande, présentant une configuration variable, et situé immédiatement en amont du
passage de sortie de la bande ;
le module comprenant un systéme de débattement relatif entre le volet et la plaque,
faisant varier la configuration de I'espace de guidage et serrage de la bande, le systéme
de débattement comprenant :
- quatre tiges transversales formées en saillie sur les bordures latérales du volet,
avec deux tiges espacées par bordure latérale, et
- quatre logements ménagés dans les parois latérales du module, avec deux
logements par paroi latérale,
caractérisé en ce que chaque logement recoit 'une des tiges du volet et comporte une
partie longitudinale et une partie verticale, un jeu de débattement étant ainsi défini

longitudinalement et verticalement entre chaque tige et le logement correspondant.

Ainsi, I'invention permet d’éviter le retour en arriére et la remontée de la bande de
matériau, provogués par le mouvement de balancier du dispositif de guidage. Ce
mouvement de balancier survient lorsqu’un utilisateur exerce une force de tirage sur la
bande de matériau, au niveau du passage de sortie. En pratique, ce mouvement de
balancier est d'autant plus prononcé que [l'utilisateur exerce une force de tirage
importante.

Le systéme de débattement permet de resserrer temporairement I'espace délimité
entre le volet et la plague, et donc augmenter temporairement les forces de frottements
exercées entre la bande, le volet et la plague dans cet espace, lorsqu’'un utilisateur tire
sur la bande de matériau. En premier lieu, les forces de frottement sont conjuguées a la
force de tirage pour séparer un format de la bande. En outre, ces forces de frottement
empéchent la bande de remonter en direction de la bobine.

Ce systéme de débattement est efficace quel que soit la direction de la force de
traction exercée par I'utilisateur. Le blocage anti-remontée de la bande se fait dans
'espace situé juste au-dessus du passage de sortie, a la verticale de la préhension et de

la traction sur le format constituant I'extrémité de la bande.
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L’utilisateur n’a plus a aller chercher la bande devenue inaccessible dans le

module, ce qui lui éviter des manipulations fastidieuses. L'invention offre donc un plus
grand confort d’utilisation. L’invention est simple a mettre en ceuvre et efficace pour tous
types de matériaux d’essuyage, quelle que soit I'épaisseur du matériau et ses

caractéristiques spécifiques.

Selon d’autres caractéristiques avantageuses de l'invention, prises isolément ou
en combinaison :

- Le systéme de débattement comprend en outre deux ressorts disposés de
chaque coté du module, chaque ressort ayant une extrémité supérieure accrochée a 'une
des parois latérales et une extrémité inférieure accrochée a une tige recue dans un
logement ménagé dans cette paroi latérale.

- Les ressorts sont positionnés en biais et exercent un effort tendant a ramener le
volet vers le haut et I'avant, et ainsi resserrer verticalement et longitudinalement I'espace
délimité entre le volet et la plaque.

- Les ressorts sont positionnés longitudinalement et exercent un effort tendant a
ramener le volet vers 'avant et ainsi resserrer longitudinalement I'espace délimité entre le
volet et la plaque.

- Les ressorts sont positionnés verticalement et exercent un effort tendant a
ramener le volet vers le haut et ainsi resserrer verticalement I'espace délimité entre le
volet et la plaque.

- Le systéme de débattement comprend un ressort positionné transversalement et
exercent un effort tendant a ramener le volet sur le c6té et ainsi resserrer
transversalement I'espace délimité entre le volet et la plague.

- Le systétme de débattement comprend un dispositif de réglage en position
transversale du volet entre les parois latérales, le dispositif de réglage étant actionnable
par un opérateur.

- Le dispositif de réglage comprend une plaquette en appui contre I'une des tiges
du volet, et une vis qui traverse la plaquette et pénétre dans I'une des parois latérales du
module ; un vissage de la vis dans la paroi latérale presse la plaquette contre la tige,
déplace le volet et modifie transversalement I'espace délimité entre le volet et la plaque.

- Le dispositif de réglage comprend : un filetage formé sur I'une des tiges du volet,
un boulon positionné sur cette tige, et un ressort interposé entre le boulon et 'une des
bordures latérales du module ; un vissage du boulon sur la tige comprime le ressort,
translate la tige et le volet, et modifie transversalement I'espace délimité entre le volet et

la plaque.
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- Le module comprend un dispositif de tirage de la bande vers le passage de

sortie, a travers I'espace délimité entre le volet et la plaque.

L’invention a également pour objet un procédé permettant de mise en ceuvre d’un
distributeur tel que mentionné ci-dessus, caractérisé en ce que lorsqu’'un utilisateur
exerce une force de tirage sur la bande de matériau au niveau du passage de sortie, alors
des forces de frottement sont exercées entre la bande, le volet et la plaque dans I'espace
de guidage et serrage de la bande ; lesdites forces de frottement, dans un premier temps,
sont conjuguées a la force de tirage pour séparer un format de la bande puis, dans un

deuxiéme temps, empéchent la bande de remonter.

L’invention a également pour objet un procédé de réglage d’un distributeur tel que
mentionné ci-dessus, caractérisé en ce que lorsqu’un opérateur positionne une nouvelle
bobine dans le module, cette bobine ayant une épaisseur, un prédécoupage et/ou un
matériau constitutif différent de la précédente bobine utilisée dans le distributeur, alors
I'opérateur actionne le dispositif de réglage pour resserrer ou desserrer 'espace délimité
entre le volet et la plaque, et réalise différents essais de tirage de la bande au niveau de
I'ouverture de sortie afin de définir une force de tirage optimale de la bande, cette force de
tirage optimale étant fonction de la configuration de I'espace entre le volet et la plague.

Généralement, I'actionnement du dispositif de réglage et les essais de tirage sont

itératifs, jusqu’a obtenir une force de tirage satisfaisante.

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui va suivre,
donnée uniquement a titre d’exemple non limitatif et faite en référence aux dessins
annexés sur lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective d'un distributeur conforme a l'invention,
comprenant un carter, un couvercle montré en position ouverte, et un module de
distribution, lequel comporte des parois latérales, un volet et une plaque frontale ;

- la figure 2 est une autre vue en perspective du distributeur, partiellement
représenté a plus grande échelle, lorsque la plaque frontale est abaissée ;

- la figure 3 est une autre vue en perspective, a plus grande échelle, montrant
uniquement le volet et la plaque frontale désassemblés ;

- lafigure 4 est une vue en perspective analogue a la figure 3, a plus petite échelle,
montrant le volet et la plaque frontale montés entre les parois latérales du module ;

- la figure 5 est une vue de dessous du module, partiellement représenté dans sa

partie avant, montrant 'espace entre le volet et la plaque frontale relevée ;
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- lafigure 6 est une section selon la ligne VI-VI a la figure 5 ;

- lafigure 7 est une vue du c6té droit du distributeur ;

- lafigure 8 est une vue du c6té gauche du distributeur ;

- la figure 9 est une section selon la ligne IX-IX a la figure 7, montrant un dispositif
de réglage transversal ;

- lafigure 10 est une section selon la ligne X-X a la figure 8 ;

- la figure 11 est une section analogue a la figure 9, montrant une variante de
dispositif de réglage transversal ;

- lafigure 12 est une vue analogue a la figure 4, montrant une variante de volet et
de plaque ; et

- lafigure 13 est une vue de face montrant une autre variante de volet.

Sur les figures 1 a4 10 est représenté un distributeur 1 de matériau d’essuyage

prédécoupé, sous forme de bobine B déroulable en bande S.

Le fonctionnement global du distributeur 1 est décrit par exemple dans

FR2986957. Les caractéristiques propres a l'invention sont détaillées ci-apreés.

Dans un but de repérage dans I'espace, une direction verticale est définie de haut
en bas, une direction longitudinale est définie d’avant en arriére, et une direction

transversale est définie de gauche a droite.

Le distributeur 1 comprend un carter 2, un couvercle 3 et un module 4. Le carter 2
est prévu pour étre fixé a un support, par exemple un mur. Le carter 2 définit un logement
de réception du module 4. Le couvercle 3 est articulé en partie basse sur le carter 2. Le
couvercle 3 est mobile par rapport au carter 2 entre une position ouverte et une position
fermée. Le module 4 est positionné dans le carter 2 lorsque le couvercle 3 est en position
ouverte. Le module 4 est partiellement recouvert par le couvercle 3 en position fermée.
Un passage de sortie P, prévu pour la délivrance de la bande S hors du distributeur 1, est

alors délimité en partie inférieure du module 4.

Le module 4 comprend deux parois latérales 5, un dispositif de guidage 6, un
dispositif de tirage 7, un volet 8 et une plaque frontale 9. Un espace E de guidage et
serrage de la bande S est délimité entre le volet 8 et la plaque 9. L'espace E présente une
configuration variable, en fonction de la position relative entre le volet 8 et la plaque 9.

L’espace E est situé immédiatement en amont du passage de sortie P de la bande S.
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Les parois 5 sont sensiblement planes et paralléles entre elles. La bobine B est
positionnée entre les parois 5, sur I'arriere du module 4. La bobine B est montée sur deux
embouts, non représentés dans un but de simplification. Chaque paroi 5 comportant deux

logements traversant 56, prévus pour supporter le volet 8.

Le dispositif de guidage 6 est prévu pour guider la bande S déroulée depuis la
bobine B entre les parois 5, jusqu’a l'espace E. Le dispositif 6 comprend deux bras
latéraux 61 et un arbre transversal 62 dont les extrémités sont supportées par les bras 61.
L'arbre 62 recoit la bande S en appui. Les bras 61 ont un mouvement de balancier au-
dessus des parois 5, de sorte que l'arbre 62 est mobile au-dessus du volet 8 et de la

plaque 9, et donc au-dessus de I'espace E.

Le dispositif de tirage 7 est prévu pour tirer la bande S vers le passage de sortie P,
a travers I'espace E, notamment lorsque la bande S se déchire trop haut et n’est plus
accessible au niveau du passage P. Le dispositif 7 comprend deux bras latéraux 71, un
galet 72, un levier 73, et un mécanisme non représenté dans un but de simplification. Le
dispositif 7 est décrit plus en détail dans FR2986957.

Grace a l'invention, la présence du dispositif 7 dans le module 4 est optionnelle.

Le volet 8 est disposé transversalement et verticalement entre les parois latérales
5. Le volet 8 comporte une face avant 81, une face arriére 82, une bordure supérieure 83,
une bordure inférieure 84 et deux bordures latérales 85. La face avant 81 est disposée en
regard de la plague 9, tandis que la face arriére 82 est disposée en regard de la bobine B.
Les bordures latérales 85 s’étendent sensiblement verticalement, en regard des parois
latérales 5. La bordure inférieure 84 comporte une ouverture centrale 87.

Quatre tiges transversales 86 sont formées en saillie sur les bordures latérales 85.
Plus précisément, chaque bordure 85 comporte deux tiges 86 espacées, situées
respectivement en partie haute et en partie basse du volet 8. Les tiges 86 sont regues
dans les parois 5, qui supportent alors le volet 8.

La face avant 81 comporte un profil en arc-en-ciel 88, constitué de saillies 881 et
creux 882 en alternance. Chaque saillie 881 et chaque creux 882 s’étend suivant un arc
sur la face avant 81. Le profil 88 a deux extrémités inférieures 883 débouchant au niveau
de la bordure 85.

De part et d'autre de I'ouverture 87, le volet 8 comporte des pointes 89 dirigées

vers l'avant. Les pointes 89 sont prévues pour favoriser la déchirure de la bande S
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prédécoupée. Ainsi, l'utilisateur tirant sur la bande S prend une unique feuille de matériau,

tandis que le reste de la bande S reste dans I'espace E.

En variante non représentée, les pointes 89 peuvent étre disposées sur une piéce
complémentaire, fixée au volet 8 au niveau de I'ouverture 87.

Selon une autre variante, les pointes 89 peuvent étre remplacées par un élément
en matériau adhérent, par exemple en élastomére, augmentant localement les

frottements entre la bande S et le volet 8.

La plague 9 est disposée transversalement en avant du volet 8 et articulé sur les
parois 5. La plague 9 mobile par rapport aux parois 5 entre une position abaissée et une
position relevée. La plague 9 comporte une face avant 91, une face arriére 92, une
bordure supérieure 93, une bordure inférieure 94 et deux bordures latérales 95. Lorsque
la plaque 9 est relevée, la face avant 91 est disposée en regard de [l'utilisateur du
distributeur 1, tandis que la face arriere 92 est disposée en regard du volet 8. Des
charniéres 96 sont formées entre les bordures 94 et 95, de part et d’autre de la plaque 9,
pour son articulation sur les parois 5. La bordure inférieure 94 comporte une ouverture
centrale 97.

La face arriére 92 comporte un profil en arc-en-ciel 98 constitué de saillies 981 et
creux 982 en alternance. Chaque saillie 981 et chaque creux 982 s’étend suivant un arc
sur la face arriére 92. Le profil 98 a deux extrémités inférieures 983 débouchant au niveau
de la bordure 85.

De part et d’autre de l'ouverture 97, 'une des saillies 981 présente une largeur
croissante a chacune des extrémités 983. Cette saillie 981 forme ainsi une pointe 983
dirigée vers le volet 8. Comme les pointes 89, les pointes 983 sont prévues pour favoriser
la déchirure de la bande S prédécoupée. Ainsi, I'utilisateur tirant sur la bande S prend une
unique feuille de matériau, tandis que le reste de la bande S reste dans I'espace E.

En variante non représentée, les pointes 983 peuvent étre disposées sur une
piéce complémentaire, fixée a la plague 9 au niveau de 'ouverture 97.

Selon une autre variante, les pointes 983 peuvent étre remplacées par un élément
en matériau adhérent, par exemple en élastomére, augmentant localement les

frottements entre la bande S et la plaque 9.

Les ouvertures centrales 87 et 97 sont disposées en regard. Lorsque la plaque 9
est relevée, les ouvertures 87 et 97 délimitent le passage de sortie P, immédiatement en

dessous de I'espace E.
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Les profils en arc-en-ciel 88 et 98 sont complémentaires. Lorsque la plague 9 est

relevée, les saillies 881sont logées dans les creux 982 et les saillies 981 sont logées dans
les creux 882. Les profils 88 et 98 délimitent entre eux I'espace E de guidage et serrage
de la bande S.

Selon l'invention, le module 4 comprend un systéme de débattement 10 relatif
entre le volet 8 et la plaque 9, faisant varier la configuration de I'espace E de guidage et
serrage de la bande S.

Le systéme de débattement 10 comprend les quatre logements 56 ménagés dans
les parois 5 et les quatre tiges 86 formées en saillie sur les bordures 85 du volet 8.
Chaque logement 56 recoit I'une des tiges 86.

Chaque logement 56 présente une section non circulaire. Plus précisément,
chaque logement 56 a une section en L, avec une partie longitudinale 57 et une partie
verticale 58. Ainsi, un jeu est défini entre chaque tige 86 et le bord intérieur du logement
56 correspondant, a la fois longitudinalement et verticalement.

Par conséquent, le volet 8 présente une mobilité longitudinale et une mobilité
verticale entre les parois 5. Ces mobilités sont limitées par le contact de butée entre les

tiges 86 et les bords des logements 56.

Le systéme de débattement 10 comprend en outre deux ressorts 100 disposés de
chaque c6té du module 4, contre la face extérieure des parois 5. Chaque ressort 100 a
une extrémité supérieure 101 et une extrémité inférieure 102. L'extrémité 101 est
accrochée a une proéminence 59 formée sur la paroi 5, tandis que l'extrémité 102 est
accrochée a 'une des tiges 86 du volet 8.

Les ressorts 100 sont positionnés en biais. Les ressorts 100 exercent un effort
tendant a ramener le volet 8 vers le haut et I'avant, et ainsi resserrer verticalement et
longitudinalement I'espace E délimité entre le volet 8 et la plaque 9.

En variante non représenté, les ressorts 100 sont positionnés longitudinalement.
Les ressorts 100 exercent alors un effort tendant a ramener le volet 8 vers I'avant, et ainsi
resserrer longitudinalement I'espace E.

Selon une autre variante non représentée, les ressorts 100 sont positionnés
verticalement. Les ressorts 100 exercent alors un effort tendant a ramener le volet 8 vers
le haut, et ainsi resserrer verticalement I'espace E.

Selon une autre variante non représentée, le systéme 10 est dépourvu de ressorts

100. Dans ce cas, I'espace E est resserré par gravité, sous le poids propre du volet 8.
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De préférence, le systéme de débattement 10 comprend un dispositif de réglage

110 en position transversale du volet 8 entre les parois latérales 5.

Comme les logements 56 traversent les parois 5 de part en part, les tiges 86
peuvent se déplacer transversalement dans les logements 56. Ainsi, le volet 8 présente
une mobilité transversale entre les parois 5. Cette mobilité est limitée par le contact de
butée entre les bordures 85 et les parois 5. Autrement dit, le jeu prévu entre chaque tige
86 et le logement 56 correspondant est également transversal.

Le dispositif de réglage 110 est actionnable par un opérateur. Le dispositif de
réglage 110 comprend une plaguette 111 et une vis 112. La plaquette 111 est en appui
contre I'une des tiges 86 du volet 8. De préférence, la plaquette 111 comporte une cavité
borgne recevant cette tige 86. La vis 112 traverse la plaquette 111 et pénétre dans la
paroi 5. Sous l'action d'un vissage de la vis 112 dans la paroi 5, la plaquette 111 appuie
contre la tige 86. Le volet 8 est déplacé transversalement, ce qui modifie

transversalement I'espace E entre le volet 8 et la plaque 9.

En pratique, le systéme de débattement 10 permet de resserrer temporairement
'espace E délimité entre le volet 8 et la plaque 9, et donc augmenter temporairement les
forces de frottements exercées entre la bande S, le volet 8 et la plaque 9 dans cet espace
E, lorsqu’un utilisateur tire sur la bande S. Les forces de frottement sont conjuguées a la
force de tirage pour séparer un format de la bande S dans I'espace E. Ce format est alors
tiré par l'utilisateur au niveau du passage de sortie P. En outre, ces forces de frottement
empéchent la bande S de remonter en direction de la bobine B, en serrant la bande S

dans I'espace E.

D'autres modes de réalisation de l'invention sont montrés aux figures 11 a 13.
Certains éléments constitutifs du distributeur 1 sont comparables a ceux du premier mode
de réalisation décrit plus haut et, dans un but de simplification, portent les mémes

références numériques.

Sur la figure 11, le dispositif de réglage 110 comprend un filetage 116 formé sur
'une des tiges 86 du volet 8, un boulon 117 positionné sur cette tige 86, et un ressort 118
interposé entre le boulon 117 et la bordure 85 du volet 8. Sous l'action d’un vissage du
boulon 117 sur la tige 86, le ressort 118 est comprimé contre la bordure 85 et la tige 86 se
translate transversalement. Le volet 8 est déplacé transversalement, ce qui modifie

transversalement I'espace E entre le volet 8 et la plaque 9.
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Sur la figure 12, les extrémités inféricures 883 du profil en arc-en-ciel 88 sont

orientées a 45 degrés et ne débouchent pas au niveau de la bordure 84. De méme, les
extrémités inférieures 983 du profil en arc-en-ciel 98 sont orientées a 45 degrés et ne

débouchent pas au niveau de la bordure 94.

Sur la figure 13, montrant uniquement le volet 8, les extrémités 883 sont
également orientées a 45 degrés. Le profil 88 présente une partie supérieure curviligne

885 et deux parties supérieures rectilignes 886.

Dans les modes de réalisation des figures 12 et 13, I'espace E présente une
configuration différente, mais un découpage de la bande S au moins aussi efficace, en

comparaison avec le premier mode de réalisation décrit plus.

Par ailleurs, le distributeur 1 peut étre conformé différemment des figures 1 a 13
sans sortir du cadre de linvention. En outre, les caractéristiques techniques des
différents modes de réalisation et variantes mentionnés ci-dessus peuvent étre, en totalité
ou pour certaines d'entre elles, combinées entre elles. Ainsi, le distributeur 1 peut étre

adapté en termes de colt, d’ergonomie, de fonctionnalités et de performance.
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REVENDICATIONS

Distributeur (1) de matériau d’'essuyage prédécoupé, sous forme de bobine (B)
déroulable en bande (S), le distributeur (1) comprenant :

- un carter (2),

- un couvercle (3) mobile par rapport au carter (2) entre une position ouverte
et une position fermée, et

- un module (4) recu dans le carter (2) ;

le module (4) étant partiellement recouvert par le couvercle (3) en position fermée,
en délimitant un passage de sortie (P) de la bande (S) de matériau ;
le module (4) comprenant :

- deux parois latérales (5) paralléles entre elles, entre lesquelles la bobine
(B) est positionnée,

- un dispositif de guidage (6) de la bande (S) déroulée depuis la bobine (B),

- un volet (8) disposé transversalement entre les parois latérales (5),
présentant deux bordures latérales (85) qui s'étendent en regard des
parois latérales (5), et une face avant (81) comportant un profil en arc-en-
ciel (88) constitué de saillies (881) et creux (882) qui s’étendent chacun
suivant un arc sur la face avant (81), et

- une plague (9) disposée transversalement en avant du volet (8), mobile par
rapport aux parois latérales (5) entre une position abaissée et une position
relevée, et présentant une face arriére (92) comportant un profil en arc-en-
ciel (98) constitué de saillies (981) et creux (982) qui s’étendent chacun
suivant un arc sur la face avant (92) ;

le profil en arc-en-ciel (88) du volet (8) et le profil en arc-en-ciel (98) de la plaque
(9) étant complémentaires, de sorte que les saillies (881) du volet (8) sont logées
dans les creux (982) de la plaque (9) et les saillies (981) de la plaque (9) sont
logées dans les creux (882) du volet (8) lorsque la plaque (9) est en position
relevée ;

le volet (8) et la plaque (9) délimitant ainsi entre eux un espace (E) de guidage et
serrage de la bande (S), présentant une configuration variable, et situé
immédiatement en amont du passage de sortie (P) de la bande (S) ;

le module (4) comprenant un systéme de débattement (10) relatif entre le volet (8)
et la plaque (9), faisant varier la configuration de I'espace (E) de guidage et

serrage de la bande (S), le systéme de débattement (10) comprenant :
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- quatre tiges (86) transversales formées en saillie sur les bordures latérales

(85) du volet (8), avec deux tiges (86) espacées par bordure latérale (85),
et
- quatre logements (56) ménagés dans les parois latérales (5) du module
(4), avec deux logements (56) par paroi latérale (4),
caractérisé en ce que chaque logement (56) recoit I'une des tiges (86) du volet (8)
et comporte une partie longitudinale (57) et une partie verticale (58), un jeu de
débattement étant ainsi défini longitudinalement et verticalement entre chaque tige

(86) et le logement (56) correspondant.

Distributeur (1) selon la revendication 1, caractérisé en ce que le systtme de
débattement (10) comprend en outre deux ressorts (100) disposés de chaque
cb6té du module (4), chaque ressort (100) ayant une extrémité supérieure (101)
accrochée a l'une des parois latérales (4) et une extrémité inférieure (102)
accrochée a une tige (86) regue dans un logement (56) ménagé dans cette paroi

latérale (5).

Distributeur (1) selon la revendication 2, caractérisé en ce que les ressorts (100)
sont positionnés en biais et exercent un effort tendant a ramener le volet (8) vers
le haut et I'avant, et ainsi resserrer verticalement et longitudinalement I'espace (E)

délimité entre le volet (8) et la plaque (9).

Distributeur (1) selon la revendication 2, caractérisé en ce que les ressorts (100)
sont positionnés longitudinalement et exercent un effort tendant a ramener le volet
(8) vers l'avant et ainsi resserrer longitudinalement I'espace (E) délimité entre le

volet (8) et la plague (9).

Distributeur (1) selon la revendication 2, caractérisé en ce que les ressorts (100)
sont positionnés verticalement et exercent un effort tendant a ramener le volet (8)
vers le haut et ainsi resserrer verticalement I'espace (E) délimité entre le volet (8)

et la plaque (9).

Distributeur (1) selon 'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que
le systtme de débattement (10) comprend un dispositif de réglage (110) en
position transversale du volet (8) entre les parois latérales (5), le dispositif de

réglage (110) étant actionnable par un opérateur.
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Distributeur (1) selon la revendication 6, caractérisé en ce que le dispositif de
réglage (110) comprend :

- une plaquette (111) en appui contre 'une des tiges (86) du volet (8), et

une vis (112) qui traverse la plaguette (111) et pénétre dans I'une des
parois latérales (5) du module (4),

dans lequel un vissage de la vis (112) dans la paroi latérale (5) presse la plaquette
(111) contre la tige (86), déplace le volet (8) et modifie transversalement I'espace

(E) délimité entre le volet (8) et la plaque (9).

Distributeur (1) selon la revendication 6, caractérisé en ce que le dispositif de
réglage (110) comprend :

- un filetage (116) formé sur I'une des tiges (86) du volet (8),

- un boulon (117) positionné sur cette tige (86), et

- un ressort (118) interposé entre le boulon (117) et 'une des bordures

latérales (85) du module (4),

dans lequel un vissage du boulon (117) sur la tige (86) comprime le ressort (118),
translate la tige (86) et le volet (8), et modifie transversalement I'espace (E)

délimité entre le volet (8) et la plaque (9).

Procédé de mise en ceuvre d’un distributeur (1) selon I'une des revendications 1 a
8, caractérisé en ce que lorsqu’'un utilisateur exerce une force de tirage sur la
bande (S) de matériau au niveau du passage de sortie (P), alors des forces de
frottement sont exercées entre la bande (S), le volet (8) et la plague (9) dans
I'espace (E) de guidage et serrage de la bande (S) ; lesdites forces de frottement,
dans un premier temps, sont conjuguées a la force de tirage pour séparer un
format de la bande (S) puis, dans un deuxiéme temps, empéchent la bande (S) de

remonter.

Procédé de réglage d’'un distributeur (1) selon I'une des revendications 6 a 8,
caractérisé en ce que lorsqu’un opérateur positionne une nouvelle bobine (B) dans
le module (4), cette bobine (B) ayant une épaisseur, un prédécoupage et/ou un
matériau constitutif différent de la précédente bobine (B) utilisée dans le
distributeur (1), alors l'opérateur actionne le dispositif de réglage (110) pour
resserrer ou desserrer I'espace (E) délimité entre le volet (8) et la plaque (9), et

réalise différents essais de tirage de la bande (S) au niveau de l'ouverture de
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sortie (P) afin de définir une force de tirage optimale de la bande (S), cette force

de tirage optimale étant fonction de la configuration de I'espace (E) entre le volet

(8) et la plaque (9).
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