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(54) ГАЗООЧИСТНОЙ СЕПАРАТОР

(57) Формула изобретения
1. Способ сборки газоочистного сепаратора (2') для разделения текучей смеси веществ

различной плотности, таких как газ и жидкость, причем сепаратор (2') содержит:
кожух (4', 70'), содержащий первую и вторуюотдельные части (4', 70'), причем первая

часть (4') кожуха имеет установочную поверхность (632), на которой устанавливается
базовая поверхность (630) второй части (70') кожуха так, чтобы образовать внутреннее
пространство кожуха (4', 70'); и

роторный узел (78', 84'), расположенный в указанном внутреннем пространстве и
способный вращаться вокруг оси (64') первой части (4') кожуха относительно кожуха
(4', 70'), причем роторный узел (78', 84') содержит вращающийся вал (78'), установленный
с возможностью вращения в первой части (4') кожуха с помощью подшипникового
узла (50') и установленный с возможностью вращения во второй части (70') кожуха;

отличающийся тем, что способ сборки указанного сепаратора (2') содержит этапы,
на которых:

устанавливают с возможностью вращения вращающийся вал (78') во второй части
кожуха (70') в заданном положении относительно указанной базовой поверхности (630),
причем указанное заданное положение совпадает с указанной осью (64'), когда базовая
поверхность (630) второй части (70') кожуха совмещается с установочной поверхностью
(632) первой части кожуха (4');

располагают подшипниковый узел (50') в зажимном приспособлении (500), причем
зажимное приспособление (500) содержит базовую поверхность (634) для совмещения
с установочной поверхностью (632) первой части (4') кожуха, и средство (512) приема
указанного подшипникового узла (50') в положение относительно базовой поверхности
(634) зажимного приспособления (500) так, что подшипниковый узел (50') принимается
зажимным приспособлением в положении относительно базовой поверхности (634)
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зажимного приспособления, которое совпадает с указанной осью (64'), когда базовая
поверхность (634) зажимного приспособления (500) совмещается с указанной
установочной поверхностью (632) первой части (4') кожуха;

совмещают базовуюповерхность (634) зажимного приспособления (500) с указанной
установочной поверхностью (632) первой части (4') кожуха и

закрепляют подшипниковый узел (50') на первой части (4') кожуха.
2. Способ по п.1, при котором этап закрепления подшипникового узла (50') содержит

перемещение приемного средства (512) зажимного приспособления (500) в аксиальном
направлении вдоль указанной оси (64') относительно первой части кожуха (4'), в то
время как базовая поверхность (634) зажимного приспособления (500) совмещается с
указанной установочнойповерхностью (632) первой части кожуха (4'), и подшипниковый
узел (50') приводится таким образом в касание с первой частью кожуха (4').

3. Способ по п.2, при котором приемное средство (512) перемещается в указанном
аксиальном направлении относительно базовой поверхности (634) зажимного
приспособления (500) так, чтобы прижать подшипниковый узел (50') к первой части
кожуха (4').

4. Способ по любому из пп.1-3, при котором зажимное приспособление (500) содержит
средство, предназначенное для того, чтобы допустить движение приемного средства
(512) в аксиальном направлении вдоль указанной оси (64') относительно базовой
поверхности (634) зажимного приспособления (500).

5. Способ по п.1, при котором этап закрепления подшипникового узла (50') содержит
вращение приемного средства (512) зажимного приспособления (500) вокруг указанной
оси (64') относительно первой части кожуха (4'), в то время как базовая поверхность
(634) зажимного приспособления (500) совмещается с указанной установочной
поверхностью (632) первой части кожуха (4').

6. Способ по п.5, при котором этап закрепления подшипникового узла (50') содержит
сварку трением подшипникового узла (50') с первой частью кожуха (4').

7. Способ по п.5 или 6, при котором зажимное приспособление (500) содержит
средство, предназначенное для того, чтобы допустить вращение приемного средства
(512) относительно базовой поверхности (634) зажимного приспособления (500).

8. Газоочистной сепаратор (2') для разделения текучей смеси веществ различной
плотности, таких как газ и жидкость; при этом сепаратор (2') собран так, как заявлено
в пп.1-7.
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