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Kozpontosit6 berendezés viginyhoz kotott csavarozégépek szdmdra

(57) KIVONAT

A taldlmdny tdrgya mozgé t%ép csavarozdsi munkdk

elvégzésére vasiti felépitményben, kilonosen a vagdny o
oldhaté rogzitSelemeinek feivitelére vagy eltdvolitdsd-
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ra ésjvagy utinhudzdsdra.
A taldlminy célja mozgé gép kifejlesztése csavaro-
zdsi munkdk elvégzésére a sinek és talpfik kozotti rog-

’ |
zitéelemeken. Emeliett meg kell oldani azt a feladatot © e

hogy a munkét egyidejileg lehessen elvégezni, tobb
kozvetlen egymds mogott fekvé talpfin.

A feladat megolddséhoz tobb egymds mogott elhe-
lyezett csavarozdberendezéshez henger-dugattyi-egy-

2€ps8 csavaroz6berendezést kozpontositjuk, majd ez

a tovibbiakban kétoldalt szomszédosan elhelyezkeds
csavarozéberendezés kozpontositdsinak vonatkozta-
tasi alaﬁ{ét képezi. A megmunkéland6 rogzitdelemre
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ségek vannak hozzérendelve, amelyekkel el§szor a ko- o= o ‘ H
(2}

valé felhelyezéskor a minden irdnyu kiegyenlités és

annak gyors megfogdsa céljdbsl mindegyik szerszdém ©

specidlisan kialakitott.
A taldiminy a vigdnyépitésben a csavarozasi mun-
kik elvégzéséhez hasznilatos gépekné| alkalmazhat6.
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A $01almany felhasznalasi terilete

A teldlmény targya kdzpontositd berendezés vaglnyhoz ko-
tO0tt ccavarozdgépek szamdra csavarogdsi munkak elvégzésére a
vasuti felépitmeényben.

Az ismert muszaki mepgolddsok Jellemzdi.

Ismeretesek olyan gépek, amelyekkel egymastol bizonyos
tAvolsdgban vaganyuunkdk elvégezhetdk éc amelyeknél a folyama-
tosan wozgbd gép egy hosszirdnyban mozgathatd, illetve viszony-
lag0s mozgast végzd és rugalmasan felfliggesztett csavarozb gé-
pekbél és az eldrehaladast hatarold kdzpontositd ﬁtkbzﬁemel%—
b8l 4ll. Hasonld célra ismeretes egy olyan gép, amelynél impuld
zuaadd és utdna kapcsolt vezérldszerv segitségével egy munka-
szerv nagyjabdél kozpontosan egy talpfa felett megdll. Ilyen ha-
gonld célra pl. tomékeldmunkak elvégzése széamdra a kdzpontosi-
tds elérhetd pontossiga kielégitd azonban nem elegendBen pontos
csavarozagl munkak szamira, amikor a sgzerszamot visgzonylag pon=
tosan kell egy csavarfe] f0lé elhelyezni.

Ismeretes tovabbé az a megoldas, hogy a csavarozbdberende-
zéseket egy hordozdjarmiivén hosszanti tartora fliggesztik fel
elmozgathatban, ugy hogy a munka végzése folyamén a hordozdjar-
mil folyamatos eldrehaladédsa mellett a csavarozdberendezés egy
meghatarozott idbére a kezelendl¢ sinxdgzitbelem f£310tt allva ma-
rad és ezutén a szlikséges mértékkel tovabb halad. Ismeretes az
is, hogy ilyen mdédon 40bb csavsrozdberendezbést helyeznek el pa-
rosaval egymas mogott a sin mirdkét oldalan, hogy ezaltal na-
gyobb munkateljesitményt érjenek el. Ibb6l azonban az a hatrany
azdrmazik, hogy a csavarozbberendezések hosszanti kdzpontosité-
ga a csavarozdsgzergzamokkal egyltt a sinrdgzitdelemek felett
nem kielégit6, tekintettel a negyonis ingadozd talpfa-kdzdkre.
Az erre a célra ismert UitkSzGereldk, rogzitdemelOk és impulzus—
addk a hozzéjuk tartozd bedllitdberendezésekkel a korlatozott
helyviszonyok miatt nem helyeztetdk el ugy, hogy egyidejlleg
tobb szomszédos talpfat lehessen megmunkalni. Egy masik széthu-
zott megoldas, amellyel minden masodik talpfat lehet megmunkdl-
ni, azzal a hatrannyal Jjar, hogy a tartbddllvény sokkal hosszabb
lesz &3 a munka el6rehaladési Fogsza nem lesz folyamatos. A csa-
varozdberendezégseknek az ismert a kiegészité rugdelemekkel tor-
tgné rugalmas felfiiggesztése sem ad kielégitben biztos megol-
dast.

A taldlmény célja.

A taldlmany célja, hogy & csavarozbgépek munkasebességét
megndvelje és mas komplexen dolgozd vaginymegmunkaldgépek atla-
gos munkasebességéhez hozzadigarzitsa. _

A taldlmany lényegének ilsmertetése.

A talalmény feladata, hogy olyan kozpontositd berendezést
hozzon létre, amellyel tobb kbzvetlenil egymds mdgott fekvd
talpfara hato és henger-dugattyu-egységekkel hosszirdnyban el-
tolhatd csavarozbgéppir kielégitden pontos hosszanti kdzponto-
81t4sdt lehet gyorsan elvégezni, a kiilonbdzd talpfatavolsagok
ellenére,

Ezt a taldlmany értelmében azaltal érjik el, hogy a csa-
varozdberendezéseket hosszirdnyban eltolhatdan Osszekotd hen-
gerdugattyu-egységeknek kiillonbozd atmérdje van.

Az ismert hosszanti irdnyban egymassal szomszédos csava-
rozoberendezés csoportokhoz tartozéd Utkdzbkkel -~ a taldlmany
szerinti megoldassal - elérhett¢, hegy ha valamennyi, a csava-
rozdéberendezések $sszekdtd henger-—-dugattyu—egységet azonos nyo-—
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massal toltjuw fel, akkor eldszOdr az a csoport csavarozbberen-
dezés legyen kézpontositva, amelyeknek henger~dugatityuegységé-
nel atmeroae a legnagyobb és a felvett helyzet a kovetkezdkben
a szomszédos csavarozéberendezasek kozpontOSJtasanak alapaat
képezze, anelyek sorban a henger- dugattyu~egysegek atmérdéinek
nagysaga szerint mennek vegbe. Ezaltal a csavarozbdberendezése-~
ket hossziranyban a tényleges talpfatavolsdgoknak megfelelden
lehet koOzpontositani.

A taldlmanyt részletesebben a kdvetkezb kiviteli példa
kapcsan iqmertetauk. Az egyes rajzokons

az 1. abra a tartogaxmuvon elhelyezett csavarozdberende~
zés oldalnézetét Abrazolja,

a 2. abra az ehhez tartoz6 alaprajzot.

Az 1. és 2. abrék a tartoadrnu 1 aarmukeretet abrazolaék,
anelyhez a gépcsoportban parosaval, a megmunkalando vagany gin-
jeiként hérom 2°? 227, 27" csavarozobberendezés tartozik. A gép~-
cgoport 3 keretbol és annak 4 hossztartdibél all, amelyek a VA-
gany h08821ranyaban eltolhatd 5’ 5” 5% gzanok és a 27,277,
2’ csavarozdberendezések vazetesere qzolgalnak A gﬂposoport
egészében a 6 vezetooczlopok 7 forgéspontok és 8 konzolok ut=-
jan van a tartéjarmi 1 Jarmukeretavel osazekotve. A gépcsoport
a 9 henger- dubattyu—egysed segltae,evel magassagban allithaté
ugy, houy egy munka— eg egy szallitési-helyzetet lehet létre-
hozni. Oldalt a 7 Iorgaspont utaan lehet a sinfej felé elfor-
ditani. A 3 keretben ket 10 vezeto gorgd is van, amelyek a sin-
fej belsd elen fuunak gs igy a gé c°oport kozpont031tasat a 7
forgasponb révén a vagany hossziranyaxa keresztiranyban is le-
hetové teszik.

A mindegyik 5', 5, 5'?? szanhoz paron:ent hozzatartozd
2%, 21, 2 caavarozbberendezések egymassal Ossze vannak kot-
ve, azonban egvmdshoz viszonyitva a vavany Lengelyere kereszt-
iranyban, rogzithetd 11 vezetékeken allithatdk ug &Yy hogy tet-
azés szgerint a kampds csavarok vagy az e@ymdstol lényegesen
messzebb fekvd talp;acsavafok vehetok munkaba.,

Az 5% szdnd 12 eldtold automatikaval van ellatva, amely a
gép harom talpf-anyival vald eldreléptetését vemérli. Azonki-
vuil az 5%, 5**, 5'?? sgzanhoz a 13%?, 1%'?, 13?'?? {itkozdk tartoz-
nak, amelyeket a 14, 14?2, 14070 nenger dugattyuegységek a
gép eldreléptetése utan a rogzitoelemek fele forditanak es a-
melyek kizpontositaskor a hosszanti moz gas hatédroldsara szol-

salnak. A kiviteli peldaban dbrézolt hérom 57, 57!, 5?? gzant
eg ezzel a gepcsoportonkenti harom 27, 27, 2393 csavarozobe—
rendezést a 15 és 16 hengexr- duﬂattyu—eﬁvsegel kOtik Ossze egy-
missal. Ezeknek az atmérdje kiildonbdzd es igy ugyanazon nyomas

egsetében kllonbozd erdket fejtenek ki,

A 12 eldtold automatika segitseégével az 5? szant és igy
a 2?' csavarozdbberendezést nagyjabdél kozpontositani lehet.

Iiiutén a 137, 13??, 13'?? {itkdzdket beforgattuk, a 14?7,
1420, 1477 henger-dupattyu-epysépgekkel a 15 és 16 hengerdu-
gatliyu-cgységek feltoltése kovetkezik., A feltdltéskor a nagyob-
bik 15 henger-dugattyuegység mindenkor eldszdr az 5° es 57
szanokat és ezaltal a 2 és 27? csavarozobelendezeseket kdzpon=-
tositja a vagany hoss 21ranyaban, és csak ezutan forja a kiseb-
bik 16 henger-dugattyu-egység az 5'?' szang és ezzel a 2'"?
Cdearozoberendezest a szuksépes mérteékkel a kdzép fele huzni.
Lzutan a 13', 13*? ég 13°?* {itkdzbk visszafordulnak és a 27
2! gg 2 csavarouoberendezeseket a mindenkori munkak elveg-
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zégéhez lesillyesztik.

Szabadalmi igénypont

KOzpontositd berendezés vaginyhoz kdotdtt csavarozbgépek
gzamara, csavarozasi munkdk elvégzésére vagény felépitményben,
a vagany minden sine felett, szénon, parosaval és egyméshoz
képest henger-dugattyu-egységekkel hosszanti irdnyban eltolha-
t6 ceavarozdberendezésekkel, azzal jellemezve, hogy a csavaro—
z0berendezéseket hosszanti iraryban eltolhatdan 6sazekdtd hen-
ger~-dugattyu~egységeknel /15, 16/ kiiloénbdz8 atméréje van.

1dbraz

F.k.: Himer Zoltdn
Orszégos Taldiminyi Hivetsl

70 - OTH - 86.250
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