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【 提 出 日 】 平 成 18年 9月 22日 (2006.9.22)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】
　 少 な く と も 一 端 に 開 口 部 が 設 け ら れ た 中 空 部 を 有 す る 中 空 部 材 と 、
　 前 記 中 空 部 内 に 、 前 記 中 空 部 材 に 対 し て 回 転 可 能 に 配 置 さ れ た 回 転 部 と 、 前 記 開 口 部 を
貫 通 し 、 前 記 回 転 部 の 回 転 軸 線 と 同 軸 に 配 置 さ れ た シ ャ フ ト 部 と 、 を 備 え た 回 転 部 材 と 、
　 前 記 中 空 部 材 と 前 記 回 転 部 材 の 間 に 介 在 す る 流 体 と 、
　 前 記 中 空 部 材 と 前 記 回 転 部 材 の 対 向 す る 面 の 間 で 前 記 流 体 に 作 用 し 、 前 記 対 向 す る 面 の
間 で 動 圧 力 を 発 生 さ せ る 動 圧 力 発 生 手 段 と 、
　 前 記 開 口 部 の 内 周 側 に 形 成 さ れ た 、 前 記 流 体 の 遺 漏 を 抑 止 す る シ ー ル 部 と 、
　 を 具 備 し た 動 圧 軸 受 で あ っ て 、
　 前 記 回 転 部 材 、 及 び 前 記 中 空 部 材 の う ち の 少 な く と も 一 方 が 、 ク ロ ム を １ ２ ％ 以 上 及 び
１ ６ ％ 以 下 含 有 し 、 か つ マ ン ガ ン を ６ ％ 以 上 及 び １ ０ ％ 以 下 含 有 す る ス テ ン レ ス 鋼 に よ っ
て 構 成 さ れ 、
　 前 記 回 転 部 材 と 前 記 中 空 部 材 の 対 向 す る 面 の う ち 、 少 な く と も 一 方 の 表 面 が 塑 性 変 形 加
工 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 動 圧 軸 受 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】



　 前 記 ス テ ン レ ス 鋼 の 組 成 成 分 は 、 炭 素 を 、 ニ ッ ケ ル を ２ ％ 、 硫 黄 を ０ ． １ ５ ％
、 シ リ コ ン を ０ ． ３ ５ ％ 、 リ ン を ０ ． ０ ５ ％ 以 下 、 の う ち の 少 な く と も １ つ を 満 た す こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 動 圧 軸 受 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 回 転 部 材 の 表 面 、 及 び 前 記 中 空 部 の 内 周 面 の 少 な く と も 一 方 に は 動 圧 力 発 生 溝 が 形
成 さ れ て お り 、
　 前 記 動 圧 力 発 生 手 段 は 、 前 記 回 転 部 材 が 回 転 し て い る と き に 、 前 記 動 圧 力 発 生 溝 が 前 記
流 体 を 輸 送 す る こ と に よ り 、 動 圧 力 を 発 生 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 又 は 請 求 項
２ に 記 載 の 動 圧 軸 受 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 回 転 部 は 、 円 板 形 状 に 形 成 さ れ た 円 板 部 材 で あ り 、 前 記 シ ャ フ ト 部 は 前 記 円 板 部 材
の ラ ジ ア ル 方 向 中 央 部 に 、 前 記 円 板 部 材 の 円 板 面 に 対 し て 垂 直 に 連 接 し て い る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ 、 請 求 項 ２ 、 又 は 請 求 項 ３ に 記 載 の 動 圧 軸 受 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ４ ま で の う ち の 何 れ か １ の 請 求 項 に 記 載 の 動 圧 軸 受 と 、
　 前 記 動 圧 軸 受 の シ ャ フ ト に 連 接 し た ロ ー タ と 、
　 前 記 中 空 部 材 に 連 接 し 、 前 記 動 圧 軸 受 と 前 記 ロ ー タ を 支 持 す る ス テ ー タ と 、
　 前 記 ロ ー タ を 回 転 さ せ る 駆 動 手 段 と 、
　 を 具 備 し た こ と を 特 徴 と す る モ ー タ 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】
　 少 な く と も 一 端 に 開 口 部 が 設 け ら れ た 中 空 部 を 有 す る 中 空 部 材 と 、
　 前 記 中 空 部 内 に 、 前 記 中 空 部 材 に 対 し て 回 転 可 能 に 配 置 さ れ た 回 転 部 と 、 前 記 開 口 部 を
貫 通 し 、 前 記 回 転 部 の 回 転 軸 線 と 同 軸 に 配 置 さ れ た シ ャ フ ト 部 と 、 を 備 え た 回 転 部 材 と 、
　 前 記 中 空 部 材 と 前 記 回 転 部 材 の 間 に 介 在 す る 流 体 と 、
　 前 記 中 空 部 材 と 前 記 回 転 部 材 の 対 向 す る 面 の 間 で 前 記 流 体 に 作 用 し 、 前 記 対 向 す る 面 の
間 で 動 圧 力 を 発 生 さ せ る 動 圧 力 発 生 手 段 と 、
　 前 記 開 口 部 の 内 周 側 に 形 成 さ れ た 、 前 記 流 体 の 遺 漏 を 抑 止 す る シ ー ル 部 と 、
　 を 具 備 し 、
　 前 記 回 転 部 材 、 及 び 前 記 中 空 部 材 の う ち の 少 な く と も 一 方 が ク ロ ム を １ ２ ％ 以 上 １ ６ ％
以 下 含 有 し 、 か つ マ ン ガ ン を ６ ％ 以 上 １ ０ ％ 以 下 含 有 す る ス テ ン レ ス 鋼 に よ っ て 構 成 さ れ
た 動 圧 軸 受 を 塑 性 変 形 加 工 す る 塑 性 変 形 加 工 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 塑 性 変 形 加 工 方 法 は 、
　 前 記 回 転 部 材 と 前 記 中 空 部 材 の 対 向 す る 面 の う ち 、 少 な く と も 一 方 の 表 面 を プ レ ス 加 工
す る こ と に よ り 前 記 表 面 を 硬 化 さ せ る プ レ ス 加 工 ス テ ッ プ
か ら 構 成 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 塑 性 変 形 加 工 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ １ ４ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 は 、 前 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 請 求 項 １ に 記 載 の 発 明 で は 、 少 な く と も 一 端 に
開 口 部 が 設 け ら れ た 中 空 部 を 有 す る 中 空 部 材 と 、 前 記 中 空 部 内 に 、 前 記 中 空 部 材 に 対 し て
回 転 可 能 に 配 置 さ れ た 回 転 部 と 、 前 記 開 口 部 を 貫 通 し 、 前 記 回 転 部 の 回 転 軸 線 と 同 軸 に 配
置 さ れ た シ ャ フ ト 部 と 、 を 備 え た 回 転 部 材 と 、 前 記 中 空 部 材 と 前 記 回 転 部 材 の 間 に 介 在 す
る 流 体 と 、 前 記 中 空 部 材 と 前 記 回 転 部 材 の 対 向 す る 面 の 間 で 前 記 流 体 に 作 用 し 、 前 記 対 向
す る 面 の 間 で 動 圧 力 を 発 生 さ せ る 動 圧 力 発 生 手 段 と 、 前 記 開 口 部 の 内 周 側 に 形 成 さ れ た 、
前 記 流 体 の 遺 漏 を 抑 止 す る シ ー ル 部 と 、 を 具 備 し た 動 圧 軸 受 で あ っ て 、 前 記 回 転 部 材 、 及
び 前 記 中 空 部 材 の う ち の 少 な く と も 一 方 が 、 ク ロ ム を １ ２ ％ 以 上 及 び １ ６ ％ 以 下 含 有 し 、
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か つ マ ン ガ ン を ６ ％ 以 上 及 び １ ０ ％ 以 下 含 有 す る ス テ ン レ ス 鋼 に よ っ て 構 成 さ れ 、 前 記 回
転 部 材 と 前 記 中 空 部 材 の 対 向 す る 面 の う ち 、 少 な く と も 一 方 の 表 面 が 塑 性 変 形 加 工 さ れ て
い る こ と を 特 徴 と す る 動 圧 軸 受 を 提 供 す る 。
　 請 求 項 ２ に 記 載 の 発 明 で は 、 前 記 ス テ ン レ ス 鋼 の 組 成 成 分 が 、 炭 素 を 、 ニ ッ ケ
ル を ２ ％ 、 硫 黄 を ０ ． １ ５ ％ 、 シ リ コ ン を ０ ． ３ ５ ％ 、 リ ン を ０ ． ０ ５ ％ 以 下 、 の う ち の
少 な く と も １ つ を 満 た す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 動 圧 軸 受 を 提 供 す る 。
　 請 求 項 ３ に 記 載 の 発 明 で は 、 前 記 回 転 部 材 の 表 面 、 及 び 前 記 中 空 部 の 内 周 面 の 少 な く と
も 一 方 に は 動 圧 力 発 生 溝 が 形 成 さ れ て お り 、 前 記 動 圧 力 発 生 手 段 は 、 前 記 回 転 部 材 が 回 転
し て い る と き に 、 前 記 動 圧 力 発 生 溝 が 前 記 流 体 を 輸 送 す る こ と に よ り 、 動 圧 力 を 発 生 さ せ
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の 動 圧 軸 受 を 提 供 す る 。
　 請 求 項 ４ に 記 載 の 発 明 で は 、 前 記 回 転 部 は 、 円 板 形 状 に 形 成 さ れ た 円 板 部 材 で あ り 、 前
記 シ ャ フ ト 部 は 前 記 円 板 部 材 の ラ ジ ア ル 方 向 中 央 部 に 、 前 記 円 板 部 材 の 円 板 面 に 対 し て 垂
直 に 連 接 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 請 求 項 ２ 、 又 は 請 求 項 ３ に 記 載 の 動 圧 軸 受
を 提 供 す る 。
　 請 求 項 ５ に 記 載 の 発 明 で は 、 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ４ ま で の う ち の 何 れ か １ の 請 求 項 に 記
載 の 動 圧 軸 受 と 、 前 記 動 圧 軸 受 の シ ャ フ ト に 連 接 し た ロ ー タ と 、 前 記 中 空 部 材 に 連 接 し 、
前 記 動 圧 軸 受 と 前 記 ロ ー タ を 支 持 す る ス テ ー タ と 、 前 記 ロ ー タ を 回 転 さ せ る 駆 動 手 段 と 、
を 具 備 し た こ と を 特 徴 と す る モ ー タ を 提 供 す る 。
　 請 求 項 ６ に 記 載 の 発 明 で は 、 少 な く と も 一 端 に 開 口 部 が 設 け ら れ た 中 空 部 を 有 す る 中 空
部 材 と 、 前 記 中 空 部 内 に 、 前 記 中 空 部 材 に 対 し て 回 転 可 能 に 配 置 さ れ た 回 転 部 と 、 前 記 開
口 部 を 貫 通 し 、 前 記 回 転 部 の 回 転 軸 線 と 同 軸 に 配 置 さ れ た シ ャ フ ト 部 と 、 を 備 え た 回 転 部
材 と 、 前 記 中 空 部 材 と 前 記 回 転 部 材 の 間 に 介 在 す る 流 体 と 、 前 記 中 空 部 材 と 前 記 回 転 部 材
の 対 向 す る 面 の 間 で 前 記 流 体 に 作 用 し 、 前 記 対 向 す る 面 の 間 で 動 圧 力 を 発 生 さ せ る 動 圧 力
発 生 手 段 と 、 前 記 開 口 部 の 内 周 側 に 形 成 さ れ た 、 前 記 流 体 の 遺 漏 を 抑 止 す る シ ー ル 部 と 、
を 具 備 し 、 前 記 回 転 部 材 、 及 び 前 記 中 空 部 材 の う ち の 少 な く と も 一 方 が ク ロ ム を １ ２ ％ 以
上 １ ６ ％ 以 下 含 有 し 、 か つ マ ン ガ ン を ６ ％ 以 上 １ ０ ％ 以 下 含 有 す る ス テ ン レ ス 鋼 に よ っ て
構 成 さ れ た 動 圧 軸 受 を 塑 性 変 形 加 工 す る 塑 性 変 形 加 工 方 法 で あ っ て 、 前 記 塑 性 変 形 加 工 方
法 は 、 前 記 回 転 部 材 と 前 記 中 空 部 材 の 対 向 す る 面 の う ち 、 少 な く と も 一 方 の 表 面 を プ レ ス
加 工 す る こ と に よ り 前 記 表 面 を 硬 化 さ せ る プ レ ス 加 工 ス テ ッ プ か ら 構 成 さ れ た こ と を 特 徴
と す る 塑 性 変 形 加 工 方 法 を 提 供 す る 。

(3) JP 2004-116754 A5 2006.11.9

０ ． ２ ％
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