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本发明提供了一种基于鸟眼织法的三平织

片，其特征在于：所述织片竖列侧边采用鸟眼的

编织方法进行。做过鸟眼处理的三平织片套口缝

合缝的外观更顺直，平整，从而实现了改善成衣

品质的效果。
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1.一种基于鸟眼织法的三平织片，其特征在于：所述织片竖列侧边采用鸟眼的编织方

法进行；

所述三平织片为基于三平组织基础上进行的鸟眼改造；

所述鸟眼改造的具体方法为：针对三平组织的四平横列进行缺针的设计；

具体编制方法如下所示：

初始状态时，机头、第一纱嘴均停在左侧位置，第二纱嘴停在右侧，前床满针，后床为空

针：

S1.机头右行，第一系统带第一纱嘴在前后床编织，a"拉浮线一针，b*、c*、d*各织一针

四平；依次织c*、d*循环至第N针，N为实际织片的编织针数；

S2.机头左行，第一系统带第一纱嘴在前床编织，a、b、c、d前床各织一针；依次循环至第

N针，N为实际织片的编织针数；

S3.进行步骤S2的同时，第二系统带第二纱嘴在前后床编织，a"拉浮线一针，b*、c*、d*

各织一针四平；依次织c*、d*循环至第N‑2针，N为实际织片的编织针数，然后e"拉浮线一针，

f*织一针四平；

S4.机头右行，第二系统带第二纱嘴在前床编织，a、b、c、d前床各织一针；循环至第N针，

N为实际织片的编织针数；

S5.进行步骤S4的同时，第一系统带动第一纱嘴在前后床编织，a"拉浮线一针，b*、c*、

d*各织一针四平；依次织c*、d*循环至第N‑2针，N为实际织片的编织针数，然后e"拉浮线一

针，f*织一针四平；

S6.机头左行，第一系统带动第一纱嘴在前床编织，a、b、c、d前床各织一针；依次循环至

第N针，N为实际织片的编织针数；

S7.多次循环步骤S3‑S6；

其中，左右以正面面对前床为参照，从左往右，前床编织用a、b、c、d来表示；四平编织用

a*、b*、c*、d*、e*、f*来表示，其中e*表示倒数第2针，f*表示最后一针；拉浮线用a"、b"、c"、

d"、e"、f"来表示,其中e"表示倒数第2针、f"表示最后一针。

2.如权利要求1所述的一种基于鸟眼织法的三平织片，其特征在于：

所述针对三平组织的四平横列进行缺针的设计为：四平横列的第一根四平针不编织。

3.如权利要求1所述的一种基于鸟眼织法的三平织片，其特征在于：

所述针对三平组织的四平横列进行缺针的设计为：四平横列的第二根四平针不编织。

4.如权利要求1所述的一种基于鸟眼织法的三平织片，其特征在于：

所述鸟眼的编织方法为：由一个横列的四平和一个横列的平针组成；

其中，两个相邻的四平横列之间，其中之一的四平横列第一根四平针不编织；另一个四

平横列的第二根四平针不编织。
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一种基于鸟眼织法的三平织片

技术领域

[0001] 本发明涉及面料编织领域，具体地，涉及一种基于鸟眼织法的三平织片。

背景技术

[0002] 当前面料的使用中发现，当面料比较薄的时候，采用三平组织缩绒得到的成衣其

存在如下问题：

[0003] 1.其套口缝合线处有波浪、不平整；

[0004] 2.其缝合线不顺直。

发明内容

[0005] 本发明旨在克服上述缺陷，通过工艺上的改良，提供了一种新型的基于三平组织

的新工艺。

[0006] 本发明提供的一种基于鸟眼织法的三平织片，其特征在于：上述织片竖列侧边采

用鸟眼的编织方法进行。

[0007] 进一步地，本发明提供的一种基于鸟眼织法的三平织片，其特征还在于：

[0008] 上述三平织片为基于三平组织基础上进行的鸟眼改造；

[0009] 上述鸟眼改造的具体方法为：针对三平组织的四平横列进行缺针的设计。

[0010] 进一步地，本发明提供的一种基于鸟眼织法的三平织片，其特征还在于：

[0011] 上述针对三平组织的四平横列进行缺针的设计为：四平横列的第一根四平针不编

织。

[0012] 进一步地，本发明提供的一种基于鸟眼织法的三平织片，其特征还在于：

[0013] 上述针对三平组织的四平横列进行缺针的设计为：四平横列的第二根四平针不编

织。

[0014] 进一步地，本发明提供的一种基于鸟眼织法的三平织片，其特征还在于：

[0015] 上述鸟眼的编织方法为：由一个横列的四平和一个横列的平针组成；

[0016] 其中，两个相邻的四平横列之间，其中之一的四平横列第一根四平针不编织；

[0017] 另一个四平横列的第二根四平针不编织。

[0018] 进一步地，本发明提供的一种基于鸟眼织法的三平织片，其特征还在于，具体编制

方法如下所示：

[0019] 初始状态时，机头、第一纱嘴均停在左侧位置，第二纱嘴停在右侧，前床满针，后床

为空针：

[0020] S1 .机头右行，第一系统带第一纱嘴在前后床编织，a"拉浮线一针，b*、c*、d*各织

一针四平；依次织c*、d*循环至第N针，N为实际织片的编织针数；

[0021] S2.机头左行，第一系统带第一纱嘴在前床编织，a、b、c、d前床各织一针；依次循环

至第N针，N为实际织片的编织针数；

[0022] S3 .进行步骤S2的同时，第二系统带第二纱嘴在前后床编织，a"拉浮线一针，b*、
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c*、d*各织一针四平；依次织c*、d*循环至第N‑2针，N为实际织片的编织针数，然后e"拉浮线

一针，f*织一针四平；

[0023] S4.机头右行，第二系统带第二纱嘴在前床编织，a、b、c、d前床各织一针；循环至第

N针，N为实际织片的编织针数；

[0024] S5.进行步骤S4的同时，第一系统带动第一纱嘴在前后床编织，a"拉浮线一针，b*、

c*、d*各织一针四平；依次织c*、d*循环至第N‑2针，N为实际织片的编织针数，然后e"拉浮线

一针，f*织一针四平；

[0025] S6.机头左行，第一系统带动第一纱嘴在前床编织，a、b、c、d前床各织一针；依次循

环至第N针，N为实际织片的编织针数；

[0026] S7.多次循环步骤S3‑S6；

[0027] 其中，左右以正面面对前床为参照，从左往右，前床编织用a、b、c、d来表示；四平编

织用a*、b*、c*、d*、e*、f*来表示，其中e*表示倒数第2针，f*表示最后一针；拉浮线用a"、b"、

c"、d"、e"、f"来表示,其中e"表示倒数第2针、f"表示最后一针。

附图说明

[0028] 图1.鸟眼工艺的制版图示；

[0029] 图2.采用两种工艺织造的织片的实物效果图；

[0030] 图3.采用两种工艺织造的织片套口后缝合状态的实物效果图。

具体实施方式

[0031] 实施例1

[0032] 采用纤维细度为18.5±0.3μm、毛丛长度＞85mm的澳大利亚美丽奴羊毛作为原料。

采用2/44NM(2合股44公支)羊毛在12针横机上用1根纱织2块正面拉密2.5cm/8支，反面拉密

2.3cm/10目，大小300转×200针的采用传统三平组织织造的三平织片。

[0033] 即、由一横列的平针和一横列的四平织造的织片。

[0034] 实施例2

[0035] 采用纤维细度为18.5±0.3μm、毛丛长度＞85mm的澳大利亚美丽奴羊毛作为原料。

采用2/44NM(2合股44公支)羊毛在12针横机上用1根纱织2块正面拉密2.5cm/8支，反面拉密

2.3cm/10目，大小300转×200针的侧边2支针采用鸟眼织法的三平织片。

[0036] 关于鸟眼织法的三平织片参见图1的编织工艺，具体织法如下：

[0037] 左右以正面面对前床为参照，从左往右，前床编织用a、b、c、d来表示；四平编织用

a*、b*、c*、d*、e*、f*来表示，其中e*表示倒数第2针，f*表示最后一针；拉浮线用a"、b"、c"、

d"、e"、f"来表示,其中e"表示倒数第2针、f"表示最后一针。

[0038] 初始状态时，机头、第一纱嘴均停在左侧位置，第二纱嘴停在右侧，前床满针，后床

为空针：

[0039] 1)机头右行，第一系统带第一纱嘴在前后床编织，a"拉浮线一针，b*、c*、d*各织一

针四平；依次织c*、d*循环至第N针，N为实际织片的编织针数；

[0040] 2)机头左行，第一系统带第一纱嘴在前床编织，a、b、c、d前床各织一针；依次循环

至第N针，N为实际织片的编织针数；
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[0041] 3)进行步骤2)的同时，第二系统带第二纱嘴在前后床编织，a"拉浮线一针，b*、c*、

d*各织一针四平；依次织c*、d*循环至第(N‑2)针，N为实际织片的编织针数，然后e"拉浮线

一针，f*织一针四平；

[0042] 4)机头右行，第二系统带第二纱嘴在前床编织，a、b、c、d前床各织一针；循环至第N

针，N为实际织片的编织针数；

[0043] 5)进行步骤4)的同时，第一系统带动第一纱嘴在前后床编织，a"拉浮线一针，b*、

c*、d*各织一针四平；依次织c*、d*循环至第(N‑2)针，N为实际织片的编织针数，然后e"拉浮

线一针，f*织一针四平；

[0044] 6)机头左行，第一系统带动第一纱嘴在前床编织，a、b、c、d前床各织一针；依次循

环至第N针，N为实际织片的编织针数；

[0045] 7)多次循环步骤3)～步骤6)形成织片工艺的改进。

[0046] 实施例3

[0047] 在16针盘套口机上分别把实施例1织造的2块正常三平的侧边，按缝耗1.5针缝合

在一起。

[0048] 再把实施例2织造的2块侧边做鸟眼的三平同样缝合在一下。

[0049] 套好后如图2所示，其中，下层的织片是正常三平，上层的织片是侧边做个鸟眼的

织片，正常三平侧边的长度要比织片中间和做个鸟眼的织片侧边要稍微长一点。

[0050] 实施例4

[0051] 将经实施例3方法套好的2组织片放入工业洗衣机中利用55℃热水进行洗涤，洗涤

时间15分钟，浴比1:25，准时取出织片，将织片脱水5分钟，然后将织片放入75℃的烘箱烘

干。

[0052] 烘干后效果如图3所示，其中，下层是实施例1织造的正常三平，上层是实施例2织

造的侧边做过鸟眼的织片。

[0053] 从图中明显可以看出，做过鸟眼处理的三平织片套口缝合缝的外观更顺直，平整，

从而实现了改善成衣品质的效果。
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图1
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图2
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图3
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