CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA
REPUBLIKA

pOPIS VYNALEZ
(e K PATENTU

226411

(11} {8z)

(21) (PV 3552-80)

(45) Vydano 15 05 86
OHAD PRO VYNALEZY
A OBJRVY

(22) PEihlaseno 21 05 80

(40) ZveFejnéno 29 07 83

{51) Int. CL3
D 06 N 3/06

(72)
Autor vyndlezu

LORANT IVAN dr., CSERNYANSZKY IMRE, MURLASITS GYULA dr.,

BUDAPEST, RUSZNYAK REZSO, SZABO PAULA, GYOR (MLR)

(78)
Mafjitel patentu

BOR-, MUBOR-ES CIPOIPARI KUTATO INTEZET, BUDAPEST,
GRABOPLAST GYORI PAMUTSZOVO-ES MUBORGYAR, GYOR (MLR)

(54) Zpiiseb vyroby KoZenkovych listovych materialii propustnych pro vodni

paru
1

Vyndlez se tykd zplsobu vyroby koZenko-
vého listového materidlu propustného pro
vodni paru s vysokou odolnosti proti odéru
a proti otéru a s vysokou stélosti proti pi-
sobeni vody, popfipadé s nepropustnosti pro
vodu a také s vysokou odolnosti proti me-
chanickému naméhdni, vhodného zvlasté
pro obuvnicky primysl.

Jak znamo, vzrostl znatné vyznam pouZiti
koZenky vyvinuté jakoZto ndhrada kiiZe Ca-
steéné k uspokojeni zvySenych poZadavkil
a Gastednd v souvislosti s ostatnimi tenden-
cemi ristu a vyvoje.

Je také znamo, Ze pri pouZiti koZenky,
zv]45t8 v obuvnickém primyslu, zplsobuje
znatné problémy nedostateCnd propustnost
koZenky pro vodni paru.

Kromé&é toho je zndmo, Ze klifovou otaz-
kou postupidl a technologii vyvinutych k na-
hradé piirodni kfiZe pro vyrobu koZenky je
zajist&ni propustnosti pro vodni paru hoto-
vého produktu. Se zFetelem na to, Ze v pfi-
padd koZenky pouZivané v obuvnickém pri-
myslu se poZadavky pfedev3im zamé&Ppji na
dobrou propustnost pro vodni paru a na do-
bry piijem vodni pary, zamé&fuje se také vy-
zkum technologie a primyslu koZenky z vel-
ké &asti na zlepSeni obou téchto vlastnosti.

Kromé& toho je zndmo, Ze schopnost pro-
poustét vodni paru koZenky je v zdsads da-
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na vystavbou povrstveni popfipadé Kkryci
vrstvy, to znamend systémem kryciho filmu
a upravovaciho filmu, jelikoZ pouZivany no-
si¢, napfiklad tkany nebo stavkovany nosit
nebo netkany nosi¢ ve formé& rouna, ma dob-
ré vlastnosti se zFetelem na propousténi
vodni pary.

Jsou zndmy Cetné filmotvorné materialy
pouZitelné v pramyslu koZenky, v&tSinou se
viak pouZivad polyurethanu a polyvinylchlo-
ridu.

Vyzkumy, provddéné ke zvySeni propust-
nosti pro vodni paru svri3kovych materigl
nebo materidld s listovkovym vzorem vedly
zavedenim provoznich technik a technologii
vodné koagulace polyurethanfl v technologii
popfipad& v primyslu koZenky k vyznamné-
mu vysledku; tak se na mnoha mistech za-
pocalo s vyrobou povrstvenych tak zvanych
syntetickych svrdkovych wusni s poréznimi
polyurethanovymi filmy, vyrobenych koagu-

“latnim zplsobem.

Propustnost pro vodni paru téchto mate-
rialti je ve srovnani s hodnotami dfive vy-
robenych svrikovych koZenek povaZovéana
za lepsi; tyto materidly se vSak v disledku
komplikovaného vyrobniho postupu a tech-
nologie a v dGisledku hospodarnosti nemohly
roz§ifit a na mnoha mistech byla jejich vy-
roba dokonce zastavena.
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PouZiti polyvinylchloridu jakoZto filmo-
tvorného materidlu v technologii a v prii-
mysiu mé jiZ velkou minulost a je veimi roz-
8ifeno, jelikoZ zpracovani polyvinylchloridu
neni technologicky sloZité. Z hlediska obuv-
nickych svr3kovych materidld se v3ak pfi
zlepSovani propusinosti pro vodni pdru do-
sdhlo pouze dil¢ich vysledkd, a proto je po-
uZiti téchto materidlt omezené.

Propusinost pro vodni paru syntetickd
podsivkové usng s polyvinylchloridovym kry-
cim filmem se mlZe zajistit pom&rné jedno-
duchym zplisobem nebo technologii; ponZa-
davky na tyto materidly, nap¥iklad se ziete-
lem na odoinost pri trvalém ohybdni a se
zfetelem na fyzikdln& mechanické vlasinos-
ti, jsou podstatné men3i neZ na sveskovy ma-
teridl pro obuvnicky primysl.

Je pomérné dost postupili pro vyrobu poly-
vinylchioridovych filmit splilujicich obecné
poZadavky a s nimi souvisejici priichodnou
porozitu polyvinylchloridovych filmt, zajis-
tujici propustnost pro vadni péaru, priéemZ
tyto postupy jsou uréeny pro vyrobu a pri-
mysl koZenky, avSak pfi vyrob& svrskovych
koZenek je pouZitelnych pomérné maélo po-
stupt. Takovym postupem je vytvareni dér
popiipadé perforace [Foot Wear News, 30,
/1975/, str. 15), coZ je nejstar3i zpfisob k za-
jist&ni odpovidajici propustnosti, pfitem? se
tohoto zpdsobu jedt& dnes technicky, popii-
padé technologicky vyuZiva. Tento zplisob
ma v3ak ten nedostatek, Ze se na kandly pii
vyrob& vytvofené, v pribéhu pouZivani mo-
hou uzavi¥it nebo v dfsledku zplisobu vyro-
by nebo technologie vyroby nemd hotovy
produkt odpovidajici odolnost proti vodé po-
pripad& odpovidajici nepropustnast. pro vo-
du; to jsouw vSak vlastnosti, které jsou pro
obuvnicky svrSkovy material daleZité.

Je také zndmo vyrdbét porézni materigly
slinovdnim polyvinylchloridovych prask.
Takové materidly maji sice dobrou propust-
nost pro vodni péru, jejich jednotlivé fyzi-
kdlngé mechanické viastnesti, hlavn& jejich
odolnost proti opakovanému ohyhéani, jsou
v3ak neuspokojujici a pro tyto v&t3i poZa-
davky je technika pop¥Fipads technologie sli-
novanim pro vyrobu uméléheo svrSkového
materidlu méné pouZitelna (Kalosnyikov, V.
G., Hrustoleva, I. M. Kozsevenno, Obuvnaja
Promyslennoszty 20 /1978/ str. 57 aZ 59).

Dalsi zpilsob je zaloZen na pouZiti polyvi-
nylchloridovyeh plastisolt se vmichanymi
jemné dispergovanymti solemi, které jsou vy-
myteiné pii technologickych stupnich né-
sledujicich po gelovani, ¢imZ se vytvaii po-
mérné dobry a pFiznivy systém kandli za-
jiStujicich propustnost pro vedni paru [(ng-
mecky patentovy spis ¢islo 883 805 a DE vy-
loZend pfihldSka vyndlezu &islo 1111375 a
némecky patentovy spis ¢islo 1 444 154}.

Déle jsou zndmy chemické a mechanické
zptisoby nadouvdani, které jsou zdkladnimi a
nejdtleZit8ijSimi a také ve vyrob& koZenky
Siroce pouZivanymi zplsoby. dosahovéni po-
rozity polyvinylchloridu. V piipadé'chemic-
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kého nadouvéani (Schmidt P. a Polte A., Kun-
ststoffe 57, /1967/ str. 25 aZ 31, Visnavsky
British Plastics 43 /1970/, str. 90 a% 93-a 109
aZ 112 a SPE Journal 28 /1972/, str. 46 aZ 48)
miiZze byt gelovany p&novy materidl v zavis-
losti na volb& polyvinylchloridového zmék-
dovadla systému a nadouvaciho prostfedku
prevaZné s otevienymi nebo pfevaZné s u-
zavienymi pory nebo se smiSenou strukturou
péru. Pokud dochézi k rozkladu nadouvaci-
ho prostfedku popfipadé k vyvoji plynd pii
teploté vyssi, neZ je teplota gelovéni, vytvé-
Il se uzaviend struktura bunék, které nema
prakticky Zadnou propustnost pro vodni pa-
ru. Tato vyrobni technika a technologie je
pouZitelnd p¥i vyrob& svr3kovych usni s do-
savadnim polyvinylchloridovym povrstve-
nim, pri které se na pénové vrstvé s uzavie-
nymi péry vytvaii kompakini, popfipadé ma-
sivni polyvinylchloridovd vrstva, Ktera za-
jistuje odpovidajici fyzikdlnd mechanické
vlastnosti a odpovidajici esteticky vzhled.

PouZitim nadouvadel, rozkladajicich se p¥i
teploté niZ5i, neZ je gelovaci teplota, se mi-
Ze vytvafet oteviend struktura poérli; takto
vyrobené produkty majl viak &etné makro-
péry na svém povrchu, které zhorSuji este-
ticky vzhled a soufasné neumoZiiuji zajis-
t&ni dobré propustnosti pro vodni paru a
dobrou odolnost proti piisobeni vody, popii-
padé t&snost proti pronikdni vody a kromé
toho je také jejich odolnost proti trvalému
ohybéani neuspokojiva.

Dal3im nedostatkem chemického nadou-
véani je skutednost, Ze jsou velmi citlivé pro-
ti mistnim nerovnomérnostem teploty gelo-
vaciho tunelu, protoZe v disledku tepelnych
rozdill, miiZe dochézet k vyznamnym vyky-
vim tloustky filmu.

Dal3im dtleZitym postupem vytvéafeni po-
rozity. polyvinylchloridu je mechanické na-
douvéani. Vysokotlaky postup a technologie
(elastomerny zptsob, Dennisiiv zpflisob a
zplisob Trovipor) se p¥i vyrob# koZenky ne-
pouZivd, protoZe na rozdil od mechanické-
ho zpiisobu bez pouZiti tlaku, ktery je vhod-
ny pro vyrobu struktur s otevienymi pary,
ije pouZitelny p¥edevSim pro vyrobu tlustych
vrstev. [Sprague Gr. Rubber and Plastics 34
(1955), str. 415, Chemical Engineering 63
(1956), str. 122, 124 a 126, Modern Plastics
34 (1957), str. 117 aZ 118 a 212 aZ 213 a
Kunststoffe 55 (1965) str. 717 aZ 723.]

Mechanické nadouvani bez pouZiti tlaku je
zaloZeno na tom, Ze se do plastisolu obsa-
hujiciho vhodné& zvolené povrchaové aktivni
¢inidlo (stabilizdtor p8ny) disperguje vzduch
nebo popfipadé kyslik, naceZ se plastisolovéa
péna vhodnym zplisobem rozetfe nebo na-
nese a takto ziskany film se geluje. Se zfe-
telemy na to, Ze nadouvani probihd pii niZsi
teplotd neZ gelovéni, mé vytvofend struktu-
ra tém&¥ 100 % otevienych pérli; mistni te-
pelné rozdily gelovaciho tunelu nezptsobu-
ji Zddné rozdily tloustky. Pro tyto pFednos-
ti uvedeného zp@sobu a technolegie je me-
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chanické nadouvani pro vyrobu a primysl
koZenky velmi atraktivni [Acton ]., Debal F.
Kunststoffe 62 (1972), str. 547 aZ 557, Schaum
Kunststoffe (1976), str. 344 aZ 352 a n8mec-
ky patentovy spis €islo 2 310 017 a 2 437 158].

Pro strukturu s otevienymi poéry s dobrou
propustnosti pro vodni péaru jsou fyzikainé
mechanické vlastnosti filmu dost 3patné, a
proto se pfi zndmém postupu na polyvinylo-
vy film nanese vrstva hlavné z polyuretha-
nu, kterd zajistuje sice vétSinou odpovidaji-
ci fyzikdlnd mechanické vlastnosti, pro sviij
charakter v8ak vyrazné sniZuje propustnost
pro vodni péru, ¢imZ se obor pouZiti v obuv-
nickém primyslu zuZuje.

Ukolem vynédlezu je za odstrangni nedo-
statkii zndmého stavu techniky vyvinout zpi-
sob vyroby koZenkového listového materia-
1u, ktery by mél p¥i dobré propustnosti pro
vodni paru na rozdil od koZenkového listo-
vého materidlu vyrobeného ze stavu techni-
ky zndmymi zplsoby lep3i mechanickou o-
dolnost véetn® dobré odolnosti pfi ohybéni
a pii trvalém ohybéani, vfetn& odolnosti pro-
ti otéru a .odpovidajici odolnosti proti vodé,
popiipadé vietn® nepropustnosti pro vodu
a byl tak dob¥e vhodny pro odévni ucely
a zvla§td pro tudely obuvnického priimyslu.

Uvedené poZadavky jsou s piekvapenim
splnény pfi zplisobu podle vynalezu.

Zptsob podle vynalezu je zaloZen na prek-
vapivém zjiSténi, Ze se mohou koZenky spl-
fujici shora uvedené poZadavky vyrabeét
tak, Ze se pfi mechanickém nadouvani na-
stavi objemovd hmotnost plastisolové pény
na vys3i hodnotu ne? 04 a% 0,5 g cm™3 a
pak se vylouéi zhrouceni pény p¥i gelovani.

Predmé&tem vynalezu je tedy zpfisob vyro-
by koZenkového listového materidlu propust-
ného pro vodni péru, s vysokou odolnosti
proti odéru a proti otéru a odolnosti proti
vodg, popiipadé& nepropustnosti pro vodu a
s vysokymi mechanickymi vlastnostmi zv1as-
t&é pro pouZiti v obuvnickém primyslu, me-
chanickym nadouvdnim polyvinylchlorido-
vé disperze v p¥itomnosti povrchové aktiv-
nich latek a silikont, spojovanim ziskaného
filmu s nositem a gelovanim p¥i zvySené
teploté a koneCnou tpravou, ktery je vyzna-
ten tim, Ze se polyvinylchloridova pasta me-
chanicky nadouva aZ do objemové hmotnos-
ti filmu 0,55 aZ 0,85 g cm™3, systém filmu
a nosice se geluje pfi teploté 120 aZ 200 °C
nejvySe po dobu 10 minut a konefnd upra-
va se provadi roztokem polyurethanu nana-
Senym alespoil jednou v mnoZstvi polyure-
thanu nejvyde 7 g m~2, zvlasts 3 g m~2, pki-
¢emZ se jednotlivé vrstvy konelné upravy
vZzdy usu$i. NandSeni roztoku polyurethanu
se provadi rozptylenim a/nebo rastrovym
tiskem.

Mechanickym nadouvdnim podle vynédlezu
se vytvofi navzdjem propojené pory, pii-
femZ se gelovani provadi aZ po vytvofeni
struktury s otevienymi pory.

S vyhodou se mechanické nadouvani pro-
vadi tak, aby objemovad hmotnost filmmu byla
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0,70 aZ 0,80 g cm~3 a pFedeviim, aby se ob-
jemova hmotnost filmu nastavila na 0,75
g cm3,

Je také vyhodné provadét gelovani pfi
teploté 150 aZ 180 °C a predev3im pfi teplo-
té 170 °C po dobu 2 aZ 6 minut a pFedeviim
po dobu 3 minut.

P¥i vfhodném: zplisobu provedeni vyndlezu
se jakoZto filmotvorného materidlu pouZivé
ve zmeékCovadle dispergovaného polyvinyl-
chloridu a/nebo kopolymeru vinylchloridu a
vinylacetatu (plastisolu].

S vyhodou se jakoZto filmotvorného plas-
tisolu pouZiva plastisolu, do kterého se pred
nadouvanim pFidava 0,1 aZ 12 hmotnostnich
dild silikonu, zvlasté DC 1251 na vZdy 100
hmotnostnich dild polyvinylchloridu a/nebo
kopolymeru vinylchloridu a vinylacetatu. Si-
likon se Udelné zapracovdvd vmichanim. PFi
tomto provedeni zplisobu podle vynéalezu se
dosahuje obzvlasté dobrych vlastnosti pény
a zajiStuje se obzvlasté dobra odolnost proti
pilisobeni vody, pop¥ipadé nepropustnost pro
vodu.

Podle jiného vyhodného zpilsobu prove-
deni vyndlezu se nan43i nasypénim na po-
vrch kd%enkového listového materidlu s o-
tevienymi poéry a/nebo rastrovadnim vrstva
nejvyse 7 g m~2, s vfhodou 1 a% 7 g m~2 a
zvlasté 3 g m~2 upravovaciho materidly,
zv1a§té polyurethanového roztoku a po vrst-
véch se susi.

Pokusy ukazuji, Ze nastavenim objemové
hmotnosti plastisclové pény z polyvinylchlo-
ridu nebo z kopolymeru vinylchloridu a vi-
nylacetdtu na vySSi hodnoty neZ jsou b&Zné
0,4 a¥ 0,5 g cm™3, totiZ na stanovenych 0,55
aZ 0,85 g cm~3 u konZenkového listového
materidlu se zaji${uji p¥i dobré propustnos-
ti pro vodni paru podstatné lepsi fyzikéln&
mechanické vlastnosti. Se zfetelem na to se
kone¢nd tprava produktu musi provadét tak,
aby se otevieny charakter povrchu podstat-
né&ji nesniZoval, aby tedy nebyla nepfiznivé
ovlivnéna struktura zajiStujici dobré hygie-
nické vlastnosti. Kone€néd uprava je moZnd
jednonédsobnym nebo nékolikandsobnym na-
nesenim rozptylenim a/nebo rastrovanim
valcem.

JakoZto polyvinylchloridového materidlu
plastisolu se miiZze s vyhodou pouZit prasku
emulzniho polyvinylchloridu s hodnotou K 70
a polyvinylchloridovych produktl vyrobe-
nych mikrosuspenznim zplisobem.

Volba zmékéovadla, popfipadé zmékdova-
ciho systému zavisi pfedeviim na vlastnos-
tech poZadovanych na hotovém produktu.
Proto se pfi zplisobu podle vynélezu mohou
pouZivat pfedevdim ftalaty, sebakaty nebo
azeldty, popfipadé polymerni zmékc&ovadla
v mnoZstvi 50 aZ 100 hmotnostnich dild, s
vyhodou 60 aZ 70 hmotnostnich dild a ob-
zvlasté 70 hmotnostnich dild na 100 hmot-
nostnich dillt polyvinylchloridu a/nebo ko-
polymeru vinylchloridu a vinylacetdtu. Ja-
koZto pFiklady takovych zmé&kCovadel se u-
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vadeji di-n-oktylftalat, (benzyl)-(n-butyl)-
ftaldt, di-n-oktylsebakat a dioktylazelat.

JakoZto stabilizator® proti plisobeni svétla
a tepla se ucelnd miZe pouZivat kapalnych
stabilizdtordt na bézi komplexl baria, kad-
mia a zinku.

P¥i nadouvéani polyvinylchloridovych plas-
tisold a plastisolt na bédzi kopolymeru vinyl-
chloridu a vinylacetdtu se jakoZto povrcho-
vé aktivnich materidld pouZivd ulelné spe-
cidlnich povrchové aktivnich latek, kKterymi
mohou byt anionaktivni, kationaktivni a ne-
ionogenni produkty na silikonové bdzi. Pii
zpiisobu podle vynalezu se ddva pFednost
pouZiti silikonfi, protoZe se p¥i jejich pouZiti
dosahuje na syntetickych svrsSkovych mate-
ridlech poZadovand odolnost proti plsobeni
vody, popPipadé nepropustnost pro vodu i
u takovych materidld, které i po konetné
dpravé majl na svém povrchu vrstvu s o-
tevienymi pory, jejiZ odolnost proti vodg,
popiipadé nepropustnost pro vodu by sama
0 sob& nebyla uspokojujici.

Polyvinylchloridové plastisoly, popfipadé
plastisoly kopolymeru vinylchloridu a vinyl-
acetatu se mohou vyrdb&t o sobé znAmym
zpfisobem; k nadouvéni potfebné povrchové
aktivni &inidlo se pFidava ufeln& do hotové
pasty za pomalého michéni.

K nadouvéani plastisolu se tcelné pouZivd
nadouvaciho zafizeni s kontinudlnim provo-
zem (napiiklad zaiizeni Eur-O-Matic, Oskes
a Texakota, Amdes nadouvaci zalizeni}, kte-
ré zaji¥tuje v p¥ipad& kontinudlniho pfiva-
déni pasty a vzduchu dosahovani poZadova-
né objemové hmotnosti a jeji do€asnou sté-
lost. V p¥ipad& vhodné volby systému zmék-
Covadla polyvinylchloridu, pop¥Fipad& kopo-
lymeru vinylchloridu a vinylacetdtu a povr-
chové aktivniho ¢inidla se mohou vyrabét
velmi jemné krémovité pény, které se mo-
hou bezprostfednd nebo nédsledn& nanadet
technikami roztirdni na vhodny nosic.

Nafizenim gelovaci teploty a gelovaci do-
by podle vynédlezu se dosahuje toho, Ze se
zFetelem na propousdtdni vodni pary vyhod-
néa struktura pény zbstdvd zachovéana, to
znamend, Ze film neni nijak prili§ tepelné
zatd¥ovéan, pFiemZ by dochézelo k povrcho-
vému ztaveni a k povrchovému zhrouceni
pénového systému.

Koneéna dprava produktu povrstveného
polyvinylchloridem nebo kopolymerem vi-
nylchloridu a vinylacetdtu se miiZe provadét
polyurethanovym lakem z jedné nebo ze
dvou sloZek v rozpou$tédle nanédSenim roz-
ptylenim nebo rastrovdnim za pouZiti val-
ce, pritemZ se miiZe provddét jedno nebo
nékolik naneseni. V pfipad& né&kolikandsob-
ného nanaSeni ije sudeni pFedchozi vrstvy
nutné. NanaSené celkové mnoZstvi zavisi ve
velké mife na vlastnostech pouZivaného ma-
teridlu pro kone€nou tdpravu, prifemZ obec-
né nepresahuje hodnotu 15 g m~2. Je pod-
statné, aby materidl pro konefnou upravu
nevytvafel na povrchu polyvinylchloridové-
ho filmu nebo filmu kopolymeru vinylchlo-
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ridu a vinylacetdtu uzaviraci vrstvu, to zna-
mend, aby dokonale nezakryval pory na po-
vrchu, protoZe v takovém piipad& by do-
chézelo k silnému sniZenl propustnosti pro
vodni péru.

Zplisobem podle vyndlezu je moZna vyro-
ba svrikovych koZenek pro obuvnicky pri-
mysl, které maji propustnost pro vodni pé-
ru prfes 1 mg cm~2. h~! (p¥ 20 stupnich C),
odolnost proti trvalému ohybéani podle Bally
pFi 100 KC ne horsi neZ stupeil ,,C*“ a vétsi-
nou ne hior$i neZ stuperi ,,D", odolnost pro-
ti otéru alespoii stupng 3 a vétSinou alespori
stupné 4. :

Vyndlez je bliZe objasnén v ndsledujicich
pPikladech praktického provedeni.

Priklad 1

Za pouZiti vinylchloridového homopoly-
meru a polyvinylchloridové pasty vyrobena
formulace, jejiZ sloZeni je uvedeno v tabul-
ce It

TABULKA I
Obsah
SloZka dily
hmotnostni
Vinylchloridovy homopolymer
hodnota K = 70 100
Di-n-oktylftalat 52,5
(Benzyl)-(n-butyl)ftalat 17,5
Stabilizator 2

Pigmentova pasta

{2 dily hmotnostni pigmentu

a 4 dily hmotnostni zm&k€tovadla) 6
Silikonovy stabilizdtor pé&ny 6

Nadouvani polyvinylchloridové pasty se
provadi v zafizeni typu Eur-O-Matic Model
T za ndsledujicich podminek:

vstupni tlak vzduchu
6,86 . 105 Pa

tlak v systému
1,96 . 10° Pa

piivod vzduchu
14 1/h

privod plastisolu
15 kg/h

frekvence otalek
400 min~1

délka odvadéci trubice
4m

primsr odvadéci trubice
1,77 cm

objemovad hmotnost plastisolové pény
0,55 g cm?,

Plastisolova péna se nandsi v tlouStce 0,4
mm na odluovaci papir jakoZto na docas-
ny nosi¢ roztirdnim ocelovymi proti sobé se
otatejicimu valci, nafeZ se do filmu plasti-
solové pény zavdlcuje, popripad& laminuje



latexem nitrilového kauduku impregnova-
ny netkany nosi¢ o tlouStce 0,9 mm vidken-
ného sloZeni 50 % hmotnostnich polyamidu,
40 % hmotnostnich polyesteru a 10 % hmot-
nostnich viskbézové st¥iZe.

Gelovéni se provadi do dobu 3 minut pf¥i
teploté 170 °C, nateZ se produkt po priicho-
du pres chladici valec oddéli od doCasného
nosie a navine se.

Takto ziskany polyvinylchloridovym fil-
mem s otevienymi pory povleeny produkt
mé tyto vlastnosti:

propustnost pro vodni paru
3,20 mg cm~3,h-1
mez pevnosti v ohybu podle Bally
pri 100 kC
stupeii C
odolnost proti otéru
stupeti 3.

Na zakladé téchto vlastnosti se konstatu-
je, Ze pri vynikajici propustnosti pro vodu
tohoto produktu s upravovacim filmem by se
materidl velmi dobfe hodil pro oebuvnicky
svrikovy material pro rfizné &asti obuvi,
aviak v désledku odolnosti proti otéru, kte-
rd neni optimdlni v disledku nastaveni nej-
nizsi moZné objemové hmotnosti podle vy-
nédlezu se pro obuvnicky svrskovy material
nehodi.

Pr¥iklad 2.

V prikladu 1 pouZity polyvinylchloridovy
plastisol se nadouvd za t&chto podminek:

vstupni tlak vzduchu
6,86 . 10° Pa

tlak v systému
1,96 . 106 Pa

privod vzduchu
7 1/h

privod plastisolu
15 kg/h

frekvence otacek
400 min~1

délka odvadéci trubice
4 m

pramér odvadéci trubice
1,77 cm

objemovd hmotnost plastisolové pény
0,75 g cm™3,

Technické, popiipadé technologické para-
metry povrstveni a gelovani byly stejné ja-
ko podle pfikladu 1.

Vlastnosti takto vyrobeného produktu s
polyvinylchloridovym povrstvovacim filmem
s otevienymi pory jsou tyto:

propustnost pro vodni paru

1,90 mg cm~5 h~!
mezpevnosti v ohybu podle Bally
pii 100 kC

stupeil D
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odolnosti proti otéru
stupeil 4.

Zvyseni objemové hmotnosti plastisolové

" p&ny a tim povrstvovaciho filmu sice sniZi

u produktu podle p¥ikladu 1 propustnost pro
vodni paru 3,20 mg cm™3 h~! na 1,90 mg
cm~® h~1, av8ak pevnost filmu charakteri-
zujici odolnost proti otéru se zlepsi o 1 stu-
pefi, coZ umoZiiuje pouZiti materidlu opatie-
ného filmem koneéné tpravy k nejrizndjSim
afeltim v obuvnickém pramyslu.

P¥iklad 3

Za pouZitl v prikladu 1 uvedeného vinyl-
chloridového homopolymeru se vyrobl po-
lyvinylchloridovy plastisol sloZeni uvedené-
ho v tabulce II.

TABULKA 11
Obsah
SloZka dily
hmotrostni

Vinylchloridovy homopolymer

hodnota K = 70 100
Di-n-oktylftalat 45
Stabilizator 2

Pigmentové pasta (2 dily hmotnostni
pigmentu, 4 dily hmotnostni

zmékdovadla) 6
Silikonovy stabilizator pény 1§
(Benzyl)-{n-butyl)italat 15

Nadouvédni polyvinylchloridového plasti-
solu se provadi v zafizeni typu Eur-O-Matic
Model T za podminek uvedenych v prikla-
du 2.

Podminky vélcovani a gelovédni jsou stejné
jako je uvedeno v pfikladu 1.

Takto vyrobeny polyvinylchloridovym fil-
mem s otevienymi pory povrstveny produki
md tyto vlastnosti:

propustnost pro vodni paru
1,85 mg cm~3 . h-t
mez pevnosti v ohybu podle Bally
p¥i 100 kC
stuperl D
odolnost proti otéru
stupenl 4.

Na zakladg téchto hodnot je material po
konetné npravé vynikajicim zpsobem vhod-
ny pro obuvnicky pramysl

P¥iklad 4

Za pouziti v prikladu 1 uvedeného vinyl-
chloridového homopolymeru se vyrobi po-
lyvinylchloridovy plastisol sloZeni uvedene-
ho v tabulce III.
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TABULKA III

Obsah
Slozka dily
hmotniostni
Vinylchloridovy homopolymer
hodnota K = 70 100
Di-n-oktylftalat 70
Stabilizator 2

Pigmentova pasta (2 dily hmotnostni
pigmentu a 4 dily hmotnostni
zmékdéovadla) 6

Silikonovy stabilizdtor p&ny 6
Nadouvani polyvinylchloridového plasti-

solu se provadi za podminek uvedenych v

piikladu 2 a podminky valcovani a gelovani

jsou stejné jako je uvedeno v prikladu 1.
Takto vyrobeny, polyvinylchloridovym fil-

menx s otevienymi péry povrstveny produkt

ma tyto vlastnosti:

propustnost pro vodni paru
2,80 mg cm~3, h1
mez pevnosti v ohybu podle Bally

12

odolnost proti otéru
stupeti 4.

Na zédklad& naméfFenych hodnot je produkt
opatfeny upravovavcim filmem vynikajicim
zplsobem vhodny jakoZto obuvnicky svrs-
kovy materidl s dobrou propustnosti pro
vodni péru.

Pr¥iklad 5

Provadi se konefnd tGprava podle piikla-
du 2 ziskaného, polyvinylchloridovym fil-
mem s otevienymi p6ry povrstveného pro-
duktu timto zplsobem.

Konetnd ftprava se provadi za poufZiti
smési isopropylalkoholu a toluenu zied&né-
ho polyurethanového roztoku, pFi¥em¥ se na-
naseni provadi rastrovym védlcem jemnosti
32. V piipad& né&kolikavrstvové dpravy se
drive nanesend vrstva filmu sudi p¥i teplotd
100 °C.

V  nasledujici tabulce IV jsou uvedeny
vlastnosti vytvofené v zdvislosti na nanese-
ni materidlu koneé&né tdpravy.

pfi 100 kC
stupefi D
TABULKA IV
Naneseni materialu Propustnost Mez pevnosti v ohybu Odolnost
kone&né tpravy pro vodni paru podle Bally p#i 100 kC proti otéru
podet vrstev mg cm~2.h-1 stupeit stupei
0 1,9Q D 4
1 1,24 D 4
2 1,19 D 4
3 1,00 D 4

Pii spravné volb& materidlu pro koneénou
Gpravu se miZe po dvakrat opakovaném la-
kovani ziskat suchy povrch s dobrym oma-
kem. Na zédklad& zkouZek odpovidd koZen-
ka s plyovinylchloridovym filmem s otevie-
nymi péry a s vrstvou zahrnujici nesoudr#-
ny polyurethanovy film poZadavkim klade-
nym na obuvnicky svri§kovy materiél.

Pifiklad 6

Provéadi se konetnd tprava zpisobem po-

dle p¥ikladu 1 ziskaného produktu s polyvi-
nylchloridovym filmem s otevienymi pory
timto zplisobem:

Pro kone&nou Gpravu se pouZije polyure-
thanového roztoku podle piikladu 5 tako-
vym zpuasobem, Ze se prvni vrstva nanese
rozptylenimy a dalsi vrstva pomoci rastrové-
ho védlce o jemnosti 50.

V jednotlivych fézich kone&né tdpravy se
vytvdrejl razné vlastnosti produktu, jak vy-
plyva z nésledujici tabulky V:

TABULKA V

Upravovaci faze

Propustnost

Mez pevnosti Odolnost proti otéru

pro vodni paru - v ohybu podle Bally stupeii
mg cm~2. h-1 pii 100 KC stupeii
Z&dna dprava 1,90 D 4
uprava roztylenim 1,67 D 4
tprava rozptylenim -+ jednim
lakovdnim rastrovym védlcem 1,32 D 4
tiprava rozptylenim - dvojim
lakovanim rastrovym védlcem 1,20 D 4
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Z hodnot v této tabulce vyplyva, Ze vy-
tvoieni nesoudrZné upravovaci vrstvy na po-
vrchu polyvinylchloridovym filmem s ote-
vienymi péry povrstveného produkiu pone-

14

chédva produktu i p¥i nékolikandsobném na-
neseni laku odpovidajici propustnost pro
vodni péru.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpfisob vyroby koZenkovych listovych
materidlQi propustnych pro vodni péaru, s vy-
sokou odolnosti proti odéru a proti otéru,
s vysokou odolnosti proti plisoheni vody a
s nepropustnosti pro vodu a s dobrymi me-
chanickymi vlastnostmi mechanickym nadou-
vani polyvinylchloridovych disperzi v p¥i-
tomnosti povrchové aktivnich ldatek a siliko-
nl, spojovanim: ziskaného filmu s nosifem
a gelovanim za zvySené teploty a kone&nou
tpravou, vyznateny tim, Ze se polyvinylchlo-
ridova pasta mechanicky nadouva aZ do ob-
jemové hmotnosti filmu 0,55 aZ 0,85 g cm~3,

systém filmu a nosife se geluje p#i teploté
120 aZ 200 °C nejvySe po dobu 10 minut a ko-
necnd aprava se provadi roztokem polyure-
thanu nanéSenym alespoii jednou v mnoz-
stvi nejvySe 7 g m~?, zvlastd 3 g m~2 poly-
urethanu, pfiemZ se jednotlivé vrstvy ko-
ne¢né tpravy vZdy ususi.

2. Zpisob podle bodu 1, vyznafeny tim,
Ze se mechanické nadouvani provadi do ob-
jemové hmotnosti filmu 0,70 aZ 0,80 g cm™~3,

3. Zpasob podle bodu 1 nebo 2, vyznade-
ny tim, Ze se gelovani provadi pii teploté
150 aZ 180°C po dobu 2 aZ 6 minut.
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