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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest kontener mieszkalny i sposéb wytwarzania kontenera mieszkal-
nego przeznaczonego do szybkiego stworzenia warunkéw do zakwaterowania osdb oraz prowa-
dzenia dziatalno$ci biurowej lub ustugowe;j.

Z ,Opisu technicznego” opracowanego przez firme Touax Spétka z ograniczong odpowie-
dzialnoscia z Pragi w Republice Czeskiej, znany jest kontener mieszkalny lub biurowy, zawierajacy
rame stalowg catego kontenera. Rama jest zespawana z profili wykonanych z blachy stalowej zim-
nowalcowanej. Sciany zewnetrzne kontenera wykonane sa z prostokatnych paneli, ktérych rame
stanowig listwy drewniane, wypetnienie termoizolacyjne wetna mineralna, a pokrycie blacha stalowa
ocynkowana, ponadto sciany te zostaly wyposazone w okna i drzwi. Podtoga i dach wykonane sa
z analogicznych paneli, majacych dodatkowo membrane paroprzepuszczalng, a po stronie we-
wnetrznej ptyte wiérowa zamiast blachy stalowej, dodatkowo podtoga pokryta jest wyktadzing
z PCV. Pionowe profile ramy maja wewnatrz rynny do odprowadzania wody oraz czesci wystajace
ponad dach, ktére, sa wyposazone w otwory na haki podnosnika do przenoszenia kontenera. Ele-
menty stalowe kontenera zostaty pomalowane farbg antykorozyjng. Kontener biurowy o analogicz-
nej konstrukcji znany jest ze ,Specyfikacji technicznej” firmy Kontix z Puszczykowa koto Poznania.
Konstrukcja tego kontenera rézni sie tym, ze panele jako wypetnienie zawieraja rdzen styropianowy
zamiast wypetnienia z wetny mineralnej. Znany jest tez kontener socjalno-biurowy z folderu firmy
S2M Polska ze Strykowa koto t.odzi o podobnej konstrukcji. Réznica polega na tym, ze panele jako
wypetnienie zawieraja pianke poliuretanowg zamiast wetny mineralnej, a panele podtogowe zawie-
raja sklejke zamiast ptyty wiérowej.

Istota rozwigzania wedtug wynalazku polega na tym, ze kontener mieszkalny zawiera dwie
$ciany boczne podituzne, dwie sciany boczne poprzeczne, dach oraz podioge i kazdy z tych ele-
mentéw ma oddzielng rame zespawang z ksztattownikéw stalowych, przy czym ramy $cian bocz-
nych podtuznych i poprzecznych wykonane sg z ksztattownikéw o profilu zamknietym i przekroju
kwadratowym, natomiast ramy dachu i podtogi wykonane sa z ceownikéw, zwrdoconych czescia
otwartg ceownika do ich srodka. We wszystkich ksztattownikach $cian bocznych podiuznych oraz
poziomych ksztattownikach $cian bocznych poprzecznych znajduja sie rozmieszczone w réwnych
odlegtosciach gniazda i otwory, przez ktére przechodzg Sruby tgczgce sciany boczne ze sobg oraz
z dachem i podioga, wkrecone w tulejki przyspawane naprzeciw gniazd i otworéw do wszystkich
ceownikow dachu i podtogi oraz do pionowych ksztattownikdéw $cian bocznych poprzecznych.
Wszystkie ramy $cian bocznych podtuznych i poprzecznych oraz dachu i podtogi wypetnione sa
betonem komdérkowym, wzmocnionym umieszczong w nim kratownica wykonang z pretéw zbroje-
niowych, zespawanych ze soba w miejscach ich skrzyzowania i na kohcach z ksztattownikami od
wewnatrz ram. Kratownica i wszystkie powierzchnie ksztattownikow pomalowane sa farbg antyko-
rozyjna. Zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie $cian bocznych oraz dolna powierzchnia dachu
pokryte sa tynkiem, korzystnie mozaikowym, natomiast gérna powierzchnia dachu i dolna po-
wierzchnia podtogi pokryte sg papa, korzystnie termozgrzewalna, zas gérna powierzchnia podtogi
pokryta jest wyktadzing, korzystnie z PCV. Wszystkie gniazda zamkniete sg pokrywami. W niekto-
rych scianach bocznych osadzone sg ramy okien i drzwi, natomiast gérne ksztaitowniki wszystkich
$cian bocznych zaopatrzone sa w listwe przymocowang wzdtuz ich krawedzi zewnetrznych i kieru-
jaca wode z opadow atmosferycznych do rynien umieszczonych w pionowych ksztattownikach po-
dtuznych s$cian bocznych, ponadto gérne, poziome ksztattowniki wszystkich scian bocznych maja
przyspawane od goéry stalowe naktadki z otworami na haki dzwigu do przenoszenia kontenera.

Istota sposobu wytwarzania kontenera mieszkalnego wedtug wynalazku polega na tym, ze
najpierw przygotowuje sie ramy $cian bocznych podtuznych i poprzecznych oraz dachuj podtogi
wraz z kratownicami, taczac ksztattowniki i prety zbrojeniowe kratownic ze sobg przez ich zespa-
wanie. W niektérych kratownicach pozostawia sie otwory na ramy okienne i drzwiowe. W ksztaitow-
nikach wierci sie otwory oraz spawa z nimi tulejki, gniazda i naktadki, ponadto do ram mocuje sie
listwy i rynny, odprowadzajace wode z opadow atmosferycznych. Kratownice i wewnetrzne po-
wierzchnie ksztattownikow maluje sie farba antykorozyjng. Nastepnie ramy umieszcza sie w pro-
stokatnych formach o wymiarach odpowiadajgcych wymiarom zewnetrznym ram z zastawkami, od-
dzielajacymi miejsca otworow dla ram okiennych oraz drzwiowych i wylozonych folig polietylenowa,
zapobiegajaca przyklejaniu betonu komorkowego do form. Otwory w tulejkach zabezpiecza sie wci-
skajac w nie kotki drewniane. Ramy w formach zalewa sie masg zarobowa, stanowigca mieszanine
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drobno zmielonego piasku i wody z dodatkiem cementu oraz proszku aluminium, ktéry reagujac
z woda powoduje wydzielanie pecherzykéw wodoru, ulegajgcych rozprezeniu i wytwarzajacych
przez to pory w masie zarobowej podczas jej wigzania. Po wstepnym zwigzaniu masy, ramy wyj-
muje sie z form i poddaje autoklawizacji, trwajace] 12 godz. pod cisnieniem 1.1 MPa w temperaturze
190°C. Po zakonczeniu tego procesu, ramy wypetnione betonem komoérkowym wyjmuje sie z auto-
klawu w celu jego ostygniecia do temperatury 20°C i wysuszenia. Nastepnie, w $cianach bocznych,
montowane sa ramy okienne, albo drzwiowe, a na wtasciwe powierzchnie naktadane tynki i przy-
klejana jest papa, albo wyktadzina. Z tulejek usuwa sie kotki drewniane i odkryte powierzchnie
ksztattownikdéw maluje farba antykorozyjng. Na zakohczenie montuje sie kontener mieszkalny skre-
cajac srubami ramy wszystkich scian bocznych, podtogi oraz dachu, zamyka gniazda pokrywkami
i wykonuje w kontenerze niezbedne instalacje.

Gtownymi zaletami kontenera mieszkalnego sg duza trwatos¢ i dobra termoizolacyjnosé¢ przy
zachowaniu stosunkowo matego ciezaru, mozliwosci przemieszczania i niskich kosztéw produkcji.
Dodatkowa zaleta kontenera mieszkalnego jest mozliwos¢ demontazu na czas transportu lub za-
przestania uzywania.

Kontener mieszkalny pokazany jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia ogolny widok zewnetrzny kontenera, fig. 2 przedstawia widok $ciany bocznej podtuzne;
z czesciowym przekrojem przez kratownice z pretdow zbrojeniowych, fig. 3 i fig. 4 pokazuja przekroje
poprzeczne odpowiednio sciany bocznej podtuznej ptaszczyzng A-A i dachu ptaszczyznag B-B, na-
tomiast fig. 5 przedstawia potaczenie $ciany bocznej z dachem w przekroju poprzecznym ptaszczy-
zng C-C.

Kontener mieszkalny zawiera dwie sciany boczne podiuzne 1, dwie $ciany boczne po-
przeczne 2, dach 3, oraz podtoge 4 i kazdy z tych elementéw ma oddzielng rame zespawang
z ksztattownikow stalowych, przy czym ramy scian bocznych podtuznych 1 i poprzecznych 2 wyko-
nane sg z ksztattownikoéw o profilu zamknietym i przekroju kwadratowym 5, natomiast ramy dachu
3 i podtogi 4 wykonane sg z ceownikow 6, zwréconych czescig otwartg ceownika do ich srodka. We
wszystkich ksztattownikach scian bocznych podtuznych 1 oraz poziomych ksztattownikach $cian
bocznych poprzecznych 2 znajdujg sie rozmieszczone w rownych odlegtosciach gniazda 7 i otwory
8, przez ktdére przechodzg Sruby 9 tgczgce Sciany boczne 1, 2 ze sobg oraz z dachem 3 i podtogq
4, wkrecone w tulejki 10 przyspawane naprzeciw gniazd 7 i otworow 8 do wszystkich ceownikow
dachu 3 i podtogi 4 oraz do pionowych ksztattownikéw $cian bocznych poprzecznych 2. Wszystkie
ramy $cian bocznych podtuznych 1 i poprzecznych 2 oraz dachu 3 i podtogi 4 wypetnione sg beto-
nem komorkowym 11, wzmocnionym umieszczona w nim kratownica 12, wykonanag z pretéw zbro-
jeniowych, zespawanych ze sobg w miejscach ich skrzyzowania i na kocach z ksztattownikami 5,
6 od wewnatrz ram. Kratownica 12 i wszystkie powierzchnie ksztattownikéw 5, 6 pomalowane sg
farba antykorozyjna. Zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie $cian bocznych 1, 2 oraz dolna po-
wierzchnia dachu 3 pokryte sg tynkiem 13, korzystnie mozaikowym, natomiast gérna powierzchnia
dachu 3 i dolna powierzchnia podtogi 4 pokryte sg papa 14, korzystnie termozgrzewalng, za$ gérna
powierzchnia podtogi pokryta jest wyktadzing, korzystnie z PCV. Wszystkie gniazda 7 zamkniete sa
pokrywami 15. W niektérych $cianach bocznych osadzone sg ramy okien 16 i drzwi 17, natomiast
gorne ksztattowniki wszystkich scian bocznych 1, 2 zaopatrzone sg w listwe 18, przymocowang
wzdiuz ich krawedzi zewnetrznych i kierujgca wode z opaddéw atmosferycznych do rynien 19,
umieszczonych w pionowych ksztattownikach 5 podtuznych $cian bocznych 1, ponadto gérne, po-
ziome ksztattowniki wszystkich $cian bocznych majg przyspawane od gory stalowe naktadki 20
z otworami na haki dzwigu do przenoszenia kontenera.

Sposéb wytwarzania kontenera mieszkalnego polega na tym, ze najpierw przygotowuje sie
ramy scian bocznych podtuznych 1 i poprzecznych 2 oraz dachu 3 i podtogi 4 wraz z kratownicami
12, taczac ksztattowniki 5, 6 i prety zbrojeniowe kratownic 12 ze sobg przez ich zespawanie. W nie-
ktorych kratownicach pozostawia sie otwory na ramy okienne 16 i drzwiowe 17. W ksztattownikach
5, 6 wierci sie otwory oraz spawa z nimi tulejki 10, gniazda 7 i naktadki 20, ponadto do ram mocuje
sie listwy 18 i rynny 19, odprowadzajace wode z opaddéw atmosferycznych. Kratownice 12 i we-
wnetrzne powierzchnie ksztattownikéw 5, 6 maluje sie farbg antykorozyjna. Nastepnie ramy umiesz-
cza sie w prostokatnych formach o wymiarach odpowiadajgcych wymiarom zewnetrznym ram z za-
stawkami, oddzielajacymi miejsca na ramy okienne 16 oraz drzwiowe 17 i wylozonych folig poliety-
lenowa, zapobiegajaca przyklejaniu betonu komérkowego 11 do form. Otwory w tulejkach 10 za-
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bezpiecza sie wciskajac w nie kolki drewniane. Ramy w formach zalewa sie masg zarobowa, sta-
nowiaca mieszanine drobno zmielonego piasku i wody z dodatkiem cementu oraz proszku alumi-
nium, ktéry reagujac z woda powoduje wydzielanie pecherzykéw wodoru, ulegajacych rozprezeniu
i wytwarzajacych przez to pory w masie zarobowej podczas jej wigzania. Po wstepnym zwigzaniu
masy, ramy wyjmuje sie z form i poddaje autoklawizacji, trwajacej 12 godz. pod ci$nieniem 1.1 MPa
w temperaturze 190°C. Po zakonczeniu tego procesu, ramy wypetnione, betonem komérkowym 11
wyjmuje sie z autoklawu w celu jego ostygniecia do temperatury 20°C i wysuszenia. Nastepnie,
w Scianach bocznych 1, 2, montowane sg ramy okienne 16, albo drzwiowe 17, a na wtasciwe po-
wierzchnie naktadane tynki 13 i przyklejana jest papa 14. albo wyktadzina. Z tulejek 10 usuwa sie
kotki drewniane i odkryte powierzchnie ksztattownikow 5, 6 maluje farbg antykorozyjna. Na zakon-
czenie montuje sie kontener mieszkalny skrecajac srubami ramy wszystkich $cian bocznych 1, 2,
podtogi 4 oraz dachu 3, zamyka gniazda 7 pokrywkami 15 i wykonuje w kontenerze niezbedne
instalacje.

Zastrzezenia patentowe

1. Kontener mieszkalny zawierajgcy dwie sciany boczne podtuzne, dwie sciany boczne po-
przeczne, dach oraz podtoge, przy czym w niektérych Scianach bocznych osadzone sa
ramy okien i drzwi, znamienny tym, ze kazda ze s$cian bocznych (1), (2). dach, (3) i pod-
toga (4) maja oddzielng rame, zespawang z ksztattownikéw stalowych, przy czym ramy
$cian bocznych podtuznych (1) i poprzecznych (2) wykonane sg z ksztattownikow o profilu
zamknietym i przekroju kwadratowym (5), natomiast ramy dachu (3) i podtogi (4) wyko-
nane sg z ceownikow (6) zwréconych czescig otwartg ceownika do ich srodka, a ponadto
we wszystkich ksztattownikach scian bocznych podtuznych (1) oraz poziomych ksztattow-
nikach $cian bocznych poprzecznych (2) znajdujg sie rozmieszczone w rownych odlegto-
Sciach gniazda (7) i otwory (8), przez ktére przechodzg sruby (9) taczace sciany boczne
(1), (2) ze sobg oraz z dachem (3) i podtoga (4), wkrecone w tulejki (10) przyspawane
naprzeciw gniazd (7) i otworow (8) do wszystkich ceownikéw dachu (3) i podtogi (4) oraz
do pionowych ksztattownikéw $cian bocznych poprzecznych (2), a oprécz tego wszystkie
ramy $cian bocznych podituznych (1) i poprzecznych (2) oraz dachu (3) i podtogi (4) wy-
petnione sg betonem komoérkowym (11), wzmocnionym umieszczong w nim kratownica
(12) wykonana z pretow zbrojeniowych, zespawanych ze sobg w miejscach ich skrzyzo-
wania i na koncach z ksztattownikami (5), (6) od wewnatrz ram, przy tym kratownica (12)
i wszystkie powierzchnie ksztaltownikéw (5), (6) pomalowane sg farba antykorozyjna,
a ponadto zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie $cian bocznych (1), (2) oraz dolna po-
wierzchnia dachu (3) pokryte sa tynkiem (13), korzystnie mozaikowym, natomiast gérna
powierzchnia dachu (3) i dolna powierzchnia podtogi (4) pokryte sg papa (14), korzystnie
termozgrzewalna, zas gérna powierzchnia podtogi pokryta jest wyktadzina, korzystnie
z PCV, zas$ wszystkie gniazda (7) zamkniete sg pokrywami (15), natomiast gérne ksztat-
towniki wszystkich $cian bocznych (1), (2) zaopatrzone sa w listwe (18), przymocowang
wzdtuz ich krawedzi zewnetrznych i kierujaca wode z opadow atmosferycznych do rynien
(19), umieszczonych, w pionowych ksztattownikach (5) podtuznych scian bocznych (1),
ponadto gérne, poziome ksztattowniki wszystkich scian bocznych maja przyspawane od
gory stalowe naktadki (20) z otworami na haki dzwigu do przenoszenia kontenera.

2. Sposoéb wytwarzania kontenera mieszkalnego, znamienny tym, ze najpierw przygotowuje
sie ramy scian bocznych podtuznych (1) i poprzecznych (2) oraz dachu (3) i podtogi (4)
wraz z kratownicami (12), taczac ksztattowniki (5), (6) i prety zbrojeniowe kratownic (12)
ze soba przez ich zespawanie, przy czym w niektérych kratownicach pozostawia sie
otwory na ramy okienne (16) i drzwiowe (17), za$ w ksztattownikach (5), (6) wierci sie
otwory oraz spawa z nimi tulejki (10), gniazda (7) i naktadki (20), a ponadto do ram mocuje
sie listwy (18) i rynny (19), odprowadzajgce wode z opadow atmosferycznych, nastepnie
kratownice (12) i wewnetrzne powierzchnie ksztattownikow (5), (6) maluje sie farbg anty-
korozyjna, tak przygotowane ramy umieszcza sie w prostokatnych formach o wymiarach
odpowiadajacych wymiarom zewnetrznym ram z zastawkami, oddzielajacymi miejsca na
ramy okienne (16) oraz drzwiowe (17) i wytozonych folig polietylenowa, zapobiegajaca
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przyklejaniu betonu komoérkowego (11) do form, przy czym otwory w tulejkach (10) zabez-
piecza sie wciskajac w nie kotki drewniane, a nastepnie ramy w formach zalewa sie masa
zarobowa, stanowigca mieszanine drobno zmielonego piasku i wody z dodatkiem cementu
oraz proszku aluminium, ktéry reagujac z woda powoduje wydzielanie pecherzykéw wo-
doru, ulegajacych rozprezeniu i wytwarzajacych przez to pory w masie zarobowej podczas
jej wiazania, a po wstepnym zwigzaniu masy, ramy wyjmuje sie z form i poddaje autokla-
wizacji, trwajacej 12 godz. pod cisnieniem 1.1 MPa w temperaturze 190°C, a gdy nastapi
zakonczenie tego procesu ramy wypetnione betonem komoérkowym (11) wyjmuje sie z au-
toklawu w celu jego ostygniecia do temperatury 20°C i wysuszenia, a z kolei, w $cianach
bocznych (1), (2), montowane sa ramy okienne (16) albo drzwiowe (17), a na wtasciwe
powierzchnie naktadane sa tynki (13) i przyklejana jest papa (14) albo wyktadzina, po
czym tulejek (10) usuwa sie kotki drewniane i odkryte powierzchnie ksztattownikow (5), (6)
maluje farba antykorozyjna, a na zakohczenie montuje sie kontener mieszkalny skrecajgc
srubami ramy wszystkich $cian bocznych (1), (2), podtogi (4) oraz dachu (3) i zamyka sie
gniazda (7) pokrywkami (15).
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