RS
25

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

Warszawa, 28 czerwca 1937 r.

OPIS PATENTOWY

Nr 24939.

KL 22 f, 3 A/ue

Jan Dusek

(Praga, Czechoslowacja).

Maszyna do wytwarzania sadzy.

Zgloszono 6 sierpnia 1935 r.
Udzielono 7 maja 1937 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest maszyna do ciaglego wytwarzania dro-
bnej sadzy gazowej, tak zwanej czerni we-
glowej ,,Carbon-Black”, ktéra nadaje sie
przede wszystkim do wytwarzania farby
drukarskiej, pokrycia opon i t. d. Sposrod
urzadzen, stosowanych dotychczas do tego
celu, maszyna wedtug wynalazku wyréznia
si¢ swa prostota, zwarta konstrukcjg oraz
réownomiernos$cia i dokladnoscia regulaciji
pracy, dzieki czemu przewyzsza znane do-
tychczas maszyny nie tylko pod wzgledem
wydajnosci, czystosci i pigknej blyszczacej
czarnej barwy produktu, lecz réwniez
tym, Ze umozliwia przerabianie surowcow
zaré6wno gazowych jak i pltynnych i statych,
a mianowicie produktéw ubocznych w de-

stylacji ropy, dowolnych weglowodorow
gazowych lub plynnych, a przede wszyst-
kim naftaliny i jej pokrewnych zwiazkéow.
Sadza gazowa, wytworzona za pomoca ma-
szyny wedlug wynalazku, przywyzsza ja-
koscia swoja najlepsze wyroby, znajdujace
si¢ w handlu, jak np. amerykanska czern
wPeerless Black"” o co najmniej 15%.
Otrzymywanie takich wyrobéw jest za-
pewnione przez specjalny sposob, w jaki
gotowe gazy, podlegajace przerébce,
wzglednie gazy lub pary przygotowane w
samej maszynie z plynnych lub stalych su-
rowcéw, doprowadza si¢ do odpowiedniego
palnika zaopatrzonego w precyzyjny regu-
lator, poza tym przez specjalne doprowa-
dzanie do plomieni potrzebnego do spala-
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nia gazéw powistrza bex srkody dla wy-

tracania sadzy, chwytania jej i zbierania,

a w szczegblnosci przez utrudm_,eme wy-
twarzania szkodliwych wiréw.. Decy‘dtimce

znaczenie ma przy tym konSekWentne uni- -

kanie wszelkiego odksztalcenia i przypad-
kowej zmiany wzajemnego polozenia czgsci
sktadowych palnika oraz chtodzonych po-
wierzchni osadowych pomimo ich znaczne;
rozszerzalnosci cieplne;j. 4

W celu dalszego polepszenia procesu
spalania i zimiejsrenia strat niespalonego,
lecz tez i niepochwyconego wegla, powyzej
palnika znajduje si¢ kolpak ssecy wywie-
trznika, ktéry zasysa powietrze do palnika
w dowolnej regulowanej ilosci, wzglednie
szybkosci, odsysa gazowe produkty spala-
nia i doprowadza je ewentualnie do filtru
odpylajacego, cyklonu i t. d. dla odzyska-
nia zawartej w nich resztek sadzy.

Jakos¢ produktu mozna jeszcze znacz-
nie podwyzszyé ponad wspomniana na
wstepie warto$é, a wydajnosé sadzy na
wage mozna jednocze$nie powigkszyé do
70% i wiecej procent przerabianej np. nai-
taliny, jezeli zbiornik, znajdujacy sie w
maszynie i stuzacy do odparowywania,
wzglednie ulatniania, naftaliny jest wypo-
sazony w doprowadzenia, najlepiej lgczne,
z jednej strony palnych i ewentualnie bo-~
gatych w wegiel, a z drugiej strony nie-
palnych gazéw dodatkowych, jak réowniez
w urzadzenia, ktére zapewniajg

cem gléwnym, zapobiegajac rozdzieleniu
si¢ mieszaniny na dalszej drodze do pflo-
mieni palnika. Ze szczegélng korzyscia za-
réwno zbiornik jak i wszystkie do miego
wchodzace i odchodzgce z niego przewody
zaopatruje si¢ w odpowiednio uksztalto-
wane grzejaiki, ktore utrzymujg stalq tem-
perature surowca we wszystkich czesciach
maszyny odpowiadajacej przynajmniej tem-
peraturze parowania surowca giownego.

Ciepto odlotowe tych urzadzes grzejnych,

waglednie uchodzacy z tych graejnikéw

rowno- .
mierne zmieszanie z przerabianym surow-

niewyczerpany calkowicie czynnik grzejny,
moze byé zuzyty jeszcze do zasilania jed-

. segb, ewentualnie wspélnego dla wszyst-

kich maszya urzadzenia, stuzacego do pod-

"grzewania waglednie topienia przerabiane-

go surowca, do podgrzewania wzglednie
wstepnego spre¢zania dodatkowych gazow
oraz do ogrzewania przewodéw prowadza-
cych dof zbiornika. Uzyskana ta droga tem-

peratura, rownomierna w przestrzeni i w

czasie i wolna od wahai w calym mate-

~ riale, znajdujacym si¢ w maszynie, pozwa-

la otrzymaé nieosiggalne dotychczas jako-
sci produktow. -

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania maszyny wedlug wynalazku do
wytwarzania sadzy z naftaliny. Fig 1
przedstawia pionowy przekroj podluzny
calej maszyny, fig. 2 — 5 za$ przedstawia-
ja palnik w zwigkszonej podzialce oraz
chlodnice do chwytania sadzy w widoku z
gory i w czesciowych przekrojach wzdiuz
linii III — II1, IV — IV i V — V. Na fig.
6 i 7 przedstawione sa dwie odmiany zbior-
nika do przechowywania i przygotowania
wstepnego. surowego materialu do uzytku.

W ramie maszyny I sa zawieszone na-
czynia zbiorcze 2 w ksztalcie zwezonych
w dot ostrostupéw, gorny otwér ktérych
zajmuje w przedstawionym przykladzie
wykonania trzecia cze$é dlugesci gornej
powierzchni ramy i ponad ktérymi to otwo-
rami sa umreszczone poprzeczne szczotki
zgarniajace 3. Pomiedzy wewnetrznymi
krawedziami gérnymi obydwéch naczynh
zbiotczpch jest umieszczony w poziomym
polozeniu wieloplomieniowy palnik po-
wierzchniowy 4, zlozony z réwnoleglych
rurek 5, odgalezionych symetrycznie z o-
bydwéch stron od przewodu dopltywowego
6. Rurki te przebiegaja w poprzek ramy i
posiadajg ‘wielka liczbe otworéw, zebra-
nych w réwnolegle rzedy 7, oddalone od
siebie jednakowo. Sptaszczone zamkniete
korice 8 rur palnika sa pochwycone pomig- .
dzy bocznymi listwami 9 ramy palniks i za:



pomoca przymocewanych do mich falistych
.wkladek’ blaszanych sa ustalone tak, iz
podlegajac rozszerzalnosci cieplnej przy
ich nagrzewaniu moga przesuwaé si¢ w kie-
runku wlasnej osi w ramie palnika nie za-
tracajac swej réwnoleglosci i pierwotnego
oddalenia wzajemnego.

Przewod doprowadzajacy 6, w ktory sa
wlaczone podatne na wszystkie strony na-
rzady rozszerzalne 11 w postaci metalo-
wych talerzykéw, spojonych ze soba na ob-
wodzie zewnetrznym, jest zakoficzony w
zbiorniku 12 o ksztalcie zasadniczo cylin-
drycznym i zamknietym szczelnie na gaz
oraz zaopatrzonym w lej wlewowy 13 lub
urzadzenie §luzowe do napelniania przera-
bianym surowcem, w niniejszym przykla-
dzie surowa naftaling. Pod dnem zbiornika,
z ktérego wychodzi zamknieta rurka 24,
znajduje sie grzejnik 15 w postaci pierscie-
niowego palnika gazowego, przy czym zbior-
nik jest zabezpieczony przed strata ciepla
za pomoca pancerza ochronnego (nie
przedstawionego na rysunku}, przylegaja-
cego najlepiej do scianki zbiornika. W pe-
krywie zbiornika 12, ujmujacej termometr
do odczytywania temperatury wewnetrz-
nej, znajduje si¢ przewéd 16 do powietrza
lub innego niepalnego gazu oraz przewod
17 do gazu palnego, najlepiej bogatego w
wegiel, np. gazu swietlnego, ktéry to prze-
wod siega az do dna zbiornika.

W przestrzeni pomiedzy zbiornikiem 12
i palnikiem 4 ponizej przewodu 6 przebie-
ga prosty palnik wieloplomieniowy 18, sta-
zacy do ogrzewania przewodu. Wraz z tym
przewodem najlepiej jest on osloniety pan-
cerzem ochronnym, nie przedstawionym na
rysunku. ' :

Zbiornik 12 jest przesuwny wzdtuz pro-
wadnicy 19 tak, iz gdy polozenie pionowe
jest niezmienione moze byé podnoszony lub
opuszczany wzgledem palnika wraz z
grzejnikiem. : ‘
- Na gérnych listwach boeznych szkiele-
tu 1 sa umocowane szyny 20 za pomoca

czopéw 22 przechodzacych przez otwory
podiuzne 27 tak, iz pod dzialaniem ciepta,
wypromieniowanego z palnikow 4, moga
one wydluzaé si¢ bez przegigcia, nie tracac
réownoleglosci ani pierwotnego oddalenia.
Na szynach 20 moze posuwaé si¢ na
krazkach 23 rama chlodnicy 24, w przybli-
Zeniu o szerokosci stojaka, lecz tylko okolo
% jego dlugosci. Listwy poprzeczne 25
chlodnicy 24 posiadajq na spodzie caly
szereg w przyblizeniu tréjkatnych wcieé 26
z prostymi przedluzeniami wierzchotkéw, od
ktorych prowadza przebiegajace wzdluz
maszyny otwory podtuzne 27 na gérnej stro-
nie listw poprzecznych. W tych otworach
podluznych sa umocowane za pemocy na-
kretek srubowych 28, przesuwnie w kierun-
ku podtuznym, sworznie srubowe 29, ktére
wystajq z pionowych zeber usztywniaja-
cych rur chtodniczych 31 w ksztalcie tréj-
katnych pryzmatéw, ktérych powierzchnie
boczne opieraja si¢ o weiecia 26. Rury chlo-
dnicze 31 sa tak rozloione w ramie chtod-
niczej, ze ich poziome powierzchnie, zwré-
cone w dol, leza symetrycznie ponad rze-
dami otworéw 7 w palniku. Zebra usztyw-
niajace 30 i prostopadte do nich powierzch-
nie rury oraz umocowanie rur 31 w list-
wach poprzecznych 25 i ich podparcie we
wcigciach 26 nie pozwalaja na jakiekol-
wiek odksztalcenie rur zaréwno w piono-
wym jak i poziomym kierunku, zapewnia-
jac jednoczeénie trwale zachowanie pier-
wothej prawidlowej szerokosci przedzia-
low miedzy rurami. Rozszerzanie si¢ rury
na skutek silniejszego ogrzania jej dolnej
pawierzchni w poréwnaniu do wnetrza po-

-woduje tylko wydluzanie sie¢ liniowe, kto-

re jednak jest unieszkodliwione dzieki po-
datnemu umocowaniu ich w kierunku pa-
dluznym w otworach podluinych 27 po-
przeczek 25 ramy.

Na obydwéch koricach czolowych rur
chlodniczych 31 sa przypojone narzady
podatne 32 w ksztalcie S, czyli narzady
rozszerzalne 32, de poprzécznych rfur roz-



dzielczych 33. Przy pomocy tych rur chlod-
nica jest wlaczona do przewodow 34 kra-
zenia wody. Na wprost otworéw doptywo-
wych $rodkowych narzadéw wydluzalnych
32 znajduje si¢ w przewodzie rozdzielczym
33 $cianka 35, ktéra zapewnia réwnomier-
ny rozdzial wody chlodzacej do wszyst-
kich rur chlodniczych 31.

Za posrednictwem znanej zwrotnej
przektadni zebatkowej 36 chlodnica jest
przesuwana za pomoca silnika elektryczne-
go 37 z jednego korica stojaka maszyny
do drugiego i z powrotem tak, iz na prze-
mian znajduje sie ona ponad palnikiem 4
‘obydwiema poléwkami podluznymi przez
okreslony czas, dajacy si¢ wyregulowaé.

Podczas pracy maszyny do zbiornika 12
wprowadza si¢ np. za pomoca leju 13 za-
opatrzonego w $luze lub rurki 14 stala lub
roztopiona uprzednio naftaling surowa.
Grzejnik 15 powoduje roztopienie wzgled-
nie odparowanie naftaliny. Przez rurke 16
wtlacza si¢ do zbiornika powietrze pod
pewnym ci$nieniem lub inny gaz niepalny,
ktéory uchodzac w poblizu dna zbiornika,
utrzymuje zawarto$é naftaliny w ruchu i
sprzyja przez to réwnomiernemu topieniu,
wzglednie parowaniu oraz doprowadza
ciezka pare naftaliny przez przewéd 6 do
palnika 4. Cieplo promieniowania z palni-
ka 18 utrzymuje pary naftaliny w przewo-
dzie wlotowym 6 w wymaganej tempera-
turze by nie mogla skropli¢ sie przed-
wczesnie. Szybko§é doplywu pary do pal-
nika 4 a tym samym i wielkosé plomieni,
wyplywajacych z kilku rzedéw otworéw 7,
mozna regulowaé z jednej strony przez
odpowiedni dobér iloci i ci$nienia powie-
trza, wtlaczanego przez rurke 16 do zbior-
nika, a z drugiej strony przez odpowiednie
nastawienie zbiornika w kierunku piono-
wym wzdluz prowadnicy 19.

Przy przerabianiu gotowego gazu, wpu-
szczanego np. przez dolna rurke 14 do
‘zbiornika, gaz ten w grzejniku 15 jest tyl-
ko. podgrzany do odpowiedniej temperatu-

ry. 'Wilaczanie powietrza lub niepalnego
gazu okazuje si¢ potrzebne tylko wtedy,
gdy gaz, podlegajacy spaleniu, nie ma wy-
starczajacego cisnienia.

Gdy przerabiane surowce gazowe plyn-
ne lub stale nie sq dosé bogate w wegiel,
wzglednie nie sa latwopalne, to mozna
przez rurke 17 dodawaé gaz bogaty w we-
giel, wzglednie latwopalny.

Wydtuzanie si¢ liniowe rurki doptywo-
wej 6 i ewentualnie zmienione nastawienie
pionowe zbiornika 12 wzgledem palnika 4
wyréwnywaja talerzowe mnarzady wydlu-
zalne 11. Plomienie pary surowca wzgled-
nie gazu, wydostajace si¢ z otworkéow 7
palnika trafiaja na dolne powierzchnie ru-
rek chtodniczych 31, chlodzonych woda,
wydZzielajac wegiel w postaci szybko nara-
stajacych zwisajacych stupkéw sadzy. Spa-
liny uchodza nastepnie bez przeszkody
przez przedzialy pomiedzy rurkami chlo-
dzacymi, nie porywaja za soba osadzajacej
si¢ sadzy i nie zmniejszaja przez to wydaj-
nosci palnika. Umieszczenie zbiornika w
przedziale pomiedzy przeciwleglymi naczy-
niami zbiorczymi 2 i otrzymany stad bez-
poéredni réwnomierny doplyw powietrza
spalania do poszczegélnych promieni za-
pewnia catkowicie réwnomierne spalanie i
tworzenie zupelnie jednolitego czystego

_produktu. Ponadto palnik dzicki swemu ce-

lowemu umieszczeniu jest stale widoczny i
latwo dostepny podczas pracy, mozna go
wiec latwo kontrolowaé i regulowaé. Réw-
nomiernie rozlozone przedzialy ‘pomiedzy
pryzmatycznymi rurkami chlodniczymi za-
pdblega]q powstawaniu szkodliwych wiréw
spalin, a mianowicie przy odsysaniu.

Za pomoca wywietrznika, nie uwidocz-
nionego na rysunku, gdyz urzadzenie takie
jest znane, umieszczonego ponad palnikiem
4 i zaopatrzonego w dysze ssaca, mo2na re-

‘gulowaé dodatkowo przeplyw powietrza

atmosferycznego ewentualnie podgrzanego
poprzednio, przez przedzialy w palniku i
chlodnicy, aby polepszyé przebieg spalania




i uniknaé przegrzania komory roboczej.
Kréciec wylotowy wywietrznika zakoriczo-
ny jest najlepiej filtrem odpylajacym lub
komora odpylajaca dowolnej konstrukeji,
skad wychodza spaliny, po zatrzymaniu je-
dnak resztek sadzy, jakie ewentualnie mo-
ga wydosta¢ sie przez przedzialy pomiedzy
rurkami chiodniczymi.

Skoro tylko po uplywie okreslonego
czasu, ustalonego doswiadczalnie, nazbiera
si¢ na rurkach chlodniczych dostateczna
ilog¢ sadzy, wlacza si¢ automatycznie sil-
nik 37, ktéry chlodnice, znajdujaca sie
wéwczas w lewym skrajnym polozeniu,
przesuwa na drugi koniec, a wiec np. w
prawe skrajne polozenie. Podczas tego ru-
chu szczotka 3 zmiata sadze, przylegajaca
do prawej polowy chlodnicy, do prawego
naczynia zbiorczego 2. Zaleta doprowadza-
nia powietrza z dolu przez przedzial po-
miedzy obydwoma naczyniami zbiorczymi
objawia si¢ réwniez w tym, ze sadze, opa-
dajace z chlodnicy do naczynia zbiorczego
nie s3 porywane przez strumieri powietrza
do komory roboczej, co daje w wyniku dal-
sze zwigkszenie wydajnosci.

Po uplywie nastepnego okresu czasu tej
samej dlugosci silnik 37 przesuwa chtod-
nice znowu w polozenie pierwotne, przy
czym sadza, nagromadzona na lewej poto-
wie chlodnicy, opada do lewego naczynia
zbiorczego 2, a ochtodzona tymczasem pra-
wa polowa chlodnicy zostaje doprowadzo-
na ponad palnik w celu ponownego chwy-
tania sadzy. Odtad cykl roboczy rozpoczy-
na si¢ na nowo.

Maszyna, wyposazona w 1000 ptomy-
kéw o $rednicy 0,5 mm, przerabia w ciagu
godziny nieprzerwanej pracy co najmniej
4 kg handlowej naftaliny surowej na 2 kg
nadzwyczaj drobnej sadzy gazowej z led-
wie dajacymi si¢ wykryé sladami popiotu
i wyciagu acetonowego, przewyzszajac w
ten sposéb znane urzadzenia zaréwno co do
ilosci- jak i jakosci wyrobu, a pomimo to
urzadzenie to wymaga znacznie mniejszych

kosztéw nabycia i utrzymania i umozliwia
latwiejsza i czysciejsza prace.

Konstrukcja zbiornika 12, przedstawm-
na na fig. 6 w przekroju pionowym, umoz-
liwia dalsze zwigkszenie wydajnosci sadzy,
np. przy przerabianiu surowej naftaliny do
70% na wage i wigcej przy co najmniej ta-
kiej samej jakosci i bez wigkszego nakladu
czasu pracy lub wigkszego zuzycia ga-
zZ6w. '

W tym celu rurka 6, doprowadzajaca
paliwo, zakoriczona jest w zbiorniku 12 roz-
szerzajacym sig i otwartym ku dolowi lej-
kiem 38, ktérego swobodny brzeg siega do
Scianki zwezonego w doét naczynia 40 w
ksztalcie stozka $cietego, pozostawiajac
tylko szczeling pierscieniowa 39, przy czym
swobodny koniec naczynia 40 zbliza si¢ do
Scianki zbiornika, pozostawiajac tylko dru-
ga waska szczeling pierscieniowa 41. Na-
czynie 40 u dolu, tuz ponad poziomem roz-
topionego materialu np. naftaliny 42, jest
zamknigte plytka 43. Plytka ta jest umoco-
wana do pokrywy zbiornika i posiada otwér
odptywowy 44 do odplywu ewentualnie po-
wstajacych skroplin, przy czym przecho-
dzi przez nia wylot rurek 16, 17, z kté-
rym jest polaczone podwéjne denko 45 z
otworkami 46, rozmieszczonymi gesto i
zwigkszajacymi sie stopniowo w kierunku
obwodu zbiornika.

Gazy dedatkowe, zmieszane uprzednio
we wspélnym wylocie rurek 16, 17, wcho-
dza pod podwéjne denko 45, skad rozdzie-
laja si¢ po calej przestrzeni zbiornika i
dzieki odpowiedniemu unormowaniu wiel-
kosci otworéw 46 podnosza sie w postaci
réwnomiernie rozlozonych pecherzykéw
przez roztopiona naftaline, ktéra jest u-
trzymywana przy tym w stalym ruchu, u-
mozliwiajac przez to parowanie przy jak
najmniejszym zuzyciu ciepla. Pary naftali-
ny, zmieszane w ten sposéb z gazami do-
datkowymi w ilosci, dajacej si¢ regulowa¢,
sa odchylane przez plytke 43 do s$cianek
zbiornika, a podczas przeplywu " przez



szczeliny pierScieniowe 41 i 39 podlegaja
na przemian przyspieszaniu, opdZnianiu i
wirowaniu, co zapewnia dokladne i jedno-
rodne zmieszanie. Mieszanina gazu i pary
plyme nastepnie przez lejek 38 do przewo-
du odplywowego 6, natomiast skropliny
naftaliny, powstajace ewentualnie podczas
przeplywu, odplywajq z powrotem przez
otwory 44 do zbiornika.

W przykladzie wykonania wedtug fig.
7 réwnomierne mieszanie i podgrzewanie,
tak wazne dla jakosci i ilosci otrzymanego
produktu, polepsza si¢ jeszcze w ten spo-
séb, ze z jednej strony do zbiornika dopro-
wadza sie¢ zar6wno surowy material jak i
dodatkowe gazy o temperaturze juz mozli-
wie zblizonej do temperatury parowania,
wzglednie ulatniania si¢ surowego mate-
rialu, np. naftaliny, z drugiej za$ strony
spadki temperatury i ci$nienia, wywolane
np. nieprzewidzianym przedwczesnym skro-
pleniem, pokrywa si¢ przez samoczynnie
zapewnione ogrzewanie wszystkich czesci
przewodzacych gaz lub pare do staltej tem-
peratury, np. temperatury parowania nafta-
liny za pomocg grzejnikéw elektrycznych
lub pary.

Zbiornik jest otoczony podwéjnym pan-
cerzem parowym 47, ktérego doplyw pary
48 obejmuje rurke 6, prowadzaca do pal-
nika. Dwuscienna plytka 49 umocowana na
pokrywie zbiornika powyzej powierzchni
cieczy, zaopatrzona w wystajace w gore
cylindryczne kolnierze wydrazone 50 i wy-
pelniona para, wraz z pokrywa 51, zaopa-
trzona réwniez w wypelnione para kolnie-
rze wydrazone 52, i ze $cianka wewnetrzna
47 stanowi uklad polaczonych pierscienio-
wych komér ‘wirowych, z ktérych komora
§rodkowa laczy sie z przewodem 6, prowa-
dzacym do palnika. Do dna zbiornika siega
rurka polaczeniowa 54, otoczona przewo-
dem parowym 53 do (nie przedstawionego
na rysunku, ewentualnie wspélnego dla kil-
ku maszyn) kotla do topienia i podgrzewa-
nia, ktéry jest ogrzewany za pomoca pary

zuzytej, doprowadzanej przewodem 53.
Przewody doplywu 16, 17 do gazéw dodat-
kowych sa przepuszczone przez $cianke 47
w postaci wezéow 58, 59 i zakoniczone sa
réwniez wsp6lng dysza na spodzie dziurko-
wanego denka podwéjnego 45. Z dna komér
wirowych wyprowadzana jest na zewnatrz
zblormka rurka 55 do odprowadzania smo-
ly.

Ze strzalek, oznaczonych na rysunku,
wida¢ Zze plynna naftalina naplywajaca
rurka 54 ze wspélnego kotta do topienia i
podgrzewania, jak réwniez gazy dodatko-
we, doprowadzane przewodami 17, 16 w
przeciwpradzie do pary, doprowadzanej
przewodem 48 o temperaturze wyzszej od
punktu parowania naftaliny, a wiec np. w
temperaturze 100°C, ogrzewaja si¢ przed
wejsciem do zbiornika prawie do tej tempe-
ratury parowania. Przetwarzanie naftaliny
na pare, zmieszanie jej z gazami dodatko-
wymi oraz dalsze odprowadzanie az do pal-
nika moze odbywaé sig, wobec tego, bez
jakichkolwiek wahari cisnienia i tempera-
tury, a przy tym $cianki 49 — 52 komér wi-
rowych i rurka 48 maja temperature stale
wyzsza od temperatury parowania naftali-
ny. W ten sposéb uniemozliwia si¢ przed-
wczesne skroplenie naftaliny i spowodowa-
ne tym rozdzielenie mieszaniny gazu i pa-
ry, podlegajacej spalaniu. Istniejaca mozli-
wos$é stracania smotowych skladnikéw su-
rowca o wyzszej temperaturze wrzenia na
$ciankach 49 — 52 i odprowadzania ich na
zewnatrz przewodem 55 powoduje, iz
skropliny te nie moga zatkaé szczelin po-
miedzy komorami wirowymi, wobec czego
otrzymuie si¢ nadzwyczaj czysta mieszani-

¢, podlegajaca spalaniu, i jednoczes$nie u-
zyskule sie obok wickszej wyda;noécl tak-
ze lepsza jakosé produktow

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do ciaglego wytwarzania
sadzy gazowej przez spalanie surowych
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materialow, zawierajgcych wegiel, w wie-
loplomieniowym palniku powierzchniowym
i zbieranie sadzy na ruchomych chlodzo-
nych powierzchniach, umieszczonych po-
nad palnikiem, znamienna tym, ze posiada
zbiornik (12) do przerabianych, zawieraja-
cych wegiel gazow wzglednie par, do kté-
rego wchodza regulowane przewody (16,
17) do palnych i (albo) niepalnych gazow i
z ktérego gazy wzglednie pary sa doprowa-
dzanie przy regulowanym nadci$nieniu do
réwnoleglych rzedéw otworkéw (7) w rur-
kach palnikowych (5), umieszczonych réw-
nolegle i w pewnych odstepach wzajem-
nych, ponad ktérymi przebiegaja réwnole-
gle rurki (31), zawierajace czynnik chlo-
dzacy i nalezace do chlodnicy w ksztalcie
rusztu, ktérej dlugosé wynosi w przyblize-
niu podwéjng dlugosé rzedow otworkow
palnika i ktéra jest poruszana ruchem
zwrotnym w kierunku rzedéw otworkow w
regulowanych odstgepach przerw, podczas
ktérych zatrzymuje si¢ na przemian jedna
z poléwek chtodnicy ponad palnikiem.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze palnik (4), dostepny swobodnie
z dotu dla powietrza spalania, jest umie-
szczony w przedziale pomigedzy dwoma na-
czyniami zbiorczymi (2) do sadzy.

3. Maszyna wedlug zastrz. 2, znamien-
na tym, ze palnik, dost¢pny swobodnie z
dwéch przeciwleglych stron, znajduje sie
pomiedzy naczyniami zbiorczymi, przyle-
gajacymi do jego dwoch innych przeciwle-
glych stron.

4, Maszyna wedlug zastrz. 3, zna-
mienna tym, Zze gérne otwory naczyn zbior-
czych maja w przyblizeniu szerokosé i dtu-
gosé palnika.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienna tym, Ze posiada rurki chtodnicze
(31) w postaci lezacych tréjkatnych pry-
zmatéw, z ktorych kazdy jest polozony
swa zwrocona w dé! pozioma powierzchnia
symetrycznie wzgledem rzedu otworow
palnika (7), a na krawedzi podluznej,

zwroconej w gore, posiada wystajace w go-
re zebro usztywniajace (30).
6. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 5, zna-

" mienna tym, ze rurki chlodnicze (31) w ce-

lu stalego zabezpieczenia ich wzajemnego
polozenia i oddalenia sa umocowane tylko
za pomoca Srodkowych i ewentualnie kon-
cowych srub (29), wystajacych z zeber u-
sztywniajacych (30) i umieszczonych w o-
tworach podluznych (27) poprzeczek (25)
ramy chlodniczej (24), przy czym boki ru-
rek (31) przylegaja do odpowiednio u-
ksztaltowanych wycieé (26) na spodzie
listw poprzecznych (25).

7. Maszyna wedlug zastrz. 6, znamien-
na tym, Ze w celu trwalego zabezpieczenia
wzajemnego polozenia i oddalenia rzedow
otworéw palnika zamknigte korice (8) rur-
ki palnikowej (5), odgalezionej, najlepiej,
symetrycznie od $rodkowego doprowadze-
nia, s3 umieszczone przesuwnie w podluz-
nych listwach bocznych (9) ramy. palnika i
ustalone sa w kierunku poprzecznym za
pomoca tych listw, np. za posrednictwem
falistych wkladek (10).

8. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienna tym, Ze palnik i chlodnica w celu
trwalego zabezpieczenia ich prawidlowego
wzajemnego polozenia sa wlaczone za po-
moca znanych podatnych na wszystkie stro-
ny narzadéw rozszerzalnych (11, 32) w
przewody doprowadzajace (6, 3¢) przera-
bianego materialu surowego wzglednie
czynnika chtodzacego. ‘

9. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienna tym, ze chlodnica porusza si¢ po
szynach (20), ktére za pomoca otworéw
podtuznych (21) i czopéw (22) sa polaczo-
ne podatnie w kierunku podtuznym z pod-
stawa (1) maszyny. .

10. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 9,
znamienna tym, ze posiada znany skadinad
wywietrznik lub podobny przyrzad, ktéry w
celu odprowadzania spalin i regulowanego
ssania powietrza spalania, ewentualnie u-
przednio podgrzanego, przez przedzialy po-



$rednie palnika i chlodnicy, zakoriczony
jest powyzej tej chlodnicy okapem ssacym.

11, Maszyna wedlug zastrz. 10, zna-.

mienna tym, Ze posiada przylaczony do
kroéca wylotowego wywietrznika lub po-
dobnego przyrzadu znany skadinad filtr
odpylajacy lub komore odpylajaca do wy-
tracenia nieosadzonych na chlodnicy re-
sztek sadzy z wessanych spalin.

12, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 11 do
przerabiania naftaliny lub innych topli-
wych lub ulatniajacych si¢ materialow su-
rowych, znamienna tym, ze zbiornik (12)
posiada grzejnik (15), przystosowany do
topienia, odparowywania lub sublimowa-
nia umieszczonych w nim statych lub plyn-
nych surowcoéw.

13. Maszyna wedlug zastrz. 12, zna-
mienna tym, Ze material surowy, stopiony
uprzednio najlepiej we wspolnym dla kil-
ku maszyn kotle i doprowadzany za po-
mocy przewodu zasilajacego (14 wzglednie
54), siegajacego do dna zbiornika, jest pod-
grzewany do temperatury parowania w
zbiorniku (12 wzglednie 47).

14. Maszyna wedlug zastrz. 12, zna-
mienna tym, ze przewdd (6) prowadzacy
od zbiornika (12 wzglednie 47) do palnika
(4) jest ogrzewany na calej swej dtugosci
w sposob regulowany.

15. Maszyna wedlug zastrz 12, zna-
mienna tym, Ze ponad poziomem plynnego
surowca (42) w zbiorniku (12 wzglednie
47) znajduja si¢ przegrody do wytwarza-
nia wir6w w gazach lub parach, utworzo-
nych z materialu surowego wraz z dodat-
kowymi gazami, doprowadzanymi przez
przewody (16, 17).

16. 'Maszyna wedlug zastrz. 15, zna-
mienna tym, Ze przegrody sa umieszczone

w ksztalcie labiryntu i tworza .komory,
przez ktére przeplywaja kole]no gazy
wzglednie pary.

17. Maszyna wedlug zastrz. 15 i 16,
znamienna tym, Ze posiada. przegrody w
postaci otwartych ku sobie WSpélérodko-

wych i wchodzacych jedno w drugie na-
czyn stozkowych wzglednie cylindrycznych
(38, 40 wzglednie 50, 52), z ktérych naczy-
nie srodkowe jest polaczone z przewodem
doplywowym (6) palnika.

18. Maszyna wedlug zastrz. 17, zna-
mienna tym, Ze naczynie otwarte od géry
(40 wzglednie 50) jest umocowane na
wspolnej poziomej ptytce (43 wzglednie 49),
posiadajacej = otwér do odptywu skroplin
surowca, powstajacych w komorach wiro-
wych.

19. Maszyna wedlug zastrz. 1i 12 —
18, znamienna tym, ze przewody doptywo-
we (16, 17) posiadaja wspoélny wylot w ce-
lu uprzedniego zmieszania gazéw dodatko-
wych.

20. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 19,
znamienna tym, ze w celu rozdzialu dodat-
kowych gazéw wewnatrz zbiornika wyloty
przewodéw (16, 17), ewentualnie potaczo-
ne, siegaja do spodu znanego juz podwoj-
nego denka (45), umieszczonego w niewiel-
kiej odleglosci od dna zbiornika i zaopa-
trzonego najlepiej w otworki {46), rozmie-
szczone gesto i poszerzone stopniowo na
promieniu w kierunku $cianek zbiornika.

21. Maszyna wedlug zastrz. 12 — 20,
znamienna tym, ze $cianki zewnetrzne i we-
wnetrzne zbiornika sa zaopatrzone w urza-
dzenie grzejne elektryczne lub parowe, wy-
regulowane na stala temperature.

22. Maszyna wedlug zastrz. 21, zna-
mienna tym, ze posiada pancerz parowy, o-
taczajacy przewéd doptywowy (6) do pal-
nika, cala $cianke zewnetrzna zbiornika i
wszystkie przegrody (49, 52).

23. Maszyna wedlug zastrz. 22, zna-
mienna tym, Ze para ogrzewajaca jest do-
prowadzana przez rurke (48), otaczajaca
przewéd doplywowy (6) palnika, i jest do-
prowadzana w celu podgrzewania przera-
bianego surowca i dodatkowych gazéw w
przeciwpradzie wzgledem tychze wzdluz
$cianek zewnetrznych i przegréd zbiornika.

24, Maszyna wedlug zastrz. 23, zna-



mienna tym, ze przewody doplywowe (16,
17) do gazéw dodatkowych np. w postaci
wezownic {58, 59) sa przepuszczone przez
grzejna komore parowa (47), otaczajaca
zewnetrzna $cianke zbiornika.

25. Maszyna wedlug zastrz. 21 — 24,
znamienna tym, ze para zuzyta, wychodza-
ca z urzadzenia grzejnego zbiornika, jest
doprowadzana za pomoca rury (53), ota-
czajacej przewdd zasilajacy (54), w prze-
ciwpradzie wzgledem doplywajacego roz-
topionego uprzednio wzglednie podgrzane-
go surowca do parowego pancerza grzej-
nego kotta do topienia wzglednie podgrze-
wania.

26. Maszyna wedlug zastrz. 18 — 25,
znamienna tym, Ze smolowe skladniki su-
rowca, skroplone w komorach wirowych
wzglednie na przegrodach (49, 52), sa wy-

Figl.

puszczane ze zbiornika przez przewody
(55), odprowadzone od plytki podstawo-
wej (49).

27. Maszyna wedlug zastrz. 15 — 26,
znamienna tym, ze przegrody (49, 52) wraz
z grzejnikami i odprowadzeniami smolo-
wymi (55) oraz wyloty doplywow gazo-
wych (16, 17) wraz z podwéjnym denkiem
(45) sa przymocowane do pokrywy zbior-
nika i moga byé wyjmowane razem z ta
pokrywa, ze zbiornika.

28. Maszyna wedlug zastrz. 12, 27,
znamienna tym, ze zbiornik wraz z urza-
dzeniem grzejnym moze byé nastawiany w
kierunku pionowym w ramie maszyny.

Jan Dusek.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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