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Urzadzenie wedlug wynalazku przeznaczone jest
do nacinania tarcza szlifierskg Sciezki w postaci
linii Srubowej na oporniku posiadajacym jedno-
stajng warstwe weglowg o pewnej wstepnej opor-
nosSci w celu uzyskania pozgdanej koncowej opor-
noSci. Opornik sklada sie z ksztaltki porcelano-
wej w postaci waleczka, na ktoérg jest nalozona
warstwa wegla, za§ konce sg zaopatrzone w meta-
lowe kapturki, do ktérych przymocowuje sie dru-
towe wyprowadzenia po ustaleniu koncowej opor-
nosci. Wstepnie naweglona warstwa posiada niska
opornos$¢, ktéra po nacieciu $ciezki srubowej wzra-
sta wielokrotnie do wymaganej wartosci. Czyn-
no$§¢ nacinania byla dotychczas w roéznym
stopniu zmechanizowana, ale urzadzenie wedlug
wynalazku stanowi pelny automat, w ktérym
wszystkie czynno$ci odbywajg sie samoczynnie.

Wynalazek bedzie objasniony na podstawie ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie
w rzucie pionowym, fig. 2 — czeéciowy rzut na
plaszczyzne pozioma w kierunku strzalki A, przed-
stawiajacy zesp6l wrzecion chwytnych i obroto-
wych, osadzonych we wspornikach lozyskowych
umocowanych na ramieniu ruchomym okolo osi
pionowej i zesp6t tarczy szlifierskiej, fig. 3 —
zespll dzwigni uruchamiajgcych nacinanie, fig. 4 —
zesp6l podajacy oporniki do wrzecion chwytnych,
fig. 5 — schemat elektryczny, za$ fig. 6 — opornik
bez wyprowadzen drutowych nacinany na naci-
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Dwa wrzeciona 1 i 2 posiadajg gniazda stozkowe,
ktérymi chwytane sg podawane oporniki i trzy-
mane podczas ich nacinania. Oba wrzeciona osa-
dzone sg we wspornikach lozyskowych 3 i 4, usta-
wionych na ramieniu 5, ktére wykonane sg z ma-
terialu izolacyjnego.

Wrzeciono lewe 1 jest napedzane obrotowo przez
sprzeglo przegubowe 6, wal posSredni 7 z walu 8§,
na ktérym osadzona jest tarcza pasowa 9, napedza-
na za poSrednictwem paskéw i tarcz 10, 11 i 12
z watu gléwnego 13. .

Watl gtéwny jest napedzany silnikiem 16 za po-
§rednictwem paska klinowego i tarcz 14 i 15.

Wrzeciono prawe 2 nie ma ruchu obrotowego,
tylko ruch posuwisty osiowy przy czym obraca sie
tylko osadzone na nim gniazdo stozkowe. Wrze-
ciono odciggane jest ciggnem 17 po to, aby uchwy-
ci¢ lub zwolni¢ opornik umieszczony miedzy gnia-
zdami stozkowymi widocznymi wyraznie na fig. 2.

Docisk elastyczny na opornik jest wywierany
przez sprezyne 18. Tarcza pasowa 9 posiada na
jednej stronie gladka $ciane 19, po ktérej toczy sie
gumowa rolka 21 §ci$nieta dwiema tarczami 9 i 20.
W ten sposOb ruch obrotowy tarczy 9 przenoszony
jest na tarcze 20.

Przesuwanie rolki 21 za pomocg §ruby 22 powo-
duje przy ruchu jedonstajnie obrotowym tarczy 9
zmiang bezstopniowg obrotéw tarczy 20 osadzonej
na osi 23.

O§ 23 posiada na drugim koncu naciety gwint 24.
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Ten czop gwintowy 24 po nastawieniu obrotéow
srubg 22 obraca sie juz dalej jednostajnie, zazebia
sie o niego od dolu szczeka gwintowa 25 obracaja-
ca sie okolo osi 26 i przyciskana do czopa gwinto-
wego 24 sprezyng 27.

Obré6t czopa powoduje przesuwanie si¢ po nim
szezeki 25, a z nig ruch stolika 28 w kierunku
strzalki.

Po odciaggnieciu szczeki 25 od czopa 24 przy po-

. mocy ciegna 29 nastepuje cofnigcie sie stolika 28
pod dzialaniem sprezyny 30 do pozycji poczat-
kowej.
' Na stoliku 28 ustawiony jest wspornik 32 (fig. 1),
w ktérym na klach pionowych osadzone jest ramie
5, a na nim umocowane sg wsporniki 3 i 4 z wrze-
cionami 1 i 2 trzymajgcymi w gniazdach stozko-
wych opornik 33.

Caly zespdl wraz ze stolikiem 28 przesuwa sie
wzdtuz obracajgce]j sie szybko tarczy szlifierskiej 34
w ten sposéb, Ze opornik 33 dotyka lekko tarczy,
przyciskany do niej sprezyng 35. Na skutek ru-
chéw opornika obrotowego i posuwistego wzdiuz
osi na czeSci naweglonej waleczka niezakrytej kap-
turkami, zostaje nacigty bardzo waski rowek
w postaci linii §rubowej przecinajacy warstwe
wegla i powodujacy powstanie réwniez Srubowej
Sciezki weglowej.

Takie zwezenie i wydluzenie Sciezki weglowej
powoduje wzrost oporno$ci opornika.

Skok linii $rubowej na oporniku przy stale jed-
nakowych jego obrotach, reguluje sie¢ przez zmia-
ne obrotéw czopa gwintowego 24 za pomoca zespo-
tu tarcz 9, 20 rolki gumowej 21 i Sruby 22, co po-
woduje zmiane szybko§ci posuwu stolika 28,
a z nim i opornika 33. !

W momencie uzyskania przez opornik pozgdanej
koncowej opornosci, ktéra zostaje zmierzona przy-
rzadem elektronowym w ukladzie mostkowym, na-
stepuje odciagniecie go od tarczy szlifierskiej za
pomoca elektromagnesu 36, ktéry przycigga ra-
mie 5, a otrzymuje prad z mostka elektronowe-
o 37 (fig. 5).

Sprzeglo przegubowe 6 umieszczone jest nad kla-
mi lozyskowymi ramienia 5, co chroni ramie 5
przed drganiami w czasie nacinania $ciezki, po-
wstajacymi na skutek obrotéw sprzegta.

Aby umozliwi¢ ruch wzdluzny stolika 28 zostalta
wycigta wzdluzna szczelina w wale 8, w ktéi‘ej
przesuwa sig kotek poprzeczny watu posredniego 7.

Oporniki s3 podawane samoczynnie z podajnika
wibracyjnego 38 rurkg 39, a nastepnie dostajg sie
one do gniazda 41 (fig. 4) zespotu podancego

Gniazdo 41 jest wyciete w dZwigni dwuramien-
nej 42 ulozyskowanej w stojaku 40.

Waleczek Wpada do gniazda w pozycji prosto-
padiej do plaszczyzny rysunku po czym zostaje
podmeswny do pozmmu wrzecion 1 i 2 pod dzia-
laniem sprezyny 44 za posrednictwem ciegna 43.

Aby opornik przy szybkim ruchu w gére nie wy-
padl, przytrzymany zostaje spreiynujgca po-
krywka 60.

W pozycji dZwigni 42 na poziomie wrzecion 11i 2
opornik zostaje chwycony gniazdami stozkowyml,
osadzonyrm na wrzecionach, po czym diwignia 42
pod naciskiem krzywki na ciegno 43 wraca do
pozycji dolnej.
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Pokrywka 60 odchyla sie przy tym, po czym
spada i zné6w zakrywa gniazdo 41, do ktérego wsu-
wa si¢ nowy opornik.

Dolna cze§¢ dzwigni 42 jest szeroka i zakrywa
wylot rurki 39, doprowadzajgcej oporniki, aby te
nie wysypaly sie¢ w momencie podawania opornika
do wrzecion. Opornik podnoszony jest na wyso-
ko§é wrzecion elastycznym naciskiem sprezyny 44,
ahy w wypadku jakiego§ zaciecia wrzeciona, nie
nastgpilo uszkodzenie.

Po nacieciu $ciezki i cofnieciu prawego wrze-
ciona 2, opornik spada rynienka do zasobnika.

Proces nacinania sterowany jest za pomocg przy-
rzadu elektronowego umieszczonego w skrzynce 37,
zbudowanego na zasadzie mostka, ktéry samo-
czynnie ustala moment, kiedy opornik uzyska po-
zadang oporno§¢ i wowcezas wysyta prad do elek-
tfomagnesu 36. Dzieki temu ramie 5 z opornikiem
zostaje odciggniete od tarczy szlifierskiej i w tej
pozycji zatrzymane.

Elektromagnes 36 zatrzymuje réwniez ramig 5
w pozycji odciagnietej od tarczy szlifierskiej, gdy
w ramieniu Rx mostka, ktory stanowi szczotka 46
wrzeciono 1, opornik 33, wrzeciono 2, druga szczot-
ka 46 i styk 47, normalnie zwarty, powstanie przer-
wa. Przerwa taka moze powstaé, gdy nie zostanie
podany opornik 33 lub po rozwarciu styku 47
przez zbyt dalekie przesuniecie w prawo, w czasie
nacinania, stolika 28.

W drugim ramieniu mostka znajduje sie opér
wzorcowy Rn. Na prawym koricu ramienia 5 znaj-
duje sie wystajacy - czop 48 widoczny na fig. 2
i w rzucie bocznym na fig. 3, zazebiajacy sie
o specjalnie uksztaltowane wyciecie w poziomej
dzwigni 49 ulozyskowanej na wsporniku 50 od- -
cigganej sprezyng 5l1.

Wystep na lewym koncu dzwigni 49 trzyma czop
48, a wiec i ramie 5, chociaz elektromagnes 36 na
skutek zalozenia nowego opornika, a tym samym
zamkniecia ramienia Rx mostka, zwolnit ramie 5.

Jezeli teraz np. rekg podniesiemy prawe ramie
dzwigni 49, wystep na lewym koficu obnizy sie
i czop 48 zeflizgnie sie powoli po krzywiznie wy-
stepu przyciagany sprezyng 35 (fig. 2), za$ opor-
nik lagodnie dotknie tarczy szlifierskiej.

Réwnocze$nie kolek 53 osadzony nieruchomo
w lewym ramieniu diwigni 49 wpadnie w wycie-
cie drugiej dzwigni 52 i nie pozwoli na podniesie-
nie sie w gére lewej strony dzwigni 49 umozliwia-
jac naciecie opornika.

Gdy po nacieciu Sciezki §rubowej, elektromagnes
przyciggnie ramie 5, osadzony na nim czop 48 na-
cisnie dzwignie 52, ktéra cofnie si¢ w prawo zwal-
niajac kolek 53 i dzwignie 49 wréci do poziomu
naciékajac i zwierajac styk 54

Podnoszenie prawej strony diwigni odbywa sig
normalnje za pomocs popychacza 53 sterowanego
krzywka umieszczong na wale sterujacym 7.

Zwarcie styku 54 powoduje przeplyw pradu przez
elektromagnes 45, ktory wlacza sprzegip zebate 36
(fig. 1) uruchamiajace wal sterujacy 57 z krzyw-
kami.

Aby zabezpieczy¢ jeden pelny obrét walu steru-
jacego, umieszczono na nim specjalng krzywke 58
zwierajaca styk 59 rownolegly do styku 54.
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Zasilanie elektromagnesu 45 nie jest zwigzan=
elektrycznie z dzialaniem mostka.

‘Wat sterujgcy 57 posiada odpowiednio uksztalto-
wane krzywki do wykonywania nastepujacych
czynno$ci w potrzebnej kolejnosci: odciagniecie
wrzeciona prawego 2 za pomocg ciegna 17 w celu
zwolnienia nacietego opornika, podanie nowego
opornika ciegnem 43 i uchwycenie go w gniaz-
dach stozkowych wrzecion 1 i 2, wlaczenie posu-
wu stolika 28 za pomoca ciegna 29, zwolnienie ra-
mienia 5 dzwignia 49 za pomoca popychacza 55.

Urzadzenie w ten spos6b wykonane zwigksza
kilkakrotnie wydajno$¢ w stosunku do znanego
urzadzenia obslugiwanego recznie przez pracow-
nika.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do samoczynnego nacinania $ciezki
Srubowej na oporniku warstwowym dokonywa-
nego w celu uzyskania wtlasSciwej opornosci,
znamienne tym, ze sklada sie z przesuwajgcego
sie po prowadnicach (31) stolika (28), na kt6-
rym we wsporniku (32) ulozyskowane jest na
klach pionowych ramie (5) z umocowanymi na
nim wspornikami tozyskowymi (3) i (4), w kt6-
rych osadzone sg wrzeciona (1) i (2), posiadajgce
gniazda stozkowe, przy czym lewe wrzeciono (1)
jest obracane ruchem jednostajnym poprzez
sprzeglo przegubowe (6) i wat posredni (7) z wa-
tu (8), za§ prawe wrzeciono (2) jest przesuwane
poosiowo ciegnem (17) w celu chwytania wzgled-
nie zwalniania opornikéw.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, Ze
wal (8) jest napedzany paskami za posrednic-
twem tarcz (9, 10, 11 i 12) z walu gtéwnego (13),
za§ gladka strona (19) tarczy (9) napedza za
posSrednictwem rolki gumowej (21) tarcze (20)
osadzong na wale (23), ktérego drugi koniec wy-
konany jest w postaci czopa gwintowago (24),
o ktéry zazebia sie szczeka gwintowa (25), umo-
zliwiajaca, po zazebieniu, przesuw stolika (28)
z ramieniem (5) i opornikiem (33) na skutek
obrot6w czopa (24) regulowanych bezstopniowo
srubg (22), przesuwajgcg rolke gumows (21)
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6
miedzy tarczami (9) i (20) dla uzyskania réz-
nych skok6w $ciezki Srubowej na oporniku (33)
przy statych obrotach opornika.

.. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

zawiera podajnik wibracyjny (38), ktérym sa
podawane oporniki rurka (39) do gniazda (41)
na dZwigni (42) podnoszonego sprezyng (44) za
posrednictwem ciggna (43) do poziomu wrze-
cion (I i 2), gdzie nastepuje uchwycenie opor-
nika, za§ dzwignia (42) pod naciskiem krzywki
z walu sterujgcego (57) wraca w dolng po-
zycje pociggajac za sobg elastyczng pokryw-
ke (60) zabezpieczajacg oporniki przed wypa-
daniem, przy czym dolne ramie diwigni (42)
jest szerokie ,aby nie odkrywaé wylotu rurki
(39) i nie dopu$ci¢ do wysypania sie opornikéw.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

posiada przyrzad elektronowy zbudowany na
zasadzie mostka, umieszczony w skrzynce (37),
ktéry po nacieciu $ciezki Srubowej do po-
zgdanej oporno$ci wysyla prad do elektromag-
nesu (36), powodujgcy odciggniecie ramienia (5)
z opornikiem (33) od tarczy szlifierskiej.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

watl sterujacy (57) zawiera zespét krzywek uru-
chamiajacy samoczynnie odcigganie wrzeciona
(2) ciegnem (17) powodujgc zwolnienie nacietego
i uchwycenie nowego opornika, podanie oporni-
ka nowego ciegnem (43), uruchomienie posuwu
stolika (28) ciegnem (29) i zwolnienie ramienia
(5) przez diwignie (49) popychaczem (55), przy
czym dla zapewnienia zawsze peilnego obrotu
walu sterujgcego umieszczona jest na nim do-
datkowa krzywka (58) zwierajgca i rozwieraja-
ca styk (59) umieszczony réwnolegle do sty-
ku (54).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

posiada zesp6t dZwigni; poziomg (49) zatrzymu-
jaca ramie (5) w pozycji odciggnietej od tarczy
szlifierskiej (34) za pomocg wystepu na lewym
konicu oraz czopa (48) osadzonego na ramieniu

(5) i uko$ng (52) trzymajgcg swoim wycieciem

dzwignie (49) podczas nacinania opornika za po-
$rednictwem czapa (53).
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