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(b4) Separaéna vrstva

1

Vynédlez rie¥i problematiku separdcie lisovacich plechov sko aj jednotlivych vrstiev
tvrdenych materidlov medzi sebou pri a po lisovenit.

V sudasnosti si zndme rbzne spdsoby separdcie lisovacich plechov od lisovanych tvrde-
nych materidlov i ich vzdjomnej separdcie pri a po lisovani, ktoré spo¥ivaji v nanédSan{
réznych separadnych 1ld4tok ako si oleje, prédky na sty¥né plochy. Ako najprogresivnejsim
sa ukdzal sp8sob separécie, ktory vyuiivae vlastnosti polyvinylfluoridovej félie (dalej
PVF-félia), ktord sa vkladd ako separadnd vrstva medzi lisovacie plechy a povrch lisované-
ho tvrdeného materidlu, a medzi jednotlivé vrstvy tvrdeného materidlu.

Nevyhodou tejto PVF-félie je, %e pri vy38ich teplotdch okolo 170 °C sa ¥iasto¥ne nard-
#a, zvy¥uje sa pritom jej priepustnost plynov a pér vznikejicich pri lisovanf, &o spatne
zvy¥uje de¥trukciu folie a tdto u¥inkom lisovacieho tlaku prilnieve na lisovacie plechy
2 rozkladné produkiy je potrebné po lisoveni mechanicky z ich povrchu odstranovet. Bal¥ou
nevyhodou doteraz pou?fvanej PVF-félie je, Ze pri lisovanf pldétovanych tvrdenych materidlov,
vytvdrajd tieto odpadné produkty s Cu-féliou film, ktory potom zabranuje leptaniu medenej
f£8lie.. PVF-félia je nepriehladnéd a teda neumofnuje okamZitd vizudlnu kontrolu povrchu 1li-
sovaného materidlu, a mé vysokd Xpecifickd hmotnost, &o vyZaduje zvf3ené usilie pri mani-
puldeii.

Uvedené nedostatky odstranuje riefenie podla vyndlezu, ktorého podstata spo¥f{va v po-
uZit{ plosne biaxidlne orientovenej polypropylénove] folie ako separadnej vrstvy pri liso-
vani tvrdenych materidlov 2z vystuff so Zivi&nymi spojivemi. PouZitie tejto fdlie Jje umoZne-
né zistenim novej vlastnosti, e uvedend félia pri tlekoch od 1 do 20 MPa je tepelne odol-
né, stdla a nelepivd v tepelnom intervale a% do 175 °C. Pritom tepelnd odolnost a stdlost
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plo#ne orientovanej bisxiélnej fiélie za normélnych podmienock je len do 130 %C. Doteraz sa
pouZiva len ako obalovy materidl.

Vyhodou riedenie podla vyndlezu je, %e plo#ne orientovand biaxidlna polypropylénové’
folia (Ealej BOOP) sa pri tlakoch od ! do 20 MPa a teplote do 175 ¢ nerozkladd, netavi
a ostdva suidrind, prifom nevytvéra chemické vazby ani s organickymi ani anorganickymi tka-
ninami, rohofemi, papiermi, ani so %ivi¥nymi spojivemi epoxidovymi, fenolickymi, melani-
novymi, polyesterovymi, mofovinovymi a silikénovymi. Pri lisovani vykazuje malé adézne
sily k lisovacim plechom resp. k povrchom lisovanych tvrdenych materidlov, &o znemend,
%e na jej oddelenie z povrchov po lisovani je potrebnd sila menZia ako 10 N na | metr
félie,

Dalsfmi vyhodemi poufitia ploZne biexiélne orientovanej polypropylénovej folie je,
%e f6lia je priehYadné a preto umoZnuje pred i po lisovani vizudlnu kontrolu povrchov 1li-
sovanych materidlov. Vyhodnd je jej nizka mernd hmotnost, ktora je 910 kg/mB, vo¥i doteraz
poufivanej polyvinylfluoridovej £461ii s mernou hmotnostou 1 410 kg/m3. Pri rovnakej vychod-
zej hribke 0,025 mm oboch porovnévanych £61if je moZné z 1 kg BOPP-fdlie vyhotovit féliu
o ploche 44 m® vo&i 28,4 m“ plochy félie PVF, ¥o znemend podstatne lah¥iu manipuldciu pri
vné¥eni separadnej vrstvy medzi lisovany meteridl, pri vyhodnjych ekonomickych relédciach.
Létky, ktoré v malej miere pri mnohondsobnom lisovani ulpievaji na povrchu pldtovaného materi-
§lu z BOPP-fdlie, nezhorfujd leptanie Cu-félie. To umoZnuje vyhodne poufivaf plo3ne biaxidlne
orientovani polypropylénovi f£61iu ako separadni vrstvu pri lisoveni doskovych skloepoxi-
dovych lemindtov jednostranne plétovanych Cu-féliou.

Priklad pou¥itia BOPP-félie je nasledovny:
Priklad 1

Na lisovaci nerezovy plech sa poloi{ BOPP-flia hribky 0,03 mm, na nu sa polo%{ potreb-
- ny po¥et vrstiev sklenej tkaniny impregnovanej epoxidovou Zivicou a Cu-félia. Na Cu-fdliu

sa polo%f Jal¥f lisovaci plech, na ktory moZno skladat materidl potrebny pre dal¥iu dosku.
Takto pripraveny urdity poZet vrstiev sa vsunie do lisu a lisuje sa pri tlaku 7 MPa a teplo-
te 155 %¢ po dobu 130 mimit, kedy dochédze k vytvrdeniu %ivi¥ného spojiva a vytvoreniu tvr-
deneJ sklenej tkaniny plétovenej s Cu-féliou. Po ochladenf na 30 °C sa vylisované dosky
vyberd z lisu. BOPP-félia sa mB%e z lamindtu snat ihned alebo a% po dal¥om spracovani,

¥im zéroven chréni jeho povrch polas spracovenia.

Priklad 2

Ne lisovactf plech sa polofia dve ploZne orientované biaxidlne polypropylénové félie
hrﬂbky 0,03 mm, na ktoré sa potom poloZi ur¥ity po¥et hérkov prepregu sklenej tkaniny
impregnovenej Zivi&nym spojivom pozbstévajﬂcim z 30 dielov fenolickej a 70 dielov epoxido-
vej %ivice. Na hérky prepregu sa potom poloZia znova 2BOPP-f6lie hribky 0,03 mm & ne ne
lisovaci plech. Na tento sa mdZu ukladat dalsie BOPP-félie a hdrky prepregu opakovane.
Niekolko tekychto vrstiev sa potom vkladd do lisu a lisuje sa za tlaku 5,5 MPa a teplote
160 °C po dobu 100 mindt. Po ochladent a vybrati dosiek z lisu moZno BOPP-féliu snat z la-
minétu alebo dosky expedovat s priYehnutymi povrch chréniacimi foliemi.

PouZitie plo&ne biaxidlne orientovanej polypropylénovej félie ako separaénéj vrstvy
je mo#né okrem lisovanych tvrdenych materidélov so ¥ivi¥nymi spojivami pre elektrotechnické
dlely pouzit pri vyrobe lisovenych tvrdenych lamindtov z tkanin, roho%i i papiera s rbzny-
mi druhmi ¥ivi&nyeh spojiv, kde na vytvrdenie spojiva si potrebné vyXfie teploty: od 130°
do 175 °C za tlaku, pre rbdzne ¥ely.
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PREDMET VINALEZU

PouZitie plodne biaxidlne orientovanej polypropylénovej félie hribky 0,01 a% 0,1 mm
ako separafnej vrstvy pri lisovani tvrdenych materidlov z vystuZi so Zivi¥nymi spojivemi.
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