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Zestaw złączek kanalizacyjnych

Przedmiotem wzoru przemysłowego jest zestaw złączek kanalizacyjnych, przeznaczonych 

zwłaszcza do stosowania w przewodach rurowych instalacji do odprowadzania nieczystości.

Znane zestawy złączek kanalizacyjnych zawierające elementy kątowe, są wytwa-

5 rzane pod odpowiednim kątem pochylenia, z których są zestawiane części łukowe przewodów 

instalacyjnych.

Zestaw złączek kanalizacyjnych według wzoru przemysłowego, przeznaczony do 

zestawiania elementów łukowych przewodów instalacyjnych odprowadzania nieczystości w 

odróżnieniu od znanych rozwiązań, charakteryzuje się tym, że przyłączeniowy człon kieli-

10 chowy tworzący kanał uszczelkowy jest zakończony wewnętrznym członem stożkowym, któ-

ry jest połączony z częścią łukowo cylindryczną z utworzonym bocznym przyłączem, w któ-

rym jest przyłączeniowy stożek kielichowy.

Odmiany wzoru przemysłowego uwidocznione są na załączonym rysunku, na któ-

rym fig. 1 -  przedstawia złączkę kanalizacyjną kątową z przyłączeniowym bocznym stożkiem

15 kielichowym utworzonym w płaszczyźnie ukształtowania kątowego złączki; fig. 2 -  przed-

stawia odmianę złączki kanalizacyjnej kątowej z przyłączeniowym bocznym stożkiem kieli-

chowym utworzonym w płaszczyźnie ukształtowania kątowego złączki; fig. 3 - przedstawia 

inną odmianę złączki kanalizacyjnej kątowej z przyłączeniowym bocznym stożkiem kieli-

chowym utworzonym w płaszczyźnie ukształtowania kątowego złączki; fig. 4 - przedstawia
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kolejną odmianę złączki kanalizacyjnej kątowej z przyłączeniowym bocznym stożkiem kieli-

chowym utworzonym w płaszczyźnie ukształtowania kątowego złączki; fig. 5 i fig. 5a - 

przedstawia odmianę złączki kanalizacyjnej kątowej z przyłączeniowym bocznym stożkiem 

kielichowym utworzonym w płaszczyźnie prostopadłej ukształtowania kątowego złączki; fig.

5 6 i fig. 6a - przedstawia inną odmianę złączki kanalizacyjnej kątowej z przyłączeniowym 

bocznym stożkiem kielichowym utworzonym w płaszczyźnie prostopadłej ukształtowania 

kątowego złączki; fig. 7 i fig. 7a -  przedstawia kolejna odmianę złączki kanalizacyjnej kąto-

wej z przyłączeniowym bocznym stożkiem kielichowym utworzonym w płaszczyźnie prosto-

padłej ukształtowania kątowego złączki.

10 Wykaz odmian wzoru przemysłowego:

1. odmiana 1 -  fig. 1,

2. odmiana 2 -  fig. 2,

3. odmiana 3 -  fig. 3,

4. odmiana 4 -  fig. 4,

15 5. odmiana 5 -  fig. 5 i fig. 5a,

6. odmiana 6 -  fig. 6 i fig. 6a,

7. odmiana 7 -  fig. 7 i fig. 7a.

Wspólną cechą odmian złączki kanalizacyjnej kątowej z przyłączeniowym bocz-

nym przyłączem kielichowym, jest ukształtowanie członu kielichowego w kanał uszczelko wy

20 i jego wzmocnienie wewnętrznym kołowym zaciskiem doszczelniającym połączonym po-

przez wewnętrzny człon stożkowy z członem kątowo cylindrycznym z utworzonym bocznym 

przyłączem, w którym jest przyłączeniowy stożek kielichowy.

Cechy istotne wzoru przemysłowego uwidocznionego na rysunku fig. 1 - przed-

stawiającego złączkę kanalizacyjną kątową o kącie 90° z przyłączeniowym bocznym stoż-

25 kiem kielichowym utworzonym w płaszczyźnie ukształtowania kątowego złączki, jest 

ukształtowanie członu kielichowego w kanał uszczelko wy i jego wzmocnienie wewnętrznym 

kołowym zaciskiem doszczelniającym, oraz połączenie poprzez wewnętrzny człon stożkowy
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z członem kątowo cylindrycznym z utworzonym bocznym przyłączem, w którym jest przyłą-

czeniowy stożek kielichowy, zakończony stożkiem przyłączeniowym.

Cechy istotne wzoru przemysłowego uwidocznionego na rysunku fig. 2 - przed-

stawiającego złączkę kanalizacyjną kątową o kącie 45° z przyłączeniowym bocznym stoż-

5 kiem kielichowym utworzonym w płaszczyźnie ukształtowania kątowego złączki, jest 

ukształtowanie członu kielichowego w kanał uszczelkowy i jego wzmocnienie wewnętrznym 

kołowym zaciskiem doszczelniającym, oraz połączenie poprzez wewnętrzny człon stożkowy 

z członem kątowo cylindrycznym z utworzonym bocznym przyłączem, w którym jest przyłą-

czeniowy człon kielichowy, zakończony stożkiem przyłączeniowym.

10 Cechy istotne wzoru przemysłowego uwidocznionego na rysunku fig. 3 - przed-

stawiającego złączkę kanalizacyjną kątową o kącie 15° z przyłączeniowym bocznym stoż-

kiem kielichowym utworzonym w płaszczyźnie ukształtowania kątowego złączki, jest 

ukształtowanie członu kielichowego w kanał uszczelkowy i jego wzmocnienie wewnętrznym 

kołowym zaciskiem doszczelniającym, oraz połączenie poprzez wewnętrzny człon stożkowy

15 z członem kątowo cylindrycznym z utworzonym bocznym przyłączem pod kątem ostrym, w 

którym jest przyłączeniowy człon kielichowy, zakończony stożkiem przyłączeniowym.

Cechy istotne wzoru przemysłowego uwidocznionego na rysunku fig. 4 - przed-

stawiającego złączkę kanalizacyjną kątową o kącie 15° z przyłączeniowym bocznym stoż-

kiem kielichowym utworzonym w płaszczyźnie ukształtowania kątowego złączki, jest

20 ukształtowanie członu kielichowego w kanał uszczelkowy i jego wzmocnienie wewnętrznym 

kołowym zaciskiem doszczelniającym, oraz połączenie poprzez wewnętrzny człon stożkowy 

z członem kątowo cylindrycznym z utworzonym bocznym przyłączem pod kątem prostym, w 

którym jest przyłączeniowy człon kielichowy, zakończony stożkiem przyłączeniowym.

Cechy istotne wzoru przemysłowego uwidocznionego na rysunku fig. 5 i fig. 5a -

25 przedstawiającego złączkę kanalizacyjną kątową o kącie 15° z przyłączeniowym bocznym 

stożkiem kielichowym utworzonym w płaszczyźnie prostopadłej ukształtowania kątowego 

złączki jest ukształtowanie członu kielichowego w kanał uszczelkowy, oraz jego wzmocnie-

nie wewnętrznym kołowym zaciskiem doszczelniającym i połączenie poprzez wewnętrzny
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człon stożkowy z członem kątowo cylindrycznym z utworzonym bocznym przyłączem pod 

kątem prostym, w którym jest przyłączeniowy człon kielichowy, zakończony stożkiem przy-

łączeniowym.

Cechy istotne wzoru przemysłowego uwidocznionego na rysunku fig. 6 i fig. 6a -

5 przedstawiającego złączkę kanalizacyjną kątową o kącie 45° z przyłączeniowym bocznym 

stożkiem kielichowym utworzonym w płaszczyźnie prostopadłej ukształtowania kątowego 

złączki jest ukształtowanie członu kielichowego w kanał uszczelkowy i jego wzmocnienie 

wewnętrznym kołowym zaciskiem doszczelniającym, oraz połączenie poprzez wewnętrzny 

człon stożkowy z członem kątowo cylindrycznym z utworzonym bocznym przyłączem pod

10 kątem prostym, w którym jest przyłączeniowy człon kielichowy, zakończony stożkiem przy-

łączeniowym.

Cechy istotne wzoru przemysłowego uwidocznionego na rysunku fig. 7 i fig. 7a -  

przedstawiającego złączkę kanalizacyjną kątową o kącie prostym z przyłączeniowym bocz-

nym stożkiem kielichowym utworzonym w płaszczyźnie prostopadłej ukształtowania kąto-

15 wego złączki jest ukształtowanie członu kielichowego w kanał uszczelkowy, oraz jego 

wzmocnienie wewnętrznym kołowym zaciskiem doszczelniającym i połączenie poprzez we-

wnętrzny człon stożkowy z członem kątowo cylindrycznym z utworzonym bocznym przyłą-

czem pod kątem prostym, w którym jest przyłączeniowy człon kielichowy, zakończony stoż-

kiem przyłączeniowym.

20 Pełnomocnik
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