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-{54) Verfahren und Vorrichtung zum Breitbehandelin von vorzugsweise textiien Stoffbahnen

(57) Die Erfindung betrifft hauptsachlich das Gebiet der Textilverediung und dient der Verbesserung des _
Waschwirkungsgrades in Breitwaschmaschinen behandelter textiler Stoffbahnen. Die gestellte technische Aufgabe
wird geldst, indem in relativ geringem Abstand beidseitig der zu behandelnden Stoffbahn ein wesentlicher Teil der
von der Stoffbahn mitgerissenen Waschflotte abgestreift wird. Die abgestreifte Waschflotte wird aufgefangen und
innerhalb der gleichen Sektion auf einer anderen Stelle der Stoffbahn wieder aufgebracht. Ein anderer Teil der
mitgerissenen Waschflotte durchdringt die Stoffbahn. Die Proportionen dieser Waschflottenanteile sind einstellbar.
In jeder Sektion eines Waschabteils sind parallel zueinander um eine gemeinsame Achse drehbar je ein Abstreifer mit
Leitblech vorgesehen. Der Anstellwinkel der Abstreifer zur Stoffbahn ist verstellbar. Die Stoffbahn wird zwischen den
parallelen Abstreifern gefiihrt. Das innerhalb der gesamten Breitwaschmaschine im Interesse eines guten
Waschwirkungsgrades angestrebte annihernd gleich Konzentrationsgefaile bleibt auch bei hdheren
Stoffbahngeschwindigkeiten weitgehend erhalten. Fig. 1 ' : '
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Verfahren und Vorrichtung zum Breitbehandeln von vorzugsweise textilen Stoffbahnen

Anwendungsgebiet der Erfindung ;

Die Erfindung betrifft hauptsachlich das Gebiet der Textiiveredlung und dient.der Verbesserung des Waschwnrkungsgrades in

" Breitwaschmaschinen behandelter textiler Stoffbahnen. Ferner ist die Erfindung in anderen Industriezweigen z. B. der Papier-
und Kunststoffherstellung, wo breitgefihrte Stoffbahnen zu behandein sind, einsetzbar. .

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Um einen effektiven Waschprozef zu gewahrleisten, ist es innerhalb von Stoffbahnwaschmaschinen notwendig, in allen
Behandlungsbadern der gesamten Maschine méglichst gleiche Proportionalitat zwischen dem Grad der Verschmutzung des
jeweiligen Teilabschnittes der zu behandelnden Stoffbahn und dem der Waschflotte zu gewéhrleisten (sog. gleichmaBiges
Konzentrationsgefélle). Waschmaschinen nach dem Rollenkufenprinzip (Vertikalwaschmaschinen) weisen deshalb innerhalb

-der einzelnen Waschabteile noch Sektionen auf. Damit wird einem Vermischen der unterschiedlich verschmutzten Waschflott
entgegengewirkt. Ein mdglichst gleichmé&Riges Konzentrationsgefélle wird auch bei Horizontalwaschmaschinen angestrebt.

- GemaR der DE-0S2606217 passiert die Stoffbahn auch zum Zweck der Badtrennung vor dem Einlaufen in das ndchste 1
Behandlungsbad den Walzenspalt eines kieinen Quetschwerkes. Da aber zufolge des Trends der steigenden
Stoffbahingeschwindigkeiten in zunehmendem MaRe die auf der Stoffbahnoberfliche haftende Waschflotte aus dem Bad .
mitgerissen wird, gelangt ein nicht mehr zu vernachlidssigender Teil Waschflotte zwischen die nachfolgenden Umienkwalzen
und die Gber diese gefihrten Stoffbahn. Das sog. dann auftretende Aquaplaning fiihrt zu einem Verschwimmen und damit .
unregeimaBigem Stofflauf. Die von der Stoffbahn mitgerissene Waschflotte verursacht auch im Walzenspalt ein gewisses
Abheben der oberen Walze dieser kleinen Quetschwerke. Die genannte DE-OS benutzt einzelne Abstreifstibe in erheblichem
Abstand zueinander an verschiedenen Stoffbahnabschmtten teils ober- teils unterhalb der Stoffbahnoberfliche, um den
genannten Nachteilen zu begegnen.

Die zwecks Badtrennung vorgesehene Anzahl kleiner Quetschwerke erfordern einen nicht unerheblichen konstruktlven
Aufwand. Da in der genannten DE-OS die abgestreifte Waschflotte nicht in die zugehidrige Sektion zuriicklduft, sondern einem
gemeinsamen Sammelbehélter zur erneuten Verwendung wieder zugefiihrt wird, wird die Badtrennung je nach der abgestreifte

. Menge anhaftender Waschflotte aufgehoben und der Waschwirkungsgrad vermindert. .

Ziel der Erfindung ‘ .

Ziel der Erfindung ist es, bei hoheren Stoffbahngeschwmdlgkelten innerhalb der einzéinen Sektlonen der Waschabteile

. zumindest ein annaherndes Konzentrationsgefille eines guten Waschwirkungsgrades wegen aufrechtzuerhalten. Die Aufgabe
der Erfindung besteht darin, mit mdglichst geringem Aufwand die von der Stoffbahn mltgerlssene Waschflotte wentgehend 2u

entfernen Dabei solite angestrebt werden, den Waschwirkungsgrad zusatzlich noch zu erhéhen. .

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die gestelite technische Aufgabe wird gelést, indem in relativ geringem Abstand beidseitig derzu behandelnden Stoffbahn eil
wesentlicher Teil der von der Stoffbahn mitgerissenen Waschflotte abgestreift, die abgestreifte Waschflotte aufgefangen und
innerhalb der gleich Sektion auf einer anderen Stelle der Stoffbahn wieder aufgebracht und ein anderer Teil der mitgerissener
Waschflotte durch die Stoffbahn gepref3t wird, wobei die Proportionen dieser Waschflottenanteile zueinander eingestellt’
werden kénnen. Die auf einen anderen Teil der Stoffbahn innerhalb.der gleichen Sektion aufgebrachte Waschflotte wird
abhangig von der Stoffbahngeschwindigkeit in zunehmendem MaRe aufgespritzt.

Die das genannte Verfahren realisierende Vorrichtung besteht darin, dal vorzugsweise in jeder Sektion eines Waschabteiles
parallel zueinander und um eine gemeinsame Achse drehbar, vorzugsweise paarig je 1 Abstreifer mit Leitblech und im
Anstellwinkel zur Stoffbahn verstellbar, vorgesehen ist, wobei die Stoffbahn zwischen den parallel angeordneten Abstreifern
fihrbar ist. Der auf die Seite der Stoffbahn, die auf 'die jeweilige Umlenkwalze aufliuft, einwirkende Abstreiferist in
Stoffbahnlaufrichtungen gesehen, vor dem anderen Abstreifer angeordnet.

Durch das erfindungsgemaRe Verfahren und die es realisierende Vorrichtung wird auch bei héheren
Stoffbahngeschwindigkeiten mit relativ geringem Aufwand die mit der Stoffbahn mitgerissene Waschflotte abgestreift und
damit das Verschleppen von Waschflotte in andere Sektionen verhindert! .

Das innerhalb der gesamten Breitwaschmaschine angestrebte anniahernd gleiche Konzentratlonsgefalle bleibt auch bei hohere
Stoffbahngeschwindigkeiten aufrechterhalten und ein guter Waschwirkungsgrad gewéhrleistet. Durch das Aufspntzen der
abgestreiften Waschflotte auf andere Stellen der Stoffbahn mnerhalb der gleichen Sektion wird der Waschwi rkungsgrad noch
etwas verbessert. ) } ‘
Ausfiihrungsbeispiel ‘ . ‘ L]
Die beschriebene Erfindung wird nachfolggnd nach einem Ausfiihrungsbeispiel erlautert: )
Es zeigen:

Fig.1: ein Rollenkufenabtell einer Breitwaschmaschine im Vertikalschnittund -

Fig.2: einen Ausschnitt aus Fig. 1 in vergroBerter Wiedergabe.

Die einzelnen Abteile einer Breitwaschmaschine sind durch Trennwénde 1, 2 in eine Anzahi Sektionen 3,4 unterteilt. Um die
angestrebte Badtrennung zu gewahrleisten, sind die einzeinen Sektionen 3, 4 nur so weit mit Waschflotte 5 gefullt, dad wihrenc
des Waschprozesses mit Sicherheit ein Vermischen der Inhalte verschiedgner Sektionen weitgehend vermieden wird. Bei der
in Rollenkufen-Waschmaschinen (berlichen sog. doppelten Stoffbahnfiihrung sind je 2 Umlenkwalzen 6, 7 bzw. 8, 9 sowohl -
innerhalb der Waschflotte 5 als auch oberhalb des Fiottenspiegels angeordnet. In dem Raum zwischen der Waschflotte 5 und
der obersten Umlenkwaize 9 sind je 1 Abstreifer 10 bzw. 11 beidseitig der zur oberen Umienkwalze 9 laufenden Stoffbahn 12
vorgesehen. Der auf die linke Seite der Stoffbahn 12 wirkende Abstreifer 10 befindet sich, in Stoffbahniaufrichtung betrachtet,
weiter oben als der Abstreifer 11 auf der anderen Stoffbahnseite. Beide Abstreifer 10, 11 liégen paralle! zueinander und sind
durch einen Steg 13 miteinander verbunden um eine gemeinsame Achse 14, deren Projektion sich rechtwinklig zur
Stoffbahnkante und (iber die Breite der Stoffbahn 12 erstreckt, drehbar. Jeder Abstreifer 10, 11 tragt ein abwirts gerlchtetes

- Leitblech 15, 16.
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Je nach der Stoffbahngeschwindigkeit wird von der Stoffbahn 12 beidseitig ein mehr oder weniger starker Film Waschflotte 17,
18 mitgerissen. Die Stoffbahn 12 erreicht, aus der Waschflotte austretend, zunéchst den rechts der Stoffbahn 12 angeordneten
Abstreifer 11. Der Abstreifer 11 entfernt den groBten Teil der der rechten Stoffbahnseite anhaftenden, mitgerissenen . :
Waschflotte 17. Ein anderer Teil dieser mitgerissenen Waschflotte 17 wird durch die Stoffbahn 12 gedrickt. Die Stoffbahn 12
gelangt nun zu dem linksseitig angeordneten Abstreifer 10, der die gleiche Wirkung ausiibt wie der Abstreifer 11. Von beiden
Abstreifern 10, 11 wird durch die Leitbleche 15, 16 die abgestreifte Waschflotte 17 bzw. 18 auf die benachbarte Stoffbahn 19
der gleichen Sektion 3 bzw. der gleichen Stoffbahn 12 aufgespritzt. Ein Teil der abgestreiften Waschflotte 17, 18, vor allem die
vom Abstreifer 11, gelangt in die Sektion 3 unmittelbar zuriick. Nur ein zu vernachlissigender Teil der mitgerissenen .
Waschflotte 17, 18 wird von der Stoffbahn 12 weiterhin mitgenomimen bis tber die Umlenkwalze 20 in die Waschflotte 21 der
nachsten Sektion 4. Je nach der Menge der mitgerissenen Waschflotte 17, 18 und der Beschaffenheit der Stoffbahn 12 kann
der Anstellwinkel der Abstreifer 10, 11 durch eine nicht dargestelite Vorrichtung eingestellt werden.

_ Die Fig.2 zeigt in vergroBerter Darstellung im wesentlichen die Wirkung der Abstreifer 10, 1.~




255 331 3

Erfindungsanspriiche: .

1. Verfahren zum Breitbehandeln von vorzugsweise textilen Stoffbahnen bei dem die Stoffbahn Behéltnisse mit Waschflotte
durchiduft, die von der Oberflache der Stoffbahn mitgerissene Waschflotte von dieser abgestreift wird, gekennzeichnet
dadurch, daf in relativ geringem Abstand zueinander von der zu behandeinden Stoffbahn (12) beidseitig ein wesentlicher
Teil der mitgerissenen Waschflotte {17; 18) abgestreift, die abgestreifte Waschflotte (17; 18) aufgefangen und innerhalb
einer gleichen Sektion (3) auf eine andere Stelle der Stoffbahn (12 bzw. 19) wieder aufgebracht und ein anderer Teil der

- mitgerissenen Waschflotte {17; 18) durch die Stoffbahn (12) gepre3t wird, wobei die Proportionen dieser Teile def Waschflotte
(17; 18) zueinander variiert werden kdnnen. '
2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR der abgestreifte und aufgefangene Teil der Waschﬂotte (17;18) -
“abhéngig von der Geschwindigkeit der Stoffbahn in zunehmendem MaRe auf eine andere Steile der Stoffbahn (12 bzw. 19)
innerhalb der Sektion aufgespritzt werden.

3. Vorrichtung zum Verfahren nach Punkt 1 und 2, bei der beidseitig der zu behandelnden Stoffbahn Abstreifer angeordnet
sind, gekennzeichnet dadurch, dal vorzugsweise in jeder Sektion (3; 4) eines Waschabteils parallel zueinander und um eine
gemeinsame Achse (14) drehbar, vorzugsweise paarig, je 1 Abstreifer (10; 11) mit Leitblechen (15 bzw. 16) und im
Anstellwinkel zur Stoffbahn {12} verstelibar, vorgesehen ist, wobel die Stoffbahn {12) zwischen den paraliel angeordneten
Abstreifern (10; 11) fihrbar ist. .

4. Vorrichtung nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, daR der auf die Seite der Stoffbahn {12), die auf eine jeweilige

i Umlenkwaize (20) auflauft, emwurkende Abstreifer (11), in Stoffbahnvorrlchtung gesehen, vor dem anderen Abstren‘er(10)
angeordnet ist.
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